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Ia presente invencién se refiere a un disposi-
tivo para cerrsr recipientes de énvasé que consten, al -
menos parcialmente, de un material solaable, bajo la éo—-
cifn de presifm y calor, con una primera y una segunda

56 unidad de soldadura. ‘ S
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" herramienta de soldar una primera costura de soldadura y des;

girse de manera que la primera costura de soldadura sea més

de cierre para recipicntes compuestos al menos parcialmente

de un material sintético soldablé, sobre el quefse forma la

. te que gira sin interrupcibn, y porque en el recorrido de
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Muchos elimentos perecederos se envasan hoy dia en reci-
Pientes que constan al menos parcialmente de wn material sii
tético termopléstico soldable y que estén cerrados mediante
ung costura de soldadura. Ya gque la probabilided para la és-
tanquidad de la costura de cierre se eleva esencialmente si
ésta se realiza mgﬁiante wa soldadura doble,‘se*prbcede en

la préctica de manera que primero se aplica con una primera

puds de u fijacibn se aplica con.uné segunda herramienta de
soldar une segunda costura de soldadura en el cierre del on-
vase. Ambas costuras de soldadura puceden ser coincidentes,
golaparse sb6lo parcislmente ¢ transcurrir parglelas entre si

con poca o0 ningung separacibn. Su ancho puede ser igual 0 elp

ancha que la segunda.

Es cometido de la invencifn crear un_dispoéitivo

costura de soldadura del recipiente mediante una SOldadura'
doble. EL dispositivo debe ser de construceibn sencilla y
disposicién clara. . _-
Este cometido se scluciona segfn la invencibn porque
la primera y segunda unidad & soldadura estén digpuestas se-

paradamente una de otra, fijas en un dlspOSltlvo de transpor

rotacién de ambas unidades de soldadura estd dispuesto wn
dispositivo paré sacar de la zona de ‘acci6n de la primera uni
dad de soldadura a un reclplente cerrado medlante la primerg

costura de soldadura, y pars pasar este reclplente a la zona

de acclén de la- segunda unldad de soldadura.
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En una forma de ejecucidén preferente de la invenciéa,
en la que una tapa se suelda en la brida en voladizo de wni
recipiente, el dispoéitivo de retirada y entrega tiene gulas
estacionarias sobre las que se encaja y libera un recipiente
con su brida después de la aplicacién de la priméra costura
de soldadursa por-la.ﬁrimera unidad de soldadura y se desenca-
Ja de nuevo y anrastfa para la'aplicacién.de la segunda cos-
tura de soldadura péf la segunda'unidad de abldadura.

En €l dibnjo esté representado un ejemplo de ejecucién
de la invencién que se describe con més detalle seguidamente.
La figurs 1 muestra un dispositivo para soldar iapas
sobre recipientes, en seccién transversal,;
la figura 2 muestra el dispositivo de la figura 1 visi
to en planta, éeccionado por el pleno II-II de la figura 1; ¥
La figura 3 mestra un desarrollo géombtrico del dis-
positivo de las figuras 1y 2 en el qpé estén éepresentados‘
en diferentes posiciones de trabajo los distintos dispositi-
vos de SOIdaduré.>_;' . ' '
E ejemgld de ejecucién descrito de un dispositivo
- de cierre, sirve para soldar enibada caso una tapa 10 sobre
la brida saliente de un recipiente 1leno 11. La tapa 10 y
el recipiente 11 son de un méterial de envase soldable, por
ejemplo de una composicibn de material sintético-aluminio.
Para soldar la tapa 10 con la brida del recipiente
11, el ejemplo de ejecucién representado deldispositivo de
cierre tiene dos unidades de soldadura I y II en un tambor
12 que rota cOntipugmente. Cada una de ambas unidades -de so}]
dadura consta de un: cabezal de soldadura 13,14 caldeado y
de un macho de soldadura inferior 15, 16, mévil hacia arribe
¥ hacia abajo. Los‘éabezales de.goldadura 13,14 y los machoﬁ
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de soldedura 15,16 Tienen en sug lados que se miran uno g
otro nervios 17-20 en forma de marco, gue Se¢ solapan y cuya
forma estd adapitada al contorno de la tapa 10 y a la brida del‘
recipiente 11, El espesor de los nervios 17,8 de»la unidad
5. _ de soldadura I, suponen aproximedamente 3 mm. y ol de los
nervios 19,20 de la unided de soldadura II aproximadamente
2 mn. Dentro de 1os nervios 18,20 los machos de soldadura 15
16 tienen un vaciado 21, 22 para la recepcién de un recipien
te 11 en cada caso. En cada vaciado 21, 22 se encuentra una
10, ‘ placa de fondo 23,24 las cuales estén unidas con un enillo

126,27 a través de dos apoyos 25 en cada caso desplazables,qu

w

atrav1esan el cuerpo del macho,
El tambor 12, que lleva ambas unidades de soldadura
Iy II consta de una placa de tabeza 30, una mesa 31 y uma
15, placg inferior 32. La placa de cabeza 30 estd unida fija me-
diente un-tubo 33, y la placa inferior 32 mediante apoyos 34
con la‘mesa 31, El tambor 12 estd encajado sobre una columna
vertical 36 ¥ alojado rotativo en &sta. Este se acciona con-
tinuamente g través de una rueda dentada 37 que engrana con
20, | una corona dentada 38 de la mesa 31. :
Los cabezales de soldadura 13,14 de las unidades de
. soldadura I y II estén fi judos difémetralmente opuestos entré
si en el lado inferior de la placa de cabeza 30. Ambos ma-
chos de soldadura i5,io’sientan sobre barras 40,41 que son
25 desplazables-verticalmente en la mesa 31 y 'en la placa 32;
‘ ‘de manera que para soldar ouedenfioverse los machos de golda~
dura 15,16 hacia sus pertenecientes cabezales de soldadura
13,14, Para ésto estén fijados = las barras 40,41 blogques 43
44 que estén guiados por los apoyos 34 y 1levan rodillos 45

]
30. -1 46 que descansan sobre una leva 47 estaclonarla. Al.rotar ei
C i
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tambor 12 los machos de soldadura 15!16 gse levantan conlorme
8 los relieves de la leva 47 hacia 163 cabezales de goldadura
13,14 se presionan contra éstos y se bajan iuego de nuevo.
Los apoyos 25 que unen la placa de féndo 33 de la unis -
dad de soldsdura I con el anillo 26, tienen ura longitud tel
que en una posicién en la cual el anillo 26 descanss spbre

la mesa y el macho de soldadura 15 se encuentra en su situa-

cibn inferior, el lado superior de la placa de fondo 23 se hay
lla un poco por debajo del plano de ladoguperior del nervio
de soldadura 18, Esta forma de ejecucién facilita la carga
y descarga de la unidad de soldadura I.

En la unidad de soldadura.lI, los apoyos 25 tienen una
longitud tal que en la posicifn en la que el enillo 27 descen
sa sobre la mesa 31 y el macho de soldadura 16 se encuentra en

su situacién inferior, el lado superior de la placa de fondo
se halla aproximadamente a 10 a 20 mm. por debajo del plano
del lado superior del nervio de soldadura 20. Con una varilla
50 fijada alénillo 27, se puede retener la placa de fondo 24
en una posicién en la que su lado superior se halla por deba-
jo del plemo del nervio 20. Esta posicién se gobierna por un
trozo de leva 48 la cual est4d fijada a la leva 47, radialmen-
te por fuera de ésta, en la zona de descarga del recipiente
11 cerrado. ’
Para introducir el recipiente 11 a cerrar en la uni-<

dad de soldadura 1, estén dispuestas estacionarias guias 52,

53 que transcurren en un cuarto de arco circular de un disposi
tivo de alimentacibn de recipientes 54, en el recqfrido de

rotacifn de las unidades de soldadura. Las guias 52,53 tienen
una separacifn una de otra que es algo mayor que el ancho de
los recipientes 11l. Un brazo 55 rotativo empuja & un recipien
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varse también a través de carriles guia y un brazo rotativo

‘1 el recipiente 11 aiuga posicién intermedia en la que el 1azdo
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te que viene entre las guias 52, 53,descansando la bride ded ?é*
cipiente 11 sobre las guias 52,53, hacléndole coinciai; CanL
la unidad de soldagdura 1 rotativa. Al flnal de las guias %2,
53 se deposita el recipiente li sobre la placa de fondo 23 de
la unidad de soldadura I y se arrastra sobre ésta. La tapa 10
que ha de soldarse con el recipiente 11 puede alimentarse coﬁ

el recipiente 11, descansando sobre éste. Pero é&sta puede 1lle-

al recorrido de rotaci6n de las unidedes de soldadura, dowic ;

. . !
se aspira mediante depresién contra el lado inferior el cabe.,
zal de soldadure 13 (figura 3, posicién 1), :

Una vez introducido un recipiente 11 y una tape 10 en

la.unided de soldadura I, se llevan é&stos per el Hambor 12,

mediante una zona de la leva 47 que primeramente asciende, 93!
i
mantlene g alturas constante sobre un tramo ds aproxlap“A‘NAuui

60 y desciende de nuevo (figura 3, posicibn 3). Al pasarse

ésta zona el macho de soldadura 15 se levanta mediante cl.ro-,
dillo 15 y 1la barra 40, llegando el recipiente arrasirado 11 g

al vaciado 21 ¥ descansando ‘su brida scbre &l nervio 18, ¥
presionéndose finalmente la brida del recipiente 11 con la % %

pa 10 qué hace contacto en el nervio 17 del cabezal de solda-i

dura 13. Después de un determinado intervalo de tlem;u, dries

rante el cual el cabezal de soldadura 13y el macko de 503101-

dura 15 de la unidad de soldadura I transmiten pregifn y ha%
1

' a la zona de la costura, . se baja de nuevo 6l macho de saldvd
' ra 15. En ésto el anillo 26 se apoya sobre la mesa 30, de g

nera gue el recipiente 11 queda de nuavo sobre la pleca de §“

fondo 23. En principio el macho de soldadura 15 no se reenvie.

a su posicibn més inferior, siné que permanece para entregar
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una gzona angular de aproximadamente 90 . El1 dispositivo de ens
_de arco en el recorrido de rotacibn de las unidades de ro%a-
- 62 es algo mayor que el ancho del recipiente 11, pero menor

- en cuestibtn, de manera que las delimitaciones de la ranura 62

. ta en el recorrido de rotacién de las unidades de soldadura I

-7- .

superior de su nervio 18 estd aproximadamente de 10 a 20 mm.
gobre el ledo superior de la placa de fondo 23, de manera que
el nervio 18 actia como arrastre para el recipiente (fisura 33
posicibén 5)., La posicibn intermedia del macho de soldadura 15
ge determina por un segmento de la leva 49 que estsd [ijado
radialmente por fuera en la periferia de la leva 47 y se ex-
tiende sobre una zona angular de aproximadasente 100o a conbid
nuacibdn de la zona de soldadura. El rodillo.45 estd dispues-

to de tal manera en la barra 40 y tieie un ancho tal, que

rueda tanto por la leva 47 como por el segmento de lava 49,
Para entregar el recipiente 11 hermetizado con unz pr%~
mera costura de soldadura, por la unidad de soldadura I, pura;
gplicar una segunda costura de soldaduras mediante la unidad !
de soldadura II, estd dispuesto en la direccifn de rotacién
del tambor 12, delante del dispositivo alimentador de reci-

piente 54, un dispositivo de entrega 60 que se extiende sobre’

!

trega 60 concta de una placa 61 con una ranura 62 en forma
cién I y II o bien del recipiente 11l. El ancho de la ranura

que el difmetro de la brida del recipiente en los lugares

constituyen guias 63, 64 para las paredes lateral2s del reci-
s .

piente 11 y un apoyo para su brida. La placa 61 estd dispues~

¥ II en una situacién en alturd tal que cuando el recipiente
11 descansen ‘con su brida sobre las guias 63,64 los cahezaley
de soldadura 13,14 y 10s machos de solcadura 15,16 bajados

pueden pasar libremente por arriba o bien-bor'abajo ante los!

recipientes (figura 3, posiciones 6 ¥ T)- Lé‘placa-Gl tieng‘f .
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. por debajo del fondo del reclplente 11 que se. encuentra en .

'la posicién de espera en la ranura 62. Fl anillo 17 portador
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al comienzo de las gulas 63,64 una parte ascendente 65,66'

y al final una parte descendente 67,68. A la parte descenden-
te 67, 68 de las guias 63 se une; al final de la ranurs 62 de
la placa 61, una parte descendente 69. ‘ .

Al entrar la unidad de soldadura I en la zona de la pla-
eca 60 con las guias 63,64 el'recipienté arrastrado 11 tiens
una situacifén en altura tal que su brida se halla en un plano
por encima de las partes ascenddntes 65, 66 de las guias 63,
64. Al entrar eizecipiente 11 en la ranura 62, las dos partes
laterales de su brida pasan primero sobre las partes ascenden-
tes 65,66 de las gulas 63,64 y luego sobre su parte central,
mientras que el récipiente 1l se empuja por la'parte trasera
considerado en la direccibén de rotacifén del tambor 12- del nex
vio 18 del macho de soldadura 15. Una vez encajado el recipien-

te sobre la parte-central de las guias 63,64, que transcurre

to de leva 49 a su posicién inferior, de manera qué el nervio
18 deja de hacer contacto con el recipiente 11 encajado. El
recipiente 11 qﬁeda ahora colgado en uné pOgicién‘de esﬁe:a
en la ranura 62'pbr wn intervalo de tiempo corto, hasta qﬁe
se afraétra'por la unidad de soldadura II. Durante ésto la
unidad de soldadura I marcha en vacio a la zona de carga des-
critaAérribat El macho de soldadura 16 de. la unided de solda-
dura II que sigue a la unidad de soldadura I a la separacitn
de media vuelta del tambor 12, esté.en:la.zona del dispositivo
de entfaga 60 en su posicitn més inferior que se determina
por la 'parte mds baja de la leva 47. El.ladosuperiorldél ner-—
vio 20 del macho de soldadura 16 se halla en ésto en wi plano

de la placa de fondo 24 a través de’ las varillas 25, descansa

~
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gobre la mesa 31, de manera gue la placa de forido 24 se encusur-
tra igualmente en su posicién inferior. La placa de fondo 24

tiens en su extremo trasero en la direccitm de rotacién un de-
do de arrastre 58 qué'sobresale aproximadamente 20 mm del la-
5e do superior de la placa de fondo 24, Al rotar el tambor 12, eo-

te dado de arrastre 58 choca contra el lado trasero del reci-

{

piente 11 que se encuentra en la posicibn de espera en la ranu
ra 62, y sigue empnjéndole seguidamente en la ranura 62 en 4i-
recci&nésuszmzﬁes descendentes 67, 68, 69 de las guias 63, 64
104 (figura 3, posiciones 6 y 8). Al final de las guilas 63,64 o
bien de sus partes descendentes 67,68, desciende el reciplente
11, de manera que finalmente queda sobre la placa de fondo 24 |
antes de que la unidad de soldadura II pase la zona de carga pa-
ra la unidad de soldadura I. La placa de fondo 24 estd en és-
15 t0 en su posicién inferior, la cual en relacién a ls situacién
| en alturd de las gﬁias 52, 53 est4 ajustada a una situacién en
altura tal que el recipiente arrastrado 11l se transporta libr?-
mente por debajo de estasguias 52,53.

En la zona que continua, en la que laleva 47 esté ele-
20. vada, se levanta y se baja de nuevo también el macho de solda~
dura 16 de la unidad de soldadura II, como se ha descrito arri-
ba para la unidad de soldadura I. En ésto se eplica al redipidg

-

te 11 una segunda costura de soldadura la cual cubre la prlmc»
ra pero es més estrecha que ésta. El recipiente 11 cérrado agg
25 ra definitivamente, se retira ahora del recorrido de rotacitn |
de las unidades de éﬁidadura I y II por un carril de salida

70. El carril de salida 70 estéd dispuesto al comienzo de la
placa 71 =—congiderado en la direccibm de rotacién del tamhbr

12- y cruza el circulo de rotacién de las unidaedes de soldalud

. . o ‘ .
30, ralyII bajoun A&ngulo de aproximadamente 60 , El carril 70!
_ - ) L
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tiene una situacibn en altura tal que un recipiente il condu- |
cido g la unidad de soldadura I, que v4 sobre la placa dé fon
do 23, pasa libremente por debajo de éste carril 70. Su situad
ci6n en méas alta que la de las partes ascendentes 65,66 de
las guias 63,64 de la placa 61. _

Para sacar el recipiente 1 de la unidad de soldadura 1T,
baja el acho de soldadura 16 a su posicién inferior,La placa
de fondo 24 levantada del fondo del vaciado 22 no retorna td;
davia a su posicién inferior, sind que se lleva a una posicién
intermedia en la zona del carril 70. Para esto sirve el seg-~
mento de leva 48 en la leva 47. Al bajar el macho de soldadu~-
ra 16 y también la placa de fondo 24, la barra 50, entra en
contacto con el lado éuperior del segmento de leva 48, de ma-
nera que la barra 50 al rotar el tambor 12 se desliza transi-
toriamente sobre este segmentods leva 48. En la posicién in-
termedia de la placa de fondo 24, el recipiente que estd enci+
ma tlene una situacién en altura tal que su brida se halla en
un plano un poco por encima del ladosuperior del carril 70,
¥ la zona que se une a la brida, de la pared lateral del reci
piente 11, puede ir hacia el carril 70, Al rotar la uniad 4'
de goldadura II el recipicnte 11 arrastrade choca por tante
en el carril 70, y mientras se empuja por el dedé de arraé%re
58 de -la placa de fondo 24, ge mueve saliend6 de la trayecto-
ria circular de las unidades de soldadura I 'y II y se empuja
sobre una rampa 71 a la salida.

El.ejempiq;dé ejecucibn descrito arriba tiene s6lo
dos unidades de .s0ldadura I‘y IT para la‘aplicacién de dos cog
%uras de solQadura en necipientes. El dispositivo segﬁn la ind

vencién puede también equiparse con varios pares de unidades

de soldédura para lograr un mayor rendimiento, estando asocias
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das en el tambor en cada caso alternativamente une unidad de

‘unidades de soldadura II para eplicar la segunda costura de
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soldadura I para una primera costura.de soldadura y una uni-

ded de soldadura II para una segunda costura de soldadura.
En esta clase de estructuracién de la invencibn los re-

cipientes a cerrar hacen un recorrido que no llega a ser de

&

dos vueltas completas,siendo 10s mismos 10s medios para goﬁﬁ;
nar las unidades de soldsdure pard fabricar la primera y la
segunda costura de soldadura.Por tanto el dispositivo de la
invencién es sencillo y puede mantenerse pequefio el diémetro
del tambor, _

Pero dentro del marco de la invencién, el dispositivo puE
de estructurarse también de mancra que los recipientes,para
la aplicacibén de las cogturas de soldadura, hagan 8010 un re:
corrido de menos de una vuelta c¢ompleta.Para ésto son necesa
rios medios por separado para gobernar las unidades de soldaz

dura I para aplicar la primera costura de sOIdaddra y de las

soldadura., El dispositivo de entrega para trasladar 1os re-
cipientes dotados de una primera costura de soldadura desde
ung unidad de soldadurg I a una unidad de soldadura II,esta
fispuestd aqui entre el recorrido sobre el que sé fabrica’
la primera costura de soldadura, y el recorrido sobre el que
se fabrica la seginda costura de soldadura.
NOTA |

Deserita suficientemente la natursleza del invento, asi
coﬁo la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sya-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental.También se hace constar que el in- |

1<

\-
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vento corresponde a una solicitud de patente presentada en
Alemania con el nfmero P 24 07 636.7 de 18 de febrero de 1.974
acogléndose por 1o tanto a los benéficios que conceden los

Convenios Internacionales en vigor, siendo 10 que constituye
la esencia del referido invento, y por 1o que se solicita Pa; )
tente de Invencibn por 20 afios en Espafia sobre: PERFECCIONA
MIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA CERRAR RECIFIENTES, caracterizén-

1.~ Perfeccionemientos en dispouitivos para cerrar
recipientes, éspecialmente envases compu .stos al menos parcial~
mente de un material sintético soldable, bajo la accibn de
presibén y calor, con una primefa y una segunda unidad de s0le
dedura, caracterizados porque la ,riwmera y la segunda unidad
de soldadura se disponen separadamente uﬁa de otra, fijas en
un dispositivo de transporﬁe gue rota sinfin, y porque en el
recorrido de rotacién comfn de ambas unidades de soldadura se
preve un dispositivo para retirar un recipiente cerrado mediam-
te la primera costura de soldadura de 1a'zona de accibn de la
primera unidad de goidadura y pasar'este recipiente a la zona
de gcciftn de la sggupda unidagd de soldadura.

24— Perféccipﬁgmieﬁtos segn la reivindicacibn 1, ca-
racterizados'porque,;para cerrar recipientes con una brida
an voladizo,‘el.dispositivo de entraga'tiene guias estaciona-

rias sobre las que se encaja y libera un recipiente con su

brida después de la aplicacitn de la wrimera costura de solda:
dura pér la primera uﬁidéd de'soldadura, se degsencaja de nuevp
y arrasfra paré la aplicacién de la seégunda costura de solda-

dura por la segunda unided de soldadura. '

-3.—'Perfeccibnam§eptos segtin la -reivindicacibn 2, ca-

racterizados porque las gufas tiencn en sus extremos partes a

a7
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cendentes. .
4.- Perfeccionamientos segun la reivindicacién 3, carac

terizados porque las guias son partes de una placa y delimitan

ung ranura en forma de arco.
5= Perfeccionamientos megtn una de lasg reivindicacio-
nes 1 - 4, caracterizados porqﬁe las unidades de soldadura
tienen arrastres qﬁe'empujan a éstas, 0 bien deszde ésias,
los recipientes sobre las guias.

I

6.- Perfeccionamientos segln la reivindicacibn 5, carac

terizados porque las guius tienen una situacibtn en altura tal
que las partes de las unidades de soldadura en su posicibn

no eficaz pasan sin tocar alrededor de los recipientes encaja_

dos gobre las guias y porque s6lo el arrastre de la segunda
unidad de soldadura choca contra el recipiente'que se encuen-
tra en la posicibén de espera, y le arrastira, para efectuar lg
segunda costura de soldadura.
| Tem Perfeccionamimntos segin la reivindicacién 6,carac-
terizados porque el arrastre de la segunda unidad de soldadur
ra es gobernable en su situacién de altura.
8.~ Pgrfeccionamlentos erl dispOSlt;vos para cerrar reci-
pientes, tal y como gueda sustanciélmente descrito en la pre-
gente Memoria, y en log dibujos adjuntoa.
Bsta lemoria consta de trece hojas, escritas a méquinn

Madrid, iy FEB. 1975

ROBERT BOSCH &"*‘P@Em:aa Y opET

Hrmedo: L. Gaoh Farakudox
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