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Se refiere Ia patente de invenoiéh & un procedimien
to pars la fabricaoidn de elementos poliospilaves tales coudy
por ejemplo, los witilisndog compipunies do geordturs en rotu~
ladores y cspilogrefos. |

Ssglin le téonice suterisr, boy dlstintos procedimien
to8 pers obtener pantze 4o escritura Que poP su carsetsy eapi~
lar gesn cepacos 4o sbsorber lz finte 4o un dapleitos ¥ depost
tarla scbre ¢l papel & le més mihine presidn ejercids conivra -~
g2l mismos+ 3in smbavgo, las puntas de eseritura obtendidss poxr -
esos precedimientos, 6 no son econdmices, con lo cusl gu usy -
esté restringido e solo rotuladores ¢ oceplldzrefos de muy alia
cglidad, ¢ no tlenen la czlided sullclente para doterminsdos ~
wess, con ls csnseczxer&ia finel de oo ser ltampocs econdmicams,

. puesto gue detoriorada la gunts, la csres de tinta sobrante se
desaprovechns-

Por otra purte, loE procadimisntos Ze¢ ls tSonies an—
tericor, capaces de consegulr puniss 55 sacritura de glite cold-
dsd, recurren & téonicas & maguinavia complicedssz, bisk por X
frusidn de fibras, agluvinemiento postorieor, y afileds fingl «
de 1a punte, & por oxirusidn de borvras huecas para congeguir ~
capilaridad, segride de un nfilede do cads protfie

ia noveded do 1z progente inveneidn conmiste en quo
a¢ utilizs un procedimienty pers is febricscidn en eontimue -
de clesnentes policspilares, utilizsbles comp maderisl pave -—-s
mntes do rofuladores ¥y cayii&gxai’és da cacriturs, ssrattarie
pudo rorgue oo extruyae, Su uns Biguine extrusora convencionels
un material poYiméries, tersoplistics 4 tormovstebls, en for-
me de barre contimim, o travéo de une boguills de seoeifn sy~
pevior & ls dsl slenentso policapilar Finzl; so Inyeota wn gam,

pn vaper de un compusetn gnsificable, proforentenente alre g - L



trevés de una mmltitud de tuboe lmecos dalgudos situadom -~
en direccidn pexrulola =l avance de le barrs extruids, en al-
&in punto comprendide desde gue dicho materisl extruido en -~
forma de btarra comlonza e enfrisrse, haste lz cona de la ex~

Do~ . trueors donde ol materisl polimérico conienza & estar fundie
doj se eotira ls berrs asf oxtruida mediante un dispositivo
de arrestre en un grade tal que su seceidn disminuya y zea -
la deseadr para ol slsiento poliegepiler finsl, ¥y gue log og-
nales huecos ¢reados por 2l aire inyeciedo se elargen y &1~

10~ cenzan dimensidn cepilsr; ¥ el elcmonto policapiler ohienido
aa enrolla medisnte dispogitivos adecundoe.

Entra el puonto de sallds de la berrsz extruids por
la bocuilla y 61 dispositivo de enrcllado, se disponen unos
canguitos de enfriauiento, por sire ¢ por agua, adecuados -

5 pars condroler el eatiredo y las seccliones, exterior del me
torial psra puntas finsl & interiores de los capllores formg
doas

Ceds uno do los tubos quo inyeotan aire Lforma un -
cansl hueco, de seccidn redomdeads, en o1 imterior de la hawra

20 ,m sxtruida que sals de la bozuwilla de la mfquines Deapués del =~
entirsdo ¥ del enfrimmients finsl, se cbtiene un slenento col
tinue que prevente longitudinelmente en su interior omnales -
capileres en nimero igual & menor al do tubos inyecliores de -
aire, y que tiens pplicmeifn, une vem copfado en trozos de =

254w longltnd adecuadn, ¥ afilados éstos pars dotarios de punta, -~
como punia de escriiurs pera cspildgrefos y rotuladoress

Come ilustracidn de lo descrite, e representan en
sl dibujo que mcompefia & esim memoxda, de forva esquemdtics
y & zsners de ejemplo, les detellies conmtliuidos del procs—

300~ diniento.
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En lu figura 18 s representan los parog del proag
dimiento cogin ls imvencidn. Bl materisl polimdrico es fundf
do y houogeneizedo por 1z miguing extruacrs =iwy ¥ €5 extruf
do en esteds fundide, y forua de berrz, & través de vnz bogud
1ia =2=, 2 la veg gue &8 inyesctis gire por medic do un dlsposl
tive ~3~ foymado por une cdmara y un hoz de tuboe delgadobs -
21 meterisl extwvuide es enfriade con sire sopludo el pegar g
trevés do loz monguitos -4-5~ perfovados jor ou envolvents -~
interior. El grregtre 6= estirs ls berrs, todavie on estede
pifsiico, hsede cbtencr una seceidn ge lus dUimensiones deseg
dng. Un menguite de enfrimmiento po# sgua ~7- ¥y um enrollpdox
~3~ 351 elenento continua obienmide, completsn los procs del -
procediniento.

Bn 1= figura 28 se vepressats la disposiocifn preferi
dn Ge la imvencidn pare 1s Ulties perie do la extrueory =f-e
1 materisl fundide fiuye per la cimars ~Y- hzelz ls sslide -
~10~ & lo boauiils -11~« Por la entreds ~12= pase el aire i
yeotads a uns cdzers ~13~ en contosio com ol distribulder ~'§4~
que reperte ol sire sobre ol hmw de tabes huscos do pogualio ~
diémetre ~ 15y

 1s figura 3° o vepregente ves sogeién de lg —
barre sxtruida on -0~ con los orificlow ~fie mﬁaa& po ok
eive inyectads medients ol hon de tubos ~15~x Bn Iz figara -~ .
45 me reprosenta 1o seccidn del elenanto policapiier obteni~ -
4o por s1 eptirade de la berra de 1a Figure 38 reaiizads por
el dispogitive -f=, gue, degprosisds ls egesla Gel Aibuioy ~
siempre e scnsidlemente menor que la de Fig. 3%y ¥y tdene un
grupe do ovifieios capllaves ~1ive.

¥l procsiiamiente de le invemcidn a&mi%& Ilegor &
1z fabricecidn de slismentos policapilares de distintos sarag



e

10um i

15y

20 ¢

25 ¢

0o~

teriations, ain nfs gue variar loz distintos factores que
intorviensn en 8l processe 51 materdel polimérico utilize
do y sus caracieristicss de fusidn, la temperastura y el =~
csudal de extrusifn, la ssccidn de la bogquills en forma y
dimensiones, la disposicién del hmsg de tnbos inyectores,
el n'mero y sl difmotre interior de éator, ol flnjo ¢ la
naturalezn del gas inyectede, el Bspesor do las poredes -
interdiores conbiguns de los capilnres y exteriores de los
olementos policapilarss obtenibles, la velecidad de arrss
tre, 1l relzcifn de estirado aic., oon faclores ajusisbles
dependiente 4§ independientomente pars obtencr digbintas op
racteristicns de aplicecidn de los elementos policapileres
obtenidos por el procediciente reivindicsdss ¥y por varia-
cidn de lox nmisnps. |

Se conprenderé facilmenis, despude de cbeservar -
los dibwjoo y 1le descripoidén precedente que la actual con—
cepoibn proporcions uns construccidn esncille y efeetiva,
susceptivlie de poder ssr llovado a la prdotica con gran fig
oilidad, acogurande 1s cbiencidn de une mepufachurs relsti
vaxents barain.

Este detalle do soonomin adgquisre gfrun iuporian-~
ola si se considers on los Wyminos 8¢ una produccidn en -
egoals, yo que og evidento que ¢l mercsdo pueda abporber ~
on centidades muy considersbles ol objeto qus copstituye =
Is invemeldn y cunlguier poguefio shorro Jogrado medisnte -
la aportscidn de cicriss mejorss durante su fabricacidn, -«
puede adquirir elewadss proporcionses.

fe reiters, qua en 6l cb;}aﬁ me constituye ¢l ~
actual Kodelo, merdn eusceptibles de introducirse todag — '
eguellas nodificncionss de detelle gue las circunslancloes



¥ 1z prédotice pudiersn monsejarssiempre ¥y cunndn gue, con ~
lsg varlantos que se imdrofuzesn, no se cemble, ulters ¢ mg
8ifique la esenciclided del invento desoritoe

Eo22
. S¢ declera como de propiedsd y noveded peye todo
2l terzitoric espaiiol, el comtemide de lss eiguionteny

EEIV

18.~ Procedimiento psrs ls felricacidn en continmve

de slementos policapilarosy utilizsbles cono matorisl pare -
1&,,_«. puntas de rotulsdores y capilgrafor de eaceiturs, corvacteri
endo povgue ge extruye on uns mdguinn extrusors conwenvleonsl,
un peterial polimfrica, termopléctics o termomstable, en for
tx &6 barre contioue & través de uma boguille 4 zeccidn su~
perior a la del giomente policapilar fimal) se inysets pire,
150 & trevés do me meltitud do tubos huscos delzadne pituados -~
en dirsccidn peralels &l svence de Ia barrs extrulds, en gl
gin pontes couprendide desdo la zonz de la extrusors donde el
materisl polimérico conlsmza o osiar fundlide, hests aquella
mmanmﬁ%m@ﬁw@i&&ﬁm&mmg
20em za e enfrisrre; se estira 1a berre sef extrufds medtemto un -
dippositive de arrestre en un grado tel gue sw soeoldn diend
mya y wea la Gesceds pave sl olezents policepilar Final y ~
ane Yos cansles lmeces oreadce por el alre ingootedo e glar 7
gan y oloonzen dimemsién cepilari ¥ ol slemeats policapiler
25w obtanide oe anvolla medisnte dispositives sdecusdose
26 o Progedinmiento pera lu fabricecifn an contime
d¢ olementos policapilares, ceysctorizade porgpe ek disnetro
do lom tubon bhuccos delzades gup inyoeten el agire & 1o lewsy
de 1z barvefie matericl polismdrice durgnie le extrusmifn desde
X L is boguilla seglin la reivindicacifn primers detevaiox o1 ud



mero de los capilores a obtensr en el elemento policapllexr ~ h'
final, el ocuel as iguel & Henor que aquels
3.~ Procedimiente purs la fobricneibn en continse
de ealementorn policapilares, carecterisads porgue entre la ds
5 yor 134s del meterisl pelimdrice de 1o extrusera y el enrollamisn

to dal olenents contfmuo policapilor, fabricado ssgin les rei =

vindicacicnes 18 y 28, se ostablecen los dispositivos necesa~
riop pars enfrigr o1 material extrnide y lisvarls sl estado -
de procensbilidad zfe mdecusde pore obtensy lmm carvacterfeti~
10 o cas dessndns oo cedn oaso pars ol elsmento continue policapl- -
lare
48 o WOROCEIINIENTG PARA LA PANRICACICH EN OORIINUC
DX DLENEINGT POLICAPILARES™.
Tede ello conforma ge describe y relvindica en le
D= presante menarie quo consta fe SIETR hojas escrites o méqul
nR por ung sola de ous cares ¥y dibejos que la ilustvan.
Hedridy & 15 do Fobroro 1975.
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