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Se refiere 2a patenta de invención a na proeeáisiie^ 

te para 2a fabricación da elementoa pelicapilares talas coso, 

per ejemplo, loe ntilisadoa atusa,emitas da escritura en rotu­

ladores y tmpiiágrafas*

Segás 2a técnica en fr ia r, hay distintas proccdisioa 

t^a para obtener gsuxtsa da escrítu^ que par sn carácter capi­

la r esas capaces de absorber la  tinta de un depósito,, y deposi 

tarín sobre e l papel a la  más mínima presión ejercica centra -  

e l sigses Sin embargo, Isa í^ntas de escritora obtenidas por -  

esos procedimientos, ó no son econóBieae, con lo  cual en uso — 

caté restringido a solo rotuladores ó cepilógrafos de ^ay alta  

calidad, é no tienen la  calidad suficiente para determinados -  

usos, con la consecuencia final de so ser tampoco económicas, 

puesto ano deteriorada la  punta., la  carga. de tinta sobrante se 

desaprovecha**

Por otra, parte, les procedimientos de la  técnica an­

terior, capaces de conse^ir paantas de escritura de alta cali­

dad, recurren a técnicas ó maquinaria complicadas, Mea por ex 

Pasión de fibras, aglatinamiento posterior^ y  afile.de fin a l — 

de la  punta, a por extrusión de berree Mecas pera conseguir — 

capilaridad, seguida de un afilado de cada pgata<.

le  acve^d da le  presente invención conoíeto en ^se 

se u tilisa  un ygoccdiaienta pam  ̂la  ísbricaclón. ^  continuo — 

de elemente# policapilaree, U t i l i t i e s  coM material ^ r e  --- 

pnntae de rotuladores y capiló^afce de ograetari-

gado porque se ex^cuye, en nm. máquina extraerá convenoioBal, 

un material polimerieo, tersoplástleo o ter^estable, en for­

ma de barra contigua, a través de una boquilla de sección su­

perior a le  del eletasate paMcagilar fin a l; as id é e te  un ^ag, 

nn vapor de ua compuesto gasificadlo, preféreatemente aire a —



través da usa multitud de tabee Meces dolados situados — 

en dirección paralela a l avance de la  barra exim ida, en a l-  

gdn ponte comprendido desde' que dicha materiel extruido en -  

forma de barra comienza a enfriarse, Meta la  sena de la  ex- 

trasera donde e l material poliaérico cocienzs a estar fundi­

do; se estira la  barra así extraída sediente un dispositivo 

de arrastra en un grade ta l que sa sección disminuya y sea -  

la  deseada para e l elemento policapllar fin a l, y que los ca­

nales Mecos creados per e l adre inyectado se alargan y a l­

canzan dimensión capilar; y e l elemento policapllar obtenido 

as enrolla Rediente dispositivos adecuados.

Entre e l punto de salida de la  barra extraída por 

la  boquilla y e l dispositivo do enrollado, se disponen unos 

canga!toe de enfriamiento, por aire ó por agua, adecuados -  

para controlar e l estirado y las secciones, exterior del na 

terla l pera puntas final e interiores de los capilares íoxsgt 

dos.

Cada uno do loa tubos que inyectan- aire forma un -  

canal hueco, de sección redondeada, en e l interior de la  barra 

extraída que sale de la  boquilla de la.máquina* Reaguda del -  

estirado y del enfriamiento fin a l, se obtiene un elemento cog. 

tinco que presenta longitudinalmonto en su interior canales -  

capilares en ndaero igual ó menor a l de tubos inyectores de -  

a ire , y que tiene aplicación, una vea costado en trozos de —  

longitud adecuada, y  afilados éstas para dotarlos de punta, -  

como punta de escritura pora capilógrafos y  rotuladores*

Como ilustración de lo  descrito, se representan en 

e l dibujo que acoatpaga a esta memoria, de forma esquemática 

y & mesera de ejemplo, los detalles constituidos del proce­

dimiento*
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En la  figura se representan las gasas dsl proqe 

d ie n ta  eegón la  invención* El material go li^ rioc  as fnndi 

ga y jhomcgeneizadc por la  sáquina ext3K^om -1—* y as astral 

da es estado fonáido* y fcrisa da Mrra*. a través, da una boQni 

lia  —2-̂ * a la  ves que sa inyecta aire per medie de un áiepo^ 

tive -1- íersssáo psr una cástre y un Me da tabee delgadas* -  

E l ^ te r is l extruide es enfriada con aire soplad a l pasar a 

través de loa songaitos -4-5- perforados por su envolvente — 

interior* El arrastre —6— estira la  barra* todavía, ea estado 

plástico* Mata obtener ana sección de las dimensiones desea 

das* Un aangtslte de eafriaaiea^ por egaa —7— y t¿a enrollador 

-8 - ¿el eia^nto continuo obteniáo* completan los pasos del -  

proco di^icnio *

Ea la  figura 23 se representa la  disposición prefeíi 

?3+,- da ^  la invención para la  áltase parte de la  extrasora -%-* 

m. material fundido fluye por la  casara -#-* hacia la  salida -  

-10- de la boquilla -H*-* ?or la  entrada -12- gasa e l aire igt 

yeetada a una cáw 'a -13-- en contacto con e l distribuidor -14- 

que reparte e l aire, sobre e l ham de tabee bRecaa do pequeSa -  

20*^ d iestro  —15—̂

En la  figam  3& se ragrasaata una sección de la  —  

barra extmida en -1U- con lee  orific io#  -d#* pandea! par ^  

a ire inyectado mediente e l han de tabas- -̂15-# Ra la  figura ^ . 

4S so repreesn^ la  sección del claaanta p o li^ p ile r  abtMi^ 

25#̂ - do per a l estirado do la  barca da la  figura .melisaáa por 

e l dispositivo-' -4 -, que* desprea&Me ,1a árcala. del dibujo# ** 

siempre a@ sonsibleEsatc menor' ^ 0  la  do #lg* 3 #̂ y tiene un *. 

grapa de orifiedae ap ilares -4̂ ?-#,-

B1 proceáiniente de le  invención gamite Hogar n 

39*- la  fabricación de elementos policepilsrcs €e distintos c^ag ,
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teriaticaa, sin mós que variar la s  distintos factores que 

intervienen en e l pro ceas* El Rateada! pollnárioo u tiliaa  

do y sus características de fusión, la  temperatura y e l -  

^  extrusión, la  sección de la  boquilla en forma y 

5#- dimeneioces, la  disposición dol baz de tabea inyectores, 

e l mámere y e l di&aetro Interior de datos, e l flo jo  o la  

naturaleza del gas inyectado, e l espesor de lee paradea -  

interiores contiguas de los capilares y exteriores de loa 

elementos polieapilares obtenibles, la  velocidad 3e arrag 

10.- tre, la  relación de estirado etc*, con factores ajuetables 

dependiente ó independientemente para obtener distintas en 

racterietioas de aplicación de los elementos pelicapilares 

obtenidos por e l procedimiento reivindicado, y por varia­

ción de los nieiaoe.

15*— Se comprenderé fácilmente, después de observar -

los dibujos y le  descripción precedente que la  actual con­

cepción proporciona una construcción sencilla y efectiva, 

susceptible da poder ser llevado a la  practica con gran f¡&, 

cilidad, asegurando la  obtención de una manufactura relat¡i 

20*- vament* barata*

Este detalle de economía adquiere gran importan­

cia s i se considera en los términos de una producción en -  

escala, ya que es evidente que e l mercado puedo absorber -  

en cantidades muy considerables e l objeto que constituye ** 

25*- la  invención y cualquier peqneSo abarro logrado mediante -  

la  aportación de ciertas mejoras durante su fabricación, -  

.puede adquirir elevadas proporciones* .

Se reibara, que en e l objeto que constituyo e l *- 

actual H&áelc, serón susceptibles de introduciros todas —  

30. -  aquellas modificaciones da detalla que las  circunstancian
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y la  práctica pudieran c o n s e j a r y  ^anác ^oe*. cea -  

las vsriantsa qna se intrc^ns&an# no se cesbíe* altere é ^  

áifiqne le  ecencielidad del invento descrito* '

n ^ A
Se declara cens de prapiegad y aavadad gaa^ to-do 

el. territorio eapaSol* e l contenido de les eigHiantosí 

RR.I^ .l.. .n .,8 M A..#. 1.0 H A S ?

18* -  Procedimiento gam la  f a M c a d ^  ea ccatíme 

de elementos policapilares* ut&lisabias casa ^ ta p ia l gasa — 

grabas de regaladores y capilografsó da saoritnr^.* áaraoteri 

máo pasque se extroya en aa& aéqniaa a n is a ra  eonveaoional$ 

un notarial gaM ^slaa# tcr^eplástice- a ta^¡#s^¡ble* en feg. 

aa de barra continsa a t^véo da asa boquilla da sección sn- 

geriay a la  del oleaento polícapiiar finalg se inyecta aire* 

15*- a ^3g?és de ñas multitud da tubos huecos delgados situados -

en dirección paralela s i  avance de la  barre extraída* en al­

gún panto cesprendiáe ^sde la  asna de la  er&naaera donde e l 

material polimárico cosüienzn a estar ibadido* aquella . 

sena en qns dicM  material escaldo en farsa de barra (x n si^ l 

20.- ga a sainarse? se estira la  barra a sí extraída sediente un' --

dispositivo de arrastra en un ta l ^xe as sección diss^, 

mya y sea la  deseada para á l elemento polioapilar fin a l y -  

W  loe casales bascas creadas por e l  aire inyectado se alsg  

^ n y  a lc a n a  gRasssiáa capilnri y e l elemento policapilar 

2 ^ .- obte^dc eé enrolla aedicnto dispositivos adecuadas.

20*^ BracedMi^htC' gas^ le  .fabricación en sontisno 

da eleneatcn - palienpilnres* oaraotarisaéo garrís e l diámetro - 

do los tubas Mecos delgados tgas inyecta e l n ló la rgo  

de la  b a rree  sia^ria l polinórico durante la  extrusión desdo 

30 * -  la  boquilla seg&x la  reivindieaoida. primera# determina e l ŝ t



mapa da lea capilares a obtener en e l elemente policapilar -  

fin a l, e l cual es Igaai á menor que aquel#

3**- Procedimiento para la  fabricación en continuo 

ge elesentcB policapi^soMs, caracterizado porgue antee la  ^  

üda del material pcliméricc de la  extmscra y e l enrollamien 

to del elemente continao policapilar, fabricado esgdn lee  re i 

viMicacionee 1* y 26, se establecen loe dispositivos necesa­

rios para enfriar e l material extraído y llevarlo a l estado -  

de proceeabilidad más adecuado para obtener Isa caracterfsti- 

cae desecáis en cada caso para e l elemente continuo policapi­

lar#

4 * .-  *ame&m:MX3S1K3 PARA LA FAIRICACICN EN 

DS ELÊ mi$OS POLlÚAPIMRSS"#

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  

presente memoria gao consta de hojas escribas a náqpdL

na por una sola de sus cares y dibujos que la  ilustran#

Madrid, a  15 de Febrero 19?5#
C.GONZA
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