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PATENTE DE INVENCION 
Le A 15 435-rSo.

4<?í%í%.-
PROCEDIMIENtO PARA LA 08TENCI0N DE MEZCLAS PARA 
AGENTES SUMINISTRADORES DE REVESTIMIENTOS

BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, residan 
te an Leverkusen-Bayermerk, Repóbüqa Federal Ale­
mana.

, *: 1

, /y -; El objeto de la invención es ún procedimiento para la -J
obtención de materiales suministradores de revestimientos alta- 
mente deformables, capaces de ser embutidos y. resistentes a la 
esterilización, compuestos de una mezcla de resinas de benzo- 
guanamina con poiiésteres modificados con polisiloxant) que con- „* *
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tienen grupos ácido o-ftálico que, en caso dado, pueden con­
tener adicionalmente como mínimo un disolvente orgánico, pi^ 
mentó, un material de carga y/u otros agentes auxiliares y 
aditivos usuales para los revestimientos.

Ya se conoce la obtención de revestimientos a par­
tir de poliásteras conteniendo grupos hidroxilo en combina­
ción con componentes reticuladoras, tales como aminoresinas.

Tales revestimientos se caracterizan por altá' fie-
S ' ' . )

xibilidad, dureza superficial y estabilidad al amarilíetamien, 
t ' y permiten deformaciones de las piezas de trabajo rov.esti, 
d ts, tales como doblado, embutido, rebordeado y estamp^dt?, 
s .n que sufra la resistencia a la adhesión de los recútyrimien 
t ts o se presenten agrietamientos. Una desventaja esencial de 
ttles recubrimiento es, sin embargo, que no sop estables a la 
esterilización.Bajo los efectos de vapor da agpa calienta a 
llOOC se sueltan de los sustratos, se forman burbujas; qe pre 
s intan pérdidas de brillo en forma de manchas, irreversibles, 
y grietas que limitan en gran escala la utilidad práctica da 
los revestimientos. En la publicación alemana PUS 1 8P7 776 
so describe la obtención de materiales de recubrimiento, al­
tamente deformables y resistentes a la esterilización median 
te tratamiento térmico de resinas de benzoguanpmina con polio 
teres da alto peso molecular, saturados, lineales, que aa ca­
racterizan perqué en la parte poiiéster contienen restoa dal 
ácido isoftálico y del ácido tereftálico, en caso dado junto 
con restos de ácidos dicarboxilicos alifatioos adecuados y 
diolas.

La solubilidad de tales revestimientos da alto pe- i . "
so molecular no satisface, sin embargo, a todaq las naoaaid& 
des de las técnicas de aplicación modernas. Animismo san dea-
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ventajosas las dificultades que implica la difícil solubili­
dad del ácido teraftálico en la obtención de poliésteres de 
alto poso molecular, que encarecen los gastos de fabricación. 
Si se emplean derivados del ácido tereftálico reesterificables 
tales como terftalato de dimetilo, se presenta como desventa­
ja la necesidad de emplear catalizadores especiales y el emple 
de aparatos de destilación en vacío adecuados, (publicación
alemana DOS 2 216 732, página l).

. ' -
Por otra parte, es justamente el empleo da los'.po- 

liésteres libres de aceite, que contienen restos del ácido te 
reftálico y/o del ácido isoftálico, lo que se ha descrito come 
especialmente adecuado para la fabricación de revestimiántos 
altamente deformabias (publicación alemana DOS 1 669 104', DOS 
2 108 881), mientras que el ácido o-ftálico no satisfacedlas 
exigencias a tales sistemas de recubrimiento (publicación ale 
mana DOS 2 108 881, página 9). ^

Desde hace tiempo s-a conocen adhesivos que,^pkpa me 
jórar la estabilidad a los agentes atmosféricos se han mpdifi, 
cado con pólisiloxanos lográndose un aumento satisfactorio da 
la estabilidad de los agentes atmosféricos, sin embargo, solo 
con proporciones da polisiloxano de más de un 30 ^ en peso, rj 
ferido a los poliésteres (ACS Org. Coat. and Past. Cham. 29. 
na 1, página 143 (1.969) y "Dar Fahrzeug- y Metall-Lacki$rer", 
cuaderno 3, página 56 (1.967).

El cometido da la presante invención es la obtenciór 
de adhesivos que, evitando las desventajas de los poliésteres 
saturados arriba descritas, reúna las propiedades de daforma- 
bilidad extrema con alta estabilidad contra el vapor da agua 
bajo condiciones de esterilización.

Resulta sorprendente, y no previsible, para al aspg

. *
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ciaiista, al hecho de que las propiedades de alta' deformabili- . 
dad exigidas y la estabilidad a la esterilización se puedan 
lograr con agentas de revestimiento cuya parte poliéster con- ' 
tenga restos de ácido o-ftálico y estén modificadas con poli- 
siloxano.

La invención se refiera, por lo tanto, a agentes da 
revestimiento altamente deformables, embutiblas y estables a 
la esterilización, compuestos de mezclas que contienen 5 - 3 0  * 
partes en peso de aminoplásticos a base da resinas de^behzo- 
guanamina y, además, en caso dado, adicionalmeqta come mínimo 
un disolvente orgánico, pigmento, material de carga y/o ulte­
riores agentes auxiliares y aditivos usuales para los agentes 
de revestimiento, 95 - 70 partes en peso de un poliéster con 
restos de ácidos dicarboxílicos aromáticos y alifátieds 'y res, 
tos de alcoholes di- y en caso dado trivalentes, caracteriza­
do porque se emplean poliésteres en los cuales las partee de 
los restos de ácido dicarboxílico aromático se componen en 
100 - 40 moles % de ácido o-ftálico y la parte en resto de dir 
les y trioles se compone en 85 - 10 moles % da alcoholes diva- . 
lentes y 0 - 15 moles % da alcoholes trivalentes, y los poliáí, 
tares se han modificado con tales cantidades da un poiisiloxa 
no de manara que en 100 partes en peso del poliéster modifica^ 
do están contenidos 1 - 1 1  partes en peso, preferentemente 1- 
8 partas en paso y especialmente 2 - 6  partes en peso de res­
tos de un polisiloxano.

La invención se refiere principalmente a un procedi­
miento para la obtención de tales mezclas.

La parte en restos de ácidos dicarboxílicos aromáti 
eos y ácidos dicarboxílicos alifáticos en el poliester asciert 
de a 85 - 50 moles-^, preferentemente 80 - 6Q mplea-Pé, con ea,
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pecial preferencia a 75 — 65 moles—% de ácidos dicarboxílicos 
aromáticos y 15 - 20 moles-%, preferentemente 0̂ - 40 moles-%, 
con especial preferencia 25 - 35 moles-% de ácidos dicarboxí- 
licos alifáticos.

La parte en restos de ácido dicarboxílicos aromáti­
cos se compone preferentemente de 100 - 70 molqs-%, con espe­
cial preferencia da 100 moles-/, de ácido o-ftálico.

La parta en restos de diules y trioles se có&ppne 
preferentemente de 90 - 100 moles-%, con especial preferencia 

10 95 — 100 moles—% de dioles y 0 — 10 moles-%, con especial pre* - * 3 *
farencia 0 - 5  moles-% de trioles. '

Mayores cantidades en polisiloxano empeoran lop re­
vestimientos de la presenta invención, especialmente, su f l u i ­
dez, el brillo, la elasticidad y la estabilidad a la aste'rili 

15 zación.
Como ácidos di-carboxilicos alifáticos son adecuado:. 

por ejemplo, el ácido succínico, ácido glutáripo, ácidc^adípi 
co, ácido pimélico, ácido suberico, ácido sebáqico, ácido de- 
candicarboxíiico, ácido dodecandicarboxílico, ácido 2,2,4-tri, 

20 . metiladípico. Como ácidos dicarboxílicos aromáticos son ade­
cuados, además del ácido o-ftálico, también otros ácidos ben- 
cenodicarboxílicos, tales como, por.ejemplo, el ácido ispftá- 
lico o ácido terftálico, pero también el ácido tetrahidroftá- 
lico, así como los ácidos naftalíndicarboxílicoa.

2S Como componente diól se pueden emplear, por ejemplo,
etandiól, propandiol-1,2, propandiol-1,3, butandioi-1,2, bu- 
tandiol-1,3, butandiol-1,4,. 2,2-dimetilpropandiol-l,3, 2-?etî , 
propandiol-1,3, hexandioles, 2-otilhexandiol-l,3, eiplohexan- 
diol-1,2, ciclohexandiol-1,4, 1,2-bis-hidroximatil-cielohaxa-

-ÍM'.-,--'

no-1,4.30
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Ss pueden emplear el perhidrobisfanol, los bis-oxal- 
hidrubisfenoles de fórmula

R-O'V Y)-

CH,

C

CH„

donde R, son iguales o diferentes significan un grupo C^H^OH 
o C-H,0H, dietilengiicol, trietilenglicol, dipropilenglicol, 
tripropilenglicol. ^

Como alcoholes trivalentes se pueden emplear, por 
ejemplo: glicerina, trimetilopropano, trimetilolotano, 1,2,4- 
-butantriol, 1,2,6-hexantriol.

Revestimientos con propiedades especialmente buenas 
se obtienen si uno de los componentes diol as bis-hidroxiotil- 
bisfanol o bishidroxipropil'bisfanol y/o el componente triol st 
compone exclusivamente de glicerina.

Como polisiloxano se pueden emplear compuestos que 
correspondan a la siguiente fórmula general

„2

R ^  —  0  * * j j  3 i  —  0 R
-*n

donde n representan los números 2 - 5 ,
R^ y R^ son grupos alquilo de cadena recta y/o ramificada con 
1 — 4 átomos de carbono, fenilo, toluilo, y/o benziio,
Rg y Rg significan restos alquilo de cadena y/o ramificada cor 
1 - 4  átomos de carbono, grupos alcoxi de cadena raota y/e r& 
mificada con 1 - 4  átomos de carbono, fenilo, toluilp y/a ban
zilo.



5

10

15

2 0

25

- 7 -

Como grupos alquilo y alcoxi da cadena recta o rarni 
ficada sean mencionados:

metilo, etilo, propilo, isopropilo, butilo, ispbutilo, metoxi, 
alcoxi, propoxi, isopropiloxi, butoxi, isobutiioxi.

Se da preferencia a los polisiloxanos con n = 2 - 4, 
y R3 = fenilo, metilo y/o metoxi y R^ y R^ =? metilo y/o fe 

nilo, tal y como se describen como tipo, por ejemplo, en Fat¿ 
peó-Congress 1,970, página 172 y por L.H. Bromn, ACS &RgV 
Coat. y Plast. Chem. 29 (1.969), nB 1, página Í35. 7 '̂.

Como componente aminoplástico para lq obtenciÓp de 
los revestimientos de la presente invención se puedan.emplear 
resinas da benzoguanamina o sus etapas previas de bajó peso 
molecular, tales como por ejemplo, dimetilolbenzoguanamipa,
trimetilolhenzoguanamlna y tetrametilolbenzoguqnamina*q&b*pue* ? *
den estar también total o parcialmente atorados con me'tan'ol, 
etanol, propanoles, o butanolas, así como sus produciente 
reacción de bajo peso molecular con di- y poliqles, así orno 
con oligo-éster-polioles. ' ^

Tienen especial preferencia las tetramatilolbenxo- 
guanaminas esterificadas con alcoholes, con 1 -< 4 átomos de 
carbono.

Los componentes poliáster de los agentes da revesti­
miento da la presente invención se puedan obtener, en capo da­
do, empleando los catalizadores, usuales en la práctica, que 
aceleran la policondensación, tal y como se dsacribafif.pop ajt] 
pío, en la siguiente literatura:

V.V. Koshak y S.V. Vinogradova: Poiiásteres, página 123 y si­
guientes y H UJagner y H. F. Sarx, Lackkunetharzp, G.Hanaer-Va^ 
lag, 5§ edición, 1.97Í, página 90, y tU.fl. Serenan y T.tU.



5

10

15

20

25

30

- 8

Campbell, Preparativa Mathods of Polymer Chamystry, Intersc. r 
Publ. Nueva York 1.961, 111 - 127 y la literatura allí cita-" 
da.

El logro de un buen cuadro de propiedades en loe re, ' 
vestimientos de la presante invención as, sin embargo, inde­
pendiente dol empleo da tales catalizadores.

Para la reacción da los poliésteras con los polisi- 
loxanos se pueden emplear asimismo catalizadores donde, sin 
embargo, tampoco aquí es determinativo el empleo de estos catí 
lizadores para el cuadro da propiedades de los revestimientos 
terminados. Como catalizadores, en este sentidq, son, por ajar 
pío, las sales solubles del cobalto, zinc, manganeso,Aplomo, 
estaño, y titanio. Especialmente adecuados son, en relación 
con esto, los titanatos tetraalquilicos con 2 -? 5 átomos^de 
carbono en la cadena da carbono, tales como por ejemplo-,- tita 
nato tetraetílico, titanato tetraisopropílico, titanato tetra 
propílico, titanato tetraisobutílico, titanato tetrabutílico.

Para la obtención de revestimientos de los agentas 
de revestimiento de la presente invención se pqaden emplear, 
en caso dado, catalizadores de endurecimiento qdecuados, ta­
les como ácido clorhídrico, ácido fosfórico, áqído sulfúrico, 
ácido oxálico, ácido bancenosulfónico, ácido toluenosulfónico¡ 
así como sus sales con bases volátiles a temperatura más ele­
vada, talas como amoníaco, mono-, di- y trialquilaminaa, dim.e 
tilformamida, morfolina, dimetilacetamida, N-matilpirrolidona] 
sin que, sin embargo, estos catalizadores de endurecimiento 
representen una condición previa pera el logro do las buenas 
propiedades da los productos de la presente invención. A loa 
agentes.de revestimiento se les pueden agregar, en opeo dado, 
pigmentos, tales como dióxido de titanio, hollín, talco, sul- ;
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fato de bario, sulfato de zinc, cromato de estroncio, cromato 1 
da bario, rojo da molibdeno, amarillo de óxido de hierro, rojc" 
de óxido de hierro, negro de óxido de hierro, óxido da hierro-:] 
hidratado, pero también pigmentos tales como angarillo de cad- - 
mió, rojo da cadmio, así como pigmentos orgánicos y coloran­
tes complejos metálicos y sustancias similares, según los mé­
todos conocidos y usuales en la práctica, para obtener así el 
color de revestimiento deseado; sin embargo al cuadro de pro- r 
piedades de los agentes da revestimiento de la presente ipven ; 
ción es independiente de cualquier pigmentación que se reali­
ce. :

Como materiales de carga, que en caso dado pueden 
ser agregados, sin que tampoco aquí dependa el cuadro Wa,jaro- 
piedades da los agentes de revestimiento del aditivo dpi mate­
rial de carga, pueden entran por ejemplo en consideración-:

espato pesado, cuarzo molturado, caolína, microtalco, ^ tnicro, 
-hornablenda. '

**  i '
Como ulteriores agentes auxiliares y aditivos]pe 

pueden emplear, en caso dado, agentes da fluidez, tales como 
por ejemplo butiral polivinílico o aceite de silicona, agenteí 
de matización, tales como por ejemplo, ácido silícico coloi­
dal,. agentes antisedimentadóres, agentes desespumanates y otrcs 
agentes auxiliares y aditivos usuales y acreditados en la téc-í 
nica da las lacas. Las buenas propiedades descritas de los re­
vestimientos de la presente invención no son sin embargo pro­
vocadas por tales agentes auxiliares y aditivos.

Los revestimientos de la presente invención son so­
lubles en disolventes orgánicos o mezclas da disolventes, ta­
les como por ejemplo, metiietilcetona, mstilisobutilcatona, 
dioxano, ciclohexanona, isoforona, diisopropilcptoná, acptato
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de carbitol, butilcarbitol, metilciclohexanona, alcohol djaca 
tónico, etilglicoi, metilglicol, butilglicol, qlicolato dB bju 
tilo, acetado de metilglicol, acetado da etilglicoi, aceta:o 
da butilglicol, acetato de butilcarbitol, pero también las mej, 
cías de los mencionados disolventes con disolventes aromát.co: 
por ejemplo, xileno, y disolventes aromáticos qon un margen 
de ebullición de ISO - 2103C, empleándose preferentemente en 
forma de astas soluciones.

Como procedimiento de aplicación par^ los agentes do 
revestimientos de la presente invención eon adecuados todos 
los procedimientos de aplicación usuales en lq práctica de 
la técnica de los lacados tales como pulverizaqión, inmersión, 
inundación ó laminación. Como sustratos se emplean antetodo 
los metales, preferentemente la chapa de acero, la chapa embu 
tida y la chapa de. acero galvanizada, pero también la chapa 
de aluminio. Con espacial ventaja se puede emplear los agenten 
da revestimiento de la presenta invención para al lacado,de 
bandas metálicas. -'

El endurecimiento térmico de los materiales de reves, 
timianto da la presante invención sa puede realizar a temparja 
turas de 100SC, preferentemente 160 - 300BC saqún los proeed¿ 
miantos usuales en la práctica.

La obtención de poliésteras lineales o ligeramente 
ramificado se puede efectuar según los procedimientos en ai cj¡, 
nocidos y usuales, tales, como por ejemplo, condensación por 
fusión o condensación azeotrópica en los aparatos usuales en 
la práctica con o sin catalizadores, con o ein conducir a tra­
vés una corriente de gas inerte, por calentamiento de los áci­
dos dicarboxilicos, dioles y en caso dado da loa poliolaa a 
temperaturas entre 16D y 2809C bajo oliminación continua dol



agua de reacción.

Se da preferencia a una condensación por fusión y a ;
un margen de temperaturas entre 1B0 y 260BC. La esterificacióp. 
se desarrolla casi cuantitativamente y se puede segqir median 
te determinación del índice de acidez y de la viscosidad. Las 
condiciones de reacción se seleccionan da manera que se logre 
un índice de acidez final da 2 - 20 y una visqooidad final dt 
150 a 350 segundos (al 50 % en acetato de etilglicol, copa da - 
salida según DIN 53 211, 209C). ' '

El margen de acidez preferente se encuentra'tfntre 
5 y 15 y el margen de viscosidad preferente entre 180 y!$60 ŝ  
gundos. 1

La reacción de los poliástares así obtenidos, ):pn lot 
polisiloxános se puede efectuar asimismo añ fuqión a 160 - 
200BC. Sin embargo, también es posible un procedimiento.pn d¿ 
solventes a temperaturas bajas entre 80 y 160ap y, ante* todo, 
entre 100 y 140SC. '"''i.

Ambos procedimientos se pueden realizar tanto* pon 
como.sin catalizadores. .

Los poliéstares modificados sa puedeq disolver, una 
vez efectuada la reacción, con polisoloxanos en disolventes at 
cuados da manera que se obtengan soluciones con. contenidos en 
sólidos entre un 40 y 70 La proporción entre pigmento-raglu 
tinante se puede variar entre amplios limitas, que por ejemplc 
al emplear dióxido de titanio como pigmento pueda asumir las 
.siguientes proporcionas: 
aglutinante: pigmento = 1:0^8 - 1:2. Confórme al actpal astadc 
de'la técnica estas proporciones pueden variar naturalmente a 
seleccionarse otros pigmentos con mayor fuerza da eo'bartqra.

Además de una seria de propiedades dipnas da daata-
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car, talas como alto brillo, buena pigmentación y estabilidad 
al amariilaamiento, se destacan los revestimientos obtenidos, 
ante todo, por una elevada elasticidad a la deformación y por 
estabilidad a la esterilización.

Ensayo de cazoletas, comprobación de anmuascamiento.

Para enjuiciar la elasticidad a la deformación y la 
capacidad de embutición se emplea el ensayo de embutición de 
cazoletas, en el que de una chapa lacada, en ur) proceso de tre' 
bajo, se estampa una pieza redonda y se estira a una cazoleta , 
unitaria redonda da, por ejemplo, 33 mm de diámetro inferior 
y 25 mm de altura (Deutsche Forschungsgesellschaft fHr'31a- 
chverarbeitung und Cberfláchenbehandlung a.V. Dusseldorf:- DFDt 
-Riittailungen, Marzo 1.971, tomo 33, na 3, página 41 y siguiar 
tes).

En esta comprobación se enjuicia el qspecto de la 
cazoleta lacada con respecto a las pérdidas de adhesión, for­
mación de grietas, etc. 5i no se aprecian defeatos se copsidje 
ra la cazoleta de ensayo como embutióle.

Para mayor solicitud se tornea adicionalmente pn 
enmuescamiento en la pared cilindrica de la caqolBta. Esta cog 
probación de enmuescamiento se indica, como medida de la capg 
cidad de alargamiento de esta muestra, la profundidad en mili 
metros del enmuescamiento bajo la cual se presenta un forma­
ción de grieta justamente apercibióle un la copa de laca.

Ensayo da esterilización
Las cazoletas unitarias embutidas so expone en el autoclave di, 
ranta 3Ü minutos a una atmósfera de vapor de agua de 121BC y 
a continuación se verifica la formación da grietas, pérdida df 
brillo, perdida de adhesión, formación da arrugas, burbujas o 
manchas y si no se encuentran defectos sa consideran como ro-
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sistenta a la esterilización.

Los ejemplos siguientes explican con más detalle la 
esencia de la invención:
Preparación da un poliástar

Ejemplo 1
426 partes en peso de anhídrido de áqido ftálico,

185 partes en peso da ácido adípico, 281 partee en peso de et¿ 
lenglicol, 15 partes en peso de propilénglicol y 13 partes en 
peso da glicarina se calientan en un aparato de condensación 
por fusión, usual en la práctica, en él plazo eje 8 horas, * a 
una temperatura de 2009C y bajo conducción de rjitrógehqjy evgt 
cuación continua del agua da reacción formada qe mantiene a 
esta temperatura hasta que el índica da acidez sea igual'a 5 
15 mg KOH y la viscosidad sea da 180 - 260 segundos (al 50 % 
en acatado etilglicólico, copa DIN).

Ejemplo 2
225 partes en peso de anhídrido de áqido ftáfipp,

166 partes en peso de ácido adípico, 1B8 parteq en peá'o^de 
ácido isoftálico, 360 partes en peso de bis-oxietilbisfapol y 
170 partes en peso de etilenglicol se calienta^ en un apprato 
de condensación por fusión usual en la prácticq, en el plazo 
de 10 horas, a una temperatura da 230HC y bajo conducción da 
nitrógeno y evacuación continua del agua de reacción formada 
se mantienen a esta, temperatura hasta que al índica de apidez 
sea de 5 - 15 y la viscosidad da 180 - 260 segundos (al $0 % 
en acetato de etilglicol).

Ejemplo 3
Bajo condiciones, por lo demás igualas, a pomo ind,i 

cado en el ejemplo 1, se hacen reaccionar S34 partee en paso 
da anhídrido da ácido ftálico, 232 partas en pgao dá ácipo adí
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pico, 51 pactes en peso de hexandiol-1,6, 261 partes en peso 
de etilenglicol, 18 partes en.paso de propilenplicol y 16 par} 
tes en peso de glicerina-hasta alcanzar un índica de acidez ! 
de 10 - 20 y una viscosidad de 250 - 300 segundos (50 % en acj¡ 
tato de etilglicol). j

i
Eíamolo 4 j

1.528 partes en peso de anhídrido de ácido ftáli:o, 
1.004 partes en peso de ácido adípico, 1.631 partes en pes) 
de bis-oxietilbisfenol, 67U partes en peso de etilenglicol ;; *, t
52 partes en peso de propandiol-1,2 y 48 parte^ en peso, de gl; 
cerina, se hacen reaccionar bajo las condicionas del ejemplo 
1, hasta alcanzar un índice de acidez de 8 - 10 y una vtscosi. 
dad de 230 - 280 segundos (al 40 % en acetato de etilglicol, 
copa DIN).

Etemulo 5
1.480 partes en peso de anhídrido de ácido ftáiico, 

530 partes en peso de ácido ádípico, 1.820 partees en peso de 
ois-oxietilbisfenol, 425 partes en peso de hex^ndiol y 159 
sartas en peso de glicerina se hacen reaccionar según las con 
jicionas del ejemplo 1 hasta un índice de acidqz de 8 - 18 y 
jna viscosidad de 200 a 250 segundos (al 50 % en acetato de 
¡tilglicol, copa DIN), 
lodificación con un polisiloxano

¡templo 6
95 partas en paso da uno de los poliástares según 

,os ejemplos 1 - 5 se hacen reaccionar con 5 partea an paso 
e una resina de trisiloxano que contiena grupos matoxiio, ust¡ 
1 en el mercado, en un aparato agitador conduciendo una ca­
riante de nitrógeno a través durante 0 horas a 130 - 20QBC.
1 poliéstet modificado se disuelve a continuación ai 40 - 70̂ ,
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de una mezcla de etilglicol/diBolventa aromático, con marga- .*
nes da ebullición de 185 - 200SC (Solvesso 150, fabricante:
Esso), = 9:1.

Eiemolo 7
300 partes en peso de uno da los poliésteres según 

los ejemplos 1 - 5 se agitan en una mezcla de 999 partes en 
peso de acetato de etilglicol y 666 partes en peso de un disol. 
vente aromático con un margen de ebullición de 185 —200RC (Sol 
vesso 150, fabricante: Esso) después de agregar 93 partes, ^n 
peso de una resina trisiloxánica conteniendo grupos metoxilo - 
y 0,03 % en peso de titanato de butilo durante 6 horas a jl203(; _ 
bajo introducción de una ligera corriente da. nitrógeno ,y 'el 
producto modificado se llena en recipientes. * "

Preparación de una laca blanca . .
Una resina de poliéster modificada con polisiloxano se mezcla 
en proporción 85:15 (referido a la resina sólida) con una're­
sina de benzoguanamina y la mezcla se tritura en un trenada =
cilindro con dióxido de titanio en proporción aglútinantÍB\(co .
mo resina sólida): pigmento = 1:1,25. Oespuás dé aS^egar 0,2% ¿'y
(calculado como sustancia sólida) de sal morfolínica del áci- : !
do p-toluenosulfónico se recubren con esta mezcla chapas de 
embutición .de 8 mm da espesor, .da manera que-después-da pochu 
rar (3 minutos a 2203C) se formen películas de laca ^lanqa 
con un espesor de capa de película, seca de 5— .̂ 5 yUi .. y .- .̂



Ensayo da la aplicación técnica de laca blanca

NB. Poliester 
del ejem­
plo NS.

Componen 
te Silo- 
xano %

Ensayo de 
cazoleta

Ensayo de 
enmvesca- 
miento 

mm

Dureza Esteriliza­
ción

1 1 3 Embuti- 
b JL 8 .

0,70 HB Esteriliza-
ble

2 2 5 a 0,70 HB

3 3 3 M HB H

4 1 10 n HB : "

5 4 3 H 0,90 HB

6 5 3 )) 0,40 HB o

7 3 15 M HB no aat'3rili, 
zabla



N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altaren su - 
principio fundamental; también se haca constar que al invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada.ah Alemania, 
bajo el número P 24 07 566.9, de fecha de 16 de febrepo da 1971 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que copceden loe/Con- 
venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituyela 
esencia del referido invento y por lo que se solicita Patenta 
de Invención por 20 años en España, sobre: "PROCEDIMIENTO-PARA 
LA OBTENCION DE MEZCLAS PARA AGENTES SUMINISTRADLES OEL.E^EO- 
TIMIENTOS; caracterizándose por lo siguiente: ' S i ̂

i.- Procedimiento para la obtención de mezclas.para 
agentes suministradores de revestimientos, caracterizado por­
que, en una 13 etapa se obtiene un poliéstar por reacción de 
ácido o-ftálico y ácidos dicarboxílicos alifáticps, así cobo er 
caso dado, ulteriores ácidos dicarboxiíicos aromáticps%c*qñ dit, 
les y en caso dado, alcoholes trivalentes, en cafo dado, en prj. 
señcia de catalizadores acceladores da la policopdensfción, as: 
como en caso dado bajo conducción a través.de unf corriente de 
gas inerte a temperaturas entre 160 - 200BC, especialmente entr 
180 y 260BC hasta un índica de acidez final de 2 - 20 y upa vií 
cosidad final de 150 - 350 segundos (al 50 % en acetato da etij, 
glicol, 20BC, copa de salida según DIN 53 211) qpe entoncae, er 
una ulterior, etapa se haca reaccionar.a- temperaturas da 80 - 
200BC, especialmente a temperaturas entre 100 y .̂4000, en oaso 
dado en disolventes y en caso dado en presencia de catalizador, 
con el polisiloxano.
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2. - Procedimiento según la reivindicación 1, en el
que se obtienen agentes suministradores de revestimientos, a.l ** * . 
tamente deformables,.embutibles y estables a la estariiizaciór '/ * * . 
compuestos de mezclas que contienen 5 - 3 0  partes en peso de 
am inopias tic os a base de resinas de benzoguanorpina y, además ¡ 
de on caso dado como mínimo adicionalmonta un disolvente orgá-L* 
nico, pigmentos, materiales de carga y/o otros agentes auxilie// 
res y aditivos usuales para los revestimientos, 95 - 70 parier­
en peso da un poliéster saturado con restos de ácidos dicarbo- 
xílicos aromáticos y alifáticos y restos de alcoholes di- y er 
cado dado trivalentes, caracterizado porque se emplean polies- . -
teres en los cuales la proporción en restos da ácidos dicarbo- 
xílicos aromáticos se compone en 100 a 40 mole$-% de ácido 
o-ftálico y la parte en restos de dioles y trioles se compona 
an 85 - 1UU moles-% de alcoholes bivalentes y 0 - 15 mt-las-% 
de alcoholes trivalentes y los poliésteres se modifican con 
tales cantidades de un polisiloxano de manara que an 100 par- - . /
tes en peso de poliéster modificados están contenidas 1 - 11 . /
partes en peso del polisiloxano. ' -

3. - Procedimiento según la reivindicación 2 oaracte 
rizado porque en'100 partes én peso del poliéster modificado 
con polisiloxano están contenidos 1 - 8  partes en paso de po­
lisiloxano.

4. - ProcedimianKo según la reivindicación 2, carac­
terizado porque en 100 partes en puso del poliéster modifica- **. 
do con polisiloxano están contenido 2 - 6  partqa an peso do 
polisiloxano.

5. - Procedimiento según las reivindiqacionea 2 - 4 ,
caracterizado porque en la parte poliéster contiena reatoa do 
bis-oxaetilbisfenol como uno de loa componentaa diol. _'.
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6. - Procedimiento según las reivindicaciones 2 - 5, 
caracterizado porque la parte en restos de ácidos carbcxílicoe 
aromáticos en el poliáster se compone en 100 a 70 moles-% de 
ácido o-ftalíco.

7. - Procedimiento según las-reivindicaciones 2 - 6 ,  
caracterizado porque la parte en restos de ácidos carboxílicos 
aromáticos en el poliáster se compone exclusivamente de ácido 
o-ftálico.

.'i-'-,'*..":' "J ... . . .: -

10 8.- Procedimiento según las reivindicaciones 2 -r 7,
caracterizado porque las partes en dioles y trioles en ei.po- 
liéster se compone en 90 - 100 moles-% de alcoholes bivalentes 
y 0 - 10 moles-% de alcoholes trivalentes.

9.- Procedimiento según las reivindicaciones & 4-' 8,
15 caracterizado porque la parte en dioles y trioles en el poliás, 

ter se compone en 95 - 100 molasr-% da alcoholes bivalénte y 
0 - 5  molas de alcoholes trivalentes.

10. - Procedimiento áegún las reivindicaciones 2 - 5 ,  
caracterizado porque en la parte poliáster, adapás dp .dióles,

20 contiena exclusivamente glicerina como componente triol.

11. - Procedimiento para la obtención de mezclas para 
agentes suministradores de revestimientos, tal y comp qupda su, 
tancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 19. hojas escritas a máquina
25 por una sola cara. 2 0 FEB 1976

Madrid,
BAYER AKTIENGESEtLSCHAFT,
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