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m p R I A  DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere A na aparate pa­
ra plegar y pegar hojas de cartón ondulado que tienen emb­
oes y h(mdiduras, teniendo dichas hojas de cartón los teca 
Sos apropiados(o sea, son formatos), caracterizado porque 
comprende unos medios de alimentación de formatos, anos me 
dios transportadores para mover loe formatos y que compren 
den medios de plegado superiores y/o inferiores, extendién 
dosc los medios de plegado inferiores prácticamente por to 
áa la longitud del aparato plegador y extendiéndose los os 
dios da plegado superiores por la parte de corriente arri­
ba del aparato plegador; medios de guía para guiar latera^ 
mente les paneles a plegar durante el plegado; y medios de 
alineación que están dispuestos a la salida del aparato 
plegador para alinear los panelea plegados. - - - - - - -

Un tal aparato plegador y de pegado es conocido 
subetaaeialiBente en la industria del cartón. - - - - - -

Bn los aparatos plegadores y de pegado conocidos, 
se pliegan y se pegan los dos paaélee exteriores del forsm 
to da cartón preelaborado, o sea, formatos que tienen los 
taaaSoa apropiados (y las dimensiones apropiadas), provis­
tos de surcos, hendiduras y una leng&eta de encolado. Se



envían dichos formatos plegados al cliente para montar las 
piezas a fin de producir una c a j a .-------- ---------- -

Pueden minen taras los formatos ie cartón preela 
horados de dos formas diferentes al aparato plegador, a 

5. saber, o bien a través de una unidad especial de alimeAta
ción o directamente de un aparato que aplica curcos, hen­
diduras y posiblemente impresiones sobre un formato de 
cartón.

En el aparato conocido, se realiza el plegado du 
10. raate el movimiento del formato en el aparato plegador

por medio de correas, un sistema de varillas o un meca­
nismo de palancas.

Los medios de plegado inferiores y los medios de 
plegado superiores si los hay, satán ajustados a ciertos 

15. surcos. En el plegado del cartón surgen dificultades en
todos los aparatos plegadores conocidos del hecho de que 
las partes de formato plegado o panales no coincidan con 
les demás partee de formato no plegadas. Otra dificultad 
es que los formatos de cartón que tienen tsmaHos críticos 

20- (o sea, proporciones de panal relativamente grande* y lag
gas hendiduras en los formatos) cuando están plegados, 
pueden rasgarse en la dirección longitudinal de las hendí 
duras. Ello tiene lugar especialmente en el uso de cartón 
de calidad inferior. Este rasgado ea produce priacipalmaga 

25. te por fricción y fuerzas de plegado a lo largo de los
surcos.



Se eliminan o se reduce a. un mínimo dichae fuer 
zas de fricción y fuerzas de plegado aplicando el aparato 
según la presente invención, de modo que el aparato fun­
ciona continuamente y a la mayor velocidad posible; lo 
que da aomo resultado un plagado de suBML precisión de loa 
formatos de cart^t. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

SI aparato segt&̂  la presente invención está cars^ 
terizadc porque los medios inferiores de plegada están for 
mudos por los medios transportadores que comprenden al me­
nos tres correas transportadoras sin fin paralelas y espa­
ciadas horizontalmente, estando soportada cada una en su 
longitud por medios de soporte tubulares, en los que hay 
una presión subatmosfárdea, comprendiendo la parte supe­
rior le dichos medios de soporte una placa perforada fija 
sobre la cual desliza la correa transportadora correspon­
diente y la parte de dicha correa transportadora que entra 
en cooperación con los medios de soporte está perforada; 
cada una de las dos correas transportadoras exteriores coa 
prende una parte longitudinal perforada mantenida horison- 
talmeate y una parte exterior longitudinal no perforada 
que ee doblable a lo largo del eje longitudinal de la co­
rrea transportadora con respecto a la parte citada en pr%r 

mar lugar.

Por medio de los dibujos se explicará coa mayor 
detalle la invención: ----------------------- ------

la Figura 1 es una vista lateral esquemática del
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aparato plegador según la presente invención.----------

La Figura 2 ilustra un formato de cartón, previa 
to -de surcos y hendiduras, destinado a ser doblado ea el 
aparato de la Figura i. - - -  - —  - - -  - -  —  ---- -

5' La Figura 3 es una vista en sección transversal
por la linea 111-IH del aparato de la Figura i. - ----

Las Figuras 4, 5, 6, 7 y 8 respectivamente son 
vistas en sección transversal por las liosas IV-IV, V-V, 
VI-VI, VII-VII y VIII-VIII, en las que es ilustra ea cada 

10. una una etapa del plegado de un formato por medio del apa
rato plegador de la presente invención. - - - - --------

La Figura 9 ilustra unos medios de soporte para 
formato de cartón dispuestos en el lado longitudinal del 
aparato plegador. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

15. La Figura 10 ilustra unos medios de soporte de
formato de cartón dispuestos en la sección longitudinal 
del aparato plegador. -------------------- - - - - - - -

Las Figuras 11 y 12 respectivamente son una vista 
lateral y una vista en planta desde arriba de una parte 

20. del aparate dispuesta en la salida de los medios de plegg
do superiores (30, Figura 1). - - - - '—  ------ -

La Figura 13 es una vista delantera de la salida 
de los medios plegadores superiores según la presente in­



vencida y el sentido opuesto al sentido de sovistiento del 
fornato.

Se alimenta un formato de cartón conaistente en 
paneles 2, 3 y 4, comprendiendo dicho formato surcos 
6, hendiduras 7 y una leagCeta 5 de encolado (véase la Fi 
gura 2) a partir de un aparato no ilustrado hacia la en­
trada 9 del aparato 10 de plegado y encolado que se ilus­
tra en la Figura 1. - - - ------ - - ----- ---- - - - -

El aparato 10 tal como se ilustra en el ejemplo 
comprende tres correas transportadoras sin fin 15* 14* 16 
paralelas entre si y dispuestas en el mismo plano horizon 
tal, estando dispuestas las correas transportadoras 14 y 
15 cada una en un lado longitudinal del aparato 10 (se 
ilustra una correa transportadora 14 en la Figura l), es­
tando dispuesta la tercera correa transportadora 16 entre 
las otras dos correas transportadoras 14 y 1 $ . ------ -

Las correas transportadoras se desplazan continua 
santa y en sincronización y estén suspendidas con suscepti 
bilidad de ajusta lateral en un bastidor 1 2 . ----------

Un formato que sa coloca en la entrada de las co­
rreas transportadoras se desplaza entre loa medios plega­
dores inferioras y cierto adaero de rodillos 13 dispuestos 
bajo tensión da resorte en los medios plegadoras superiores 
28 (Figuras 4* 5 y 6) y se desplaza con los mismos a través 
del aparato plegador. .



Las correas transportadoras están soportadas cada 
una por unos atadlos da soporte tubulares (véanse las Figu­
ras 3 s 10 inclusive), o sea las dos correas transportado­
ras exteriores 14, 15 están soportadas por sodios tubula­
res de soporto respectivamente 17 y 18 (Figura 3) y la co 
rrea transportadora central 16 está soportada por unos me 
dios de soporte tubulares 19. La anchura de la correa 
transportadora central es aproxitaadameata la mitad de la 
anchura de las correas transportadoras exteriores. En los 
tres conjuntos de medios de soporte hay presida subatmoe- 
fArica. Los medios de soporte 17, 18, 19 son ajustados 
lateralmente y sus partes superiores están cubiertas de 
placas perforadas (respectivamente 20, 21, 22). Las placas 
perforadas 20 y 21, tienen salientes laterales 11 (Figura 
9) que no estén perforadas. - - - - - - - - - - - - - - -

Una correa transportadora 14, 15, 16 se apoya en 
una placa perforada, estando perforada dicha correa trang 
portadora sólo en la zona perforada do la placa. - - - - -

Ocurre lo mismo con el revestimiento 23, por ajtg 
pío, de poliuretano, de la correa transportadora, teniendo 
dicho recubrimiento un gran coeficiente de fricción para 
impedir el deslizamiento entre la correa transportad ora y 
el formato de cartón sobre la misma. - - - - - - - - - -

Cada uno de loe salientes laterales 11 de las pía 
cas 20 y 21 de loa medios de eoporte tubulares exteriores, 
17 y 1<3 respectivamente, está dispuesto horlzontalmente en



la entrada del aparato plegador, pera adoptará una posi­
ción cada ves más inclinada (girada) con respecto si sm- 
tido de movimiento de los formatos, produciendo los Be- 
dios de soporte dos tercios del proceso de plegado de los 
formatos, deteniéndose los salientes 11 en el punto donde 
terminan los brazos plegadores superiores, en el extremo 
de la parte 30. ----------------------- ******--- -

Las partea perforadas de todas las correas trena 
portadoras se mantienen en la horizontal, desplazándose 
las partas salientes con respecto al sentido de movimien­
to del formato primero horizontalmaste, posteriormente 
girándose (o sea cada vez menos indinados) ea la posición 
de 11 y finalmente adoptando nuevamente la posición hori­
zontal an la salida. Los pandes están guiados también de 
manera conocida "per se" durante el plegado por tubos per 
forados 31 eos aire comprimido.-- — ----- -----------

Las partes no perforadas de las correas transpor 
tadoraa exteriores pueden doblarse coa respecto a las par 
tea horizontalas de las correas transportadoras, áieponien 
do entre las partes citadas de una correa transportadora 
exterior un surco longitudinal 24. Las correas transporta­
doras están guiadas por guias 25 (Figura 9) . Las placas es 
tán montadas sobre los medios de soporte tubulares por me­
dio de cartelas 26.---- --- ----- -------- ----- --- -

En un punto del aparato plegador (véase la Figura 
7) que est&dispuesto aproximadamente a la altura del ex­
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treno de corriente abajo do una barra plegadora 30, loa sg. 
liantes 11 de loa respectivas placas so latiesen. - - - -

Desde esta punto y con respecto al sentido de 
vinténto de los fornatos la correa transportadora plegado 

5* ra gradualmente adopta la posición horizontal de nuevo.
En el extremo del aparato plegador un número de correas 
estrechas 27, conocidas "per se* (Figura 1) y que están 
dispuestas por encima le las correas transportadoras asu­
mirán la última fase de plegado del formato. Entonces se 

10. pliega adicionalaente el formato y se descarga entre las
correas transportadoras y dichas correas estrechas* - - -

Durante la primera fase de plegado o aea entre 
las posiciones de plegado de las Figuras 4, $ y 6 raspeo 
tivaaente, la presión subatmosfórica "per se* no as sufi 

15. cíente para mantener los paneles 2 y 3 (véase la Figura
2) firmemente pagados a las correas transportadoras. Por 
lo tanto se proporcionan los medios plegadoras superiores 
28 que comprenden brazos y que están dispuestos ajustable 
mente en el bastidor 12. — — — — — — — — — — — — — —

20. Estos brazos pueden ejercer una presión sobro el
foresto por medio de una serie de rodillos 13 bajo presido 
de resorte.

Esta presión junto oon la presión da vacio de los 
medios de soporte producirán el transporte de un formato 

25. sin que el aparato plegado provoque desplazamientos ralatji



v a s  d e l  f o r m a t o  c o n  r e s p e c t o  a  l e e  c a r r e e s  t r a n s p o r t a d o r a s

So obstante, si surgen dificultades durante el 
plegado, entonces pueden elevarse los brazos plegadores 
superiores por medie de un sis tesa neumático a fin de pe 
der retirar rápida y fácilmente el formato. - - - - - - -

Los brazos plegadores superiores 2§ impedirían el 
plegado desde la posición de plegado ilustrada en la Fiau 
ra 6 a la posición de plegado ilustrada en la Figura 7, 
si dichos brazos de plegado superior estuviesen todavía 
en el misma sitio. Tan pronto que los paneles % y 4 alean 
san un ángulo mayor que 90R, deben terminar los brazos su 
pe rieres plegadores 23. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los brazos plegadores superiores terminan ea un 
Plano 29 (véase la Figura i) que está junto al bastidor 
12. Desde dicho plano una barra 30 de plegado suspendida 
y pivotante unida a los brazos plegadores superiores 2$ 
se extiende corriente abaje. En el extremo de la barra 
plegadora, las correas 14, 15 tienen un ángulo de aproxi­
madamente 130C con respecto a la horizontal. Hado que es­
ta barra plegadora tiene una sección transversal triangu­
lar (véanse las Figuras 7, 3, 12 y 13) os de sección de­
creciente en el sentido de movimiento de los fornatos. -

Los dos lados 32, 33 enfrentados coa los formatos 
están perforados. Existe aire comprimido dentro de la ba­
rra plegadora. Por medio de dicha barra plegadora, puede



realizarse el plegado sin perturbaciones, estanco todavía 
guiado el formato do cart&: durante eu movimianto y dursa 
te el plegado sobre los áureos y hendiduras. - - —  - -

El aire comprimido impedirá que se ejerzan fuer­
zas de fricoi&a sobro el formato de cartón de modo que un 
plegado descuidado es imposible. Las fuerzas de fricción 
son mialmas, dado que existe una capa 3e aire comprimido 
antro los formatos a plegar y la barra plegadora. - - - -

Cono consecuencia de la aplicación de las medidas 
arriba descritas, el transporte de loa formatos tendrá lu­
gar de manera muy exacta y no habrá desplazamiento relati­
vo 3e los paneles a plegar con respecto & los paneles mam 
tenidos horizontales. Asi tendrá lugar siempre un plegado 
exacto de los paneles.

N O T A

Se doblaran do novedad y propiedad para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Perfeccionamientos en los aparatos pera plegar 
hojas de cartón ondulado, dotadas de surcos y hendiduras, 
siendo dichas hojas do cartón de tamaRos y dimensiones apro 
piadas (loa denominados forestes), comprendiendo el aparato 
medios de alimentación de los formatos, medios transportado 
res psra mover loe formatos y que comprenden medios de pl^-



gado superiores y/o inferiores# extendiéndose dichos Medios 
de plagado inferioras prácticamente por toda la longitud 
del aparato plegador y extendiéndose dichos medios de ple­
gado superiores por la parte de corriente arriba del apa­
rato plegador; medios de guia para guiar lateralmente los 
panoles a plegar durante el plegado: y medios de alinea­
ción dispuestos en la salida del aparato plegador para aljL 
near loa panales plegados, caracterizados porque dichos 
medios áe plegado inferiores están formados por los medios 
transportadores que comprendan al meaos tres correas trasas 
portadoras sin fin paralelas y espaciadas horisantalmente 
(14, 15, 16), estando soportada cada ana ea su longitud 
por medios de soporte tubulares (17, 18 y 19 respactivamea 
te), dentro de los cuales existe una presión suhatmosfér^ 
ca, comprendiendo las partes superiores áe dichos medios 
de soporte placas perforadas fijas (20, 21, 22 respectiva 
monte) a través de las cuales es móvil la correa transpor 
tndora asociada y la parte de dicha correa transportadora 
que coopera con cus medios de soporte esté perforada; coa 
prendiendo cada una de las dos correas transportadoras ex 
teriores (14, 15) una parte longitudinal perforada maateai 
áa horisoatalmente y una parte exterior longitudinal no 
perforada (31) que es doblable alrededor del eje longitud! 
nal de la carrea transportadora con respecto a la parte 
citada en primer lugar,

2.- Perfeccionamientos segga la reivindicación 1, 
caracterizados porque dicha placa perforada (20, 2)) de ca



da conjunto do medios de soporto tubulares exteriores (!7, 
13) se extiende hacia afuera desde los medios de soporto 
asociados con un saliente no perforado (H) a fin de so­
portar la parte exterior (31) de la correa transportadora*

3-- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque cada correa transportadora comprende 
un tejido de nylon impregnado que tiene un revestimiento 
(23) de poliuretano o similar, con gran coeficiente de 
fricción* - - - - - - - - - - - - -  - —  ---- - - - - -

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 
ó 2, caractarisadoa porque los dos partea longitudinales 
de cada correa transportadora exterior están separadas 
por una cavidad (24) en la dirección longitudinal de la 
correa transportadora, estando dispuesta dicha cavidad a 
la mitad de la anchura de la correa transportadora. - - -

5. - Perfeccionamiento* según la reivindicación 1 
Ó 4, caracterizados porque dichas correas transportadoras 
exteriores son aproximadamente dos veces más anchas que 
la tercera correa transportadora central (21) dispuesta en 
tre las mismas* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6*- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
2, 4 ó 5, caracterizados porque las partes exteriores de 
una correa transportadora exterior están guiadas ai guias 
(25) de correa que están montadas so el borde de una pla­
ca (20, 21). -----------------------------------------
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7. - Perfeccionamientos eegda la rsivindicasida 1, 
caracterizados porque, comprendiendo loa medios plegadores 
superiores brazos plegadores que tienen rodillos sometidos 
a presida de resorte, ana barra (30) de plegado suspendida

3- y pivotasóte está unida al extremo de corriente abajo de
los brazos plegadores superiores. - - -- - - - - - - - -

8. - Perfeccionamientos segán. la reivindicación 7, 
caracterizados porque la barra de plegado (30) es de see- 
cián transversal decreciente en la dirección de movimi^-

10. to de un formato, teniendo dicha barra un espacio de ace­
cido transversal triangular llena de aire comprimido, es­
tando perforados el lado (33) dirigida hacia el panel a 
plegar y el lado inferior (32) de dicha barra plegadera. -

9. - Perfeccionamientos eegda las reivindicaciones
15. 1 y 2, caracterizados porque dicho saliente (11) de una

placa (20, 21) se extiende desde la entrada del aparato 
plegador hasta un punte que es aproximadamente igual si 
extremo de la barra plegadora en la dirección de corrien­
te abajo.

20. 10.- Perfeccionamientos segón Isa reivindicacio­
nes 1 y 2, caracterizados porque leparte exterior (31) 
de una correa transportadora y con respecto al sentido de 
movimiento de en formato, primero descurre horieontalmente 
desde la entrada del aparato plegador, posteriormente con

25. respecto a un plano horizontal dicha parte exterior se in
clima cada vez más, a continuación dicha parte exterior se
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inclina cada vez menee y finalmente al acarear la calida 
del aparato plegador dicha parte exterior discurre nuevar 
otente en plano horizontal* - - - - - - - - - - - - - - - -

1t.- "PHSPP5CI0NAMIEKT0P S! MS APARADOS PARA %S 
5* GA$ HOJAS PP OSICLABO^.---- ---------------------

Tolo ello conforme se describe y reivindica en la 
prooeate asacria que consta de quince hojas foliadas y me­
canografiadas por una sola de sus carca y de cuatro lámi­
nas de dibujos que la ilustran*
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