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REMORI A BEBCRIPTIVA
que se aconpafia
a la solicitud de
registre de Patenty de Invencidn, per veinte afiom en
Knpalia, & favor de DON JOSE PARUES CAMPELLO, de¢ na~=
cionalfidad espaiiola, residente en ELCHE (Alfcante),=

Teniente Euiz Bra, 39
por:

HPERFECCIUNANIENTOS INTRODUCIDOS EN LGS SISTEMAS EXe
TRACTURES DE CALZADO"
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La inveneién a que se refiere lapresente memoria, donstituye
una novedad industrial con coracteristicas y ventajas gue Ia hacen
merecedora del privilegio de explotaciln exclusiva que por ella se
solicita, de acuords con lam prescripeiones del Estatuts vigente «
sobre Propiedad Industrial de 26 de Julio de 1.92%, texto rofundi-
de, publicado el 30 de abril de 1.030.

El presente registro de ‘atonte de Inveneiln, concierne como
su enunciado indicn & unos perfeccionanmientos introducidos en los
sistemas extractores de calzadem, de acuerdo con la descripcibn ds
tallads que del misme ae reanlfiza, debiendo interpretarse siempre -
ssie concepto en en mis amplio mentido y nunca en limitativo,

Los principios de la invencién recaen esencislmente sobre las
siguienten caracterfsticas cstructurales y operativoas:

En primer lugar se procede & la forsacidn de moldes cuya es--
tructura censegulda por natrizado, presenta una forma sensiblexentd
prismatics, en forma tal que su parte anterior presenia mayor altu
re que la opuesta, cuya disposicidn establece 1a formacifn de un -
plamo inclinade en oblicuidad posterier.

En este molde se realiza el vertide de una masa fraguante que
en sl proceso de solidificacidn forma un cuerpo monopiesa cuya es~
tructura es fdentica a la del molde de soporte referide y cuyas di
uensiones estfn ajustadas racionalmente a la utilizacidn prictica
del aparato conseguido, es decir, la fScil extraceidn de botas en-
terizas, en particular las del tipo cerrado o desprovistas de cor-
donerdas o cronallera.

Egta pfeza se suede fabricar en una wsola operaeifn ¢ en varies
seghn las caracteristicas peculiares de los elementos de moldeo, -
sonetidos a 1a fnyeccibn de materiales termofraguantes,

En el plano superior mencionado y siguiende el proceso del —-

moldee, se constituye una superficie granulada, de efecto antides-



lisante, del piso de una bota genela a la que ha de extraerse, y ~
cuya presiéa se efectlis on sentide descendeunts socbre el cuerpo eon
" seguido,

La carcasa formada as huecs en au totalidad, con lo que se -~
consigue vn cuerpo de gran rigidex y resistencia de reducido pese
Y cuye vaciads estrblece un evidente ahorro de material smpleade y
una menor manipulacibn.

Cone medio de refuerzo del cuerpo indicado, se dispone en ol
interior del siswe unos planos transversales y paralelos de distin
ta altura y anchura.

Los bordes de la piesa son coplanarios entre si, lo que peraf
te estabdblecer una perfecta superficie de appys sebre el pavimente.

El sistema utilizade para la extraceidn de las botas, consis-
te fundamentalmente en la formacifn de um eajendo curvh regular en
la parte anterior y muperior del conjunto monohlegque.

Lste corte estk ajustade bajo patronaje anatomicamente cous—-
tituido, siende ceincideates su forms y dimensiones con las prepias
del talén de la bota enteriza a extraer.

Biche corte curve lleva respectivanente en su parte superier
e inferior asendas pieszas curvas ¢ iguales entre sf y situadas e -
superposicidn, cemportando entre ellas a otra pieza cowplementaria
de un material elistico, tal como goma o similar cuyo borde salfes
te se ajusta en toda su periferia al talbm del calsads, creandess
una superficie de agarre antifriccidm y ejerciends una presién uni
forme de pinza en todos les puntos de contacto tangencial, cuya =
cualidad determins al prople tiempe que dicha pieza elfstica pueda
ser wtilizada simultansasente en diversos tipos de botas o medidas
de las nismss, realizandose la operacibn de sujecién de 1a plesa -
en la ferma antes deacrita.

La fijacibm de las piexas superpuestas de forma arqueada, ae
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reslize por ajuste de los bordes del sector curvo mencicnado, e -
unos cortes perifericos con este fin practicgdos on la pieza de ma
terial clfstice de extraccifin de las botam, efectuandose al prepfo
ticupo otra unién couplementaria por medio de pegado, remache o af
ailar.

Hecha 13 descripeidn precedente, es preciso afiedir que los de
talles de realizaeifn de la idea expuestas, pueden variar, sin que
por ello cambie la esencis de la invencidn, que o8 la gue se des-
prende de los plrrafos que anteceden y se refvindica en la siguien
tel
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En resumen: La “atente de Invencibn que se solicita, recaerk
sobre las signientes reivindicacicnes:

18.~ Perfeccionamientes introducidos en los sistemas sxtracte
ros de calEade, caracterizados esencialments porque como primera -
fase operativa se procede a la formaclién de un molde unitario ¢ en
secciones ansamblables Para formar un tedo cuyo molde logrado por
matrizado presenta una estructura sensiblemente prismatica y en el
que se deposita pna carga por inyeccidn de un material termofra- =
gunnte que se separa del elemento de moldeo en su solidificaciln y
conmorvando su forma transferida por el molde, disponiendose en el
cuerpe hueco logrado unos refuerzoa interfores y constituyendose -
un plano superfor oblicuade con superficle gronulada antideslizane
te, sobre la cual se realiza una presidn descendente para asopurar
ia estabilidad del elcmento de extraccidn del calzade, cuya opora=
cibn se remiiza on su parte anterior cajeada cuyo sector esth dota
do de unas guarniciones rigidas y elasticas, respectivamente, de——
terminantes de la separacidn del calzado y a tal fin actiia en con~
tacto tangencial con el nismo, el borde coincidente de la plesa =«

elastica amortiguadoras.



28 o= PERFECCIGNANILNTUS INTRUDUCIDUS EN LOS SISTEHAS EXTRACIO
RES DE CALZADO.
Tedo elle, tal y cosp se demcride en la presente memeria, gue

consta de cinco pAginas escritas a sfquina.
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