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Esta invencidn se refisre a un tubo princi-
pal de recogida para una bateria de hornos de coque
que tisne un deflector interno que se extisnde longi-
tudinalments de modo que el liquido limpio y el liqui-
do sucio pueden ser recogidos por separado en el mismo

tubo prineipal ds recogida.

BREVE RESUMEN DE LA INVENCION

En el tubo principal de recogida de una batg
ria de hornos de coque hay un deflector que se axtién-
de en igqual medida que sl tubo principal y qus asta
construide y dispuesto de modo que el liquido de lim-
pieza sucio se acumula sn un lado del deflector y el
1{quido de limpieza limpio se acumula en el lado opues
to cuando la vAdlvula de cierrs hermético del liquido
de limpisza pivota desde una posicién totalmente abisg

ta a una posicidn totalmente cerrada. Estdn previstos

. medios para retirar sl liquido de limpieza sucio desde

el tubo principal.de recogida.

Para un mejor sntendimiento de la invencidn y
para las caracteristicas y ventajas de la misma, pueds
hacerse referencia a la siguiente descripcion y al di-
bujo que ilustra una realizacidn prefsrida del equipo

de acuerdo con la invencion.
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BREVE DESCRIPCION DEL DIBUJO

En 8l dibujo:

La figura 1 ilustra esquematicamente un tubo
principal de recogida perfeccionado para hornos de co-
que de acuerdo con la invencidn;

La figura 2 es una vista a lo largo de la 1i
nea 1I-II de la figura 1;

La figura 3 es similar a la figura 1 y mues—

tra un aparato modificade de acuerdo con la invencidng

b4

La figura 4 es una vista a lo largo de la 1li

nea IV-~IV de la figura 3.

DESCRIPCION DETALLADA

La figura 1 ilustra esquematicamente una sec
cidén transversal de un tubo principal de recogida 11
para una bateria de hornos de coque 13, y la seccidn
transversal muestra un tubo ascendente convencional 15,
un codo de tubo ascendente 17 y un tubo principal de
aspiracion 19.

Dentro del tubeo principal de recogida 1l hay
una placa deflectora verticalmente dispuesta 21 que eg
tda montada en la parte inferior del tubo principal de
recogida 11 y que ss extisnde por toda la longitud del

tubo principal de recogida ll. Se ohservard que la por



24-3-75

- 10

15

20

25

cidn superior de la placa deflectora 21 sstd curvada

ligeramente hacia una védlvula de cisrre hermético con
vencional de liquido 23 quse estd montada a pivotamien
ta,'como en 25, en el tubo principal de recogida 1ll.

El borde 27 que se extiende hacia fuera de la valvula
de cisrrs hermético de liquido estd, en una posicidn,
muy préximo al bords curvado superior 29 ds la placa

deflectora 21, como se muestra en lineas llenas en sl
dibujo.

La vdlvula de cisrre hermético de ligquido 23
8s operada desde el exterior por un brazo de palanca
31 que se sxtiende hacia la derscha como ss ve en la
figura 1, y que es accionado manualmente. El braze de
palanca 31 esté contrapesado de manera convencional y
es retenido en tres posicionss distintas, indicdndose
dos por perfiles ds trazos y una por linsas llenas. La
palanca es retenidd en posicion por una placa de engan-
che 33, mostrada en la figura 2. La placa de snganche
33 incluye un miembrao de barra plano en U 35 que esta
soldado al tubo ascendente 15 aproximadamente como ss
muestra en la figura 1. A la barra plana 35 de la pla~-
ca de enganche sstan fijados pequefins miembros angula-
res 37. Estos miembros angulares 37 estan configurados
para recibir el brazo de palanca 31 y retenerlo en po-

sicidn, como se sugiere por la figura 2, donds sl bra-
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zo de palanca 31 se8 muestra en una de las posiciones de
retencion.

El tubo principal de aspiracion 19 estd situg
do aproximadamente en el punto medio de la longitud del
tubo principal de recogida 11 de la bateria de hornos de
coque, y en la proximidad del tubo principal de aspira-
cidn 19 hay un colector de recogida de fluidos 39 que eg
td en comunicacion de fluido con el tubo principal de rg
cogida 1l. Especificamente, el colector de recogida 39
comunica sdlo con la porcidn lateral derscha 41 dsl tubo
principal de recogida 11, como se ve en la figura 1. E1
colector de recogida 39 estd conectado por brida, como
en 43, a un conducto 45 que s8 extiends peneralmente pa~
ralelo al tubo principal de aspiracion 19, por medio del
cual es retirado fluido desde el colector 19.

Las figuras 3 y 4 ilustran esquematicamente
una seccion transversal des un tubo principal de recogi-
da modificado 51 para una bateria de hornos de coque 53
que esta provista de un tubo ascendsnte convencional 55,
un codo de tubo ascendente 57 y un tubo principal de ag
piracién 59.

Dentro dpl tubo principal de recogida 51 hay
una placa deflectora verticalmente dispuesta 61 que es-
td fijada a la parte infarior del tubo principal de re-

cogida 51 y que se extiende por toda la longitud del ty



bo principal de recogida 51.
En contraste con el deflector verticalmente
dispussto 21 que tiene un borde superior curvado 29,
la placa deflectora 51 no tiene curvado el borde supe-
5 rior, sino que éste es recto, como se muestra en la fi
gura 3.
Dentro del tubo principal de recogida 51 hay
también una valvula de cierre hermético de liquido 63,
que estd montada a pivotamientoc en un eje 65 apoyado pa
10 ra giro en una unidad de prolongacion 66 dsl codo de tu
bo ascendents 57. La parte inferior 67 de la vdlvula ds
cierre hermético de liquido 63 estd arqueada como sa
muestra de modo que cuando la valvula 63 pivota alrede-

dor de un eje a través del pivote 65, sdlo hay un éspa-

-3

o

cio muy pequefio entre la vdlvula de cierrs herméticé de
. liquido y el borde superior del deflsctor 61.
La vdlvula de cierre hermético de liquido 63

sstd suspendida del pivote por um par de brazos 69,71 y

un brazo de accionamiento 73 esta fijado al extremc del
20 aje 65. El brazo 73 es una barra articulada en un siste
ma para pivotar la vdlvula de cierrs hermético de liqui
do 63, cuyo sistepa incluye barras articuladas 75,77 y una
palanca 79 que esstd montada a pivotamiento en 81 en un
soporte 83 del tubo principal de recogida 51.

25 La palanca 79 es similar a la palanca 31 de la

24~3-175 -6 -
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figura 1 y coopera con una placa de enganche 85 que ss
similar a la placa de enganche 33 de la figura l.

Dentro del tubo principal de recogida la pla-
ca deflectora 61 forma dos compartimientos 87, 89 que
funcionan de la misma manera que lo hacen los comparti-
mientos 41, 47. En el compartimiento 87 hay un tapdn de
vaciado 91 y una tobera de pulverizacidi de agua 93,
los cualss sstan ambos montados en la pared del tubo
principal de recogida 51.

Cuando una cédmara de hornos de coque esta sien
do cargada con carbon nuevo, las valvulas de cierre heg
mético de liquido 23,63 estan totalmente abiertas, es
decir, las vdlvulas de cierre hermético de liquido 23,63
astan en la posicidn C mostrada en perfil de trazos en
las figuras 1 y 3. Entonces las palancas de accionamiep
to 31,79 estan en la posicion C y estan enganchadas en
la posicidén por acoplamiento mutuo con las placas de en
ganche 33,85,

Mientras las vdlvulas de cierre hermético de
l1iquido 23,63 estan en la posicién C, el liquido de lim
pleza y los gases que pasan por los codos de tubo ascen
dents 17,57 chocan contra las valvulas de cierre harmé-
tico de liquido y son dirigidos al compartimiento 87.
En el compartimiesnto 87, los gases son rociados con

agua, u otro liquido adecuado, que emerge de la tobsra
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de pulverizacidn 93 para enfriar aun mis los gases. Deg
de el compartimiento 87, sl liquido sucio, que compren—
de los gases, el liquido y las particulas de carbdn qus
son transportadas desde la camara del horno ds coque

con los gases, es retirado de un colector de recogida

95 y un conducto 97 que son similares al colsctor de rg
cogida 39 y al conducto 45 de la figura 1. El liquide
sucio es posteriormente tratado a fin de retirar las par
ticulas ds carbon y los gases, y puede luego hacerse cir
cular de nuevo en el sistema.

Después de que la camara del horno de coque se
carga con carbdn, las vdlvulas de cierre hermético de 11
quido 23,63 son hechas pivotar a la posicidn B moviendo
los brazos dé palanca de accionamiento 31,79 y enganchan
do los brazos en las placas de enganche 33,85,

Ahora bien, el liquido de limpieza limpio que
pasa por el codo de tubo ascendente choca contra las val
vulas de cierre hermético de liquido en la posicidén B y
cas en cascada sobre el labio de la valvula y pasa a los
compartimientos 47 y 89, respectivamente. Este liquide
de limpieza estd limpio y es retirado del tubo principal
de recogida junto con los gases por medio de los tubos
principales de aspiracidn 19,59, respectivamente, de una
lhanera normal.

Cuando la camara del horno de coque asté cerra



da, las valvulas de cierrs hermético de liquido 23,63
estdan en la posicidn A, siendo retenidas en esa posi-
cion por las placas de enganche 33,85, respectivamente.
El liquido de limpieza forma un cierrs hermético de 1li-
5 guido, quedando sumergida la porcidn extrema inferior
del codo 17,66 bajo el liquido de limpisza en las val-
vulas 23,63,
De la anterior descripcidn de dos realizacip
nes de la invencidn, los versados en la técnica deberan
10 reconocer muchas caracteristicas importantes y ventajas
de ella, entre las qus son particularmente significati-
vas las siguisntes:
Que el liquido de limpieza sucio es separado
del liquido de limpieza limpio dentro del tubo princi-
15 pal de recogida, eliminando con ellc un costoso equipo
en sl exterior de la bateria de hornos de coque para
sfectuar este trabajo;
Que la separacion del liquido de limpieza sy
¢io del limpio es scondmicamente ventajosa y permite
20 reciclar el 1{iquido limpio mas rapidaments y a menos
coste de lo que @s actualmente posible; y
Que un tubo principal de recogida de acuerdo
con la invenc¢idn, cuando se utiliza carga por tuberia
para cargar carbdn en las cédmaras de coquizacidn, es

25 particularmente ventajoso debido a que entran mayorss

24~3~75 -9 -
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cantidades de carbon seco finamente dividido en sl tubo
principal de recogida a través del tubo ascendente y
del codo, y el aparato de la invencidn as particularmen
te eficaz y eficiente en la separacidén del liquido de
limpieza sucio del liquido de limpisza limpio.

Aunque se ha descrito la invencidn en esta me
moria con un cisrto grado de particularidad, se entien-
de que la presente descripcidn se ha hecho solo como un
ejemplo y quse el alcance de la invencidn queda definide

por lo que se reivindica en lo que sigue.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invenc¢idn propia, no nueva, pe-
ro no establecida, practicada ni divuldada sn Espafia,
fjue se presentan para que sean objsto de esta solicitud
de Patente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los quse
s6 recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Perfeccionamientos introducideos en una
baterfia de hornos de coque que tiene camaras de coquiza
cidn, a cada una de las cuales esta consctado un tubo

ascendents y un codo que comunica con un tubo principal

- 10 -
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de recogida de gases, que tisne una valvula interna de
cierre hermético de liquido de limpieza y que tiene un
tubo principal de aspiracion que comunica con dicho tu
bo principal de recogida de gases, cuyos perfecciona—
mientos comprenden: (a) un deflector alargado montado
dentro de dicho tubo principal de rscogida de gasss que
forma dos zonas de recogida de liquidoc y de gases den-
tro de dicho tubo principal de recogida, y (b) medios
para hacer pivotar cada una de dichas vdlvulas de cie-
rre hermético de 1iquido, de tal naturaleza que cada
vélvula, cuando es pivotada a una primera posicidn, cop
pera con dicho deflesctor y desvia el liquido de limpie-~
2a Y los gases desde dicho codo a una de dichas dos zo0-
nas de recogida, y que cada valvula, cuando ss pivotada
a una segunda posicidn, coopera con dicho deflector y
desvia el liquido de limpieza y los gasss de dicho codo
a la otra de dichas dos zonas da recugida, y que cada
una de tales valvulas, cuando es pivotada a una tercera
posicion, retiene el liquido de limpisza y cierra hermg
ticamente dicho codo contra el paso de gases desde el.
22,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacion 12, sggﬁn los cuales la baterfa incluys:
(a) medios para retirar el liquido y los gases desde ca
da una de dichas zonas de recogida.

38,- Perfeccionamientos de acusrdo con la rei

- 11 -
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vindicacién 2§; segin los cuales: (a) dichos medios in-
cluyen (i) un colector y un conducto que comunica con
una primera zona de recogida; y (ii) un conducto que co-
munilce con la otra zona de recogida.

48, Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacién 3§; sggﬁn los cuales: (a) cuando dicha vdl-
vula de cierre hermético de liguido estd en la primera
posicién, el ﬁquido de l:hﬁpieza es contaminado con par-
t{culas de carbén; y (b) dicha primera zona de recogida
incluye una tobera de pulverizacién desde la cual emer-
ge liquido para enfriar los gases en dicha zona de reco-
gida, | -

58,~ Perfecoionamientos de acuerdo con la rei=-
vindicacién 18, segin los cuales la baterfs incluye:

(a) medios para asegurar dicha vdlvuls de clerre hermé-
tico de lfquido en dicha primera posicién; y (b) medios
para asegurar diéha vélvule de ecierre hermétiéo de 1f-

quido en dicha otra posicidn, .‘

68,~ Porfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacién 18, segin los cumles: (a) una superficie de
dicha vélvula de cierre hermético de 1fquido estd conti~
nuamente muy préxims a un borde de dicho deflector cuan-
do dicha védlvula de cierre hHermético de lfguido pivota
dentro de dicho tubo principal de recogide.

T8.~ Perfeccionemientos introducidos en una

- 12 =
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bateria de hornos de cogue.

Tal y como ge ha descrito en la Memoria
gque antecede, representado en los dibujos que se acom~
paflan y para los fines que se han especificado.

Este Memorie consta de trece hojas escri-

tes & mdquina por una sola cara,

Madrid, 27.5T.1976
P.d,

- 13 -
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