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Esta invención se refiere a un tubo princi­

pal de recogida para una batería de hornos de coque 

que tiene un deflector interno que se extiende longi­

tudinalmente de modo que el líquido limpio y el líqui­

do sucio pueden ser recogidos por separado en el mismo 

tubo principal de recogida.

BREVE RESUMEN DE LA INVENCION

En el tubo principal de recogida de una bate, 

ría de hornos de coque hay un deflector que se extien­

de en igual medida que el tubo principal y que está 

construido y dispuesto de modo que el líquido de lim­

pieza sucio se acumula en un lado del deflector y el 

líquido de limpieza limpio se acumula en el lado opues. 

to cuando la válvula de cierre hermético del líquido 

de limpieza pivota desda una posición totalmente abier, 

tá a una posición totalmente cerrada. Están previstos 

- medios para retirar el líquido de limpieza sucio desda 

el tubo principal de recogida.

Para un mejor entendimiento de la invención y 

para las características y ventajas de la misma* puede 

hacerse referencia a la siguiente descripción y al di­

bujo que ilustra una realización preferida del equipo 

de acuerdo con la invención.



BREVE DESCRIPCION DEL DIBUJO
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En el dibujo:

La figura 1 ilustra esquemáticamente un tubo 

principal de recogida perfeccionado para hornos de co­

que de acuerdo con la invención;

La figura 2 es una vista a io larga de la 1¿ 

nea 11-11 de la figura 1;

La figura 3 es similar a la figura 1 y mues­

tra un aparato modificado de acuerdo con la invención;

La figura 4 es una vista a lo largo de la li_ 

nea IV-IV de la figura 3.

DESCRIPCION DETALLADA

La figura 1 ilustra esquemáticamente una sac. 

ción transversal de un tubo principal de recogida 11 

para una batería de hornos de coque 13, y la sección 

transversal muestra un tubo ascendente convencional 15, 

un codo de tubo ascendente 17 y un tubo principal de 

aspiración 19.

Oentro del tubo principal de recogida 11 hay 

una placa daflectora verticalmente dispuesta 21 que es. 

tá montada en la parte inferior del tubo principal de 

recogida 11 y que se extiende por toda la longitud del 

tubo principal de recogida 11. Se observará que la por̂
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ción superior de la placa deflectora 21 está curvada 

ligeramente hacia una válvula de cierre hermético con. 

vencional de líquido 23 que está montada a pivotamieri 

to, como en 25, en el tubo principal da recogida 11.

5 El borde 27 que se extiende hacia fuera de la válvula

de cierre hermético de líquido está, en una posición, 

muy próximo al borda curvado superior 29 de la placa 

deflectora 21, como se muestra en líneas llenas en el 

dibujo.

10 La válvula de cierre hermético da líquido 23

as operada desde el exterior por un brazo de palanca 

31 que se extiende hacia la derecha como se ve en la 

figura 1, y que es accionado manualmente. El brazo de 

palanca 31 está contrapesado de manara convencional y 

15 as retenido en tres posiciones distintas, indicándose

- ' dos por perfiles de trazos y una por líneas llenas. La 

palanca es retenida en posición por una placa de engan­

che 33, mostrada en la figura 2. La placa de engancha 

33 incluye un miembro de barra plano en U 35 que está 

20 soldado al tubo ascendente 15 aproximadamente como se

muestra en la figura 1. A la barra plana 35 de la pla­

ca de enganche están fijados pequeños miembros angula­

res 37. Estos miembros angulares 37 están configurados 

para recibir al brazo de palanca 31 y retenerlo en po- 

25 alción, como se sugiere por la figura 2, donde el bra-
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zo de palanca 31 se muestra en una da las posiciones de 

retención.

El tubo principal de aspiración 19 está sitúa 

do aproximadamente Bn el punto medio de la longitud del 

S tubo principal de recogida 11 de la batería de hornos de

coque, y en la proximidad del tubo principal de aspira­

ción 19 hay un colector da recogida de fluidos 39 que es. 

tá en comunicación de fluido con el tubo principal de re. 

cogida 11. Específicamente, el colector de recogida 39 

10 comunica sólo con la porción lateral derecha 41 del tubo

principal de recogida 11, como se ve en la figura 1. El 

colector da recogida 39 está conectado por brida, como 

en 43, a un conducto 45 que se extienda generalmente pa­

ralelo al tubo principal de aápiración 19, por medio del 

15 cual es retirado fluido desda el colector 19.

Las figuras 3 y 4 ilustran esquemáticamente 

una sección transversal de un tubo principal de recogi­

da modificado 51 para una batería da hornos de coque 53 

que está provista de un tubo ascendente convencional 55, 

20 un codo de tubo ascendente 57 y un tubo principal de as,

piración 59.

Dentro del tubo principal da recogida 51 hay 

Uña placa deflectora verticalmente dispuesta 61 que es­

tá fijada a la parte inferior del tubo principal da ra- 

25 cogida 51 y que se extiende por toda la longitud del tu
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bo principal de recogida 51.

En contraste con el deflector verticalmente 

dispuesto 21 que tiene un borda superior curvado 29, 

la placa deflectora 51 no tiene curvado el borde supe­

rior, sino que éste es recto, como se muestra en la fi. 

gura 3.

Oentro del tubo principal de recogida 51 hay 

también una válvula da cierre hermético de líquido 63, 

que está montada a pivotamiento en un eje 65 apoyado pa. 

ra giro en una unidad de prolongación 66 del codo de tu. 

bo ascendente 57. La parta inferior 67 de la válvula da 

cierre hermético de líquido 63 está arqueada como se 

muestra da modo que cuando la válvula 63 pivota alrede­

dor de un eje a través del pivote 6S, sólo hay un espa­

cio muy pequeño entra la válvula de cierre hermético da 

líquido y al borda superior del deflector 61.

La válvula de cierre hermético de liquidó 63 

está suspendida del pivote por un par da brazos 69,7l y 

un brazo de accionamiento 73 está fijado al extremo del 

eje 65. El brazo 73 es una barra articulada en un siste.

mó para pivotar la válvula de cierre hermético de líqui.

do 63, cuyo sistema incluye barras articuladas 75,77 y una 

palanca 79 que está montada a pivotamiento en 81 en un 

soporte 83 del tubo principal de recogida 51.

La palanca 79 es similar a la palanca 31 de la



figura 1 y coopera con una placa de enganche 85 que es 

similar a la placa de enganche 33 de la figura 1.

Oentro del tubo principal de recogida la pla­

ca deflectora 61 forma dos compartimientos 87, 89 que 

5 funcionan de la misma manera que lo hacen los comparti­

mientos 41, 47. En el compartimiento 87 hay un tapón de 

vaciado 91 y una tobara de pulverización da agua 93, 

los cuales están ambos montados en la pared del tubo 

principal de recogida SI.

10 Cuando una cámara de hornos de coque está sien

do cargada con carbón nuevo, las válvulas de cierre her_ 

mético de líquido 23,63 están totalmente abiertas, es 

decir, las válvulas da cierre hermético de líquido 23,63 

están en la posición C mostrada en perfil de trazos en 

15 las figuras 1 y 3. Entonces las palancas de accionamien.

, to 31,79 están en la posición C y están enganchadas en

la posición por acoplamiento mutuo con las placas de en, 

ganche 33,85.

Mientras las válvulas de cierre hermético de 

20 líquido 23,63 están en la posición C, el líquido de lim

pieza y los gases que pasan por los codos de tubo aseen 

dente 17,57 chocan contra las válvulas de cierre hermé­

tico de líquido y son dirigidos al compartimiento 87.

En el compartimiento 87, los gases son rociados con 

25 agua, u otro líquido adecuado, que emerge de la tobera
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de pulverización 93 para enfriar aun más los gases. Des 

de el compartimiento 87, el líquido sucio, que compren­

da los gases, el líquido y las partículas de carbón que 

son transportadas desde la cámara dal horno da coque 

con los gases, es retirado de un colector de recogida 

95 y un conducto 97 que son similares ai colector de re. 

cogida 39 y al conducto 45 da la figura 1. El líquido 

sucio es posteriormente tratado a fin de retirar las par, 

tículas de carbón y los gases, y puede luego hacerse cir. 

cular de nuevo en el sistema.

Después de que la cámara del horno de coque se 

carga con carbón, las válvulas de cierre hermético de lí. 

quido 23,63 son hechas pivotar a la posición B moviendo 

los brazos dé palanca de accionamiento 31,79 y enganchan 

do los brazos en las placas de enganche 33,85.

Ahora bien, al líquido de limpieza limpio que 

pasa por el codo de tubo ascendente choca contra las váí 

vulas de cierre hermético de líquido en la posición B y 

cae en cascada sobre el labio de la válvula y pasa a los 

compartimientos 47 y 89, respectivamente. Este líquido 

de limpieza está limpio y es retirado del tubo principal 

de recogida junto con los gases por medio de los tubos 

principales de aspiración 19,59, respectivamente, da una 

manara normal.

Cuando la cámara del horno de coque está cerra.



da, las válvulas de cierra hermético da líquido 23,63 

están en la posición A, siendo retenidas en esa posi­

ción por las placas de enganche 33,85, respectivamente. 

El líquido de limpieza forma un cierra hermético de lí­

quido, quedando sumergida la porción extrema inferior 

del codo 17,66 bajo el líquido de limpieza en las vál­

vulas 23,63.

Da la anterior descripción de dos realizado, 

nes de la invención, los versados en la técnica deberán 

reconocer muchas características importantes y ventajas 

de ella, entre las que son particularmente significati­

vas las siguientes:

Que al líquido de limpieza sucio es separado 

del líquido de limpieza limpio dentro del tubo princi­

pal de recogida, eliminando con ello un costoso equipo 

en al exterior de la batería de hornos de coque para 

efectuar este trabajo;

Que la separación del líquido de limpieza st¿ 

ció del limpio es económicamente ventajosa y permite 

reciclar el líquido limpio más rápidamente y a menos 

costa de lo que as actualmente posible; y

Que un tubo principal de recogida de acuerdo 

con la invención, cuando se utiliza carga por tubería 

para cargar carbón en las cámaras de coquización, es 

particularmente ventajoso debido a que entran mayores



cantidades de carbón seco finamente dividido en al tubo 

principal de recogida a través del tubo ascendente y 

del codo, y el aparato de la invención as particularmen 

te eficaz y eficiente en la separación del líquido de 

limpieza sucio del líquido de limpieza limpio.

Aunque se ha descrito la invención en esta mê  

moría con un cierto grado de particularidad, se entien­

de que la presente descripción se ha hecho sólo como un 

ejemplo y que el alcance de la invención queda definido 

por lo que se reivindica en lo que sigue.

R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos de invención propia, no nueva, pe­

ro no establecida, practicada ni divulgada en España, 

que se presentan para que sean objeto de esta solicitud 

de Patente de Introducción, por DIEZ años, son los que 

sé recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Perfeccionamientos introducidos en una 

batería da hornos de coque que tiene cámaras de coquiza, 

ción, a cada una da las cuales está conectado un tubo 

ascendente y un codo que comunica con un tubo principal
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da recogida da gases, que tiene una válvula interna de 

cierre hermético de líquido de limpieza y que tiene un 

tubo principal de aspiración que comunica con dicho tt¿ 

bo principal de recogida de gases, cuyos perfecciona­

mientos comprenden: (a) un deflector alargado montado 

dentro de dicho tubo principal de recogida de gases que 

forma dos zonas de recogida de líquido y de gases den­

tro de dicho tubo principal da recogida, y (b) medios 

para hacer pivotar cada una de dichas válvulas de cie­

rre hermético de líquido, de tal naturaleza que cada 

válvula, cuando es pivotada a una primara posición, coo. 

pera con dicho deflector y desvía el líquido de limpie­

za y los gases desde dicho codo a una de dichas dos zo­

nas de recogida, y que cada válvula, cuando as pivotada 

a una segunda posición, coopera con dicho deflector y 

desvía al líquido de limpieza y los gases de dicho codo 

a la otra de dichas dos zonas de recogida, y que cada 

una de tales válvulas, cuando es pivotada a una tercera 

posición, retiene el líquido de limpieza y cierra hermé, 

ticamente dicho codo contra el paso de gases desde él.

23.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reí, 

vindicación 13, según los cuales la batería incluye:

(a) medios para retirar el líquido y los gases desde ca 

da una de dichas zonas de recogida.

33.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reí

11



vindicación 28, segdn los cuales: (a) dichos medios in­

cluyen (i) un colector y un conducto que comunica con 

una primera zona de recogida; y (ii) un conducto que co­

munica con la otra zona de recogida.

5 4S+- Perfeccionamientos de acuerdo con l a  rei­

vin d icación  3^, segdn lo s  cuales: (a) cuando dicha v á l­

vula de cierre hermático de liquido está en la primera 

posición, el liquido de limpieza es contaminado con par­

tículas de carbón; y (b) dicha primera zona de recogida 

10 incluye una tobera de pulverización desde la cual emer­

ge liquido para enfriar los gases en dicha zona de reco­

gida.

Perfeccionamientos de acuerdo con la rei­

vindicación 19, segdn los cuales la batería incluye:

15 (a) medios para asegurar dicha válvula de cierre hexsná-

' tico de liquido en dicha primera posición; y (b) medios 

para asegurar dicha válvula de oierre hermático de lí­

quido en dicha otra posioión.

ga,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rel- 

20 vindicación 1 8, segdn los cuales: (a) una superficie de
dicha válvula de cierre hermático de líquido está conti­

nuamente muy próxima a un borde de dicho deflector cuan­

do dicha válvula de cierre hermático de liquido pivota 

dentro de dicho tubo principal de recogida.

25 79.- Perfeccionamientos introducidos en una
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batería de hornos de coque.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se acom­

pañan y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.

Madrid, 2 7. SCI. 1976

PíA.

<r
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