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la invención se refiere a un procedimiento para — 
la manufactura de viscosa a partir de una materia prima que 
contiene celulosa* Es sabido bien que la preparación de la 
solución para hilar o colar (viscosas^ en la manufactura de 
fibras o películas de viscosa se efectúan cocvencionalmente 
de la manera siguiente:

i .-la pulpa utilizada costo materia prima es mace­
rada ya sea como lámina o coso lechada con una solución de 
NaOH al 17-22%.

2.- El seceso de licor de maceración se elimina —  
prensando de manera que la celulosa alcalina resultante con 
tiene de 30 a 3 %  de celulosa; su contenido de NaOH es en­
tonces de 15 a 17%.

3-- la celulosa alcalina se desgarra y se añeja a 
entre 20 y 60e hasta que se reduce el tamaño molecular de - 
la celulosa al nivel deseado. Rrtre más alta es la tempera­
tura, más rápido es el proceso de daspolimerlsaeión. La reac 
tión puede ser acelerada usando oxidantes o catalizadores, 
como por ejemplo peróxidos, iones de cobalto, manganeso y - 
asi sucesivamente.

4. - La celulosa alcalina añejada es xantada con - 
una cantidad de disulfuro de carbono que depende del prodmr 
to que se vaya a manufacturar. Las porciones usadas con más 
frecuencia son las siguientes: para fibras cortas y pelícu­
las de 28 a 35% de la cantidad de celulosa en la celulosa - 
alcalina para fibras cortas de tipo de "alto módulo en R&ae 
do" considerablemente más, para fibras polinósicas hasta de 
50 a 6% ;  para hilazas de filamentos de 32 a 40% para cuer­
das de rayón más de 36%.

5. - El xantato se disuelve en solución de NaOH, cu



ya cantidad y concentración ce elige de asmara que la solu­
ción preparada, la viscosa, adquiera la composición desear­
ás; celulosa de 4 a *!^ y NaOH de 2*5 a 8%, dependiendo del 
producto que se vaya a manufacturar.

6.- la viscosa se madura y se filtra una o varias 
veces ya sea durante o después de la maduración y se hila iga 
ra obtener fibras o se cuela para hacer películas. Una con­
dición para que tenga buenas características de hilado es - 
que la flltrabilidad de la viscosa que se vaya a Miar sea 
buena.

La propiedades del producto de viscosa final de­
penden de ciertos n&aeroa de factores diferentes, las carao 
teríaticas de resistencia de las fibras y las películas son 
tal vez más influidas por el procedimiento de hilar y colar* 
Un factor notable es también la cantidad de carbohidratos - 
de bajo peso molecular en la celulosa alcalina que ae vaya 
a xantar, puesto que el material de esta clase ejerce un —  
efecto perturbador sobre la preparación y el hilado de la - 
viscosa y también sobre muchas propiedades del producto fi­
nal*

Por esta razón el fabricante de productos de visco 
aa debe preferir utilizar como materia prima pulpa que con­
tenga un mínimo de material de bajo peso molecular, es de­
cir, pulpa con un contenido muy alto de celulosa alfa. Sin 
embargo, los costos de producción de la pulpa de esta clase 
son considerables y esto a su vez hace menos provechosa la 
manufactura del producto de viscosa.

Sin embargo, el grado de refinación do la pulpa - 
usoda como materia prima no tiene efecto decisivo sobre la 
cantidad de material de bajo peso molecular en la celulosa 
alcalina ahajada. De hecho, cuando menos la mitad del mate.
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rial de bago pese Molecular de la pulpa se elimina dorante 
las primeras etapas del procedimiento de hacer viscosa, de 
maeeraeidn y de prensado. Sin embargo, al añejar la adulo 
sa alcalina, las moléculas de alfar-celulosa, el componente 

5. principal de la pulpa, se dividen hasta un nivel adecuado
para Miar y el producto final, al mismo tiempo que material nuê  
vo de bago peso molecular, se forman hasta un grado marcar- 
do. Una manera adecuada de expresar la cantidad de eso ma­
terial de bajo peso molecular es la solubilidad en ana so­

to. loción de HaOH al 10% (S^). E3. ejemplo siguiente da una - 
idea del efecto de macerar y añejar sobre la cantidad de - 
bajo peso molecular en la celulosa alcalina.

La pulpa original fué palpa de sulfito de conife­
ras con un contenido de alfa-celulosa de 90.8%, una viscos!^

15. dad de 19 oP, 11.1% y una pérdida de maceración de 6.1%.

(calculado sobre el peso de la pulpa original).
Celulosa alcalina, inmediatamente
después de macerar y prensar 2.8%

20. Celulosa alcalina añejada,
24 horas a 25e C 
Celulosa alcalina añejada,

5 . #

48 horas a 25s C 
Celulosa alcalina añejada,

6.6%

25. 72 horas a 25& C 9.1%
Sin embarbo, el material de bajo peso molecular — 

de la celulosa alcalina es dañino no solamente para las —  
propiedadee del producto de viscosa final, sino que interfie 
re también con la xantación de la celulosa alcalina de cade 

30. na larra, ñata donde se sabe, el material de carbohidrato -



de cadena corta de esta clase reacciona a una velocidad con 
eiderable ente más alta con el disulfuro de carbono que la 
celulosa alcalina de cadena larga y en consecuencia permsz^ 
ce disponible una cantidad correspondientemente menor de di 
sulfuro de carbono para este último material.

Además de la reacción principal, la xant ación de 
loe carbohidratos, el disulfuro de carbono se consume taae— * 
bión por reacciones secundarias, es decir, por reacciones — 
con el NaOH presente en la celulosa alcalina. Se calcula que 
bajo condiciones ordinarias de xantación estas reacciones - 
seo uidarias consumen por lo general de 25 a 15% por peso de 
la cantidad de CSg que se aSade.

Los costos de materia prima más grandes comprendí 
dos en la manufactura de productos de viscosa son lo que —  
proceden de la pulpa, el disulfuro de carbono y  el hidróxi- . 
do de sodio. Los fabricantes de productos de viscosa censida 
ran que la relación entre NaOH y celulosa en la viscosa es 
uno de los factores más im ortantes que influye en el cos­
to de producción de los productos de viscosa. Esto es el - 
resultado parcial de que, además del costo procedente del - 
consumo de NaOH, el consumo de ácido sulfúrico en el hilado 
es directamente proporcional al contenido de NaOH de la vis 
cosa. Si, en un procedimiento de viscosa convencional, se usa 
19,** de licor de oaceración en la manufactura de viscosa que 
contenga 9% de celulosa, no puede alcanzarse un contenido de 
NaOH de menos de 4.6%, adn cuando el xantato se disuelva en 
agua pura. La relación da NaOH/celulosa será entonces de aproxi 
oadamente 0.53 a 0.54.

En años recientes, la industria ha logrado, en tór 
minos generales, convertir varios procedimientos intermiten



tea en procedimientos de trabajo continuo# Como regla* dato 
se relaciona con una redacción en los tiempos de reacción — 
con tistes s obtener una capacidad de producción suficiente 
mente grande con maquinaria de taasSo pequeño* Si la mayor 
parte de los casos* es práctico elevar Is temperatura de —  
reacción y de esta manera se reduce el tiempo de reacción* 
Basta ahora ha resultado imposible convertir con éxito el —  
procedimiento de viscosa pera una operación continua* pues­
to que la elevación de la temperatura de xantaeión aumenta 
la velocidad de las reacciones secundarias que consumen —  
CSg más que la reacción principal* es decir la formación — - 
del xantato de celulosa* De acuerdo con la anterior debe —  
considerarse 308 ag como la temperatura máxima en la xantaeión 
convencional*

La invención que se presentará ahora tiene como - 
fin eliminar las desventajas arriba mencionadas*

De acuerdo con la invención se provee tan procedi­
miento para la fabricación de viscosa* en el cual la celul^ 
sa alcalina envejecida se somete* antes de la. xantaeión* a 
al mecos un tratamiento de maccración y prensado en el cual 
!*MA solución acuosa de ESOS* a una concentración inferior al 
i e n  peso se usa para al menos una aaceración* las cuales 
operaciones de remaooración y prensado reducen la cantidad 
de NaOH para producir una segunda celulosa alcalina con una 
relación ponderal de NaOH a la celulosa de 0.5 o menos, di­
cha segunda celulosa alcalina se xenta con disulfuro de cag 
bono* y el xantato resultante se disuelve en solución de —  
NaOH diluida o agua para proporcionar la viscosa*

La primera laceración de la celulosa alcalina en* 
vejeclda se puede realizar con una solución acuosa de NaOH



a una concentración ¿el 10-12% en peco.
La cantidad de áiaulfuro ¿el capono, asada en la 

op^^ción ¿e xantación en la fabricación de viscosa para fi 
bras y películas de rayón puede estar comprendida por la ga 
na del 14 al 25%; para filamentos de rayón y fibras de rayón 
del tipo de elevado módulo en h&nedo, iconos del 32%; para.- 
cordón de rayón senos del 35%; y para fibras polinóaicas, me 
nos del 40%, basado sobre el peso de la celulosa en la celn 
losa alcalina a Batatar.

La xsntación se efectúa con preferencia a ana toa 
peratura superior a 30ÓBK, por ejemplo dentro de la gama de 
308 a 3133K, y con preferencia durante un período de tiempo 
inferior a 40 minutos^

El xantato se puede disolver en agua o solución - 
acuosa de NaOH, para proporcionar una viscosa con una rela­
ción ponderal da Na a celulosa de 0,5 o menos. El xantato - 
se puede disolver en agua o solución acuosa de NaOH, para pro 
poreionar una viscosa con un relación ponderal de NaOH, a ce 
lulosa dentro de la gama de 0,35 a 0,45. La preparación da 
la viscosa se realiza preferentemente como un procedimiento 
continuo.

De acuerdo con el principio de la invención, el pro 
cedimiento puede ser el siguiente. Después de envejecerla, 
la celulosa alcalina se remacera con una adición acuosa de 
NaOH. La concentración del licor de reaaceraclón es inferior 
al 15% en peso. Después del prensado, la segunda celulosa al 
calina contiene un 10-15% de NaOH en peso, segdn la concen­
tración del licor de remase ración, y su relación ponderal - 
del álcali a la celulosa está dentro de la gama de 0 ,30 a 
0,50. Con miras al resultado final, un 10-12% es la concen­



tración más conveniente del licor de reaaceración, ya que a esta 
eoncientración la solución de NaOH tiene su potencia aáxisia 
para disolver e hinchar. Sisult ánesmente se aprovecha el ha 
che de ser el contenido de NaOH libre en la celulosa alcali 
na a xantar menor que él en los procedimientos convencionales 
para fabricar viscosa razón por la cual se reduce también en 
la xantación el consumo de disulfuro de carbono por las reac 
cienes secundarias Con el NaOH.

Después de la segunda operación de laceración pren 
sado la celulosa alcalina se desmenuza y se puede xantar en 
toncos con una cantidad de disulfuro de carbono inferior a 
la normal por ejemplo un 14-&§% para fibras y películas de 
rayón menos del 32% para filamentos de rayón y fibras de ría 
yón del tipo de elevado módulo en Maedo, menos del 4%  pa­
ra fibras polinósicas y senos del 35% para cordón de rayón.
Ello es practicable porque la celulosa alcalina contiene mu 
cho menos material de bajo peso molecular y NaOH que lo — - 
usual, por consiguiente las reacciones con estos compuestos 
consumen considerablemente menos disulfuro de carbono que 
en procedimientos convencionales.

Desde luego, cantidades de disulfuro de carbono — 
equivalentes a las usadas en procedimientos convencionales 
con aplicables en el procedimiento inventado, pero ello se­
ría antieconómico.

Si antes de la xantsción, la celulosa alcalina se 
remacera con solución de NaOH al 10% el contenido de NaOH de 
la celulosa alcalina a xantar es del 11% aproximadamente. Se 
ha comprobado que en tal caso la solubilidad del xantato es 
sumamente buena, de modo que si se usa una legta disolvente 
muy diluida, se puede fabricar una viscosa de buena filtrabi



lidad con un contanido do NaOH do sólo un poco más del 3%, 
pero date puede variar dentro de la gasa del 3.0 al 4*5% - 
cuando el contenido de celulosa es del 9-10%. La relación - 
ponderal del NaOH a la celulosa es entonces no superior a 0.5 
con preferencia inferior a 0.45 pero puede ser de tan sólo 
0.35. Cuando se usa en la viscosa ana relación NaOH a celu­
losa reducida, es a veces conveniente usar en la xantaoión 
más disulfuro de carbono que lo Mencionado en lo que prece­
de.

Dado que la proporción de las reacciones secunda­
rias es mucho menor que la usual, debido al bajo contenido 
de material de bajo peso molecular y NaOH en la celulosa al 
calina, la temperatura de la xantación se puede aumentar a 
más de la gama de 298-308ag que corrientemente se aplica, - 
por ejemplo hasta 353%  con preferencia hasta la gama de 318- 
328%, sin que aumente excesivamente la proporción de diaul 
furo de carbono consumido por las reacciones secundarias. - 
Por ello, se puede acortar el tiempo de la xantación, por - 
ejemplo a 20-40 minutos, lo que facilita la realización en 
forma continua de todo el procedimiento para la fabricación 
de viscosa.

El procedimiento de viscosa puede convertirse a - 
un procedimiento continuo de manera tal que la pulpa de la 
cual se hace la viscosa se alimenta como un flujo continuo 
o una banda continua a una serie de recipientes de reacción 
y dispositivos sucesivos, en cada uno de los cuales ocurre 
uno o más de los tratamientos de la preparación do la visco 
aa y el material después de pasar continuamente a través del 
equico habrá pasado en el orden correcto ya sea a traváa de 
todas o algunas de las etapas de manufactura de viscosa.



A continuación se presentan algunos ejemplos de la 
aplicación del método de conformidad con la presente inven­
ción^

EJSgKH) I.
Se maceró%H!estrae similares de pulpa al sulfito 

de coniferas, con un contenido de ̂ /celulosa de 90.8% y una 
viscosidad de 19cP, como hojas de 298ag, exactamente de la 
misma maneta con una solución de NaOH de 19% y se prensó de 
tal manera que la celulosa alcalina contenía 30.5% de celu­
losa, y 15.7% de NaOH. Sodas las muestras se aRe jaron sin - 
desgarrar las hojas 4 muestras para 60 horas y dos muestras 
para 72 horas a 298eg, y dos muestras reatantes a 333sg áaMg. 
te 3 horas y 3 horas y media, respectivamente. Las primeras 
cuatro muestras fueron xantadas sin reaaceracidn, usando ana 
cantidad de 29% 26, 23 y 20% de disulfuro de carbono calcu­
lado sobre la cantidad de celulosa en la celulosa alcalina. 
Todas las otras muestras fueron remaceradas antes de la xan 
taolón y se asó ana solución de NaOH al 1 %  para esta macera 
ción. La segunda maceración de la muestra 8 fue una macera­
d l a  en lechado, mientras que los otros casos de la segunda 
maceración se efectuarán como maceración en hoja. Después de 
la segunda maceración, las muestras fuordn prensadas, de ma 
ñera que la composición de la celulosa alcalina fue de 32.3% 
de celulosa y 11.2% de NaOH. En la xaotación, se usó disulfn 
ro de carbono de la manera sigílente: muestra 5, 2g%; mues­
tra 6, 16%; muestra 7, 18%; y muestra 8, 20%;. La xantadón 
se llevó a cabo a 298sg durante 150 minutos. Después de la 
xantadón, el xantato de celulosa se disolvió en todos los 
casos a 293sg en una solución de NaOH con ana concentración 
y una cantidad que se eligieron para que la viscosa resulten 
te contuviera 9% de celulosa y 5% de NaOH. Ocia novena muestra
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de le misma pulpa se maceró de la misma manera con la exceg 
ción de que se aSadió 0,5 mg/litros de cobalto como CoOLg - 
al primer licor de maseración. La viscosa se prepará exacta 
mente de la misma manera que las muestras 5 y 8, con exeep- 

5. ción de que la temperatura de anegamiento fue de 323RK y el 
tiempo de anegamiento de una hora. Después de 18 horas de 
madurar, la -viscosidad de las viscosas se determinó por el 
método de la caída de la bola familiar en la tecnología de 
la viscosa y la filtrabilidad se valoró sobre la base del 

10. valor de taponamiento, K^* don el dispositivo de filtrado y 
el material de filtro que se aplicarán en la prueba y con una 
composición de viscosa de 9% de celulosa y 5% de NaOH y una 
viscosidad de 40 a 60 segundos, pudo determinarse la filtra 
- -bilidad por medio de la escala siguiente:

1?. K. 300 . MMOS, .iMlMit. illtraMltdad 
K, 300-500, buena filtrabilidad 
X¡̂  500-800 filtrabilidad media,

800 c más, poca filtrabilidad.
Los resultados se han ampliado en la Tabla 1*

20. TABLA I
***** Ndm* de Adegamiento Xantación Viscosatra Hacera

oion.**

25.

Temp.VK Tiesa as­
po "* ^ horasc %

Teap,
RK

, Tiem
sdn*

Visco
sida?
30 g.

Til
trabiH
dadT

1 1 298 60 29 298 150 42 250
2 1 298 60 26 298 150 45 610
3 1 298 60 23 298 150 56 1220

4 1 298 60 20 298 150 89 4520
30. 5 2 298 72 20 298 150 43 240



(Tabla I, continuación).
6 2 298 72 16 298 150 54 540
7 2 333 3 18 298 150 64 450
8 2 333 3.5 20 298 150 49 510
2_ 2 323 1 20 298 150 88 __§áa
Ejemplo 2.

Se maceró 7 muestras similares de pulpa al aalfito 
de madera de abedul, con un contenido de -^-celulosa de 90.2% 
y una viscosidad de 18o?, como hojas o 298 9E, exactamente de 
la sisma manera, can una solución de NaOH de 19% y se les - — 
prensó de tal manera que la celulosa alcalina contenía 31.4% 
de celulosa y 15.6 de NaOII. Todas las maestras se añejaron - 
sin desgarrar, 5 muestras durante 48 horas a 298RK y 2 mues­
tras durante dos horas y media a 333%%* Las maestras t, 2 y 
3 fueron xantadas sin remaceración, asando 28, 24 y 22% de 
CSg, calculado sobre la cantidad de celulosa en la celulosa 
alcalina. Todas las otras muestras fueron remaceradas después 
de la xantación, usando una solución de HaOH al 1(^. Después 
do prensar la celulosa alcalina contenía 32.9% y 11.4% de —  
NaOH. En la xantaclón se usó disulfuro de carbono de la sane 
ra siguiente: muestra 4, 22%; muestra 5, 20%; muestra 6, 22%; 
muestra 7, 20%. Ba todos los casos la xantación se efectuó a 
2989K durante 150 minutos. El xantato se disolvió en cada €Ha 
so a 293SK en una solución de HasOH de una concentración y en 
una cantidad que se eligieron como para que la viscosa resol 
tante contuviera 8.6% de celulosa y 5% de NaOH. Después de - 
18 hora# de madurar, la viscosidad de las viscosas se detenai 
nó por el método de la caída de la bola y la flltrabilidad se 
valoró sobre la base del valor de taponamiento K^* Los resul 
tados se oondLlaron en la Tabla 2.



TABLA 2
Hues Ndm. detrsT* ^ggra- AHejamiento Xantacion Viscosa

Temp.BK Tiempo
horas CSg

%
Temp.
SE

Tiem.
pesin.

Viscosídad"
seg.

Filtia eion **"
K*

1 1 298 48 28 298 150 54 450
2 1 298 48 24 298 150 64 1240
3 1 298 48 22 298 150 79 3170
4 2 298 48 22 298 150 88 410
5 2 298 48 20 298 150 87 640
6 2 333 21/2 22 298 150 67 380
2___ 2 ___333__ 21/2 20 298 150 65 490
EJEMPLO 3

3c macerarán. 4 muestras similares de pulpa al sulflto 
de coniferas mencionadas en el Ejemplo i como hojas a 298SK con 
una solución de NaOH, al 19% las maestras 1 y 2 durante 60 mina 
tos sin aSadir catalizador, las maestras 3 y 4 durante 15 miau 
tos con una lejía que contenía 0.5 mg/litro de cobalto oomo - 
CoCLg. Todas las muestras fueron prensadas como en el ejemplo 
1, las muestras 1 y 2 se añejaron a 333SK durante 80 minutos. 
Las muestras 2, 3 y 4 se maceraron cotonees con una solución - 
de IfaOH al 1%, la muestra 2 durante 60 minutos, las muestras 
3 y  4 durante 15 minutos y se prensaron como en el ejemplo 1.
Se usó disulfuro de carbono en la xantación de la manera si­
guiente: muestra 1, 28%; muestra 2, 18%; muestra 3* 24%; y —  
muestra 4. 20%;. En todos los casos la temperatura de xantación 
fue de 323SK y el tiempo de mentación de 25 minutos. La visco 
sa preparada contenía 9% de celulosa y 5% de NaOH. Los resul­
tados se compilan en la Tabla 3.



TABLA 3
Eses
tra" Macera 

cien Y HaceraAlejamiento cien H Xantación Viscosa
Tiempom&n.

Teap.
ag Tiesa Tiempo po **

sin. min.
CSg

%
$enp&.

sg
Tiesa
po
min.

Viseo
sidaY
seg.

Pil-
trád
lída!

1 80 333 180 323 25 64 15000
2 60 333 18o 60 18 323 25 68 330

3 15 323 80 15 24 323 25 38 280

4 15 323 8o 15 20 323 25 32 380

Estos resoltados indican que después da una sola ma 
cesación, no pueda obtenerle una viscosa de filtrabilidad - - 
aceptable con una santaeidn a alta temperatura, aón cuando se 
utilice una cantidad normal de disulfuro de carbono, mientras 
que despida de la doble ̂ aceración esto os practicable, adn - 
cuando se use una cantidad de áisalfuro de %miboao mucho menor. 
Bn las prwbas 3 y 4 el tiempo total a partir de la primera - 
maceracidn hasta el fin de la xantación fue de solas&ente 150 
minutos. Por esto puede llegarse a la conclusión de que ha­
ciendo la manufactura de la viscosa continua puede obtenerse 
una capacidad de producción considerable adn con una maquina­
ria de tamaño relativamente pequeSo.
EJMPLO 4

Se maceraron 4 muestras similares de pulpa al sul—  
fito de coniferas como la mencionada en el Ejemplo 1, como ho 
jas a 298sg con una solución de NaOH al 19%, tras de lo cual 
las hojas se prensaron como en el ejemplo 1, se añejaron a - 
298sg; durante 72 horas, se maceraron con solución de NaOH al 
1 %  y se prensaron como en el Ejemplo 1. Pero las muestras fue 
ron xantadas con disulfuro de carbono al 24% a 298cg durante 
150 minutos. Los xantatos se disolvieron en una cantidad tal
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de solución de NaOH o agua como para dar un contenido do celu 
losa do 8.7 a 8.8% en la viscosa. Las concentraciones de las 
colaciones de NaOH se eligieron de manera que el contenido de 
NaOH entre la viscosa en la muestra 1 fue de 5.0%, en la mies 

5* tra 2 de 4.0% y en la muestra 3 de 3.5%. El xentato de la mués
5* tra 4 se disolvió en agua. Los resultados se compilan en la Ta

bla 4.
TABLA 4

Mue¡8 Ndm. de
traT macera- Majamiento Xantscion Viscosa 10. d o n

Temp*
BK Tiempo CSp horas ^ Temp.

BK Tiem po **
mi a*

NaOH ViN M i ­cos! tra?* 
dad* bili 

dadT

1 2 298 72 24 298 150 5.0 40 110
2 2 298 72 24 298 150 4.0 60 230
3 2 298 72 24 298 150 3.5 70 190
4 2 298 72 24 298 150 3.1 90 450

20. EJEMPLO 5
Se macerarán 8 muestras similares de pulpa al sulfi 

to de coniferas como la mencionada en el ejemplo 1 como hojas 
a 298BK con ana solución de NaOH al 19% y se prensaron como - 
en el ejemplo 1. Las muestras 1 a 4 fueron aRejadas a 333BK du 

25. rante 3 horas y las muestras 5 a 8 durante 3 horas 1/2. Todas 
las muestras se maceraron con solución de NaOH al 10% y se —  
prensaron como Mi el Ejemplo 1. Para la xantación, se usó disul 
furo de carbono al 28% en las pruebas 1, 4 y 7, y disulfuro - 
de carcono al 24% en las pruebas 2, 5 y 8 y disulfuro de carbo 

y). no al 2Q% en las pruebas 3 y 6. Los xantatos se disolvieron en
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óaheián de NaOH a concentraciones tales que el contenido de Na3E 
de las viscosas fue do 9.0% en las pruebas 1 a 3. de 4.0% en
las pruebas 4 a 6 y de 3.5% en las pruebas 7 y 8. La entidad 
de lejía disolvente fbe tal como para que el contenido de ce 
lalosa de todas las viscosas fuera de 8.7 a 3.8%.

Los resaltados se han compilado en la Tabla 5. 
TABLA $

Baos Número de áSejesaiente xántaedón Viscosa 
tra" maceracion

Temp*
sK

Tiempo CSy 
horas. % ^

Temp.
-'3g

Tiem 
pe "  
sin.

NaOH
%

Vis
COSÍ
dad"
aeg.

Fil­
tra—bilí
dad#*
K- -

1 2 333 3 28 298 150 5.0 64 250
2 2 333 3 24 298 150 5.0 69 220
3 2 333 3 20 298 150 5.0 69 450
4 2 333 3 28 298 150 4.0 92 230
5 2 333 3 1/224 298 150 4.0 69 300
6 2 333 3 1/220 298 150 4.0 65 490
7 2 333 3 1/228 298 150 3.5 78 270
8 2 - 3 — 1/224 298 150 3.5 78 540 ;
Los resultados de los Ejemplos 4 y 5 indican que una segunda 
maceración, llevada a cebo con NaOH si 10% antes de la santa 
eián, ofrece una manera de preparar, con cantidad de CSg que 
son normales e inferiores a las normales, viscosas con alto 
contenido de celulosa y buena fütrabiHdad, pero con un coA 
nido de NaOH que es de 20 a 4C% inferior a lo normal.

La invención no está restringida a los ejemplos an 
teriores, sino que puede variarse dentro del campo de las reí 
vindicaciones de patente. Por ejemplo, de acuerdo eon la in­
vención, la celulosa alcalina puede volverse a macerar dos - 
veces o varias veces de acuerdo conéi objeto buscado, sin des



viarse del principio básico 3c la invención.
N O T A

la Patente 3a introducción que se solicita por diez 
años, para España, de acuerdo con la vigente Legislación, de­
berá recaer sobre; "H&CEDIHIBNTO PASA LA RANUPACT3RA DE VIS 
COSA", citándose coso Fuente de Procedencia Patente en Gran 
Bretaña ni 1.256.790, segdn las características esenciales de 
las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
18.- Procedimiento para la manufactura de viscosa, 

caracterizado per el hecho de que celulosa alcalina añejada, 
antes de ser gentada, es sometida a por lo menos un tratamien 
to de aaceración y prensado, en el cual una solución acuosa 
de NaOH a una concentración inferior al 15% por peso es usa 
da para por lo menos una naceraeión, dichos pasos de remacera 
ción y prensado reduciendo la cantidad de NaOH para producir 
una segunda celulosa alcalina con una proporción de NaOH a ce 
lulosa por peso de 0.5 o menos que esto, rentando dicha se­
gunda celulosa alcalina con dlsulfuro de carbono y disolver 
el xantato resultante en una solución diluida de NaOH o agua 
para producir la viscosa.

28.- Procedimiento para la manufactura de viscosa, 
de acuerdo con la reivindicación!, caracterizado porque la - 
primera maceración de la celulosa alcalina añeja se realiza 
con una solución acuosa de NaOH de una concentración de 10-12% 
por peso.

3&.- Procedimiento para la manufactura de viscosa, 
de acuerdo con las reivindicaciones 1, ó 2, caracterizado por 
que la cantidad de dieulfüro de carbono utilizada en la xan 
tación en la manufactura de viscosa para una fibra de rayón
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y película está en la escala de entre 14-25%; para filamento 
de rayón y ana fibra de rayón del tipo de alto módulo en há­
mago, senos del 32%; para cuerdas de rayón-, senos del 3%; y 
para fibras polimóricaa menos del 40% basado en el peso de la- 
celulosa en la celulosa alcalina a ser xantada*

4S.- Procedimiento para la manufactura de viscosa, 
de acuerdo can cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, ca­
racterizado porque la xantaeión se realisa a una temperatura 
superior a 35 se.

58.— Procedimiento para la manufactura de viscosa, 
de acuerdo con la reivindicación 4, caracterizado porque la 
xantaclón se realiza a una temperatura en la escala de 35 a 
408C, y durante un periodo de tiempo más corto que 40 minutos.

69.— Procedimiento para la manufactura de viscosa, 
de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque el 
xantato se disuelve en agua o en ana solución acuosa de NaOH 
para producir viscosa con una solución por teso de Na a ce­
lulosa de 0.5 o menos.

78.— Procedimiento para la manufactura de viscosa, 
de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, ca­
racterizado porque el xantato se disuelve con agua o una so­
lución acuosa de NaOH para producir acuosa con una proporción 
por peso de NaOH a celulosa de entre 0*35 a 0.45*

9s.- Procedimiento para la manufactura de viscosa, 
de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, ca 
raeterizado porque la preparación de la viscosa se lleva a ca
be en un procedimiento continuo.

98.- Procedimiento para la manufactura de viscosa, 
de acuerde con la reivindicación 1, substancialmente como se 
ha descrito con referencia a los ensayos con el cual la cclu
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losa alcalina ̂ íeja es sometida a an segunde tratamiento de 
maceracidn, como se indica en loa ejwiplos.

10$.- "PROCEDIMIENTO PARA LA MUFACTU3A DE VISCOSA* 
Segdn queda sustancialmente descrito en la presen- 

5. te moaoria que consta de diecinueve hojas escritas a máquina 
por una acia cara.

M adrid, 12 FEB.1975
CY EESHlSLABOEATeRIO-CBSTEAlLMBO 

AB^ ***
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