
PBRFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE AJUSTE DEL PARALE- 
jISMODBL BASTIDOR MOVIL Y DE REGULACION DE LA PRESION. 
IE.TRABAJÓ EN UNA PRENSA DE PLATINAS.

j. BOBST & FILS S.A., entidad suiza, residente 
en, Route de Renens, CH 1008 PRILLY, Suiza.

La presente invención tiene por objeto unos per­
feccionamientos en'dispositivos que aseguran el posiciona- 
Miento? perfecto del bastidor mdvil de una prensa de plati­
nas' y la. regulacidn,de la presida de trabajó de dicha pren
sa.
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Las prensas de platinas concernidad por este dispo­
sitivo y que trabajan materias en láminas o en bandas tales . 
como cartón o cartón ondulado, comprenden en general una tra­
viesa superior fija y un bastidor inferior móvil situados-en­
tre dos armazones laterales. El bastidor móvil es accionado 
por medio de al menos un sisbemá biela-manivela.que le comuni­
ca un movimiento vertical de abajo hacia arriba y de arriba 
hacia abajo. El punto' muórt'o superior dol sistema correspon­
de a la posición de .trabajo de la prensa. La parte inferior 
de la traviesa superior fija asi como la parte superior del 
bastidor móvil están equipadas ue herramientas de corte. Por 
tanto es necesario que el plano, superior del bastidor móvil 
sea perfectamente paralelo con respecto al plano inferior de 
la traviesa superiór fija. Sin embargo, las construcciones, co-- 
nocidas presentan el inconveniente de no comprender un sistema, 
que permita un ajuste fácil del paralelismo del plano.supe- 
rior del bastidor móvil con respecto al plaho inferior de 1& 
traviesa superior fija y por otro lado la regulación de la 
presión de trabajo.de la prensa se obtiene por medio.de un. 
dispositivo independiente del bastidor móvil.

El dispositivo según la invención tiene por objeto 
asociar el ajuste, del paralelismo del plano superior, .dei 
bastidor móvil con la regulación en todo instante de la-pre- ... 
sión de traba o de una prensa de platinas, CaracterÍKd.^porU^._ 
que comprende un cojinete soporte, daspiazable yerticalmente-,. 
merced a un árbol excéntrico, medios para desplazar vertical'.. .. 
e independientemente de los otros cojinetes soporte, cada co-. 
jinete soporte y medios para desplazar-verticalmente, al mas-., 
mo tiempo y la misma cantidad, cada cojinete soporte. . . .

Eos dibujos anexos representan a títlo.de- ejemplo ...
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una forma de realización de .Lu invencrój;. '
La figura 1 representa en seación un conjunto hieJa-' 

manivela equipado de un dispositivo según la invención.
La figura 2 es una sección a mayor escala según la : 

línea 11-11 de la figura 1. ¡
La figura 3 es una vista en planta del mecanismo ¡ 

que asegura el desplazamiento simultuuco de varios pasadores. ' 
La figura 4 es una sección según la línea 1V-IV de - 

la figura 3* t
La figura 5 representa en sección una variante de ! 

ejecución del mecanismocpe realiza el desplazamiento vertical í 
de los cojinetes soporte.

La figura 1 representa en sección una prensa cornal 
da por medio de varios grupos biela-manivela equípanos ue un 
dispositivo según la invención. Dicha prensa so compone de un j 
armazón 1, en el presente caso realizado de construcción sol- j 

dada, que comprende dos guias o deslizadoras 2 y 3 fijadas } 
contra los armazones laterales de la prensa (ver figura 3). 
Estas correderas 2 y 3 soportan cuatro grupos biela-manivela 
compuestos cada uno de un cojinete móvil 4 que se desplaza j

verticálmonte en una deslizadera compuesta por una parte-uc !
- t

un patín 5 y por otra parte de la cara ó, respectivamente ú' i
. ' ' t

y 6', de una placa 7. Capa,cojinete móvil 4 soporta un ár! i  

excéntrico 8 (ver figura 2) sobre cuya munequilla 10 so monta 
la viela 9. La biela 9 se fija a la munequilla lo (ver figu 
ra 2) por medio de un semi-cojinete 11. La biela 9 al iguaj
que el semi—cojinete 11 están equipados cada uno de . ... ! vs
12 y 13 pósicionadas por las cunas ae espesor i-i. ul alu-te ' 
del juego de la biela.' 9 y del semi-co jinete 11. con res.;,, ato 
a la muílequilla 10 se efectúa igualmente por medio de las co-30.
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fías de espesor 14. bl semi-cojinete 11 se fija a la cíela  ̂
por medio ¿le los tornillos 15 y lo. ll cojinete móvil 4 so 
desplaza por la acción de una cliaveta superior 1,' y de una

ichaveta inferior Id. Las cuavetas sLLporior 17 o inferior Id 
son en forma trapezoidal y la cara inclinada de la una des­
liza sobre la cara inclinada de la otra, lo que tiene por 
efecto diminuir o aumentar la altura total del conjunto for­
mado por diciias chavetas 17 y 18 según que se las desplace 
en un sentido o en el otro. La chaveta superior 17, despla­
zadla únicamente con raspee¿o al cojinete móvil 4, permite 
ajustar con precisión la distancia comprendida entre la cara 
19 de la corredera 2 y la cara 20 de la rótula 21 de cada 
grupo biela-manivela. Por estr motivo, resulta posible regu­
lar exactamente el paralelismo o.el uastidor móvil 22 con res­
pecto a la traviesa superior 23. La rótula 21 se fija al bas­
tidor móvil 22 por mediación uel tornillo 24. Una chaveta in­
ferior 18, correspondiente a un grupo biela-manivela, se des­
plaza simultáneamente con otra cliaveta inferior 18 correspon­
diente a otro grupo 'biela-manivela, bl desplazamiento siatul- 
taneo de las chavetas inferiores 18 permite la regulación pre­
cisa.de la presión de trabajo de la prensa modificando la dis­
tancia comprendida entre el eje de rotación 25 del árbol ex­
céntrico 8 y el plano 2b de la traviesa superior 23.

La figura 2 es una sección a mayor escala, según la 
linca 11-11, de la figura 1 que muestra el sistema ¿le acu- !
plazamiento de la cnaveta superior 17* 8n tornillo do pa*:-; ¡
fino 27 se fija en el cojinete móvil 4. pste tornillo u' ..a- j 
so fino 27 atravi¿.sa la placa 28 fajada por medio de .'os ';or— ' 
nillos 29 (ver figura 1) contra la porción extrema 3 ha j
chaveta 17- Una tuerca 31 y una contra-tuerca 32, coj "^das '
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a una y otra parte de la placa 28, permiten desplazar la cha- ' 
veta superior 17 y a continuación bloquearla en la posición ; 
exacta. La rótula 21 colocada on la cabeza de la hiera 5 (ver j

iigualmente figura 1) es asegurada lateralmente por las pía- [ 
quitas 33* , }

Las figura 3 y 4 representan el mecanismo que asegu­
ra. el desplamiento simultaneo de varias chavetas inferiores
18. La j-rensa elegida a titulo de ejemplo de ejecución de la ¡!
invención comprende cuatro grupos biela-manivela. El despía- j

, izamiento simultaneo de cuatro cnavatas inferiores 18 deberá ¡ 
por lo tanto ser asegurado. Las chavetas inferiores lü serán j 
desplazadas por pares. Con el fin de clarificar la descrip— ! 
ción, no se va a considerar más que el sishma que per...ite des-' 
plazar un par ae chavetas inferiores 18. Dos cojinetes móviles ! 
4 (representados con trazos mixtos) que corresponden cada uno j 
a dos grupos biela-manivela están situados uno detrás del otra', 
perpendicularmente al sentido de paso 48' del cartón'en la mát-t 
quina.Las chavetas-inferiores 18 son llevadas por una barra ¡ 
cuadrada 34 que comprende ana parte fileteada 33 en una de su^ 
porciones extremas. La barra cuadrada 34 comprende unos aloja-j
mientos 36 en los que vienen a ajustarse las chavetas inferioá

!res 18. Dicha barra cuadrado 34 se desplaza en la raneta 48 ;
de la corredera 2 fijada a los armazones laterales de la pren-t 
sa por patillas 37 y 38. La parte fileteada 3'.' de la barra, 
cuadrada 34 se ajusta en una rueda dentada 38 que nace las 
veces de tuerca. La rueda dentada 38 se ¡tonta en el armazón 
lateral 40 de modo a poder girar libremente. Su pdsicionamion- 
to axial se realiza por una arandela- de retención 41 fijada 
por medio de la rueda dentada 33 por tres tornillos 4? ais-- ] 
puestos a 120°. Otro conjunto, idéntico al que se acaba de !
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describir, será soportauo por la corredera 3 y el desplaza­
miento simultaneo de las cuatro chavetas inferiores 13 de los j 
dos conjuntos será asegurado por inediacron.de una rueda denta­
da 43 que engrana con las ruedas dentadas 3U colocadas en lá 
parte fileteada 35 de la barrara cuadrada 34 de cada conjun­
to. Un volante de mando 44 se monta sobro el eje 4o de la rue­
da dentada 43. El posicbnamiento axial do la rueda dentada 
43 se asegura por medio de una arandela 45 fijada en el eje 
46 de la rueda dentada 43 por el tornillo 47. Un dispositivo 
de bhqueo (no representado) asegura el manteni...ieato del vo­
lante 44 en la posición correspondiente a una presión elegi­
da. Esta presión que puede ser medida'por un captador y a con— 
tinuación fijada, será fácil regularla actuando sobre el men­
cionado volante 44.

La figura 5 es una vista en sección de una variante 
de ejecución del mecanismo que realiza el desplazamiento ver­
tical do los cojinetes soporte. El desplazamiento obtenido pol­
las dos chavetas 17 y. 13 se realiza por medio de un sistema 
que utiliza un eje fileteado 4f, montado de manera a poder 
deslizar en el cojinete 4, A este efecto, el eje fileteado 45< 
comprende una parte cilindrica no fileteada 50 que se ajusta 
en la cavidad 51 del cojinete 4. La parte cilindrica no fi­
leteada 50 comprende además una chaveta U2 que impido toda 
rotación del vastago fileteado 4U con respecto al cojinete 4.; 
La regulación individual de la posación de cada cojinete es ¡ 
realizada por medio de una tuerca 53 que se apoya contra ea ! 
cojinete 4. La posición de la tuerca 53 os asegurada por una , 
contra-tuerca 54. El desplazamiento simultaneo dé cada coja- ¡ 
note se obtiene por medio de una rueda de tomillo 55 que ha— ! 
ce las veces de tuerca. La rueda de tornillo 55 es guiada i

3



por un cojinete 56 fijado sobre una traviesa 57, que corres­
ponde de hecho a la corredera 2 ae la figura 1, por medio de 
los tornillos 59. Un tornillo sin fin 53, que engrana con la 
rueda de tornillo 5ó, permite desplazar el vástago fileteado 
50 hacia la parte superior o la parto inferior, según que 
gire a izquierdas o adurecnas. Al sor la disposición de los 
cojinetes 4 la misma' que en la figura 3, es evidente que si 
se monta sobre un mismo eje dos tornillos sin fin 58, el des­
plazamiento simultaneo de los dos cojinotes 4 será realizado. 
Para obtener el desplazamiento simultaneo de cuatro cojinetes 
4 por ejemplo, se podrá unir los ejes do los tornillos sin 
fin 53 por un tren de engranages apropiado.

N O T A

Descrita*suficiente.«ente la naturaleza del invento, 
asi c..mo la manera de realizarlo en la práctica, de-̂ e hacer; 
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­
ren su principio fundamental. Tai,.bien se hace constar que el ' 
invento, corresponde a una solicitud de patente presentada en 
Suiza numero 002024/74 de 12 de febrero de 1.374, acogiéndose 
por lo tanto a los beneficios que concedan los Convenios In­
ternacionales en vigor, siendo lo.jque constituye la esencia 
del referido invento, y por lo que se solicita PATENTE DE IN­
VENCION por 20 anos en Espada sobre: PERFECCIONANIBNT0S EN 
DISPOSITIVOS DE AJUSTE DEL PARALE.,ISiíO DEL BASTIDOR K0.V1L Y ¡ 
DE REGULACION DE LA PRESION DE TRABAJO EN UNA PRENSA DE PLA- ) 
TINAS, caracterizándose por lo siguiente: !

I.- Perfeccionamientos en dispositivos de ajuste dej.
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paralulismo del bastidor móvil y do regulación de la presión 
de trabajo en una prensa ue platinas, que comprenden un bas­
tidor móvil accionado por al menos dos grupos biela—Hianivela j 
dispuestas a una y otra parte de un árbol de mando principal 
que acciona,por mediación de ruedas.dentadas, los árooles ex­
céntricos de cada uno de los grupos biela-manivela, caracteri­
zados porque comprenden un cojinete soporte desplazable ver-' 
ticalmente, por un ár.ol excéntrico, medios para desplazar, 
vertical e independientemente de los otros cojinetes soporte, 
cada coj-nete soporte y raedlos para ucsplazar, verticaimunte, 
al mismo tiempo y la misma cantidad cada cdjinete soporte.

2.- perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterízanos porque los medros ¿.ara desplazar, vertical e 
independientemente de los otros cojinetes eoporte cada coji­
nete soporte, están constituidos por cnavutas inferiores de 
sección longitudinal trapezoidal que presentan una superficie 
inferior inclinada plana que actúa con una superficie conju­
gada.

3<- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterízanos porque los medios para desplazar vertical, e 
independientemente de los otros cojinetes cada cojinete sopor­
te, están constituidos por un eje fileteado con tuerca y con­
tra-tuerca .

4.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones i 
1 y 2, caracterizados porque los medios para desplazar, ver— 
ticalmeute, al mismo tiempo y la misma cantidad cada cojine- ' 
te soporte están constituidos por cnavutas inferiores de soc—} 
ción longitudinal trapezoidal que presentan una superficie ) 
superior inclinada plana que actúa con J.a superficie inferior! 
conjudad ae unas c*urvet.ds superiores, siendo desplazadas las

i



chavetas inferiores en conjunto a razón de un sistema tornillo 
y tuerca por chaveta inferior, uniénoose cada sistema tornillo 
y tuerca a un tren de engranages.

5.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones

5.

10.

1 y 3, caracterizados porque los medios para desplazar, ver­
ticalmente, al mismo tiempo y la misma cantidad cada cojinete 
soporte están constituidos por un conjunto rueda y tornillo 
sin fin que actúa sobre un eje fileteado,,a razón de un con­
junto rueda y tornillo sin lin por cojinete soporte, uniéndo­
se los tornillos sin fin correspondientes a cada cojinete so­
porte entre sí por un tren de engranages para segurar el da$p [.al­
zamiento simultaneo de todos los ejes fileteados, ¡

6.- Perfeccionamientos en dispositivos de ajuste del! 
paralelismo del bastidor móvil y de regulación de la presión ̂  
de trabajo en una prensa de platinas, tai y como queda susr 
tancialmente descrito en la presente Memoria y en el dibujo - 
adjunto. . .

" Esta Memoria consta de .7 hojas, escritas a mápina
; por. una sola cara. ,

Madrid,



J. 
BO

BS
T.

 &
.FI

U5
. 

5. 
A 

.

ES
CA

LA
 V

AR
IA

BL
E.



J.BOBST. &FHJ5. 5. A .

F[G1

ESCALA VARLABLE.



E H  2 H O J A S  N°í.



.N 
SVfOH¿N3 

V'S siu bisaos *r



J.BOBST &. FtLS S.A.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



