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Correspondiente a una Patente de Invención, que se solicita por VEIN, 
TE AÑOS, para todo el Territorio Nacional, a favor de Butano, S.A., 
de nacionalidad española, residente en Madrid, C/ Arcipreste de Hi­
ta ndm 10, por;

" APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES 
DE CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS

-?

15

En la presente memoria de patente de Invención va a ser de& 
crito un aparato para procurar el llenado de recipientes contenedores 
de gas, que actóa a modo de "tio vivo" o carrusel y cuyo diseño ha si 
do realisado con la finalidad de procurar el llenado, de una manera 
rápida, de la mayor cantidad posible de recipientes con utilización 
del menor número de operarios, al producirse automáticamente la mayor 
parte de las fases de trabajo de la instalación.

En el juego de dibujos adjunto, que tiene un carácter mera­
mente ilustrativo pero no limitativo,se ha representado un ejemplo de 
realización práctica preferida que naturalmente podrá estar sujeta a 
variaciones de detalle en todo aquello que no altere de un atodo fun­
damental su propia finalidad característica.

En el plano;
FIGURA H, muestra una vista en planta de la plataforma o 

estructura que sirve de base al conjunto del aparato, y



FIGURA 2*, es una vista en alzado de toda la instalación 
correspondiente al propio aparato.

Haciendo referencia constante al ejemplo de ejecución repre 
sentado en los dibujos, el aparato de la invención está constituido 
fundamentalmente por los siguientes elementos:

Estructura soporte, básculas, equipos introductores y ex­
tractores de botellas, columna distribuidora, colectores distribuido 
rea de gas y aire y grupo motriz.

La estructura -1- es una plataforma constituida por perfi­
les laminados, de forma circular, con radios del mismo material que 
se unen en el centro del circulo a un palastro en forma de corona - 
circular a la que, posteriormente, irá acoplada la columna distribuid 
dora.

La construcción de este armazón es sólida lo que permite 
eliminar las sacudidas u oscilaciones en su movimiento, asegurando un 
perfecto llenado coa pequeñas toterancias en la capacidad del reci­
piente.

La estructura -1- del carrusel va apoyada sobre ruedas de 
acero coa rodamientos a rodillos, que se deslizan por un carril an­
clado en el pavimento; Sobre los radios del carrusel se apoya un pa­
sillo de chapa para el fácil acceso del personal de mantenimiento.

Montadas sobre ésta plataforma se disponen las básculas de 
llenado, cada una de las cuales está constituida fundamentalmente por 
dos subconjuntos, uno superior -2- y otro inferior -3-, ambos unidos 
entre si mediante una varilla; el subconjunto inferior -3-, es un ai& 
tema de palancas sobre el que apoya una plataforma de chapa en la que 
va acoplada una "cesta" con unas cintas de teflón para permitir el - 
perfecto deslizamiento, al introducir la botella y unos soportes del 
sistema que realiza el llenado mecánico-automático de los recipientes*

La transmisión del esfuerzo de la plataforma a los brazos 
de palanca inferior se hace a través de cuchillas. Este mismo esfuer 
zo es transmitido al subconjunto superior -2- a través de la varilla 
antes citada, estando constituido este subconjunto, fundamentalmente, 
por un sistema de palanaas de primer género.



En un extremo del ^razo de palanca, ae aplica el eafuerzo 
transmitido por el tirante o varilla; en el otro extremo hay un con- 
trapeno fijo y otro variable; enta varilla lleva acoplada una encala 
de tara que al ner movida mediante mando manual, modifica la posición 
del eontrapeno móvil, aituando a éste en tal punto que correnponda 
con el paño de la botella más la carga prefijada del liquido a enva- 
nar.

Uno de loa brazos va provinto de una chapa deatinada a re& 
linar el corte de la vena fluida de aire cuando el alaterna de palanca 
llega al equilibrio, deaactivando el circuito neumático de la báacula 
y cerrando la entrada de gaa en el recipiente.

La parte inferior del aparato ea de construcción aólida y 
aencilla para que reaulte eapecialmente reaiatente contra golpea y 
choquen, catando protegida por unan cintas de teflón que facilitan la 
introducción y salida de laa botellas.

Al objeto de conseguir el llenado automático de loa reci - 
pientea, el aparato va provisto de un equipo neumático que permite la 
realización de todo el proceso sin participación manual. Asi ae consi 
gue, mediante la utilización de un introductor de botellas, depositar 
la botella en la báacula ai está ae encuentra vácia, pulsando la prg. 
pia botella al situarse una válvula que transmite la señal al sistema 
neumático comenzando el proceso de llenado.

Cuando la carga que gravita sobre el subconjunto inferior 
-3- ea igual a la tara más la carga, transmite este eafuerzo al sub­
conjunto superior -2- consiguiendo el equilibrio del sistema de pa­
lanca del mismo.

En su movimiento de ascensión para ocupar una posición hori 
zontal, la chapa descrita anteriormente corta una vena fluida de aire 
que activa un conjunto de válvulas y distribuidores neumáticos, los 
cuales cierran la válvula de paso de gaa de loa colectores de alimen 
tación, la válvula situada en el interior de la cabeza de envasado y 
finalmente desconecta a ésta misma de la botella, dejando a ésta en 
posición de ser retirada por el extractor automático.

El introductor de botellas que es un elemento complementa­
rio del aparato de la invención adn cuando no forma parte integrante
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del mismo, pero ai está intimamente ligado con su funcionamiento, ac­
túa como sigue!

Al colocarao un recipiente en la posición de entrada ae ac 
tiva una válvula, la que permite el paao de aire hasta otra válvula 
aituada debajo del carrusel; ai frente al dispositivo empujador ae si, 
tda o pasa una báscula libre de botella, la válvula permite el paso 
de aire, excitando al distribuidor que alimenta un cilindro acoplado 
a un carro que ae desliza sobre ruedas y empuja a la botella haata ai 
tuarla en el punto exacto en la"silla" y colocada sobre la plataforma 
de la báscula. Finalizando éste movimiento, el cilindro retrocede en 
espera de que ae produzca ana situación similar a la descrita al mi& 
mo tiempo que inicia el desplazamiento del cilindro empujador, un - 
freno de uña que sujeta loa recipientes que conduce el transportador 
suelta la primera botella, situándola en posición de aer cogida por 
loa brazos del carro empujador.

El extractor de botellas, también elemento accesorio del 
aparato pero intimamente ligado a su funcionamiento es un conjunto 
mecánico que se sitúa a derecha e izquierda de las básculas ( de acue] 
do con el sentido de giro del carrusel) y comprende fundamentalmente 
unos brazos mecánicos que están provistos en su parte inferior de una 
palanca con una rueda loca. Durante el proceso de envasado de los re, 
clpientea, al descender la cabela de llenado para acoplarse a la vál 
vula, un microcilindro que está acoplado en la parte posterior de la 
báscula es activado, permaneciendo en esas condiciones hasta que el 
proceso de envasado del recipiente ha finalizado.

Situado muy cerca del transportador de evacuación, existe 
un subconjunto de la instalación, constituido por una leva con una 
parte articulada, movida por un cilindro y una válvula, que que en 
posición de reposo tiene abierto el circuito de alimentación al cilla 
dro.

Coa esta posición el cilindro está a más, (vástago fuera), 
orientando de esta forma la entrada de la leva frente a la posición 
que llevan todas las ruedas situadas en la parte inferior del extrae 
tor descrito anteriormente. Al entrar la rueda durante el giro del 
carrusel, hace describir un movimiento al brazo, situado en la parte
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inferior del extractor descrito anteriormente. Al entrar la moda d& 
raate el giro del carrusel, hace deecribir un movimiento al brazo, - 
aituado en la parte auperior, que hace expulsar la botella de la bí& 
cula con un movimiento suave y regular.

Si por cualquier circunatancia no hubiera concluido de 11& 
narae al recipiente la cabeza de llenado automática cataría acoplada 
a la válvula de la botella y por tanto el aicrocilindro aituado en la 
parte poaterior cataría a mía. Al llegar la báscula en el giro del 
carrueel a la posición en que ae encuentra la válvula que manda al c¿ 
lindro de la leva, el microcilindro actda aobre eata válvula haciendo 
que el cilindro vaya a menoa y retirando la entrada de la leva, que 
ea la parte articulada de la miama, aiguiendo por tanto au camino ain 
que la rueda entre en la leva y deacriba movimiento alguno. La bote­
lla, en cate eaao, continua aobre la báacula.

La columna diatribuidora -4-, alrededor de la cual efectda 
au giro la catructura del aparato, realiza doa fundionea, una aer eje 
del carrueel y otra hacer la distribución del gaa y aire. La admi­
sión del gaa ae realiza por au parte baja, mientraa la de aire ae llg, 
va a efecto por la auperior.

Eata columna diatribuidora ea la encargada de repartir tan 
to el gaa liquido como el aire, por medio de varioa colectorea dia- 
tribuidorea radialea haata unoa anilloa, aituadoa debajo de laa báa- 
culaa de llenado. Cada báacula eatá proviata de aua correapondientea 
aalidaa de loa tuboa de loa anilloa, proviatoa de válvulaa de corte 
manual, al objeto de que cualquier báacula pueda aer anulada al efec 
tuar au poaible reparación, ain neceaidad de perturbar la operación 
de envacado ea el reato de laa máquinaa del carrueel.

El movimiento de cate aparato que preciaa aer auave y con­
tinuado al objeto de eliminar cualquier aacudida u oacilación que p& 
diera producirae, ae conaigue mediante un grupo motriz, formado por 
un motor eléctrico -5-, antideflagrante, unido mediante un acoplaniea 
to eláatieo -6- al variador -7- y áate por el mismo aiatena al redu& 
tor -8-, cuyo eje vertical eatá provisto de una rueda -9- que produ­
ce el arrastre por fricción entre la rueda y el aro de la estructura 
del aparato. Mediante el variador ae conaigue regular la velocidad -
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adaptándola a loa diferentes tiempos y capacidades de llenado.
La producción de este aparato vendrá expreaaada en el ndmero 

de botellas envasadas por hora y en general por el ndmero de básculas, 
tiempo esplendo en el llenado de la botella y equipos automáticos de 
que vaya provisto.

Habiendo sido descrita con detalle la invención, sólo resta 
a&adir que podrán ser variables todas aquellas circunstancias tales 
como cambios de forma, materias empleadas en la fabricación, dimen­
siones, proporciones, etc., y en general todas las que tengan un ca­
rácter secundario o accesorio, debiendo quedar incluidas todaa ellas 
en la protección que se recaba.

N O T A
En resdmen la presente Patente de Invención deberá recaer 

esencialmente sobre laa siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S

la.- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE 
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, caracterizado porque la estructura 
está constituida por una plataforma formada por perfiles laminados, 
de forma circular, coa radios del mismo meterial que se unen en el - 
centro del circulo s un palastro en forma do corona circular a la que 
posteriormente ee acopla la columna distribuidora, yendo apoyada di­
cha estructura sobre ruedas de acero con rodamientos a rodillos que 
se deslizan por un carril anclado en el pavimento y habiéndose previa 
te la disposición, sobre los radioe, de un pasillo de chape para acce 
so del personal de mantenimiento.

2H.- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE 
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con la reivindica­
ción 1*, caracterizada porque montadas sobre la plataforma ae diapo- 
nen las básculas de llenado, cada una de lae cuales está constituida 
fundamentalmente por dos subconjuntos, uno superior y otro inferior, 
que están unidos entre si mediante una varilla, estando constituido 
el subconjunto inferior por nn sistema de palancas sobre el que apoya 
una plataforma de chapa en la que va acoplada una "cesta" coa cintas 
de teflón que poaibilita el perfecto deslizamiento al ser ittroducida 
la botella y unos soportes para el sistema de llenado automático de
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lo# recipiente#.
3*.- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE 

CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con la# reivindica 
cione# 1* y 2*, caracterizado por la previaidn de cuchilla# que trana 
miten el eafuerzo de la plataforma a lo# brazo# de palanca, eafuerzo 
que a #u vez e# tranamitido al aubgonjunto auperior a travéa de la va 
rilla que une ambo# #ubconjunto#, eatando formado el oubconjunto #upa 
rior por un alaterna de palanca# de primer género.

4*.- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE 
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con la# reivindica­
ción## 1* a 3*, caracterizado porque en el extremo opueato del brazo 
de palanca al que #e aplica el eafuerzo por el tirante o varilla, - 
exiate un contrapeao fijo y otro variable, eatando acoplada en la v& 
rilla una encala de tara que al aer accionada manualmente modifica 
la poaicién del contrapeao mévil, aituándolo en el punto que #e 
correaponda con el paao de la botella mía la carga prefijada del li­
quido a envaaar en la miama.

5*.- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE 
CARGAS EIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con la# reivindica, 
cionea 1* a 4*, caracterizado porque uno de loa brazo# va proviato de 
una chapa que realiza el corte de la vena fluida de aire cuando el - 
alaterna de palanca llega al equilibrio, deaactivando el circuito neu 
mético de la béacula y cerrando la entrada de gaa en el recipiente.

6".- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE 
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con laa reivindieg 
cionea 2* a 5*, caracterizado por comprender un equipo neumático para 
conaeguir el llenado automático de loa recipiente# que trabaja en 
coordinación con el equipo introductor de botella# y el extractor de 
laa miamaa, independiente# del aparato pero intimamente ligado# en 
au funcionamiento.

7*.- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE 
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con laa reivindica 
cionea 1* a 6*, caracterizado por comprender una columna diatribuid& 
ra, alrededor de la cual efectúa au giro la eatructura del aparato y
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que ea la encargada de repartir tanta el gaa liquido cono el aire per 
medio de vario* colectare* diatribuidorea radíale*, haata unoa aallloa 
aituadoa debajo de laa básculas de llenado, cada una de laa cualea e¿ 
tá proviata de la correspondiente aalida de loa tubos de los anillos 
provistos de válvulas de corte manual.

8a.- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE 
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con laa reivindica 
cionea la A 7*, caracterizado por comprender un grupo motriz que es­
tá constituido por un motor eléctrico antideflagrante, unido mediante 
acoplamiento elástico a un variador y éste por igual sistema a un re 
ductor cuyo eje vertical esté provisto de una rueda que produce el 
arrastre por friccién entre la rueda y el aro de la estructura del 
aparato.

9*.- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE 
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS.

Todo ello tal y como se representa y describe en el cuerpo 
de la presente memoria, se reivindica en su nota y se representa a ti 
tulo de ejemplo en la adjunta hoja de planos.

Consta esta memoria descriptiva de ocho hojas, mecanografía 
das y foliadas a dos espacios y por una sola de sus caras.

Madrid, J
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