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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a una Patente de Invencién, que se solicita por VEIN
TE ANOS, para todo el Territorio Nacional, a favor de Butano, S.A.,
de nacionalidad espafiola, residente en Madrid, C/ Arcipreste de Hi-
ta ndm 10, por;

®* APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES
DE CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS *.
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En la presente memoria de patente de Invencidn va a aser deg
crito un aparato para procurar el llenado de recipientes contenedores
de gas, que actla a modo de "tio vivo®™ o carrusel y cuyo diseiio ha si
do realizado con la finalidad de procurar el llenado, de una manera
répida, de la mayor cantidad posible de recipientes con utilizacién
del menor nimero de operarios, al producirse automfticamente la mayor
parte de las fases de trabajo de la instalacién.

En el juego de dibujos adjunto, que tiene un caracter mera-
mente ilustrativo pero no limitativo,se ha representado un ejesplo de
realizacién préctica preferida que naturalmente podrf estar sujets a
variaciones de detalle en todo aquello que no altere de un modo fun-
damental su propia finalidad caracterfstica.

En el plano:

FIGURA 18, muestra una vista en planta de 1la plataforma o

estructura que sirve de base al conjunto del aparato, y
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IEX E1S

FIGURA 22, es una vista en alzado de toda la instalacién
correspondiente al propio aparato.

Haciendo referencia constante al ejemplo de ejecucidn repre
sentado en los dibujos, el aparato de la invencién estd constituido
fundamentalmente por los siguientes elementos:

Estructura soporte, b&sculas, equipos introductores y ex-
tractores de botellas, columna distribuidora, colectores distribuide
res de zas y aire y grupo motrisz,

La estructura ~1- es una plataforma constituida por perfi-
les laminados, de forma circular, con radios del miszmo material que
se unen en el centro del cfrculo a un palastro en forma de corona -~
circular a la que, posteriormente, iri acoplada la columna distribui
dora.

. La construcciln de este armazén es s8lida lo que permite
eliminar las sacudidas u oscilaciones en su movimiento, asegurando un
perfecto llenado con pequeiias tokerancias en la capacidad del reci-
pliente.

La estructura =1~ del carrusel va apoyada sobre ruedas de
acero con rodamientos a rodilles, que se deslizan por um carril an-
clado en el pavimento; Sobre los radios del carrusel se apoya un pa-
sillo de chapa para el ficil acceso del personal de mantenimiento.

Montadas sobre &sta plataforma se disponen las bisculas de
llenado, cada una de las cuales esti constituida fundamentalumente por
dos subconjuntos, unc superior -2~ y otre inferior ~3-, ambos unidos
entre sf{ mediante una varilla; el subconjunto inferior ~3~, es un sis
tema de palancas sobre el que apoya una plataforma de chapa en la que
va acoplada una "cesta" con unas cintas de tefldn para permitir el -
perfecto deslizamiento, al introducir 1a botella y unos goportes del
sistema que realiza el llenado mecénico-automftico de los recipientes.

La transmisidn del esfuerzo de la plataforma a los brazos
de palanca inferior se hace a través de cuchillas. Este mismo esfuep
z0 es transmitido al subconjunto superior -2- a través de la varilla
antes citada, estando conatituido este subconjunto, fundamentalmente,

por un sistema de palaacas de primer género.
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En un extremo del prazo de palanca, se aplica el esfuerrzo
transmitido por el tirante o varilla; en el otro extremo hag un con-
trapeso fijo y otro variable; esta varilla lleva acoplada una escala
de tara que al ser movida mediante mando manual, modifica 1a posicién
del contrapeso advil, situando a &ste en tal punto que corresponda
con el paso de la botella mis la carga prefijada del lfquido a enva-
sar.

Uno de los brazos va provisto de una chapa destinada a reg
l1izar el corte de la vena fluida de aire cuando el sistema de palanca
llega al equilibrio, desactivando el circuito neumftico de la biscula
y cerrando la entrada de gas en el recipiente.

La parte inferior del aparato es de construccién sélida y
sencilla para que resulte especialwmente resistente contra golpes y
choques, estando protegida por unas cintas de tefldn que facilitan la
introduccién y salida de las botellas.

Al objeto de conseguir el llenado automftico de los reci -
plientes, el aparato va provisto de un equipo neumftico que permite la
realizacidn de todo el proceso sin participacién manual. Asf se consi
gue, mediante la utilizacién de un introductor de botellas, depositar
1a botella en la béscula si estf se encuentra vicia, pulsando la pro
pia botella al situarse una vflvula que transgmite la sefizl al sistema
neunftico comenzando el proceso de llenado.

Cuando la carga que gravita sobre el subconjunto inferior
=3~ es igual a la tara mfs la carga, tranamite este esfuerzo al sub-
conjunte superior -2~ consiguiendo el equilibrio del sistema de pa-~
lanca del mismo,

En su movimiento de ascensiSn para ocupar una posicidn hori
zontal, la chapa descrita anteriorsente corta una vena fluida de aire
que sactiva un conjunto de vélvulas y distribuldores neumfticos, los
cuales cierran la vflvula de paso de gas de los colectores de alimen
tacién, la vélvula situada en el interior de la cabeza de envasado y
finalwente desconecta a &sta misma de la botella, dejando a ésta en
posicién de ser retirada por el extractor automftico.

El introductor de botellas que es un elemento complementa-

rio del aparato de la invencién afn cuando no forma parte integrante
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del mismo, pero sf estf Intimamente ligado con su funcionamiento, ac-
tda como sigue:

Al colecarse un recipilente en la posicilén de entrada se ag
tiva una v8lvula, la que permite el paso de aire hasta otra vilvula
situada debajo del carrusel; ai frente al dispositivo empujador se si
tda o pasa una b8scula libre de botella, la vilvula peraite el paso
de aire, excitando al distribuidor que alimenta un cilindro acoplado
a un carro que se desliza sobre ruedas y empuja a la bofgella hasta si
suarla en el punte exacto en la"silla" y colocada sobre la plataforma
de la bdscula. Finalizando &ste movimiento, el cilindro retrocede en
espera de que se produzca una situacidn similar a la descrita al aig
mo tiempo que inicia el desplazamiento del eilindro empujador, un -
freno de ufia que sujeta los recipientes gque conduce el transportador
spelta la primera baobella, situindola en posicidn de ser cogida por
los brazos del carro eapujador.

El extractor de botellas, tambifn elemento accesorio del
aparato pero {ntimemente ligado a su funcionamiento es un conjunto
mecfnico que se sitda a derecha e izquierda de las bisculas ( de acuej
do con el sentido de girc del carrusel) y comprende fundamentalmente
unos braszos mecfnicos que estin provistos en su parte inferior de una
palanca con una rueda loca. Durante el proceso de envasado de los rg
ciplentes, al descender la cabeta de llenado para acoplarse a la vil
vula, un microcilindro que esti acoplado en la parte poaterior de la
bfscula es activado, permaneciendo en esas condiciones hasta que el
proceso de envasado del recipiente ha finalizado.

Situado muy cerca del transportador de evacuacién, existe
un subconjunto de la instalacién, conatituido por una leva con una
parte articulada, movida por un eilindro y una vilvula, que que en
posicidn de reposo tiene abierto el circuito de slimentacién al cilin
dro.

Con esta posicién el cilindro estf a mis, (vistago fuera),
orientando de esta forma la entrada de la leva frente a la poaicidn
que llevan todas las ruedas situadas en la parte inferior del extrag
tor descrito anteriormeate. Al entrar la rueda durante el giro del

carrusel, hace describir un movimiento al brazo, situado en la parte
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inferior del extractor descrito anteriormente. Al entrar la rueda dy
rante el giro del carrusel, hace describir un movimiento al brazo, -
situado en la parte superior, que hace expulsar la botella de la big
cula con un movimiento suawe y regular.

Si por cnalquier circunstancia no hubiera concluido de lle
narse el recipisnte la cabeza de llenado automitica estarfa acoplada
a la vilvula de la botella y por tanto el microcilindro situado en la
parte posterior estarfa a mfs. Al llegar la b&scula en el giro del
carrusel a la posicién en que se encuentra la vilvala que manda al ci
lindro de la leva, el microcilindro actda sobre esta vilvula haciendo
que el cilindro vaya a menos y retirando la entrada de la leva, que
es la parte articulada de la miswma, siguiendo por tanto su camino sin
que la rueda entre en la leva y describa movimiento alguno. La bote-
lla, en este caso, continua sobre la hiscula.

La columna distribuidora -4-, alrededor de la cual efectda
su giro la estructura del aparato, realiza dos fundiones, una ser eje
del carrusel y otra hacer la distribuciln del gas y aire. La admi-
sién del gas se realiza por su parte baja, mientras la de aire se lle
va a efecto por la superior.

Esta columna diatribuildora es la encargada de repartir tan
to el gas lfquido como el aire, por medio de varios colectores dis-
tribuidores radiales hasta unos anillos, situados debajo de las bis-
culas de llenado. Cada bscula estf provista de sus correspondientes
salidas de los tubos de los anillos, provistos de vflvulas de corte
manual, al objeto de que cualquier biscula pueda ser anulada al efec
tuar su posible reparacidn, sin necesidad de perturbar la operacién
de envasado en el resto de las mfquinas del carrusel.

El movimiento de este aparato que precisa ser suave y con-
tinuado al objeto de eliminar cualquier sacudida u oscilacidn que py
diera producirse, se consigue mediante un grupo motriz, formado por
un motor eléctrico ~S5-, antideflagrante, unido mediante un acoplamien
to elfstico -6~ al variador ~7- y &ste por el mismo sistema al redug
tor -8-, cuyo eje vertical estf provisto de una rueda -9~ que produ-
ce el arrastre por friccién entre la rueda y el aro de la estructura

del aparato. Mediante el variador ae consigue regular la velocidad -
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adaptindola a los diferentes tiempos y capacidades de llenado.

La produccién de este aparato vendri expressada en el ndmero
de botellas envasadas por hora y en general por el nfimero de b&sculas,
tiempo empleado en el llenado de la botella y equipos auntomfticos de
que vaya provisto.

Habiendo sido descrita con detalle la invenciéa, adlo resta
afiadir que podrin ser variables todas aquellas circunstancias tales
como cambios de forma, materias empleadas en la fabricacién, dimen-

siones, proporciones, etc., y en general todas las que tengan un ca-

racter secundario o accesorio, debiendo quedar incluidas todas ellas

en la proteccién que se recaba.
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En resfimen la presente Patente de Invencidn deberf recaer
esencialnente gobre las sigulientes:
REIVINDICACIONES S
18 .~ APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, caracterizado porque la estructura
eatf constituida por una platiforma formada por perfiles laminados,

de forma circular, con radios del mismo material que se unen en el -
centro del circulo a un palastro en forma de corona circular a la que
posteriormente se acopla la columna distribuidora, yendo apoyada di-
cha estructura sobre ruedas de acero con rodamientos a rodillos que
se deslizan por un carril anclado en el pavimento y habiéndose previg
to la digposicidn, sobre los radios, de un pasille de chapa para acce
so del personal de mantenimiento.

28 ,~ APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con la reivindica-
cién 18, caracterizado porque montadas sobre la plataforaa se dispo-
anen las b8sculas de llenado, cada una de las cuales esti constituida
fundamentalmente por dos subconjuntos, une superior y otro inferior,
que estfn unidos entre sf{ mediante una varilla, estando constituide
el subconjunto inferior por un sistema de palancas sobre el que apoya
una plataforma de chapa en la que va acoplada una "cesta® con cintas
de teflén que posibilita el perfecto deslizamiento al ser htroducida

la botella y unos soportes para el sistema de llenado automético de
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los recipientes.

38,~ APARATO PARA EL LLENADC DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con las reivindicy
ciones 12 y 28, caracterizado por la previsién de cuchillas que trang
miten el esfuerzo de la pliaforma a los brazos de palanca, esfuerzo
que a su vez es tranamitido al subgonjunto superior a través de la va
rilla que une ambos subconjuntos, estando formado el subcanjunto supe
rior por un sistema de palancas de primer género,

42 .~ APARATQO PARA EL LLENANO DE RECIPYIENTES CONTENEDORES DE
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con las reivindica-
ciones 18 a 3%, caracterizado porque en el extremo opuesto del brazo
de palanca al que se aplica el esfuerzo por el tirante o varilla, -
existe un contrapeso fijo y otro variable, eatando acoplada en la va
rilla una eacalk de tara que al ser accionada manualmente modifica
1a posicién del contrapeso mévil, situfndolo en el punto que gse -
corresponda con el paso de la botella mfs 1a carga prefijada del 14-
quido a envasar en la miasma.

§8.~ APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE
CARGAS EIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con las reivindica
clones 18 a 43, caracterizado porque uno de los brazos va provisto de
dna chapa que realiza el corte de la vena fluida de aire cuando el ~
sistema de palanca llega al equilibrio, desactivando el ¢ircuito ney
mitico de la bfscula y cerrando la entrada de gas en el recipiente,

68.~ APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con las reivindicy
ciones 14 a 5%, caracterizado por comprender un equipo neumftico para
conseguir el llenado automftico de los recipientes que trabaja en
coordinacién con el equipo introductor de botellas y el extractor de
las mismas, independientes del aparato pero Intimamente ligados en
su funcionamiento.

78.~ APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con las reivindicp
cicnes 12 a 68, caracterizado por comprender una columna distribuidg

ra, alrededor de la cual efectua su giro la estructura del aparato y
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que es la encargada de repartir tanto el gas 1lfquido como el aire por
medio de varios colectares distribuidores radiales, hasta unos anillos
situados debajo de las bisculas de llenado, cada una de las cuales eg
t4 provista de la correspondiente salida de loa tubos de los anillos
provistoas de vilvulas de corte manual,

8a.~ APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS, de conformidad con laa reivindicy
ciones 18 & 78, caracterizado por comprender un grupo motriz que es-
t4 constituido por un motor eléctrico antideflagrante, unido mediante
acoplamiento elfstico a un variador y &ste por igual sistema a un re
ductor cuyo eje vertical estf provisto de una rueda que produce el
arrastre por friccifn entre la rueda y el aro de la estructura del
aparato,

98 .- APARATO PARA EL LLENADO DE RECIPIENTES CONTENEDORES DE
CARGAS LIQUIDAS ESPECIALMENTE GAS.

Todo ello tal y como se representa y describe en el cuerpo
de la presente memoria, se reivindica en su nota y se representa a tf
tulo de ejemplo en la adjunta hoja de planos.

Consta esta memoria descriptiva de ocho hojas, mecanografipy

das y foliadas a dos espacios ¥y por una sola de sus caras.

.

Madrid, = - ;
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