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MEMORIA DESCRIPTIVA

.y

de una
PATPTENTE DE INVENCION
por:
"MAQUINA PUNZONADORA MULTIPLE HORIZONTAL PARA ARMAZONES META
LICOS".

Cuyo registro se solicita por VEINTE AROS, con protec—
eién para todo el territorio nacional, a nombre y favor de
D. Alfonso SOLANS SERRANO, de nacionalidad Espaficla, domici-
liado en ZARAGOZA, Ctra. de Logrofio, s/n.

Haste ahora, el taladro horizontal de los armazones
metdlicos en general, y particulsrmente el de los marcos
que circundan y delimitan los somieres, se venfa realizando
habitualmente por medios menuales y verificarndo los tala-
dros uno & uno de manera ordenada y progresiva, lo que re-
trasabe evidentementz el proceso de acabado de estas arma-
duras o somieres, encareciendo su fabricacién al tener que
utilizar excesiva mano de obra y emplear, ademds, operarios
un tanto especializados.

Existfan también, y existen, algunas mdquinas concebi-

das para realizar este trabajo, pero todas imperfectas o ex
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cesivamente costosas por complicadas y que no mejorsn, por
una u otra razdn, la pura realizacidn manual o artesana g que
nos hemos referido.

la presente patente de invencidn, como se infiere de
su enunciado, estd referida a una miquina punzonadora milti-
ple en horizontal, la cual verifica de un solo golpe y en
una operacién Unica, précticamente instanténea, todos los ta—
ladros laterales gue comporta, por ejemplo, el marco de un so_ -
mier, simplificando notablemente esta fase de 1la fabricacidn,
con la natural repercusidn, 16gicamente ventajosa, gue ésto
acarrea en el drden econdmico. -

E1l funcionamiento de lg méquipa se realiza por la ac-
cién combinada de dos fuerzas complementarias y distintas:
la que ejerce el aire a presidn, actuante a travéds de electro .
vé4lvulas sobre unos pistones neumdticos que, servidos en par-
te por soportes convencionales, sitdan y fijan los somieres
en la mesa de trabajo, y la proporcionada por un grupo hidrdu-~
dico gque activa, a través de otra electrovélvula tambidn hi-
drdulica, otros pistones portadores de punteros que son los
que punzonan y taladran las armaduras o los marcos de dichos
somieres, todo ello gobernado por un sistema eléectrico compues
to de relés, temporizadores, microrruptores v demds utillaje
coadyuvante al mando y control de la miquina y dispositivos
gue la integran.

La operacién del punzonado se verifica trabajando sobre
unidades completas, o sea somier a somier, gquedando ultimado
y dispuesto cada uno de ellos a cada golpe o movimiento de 1a
méouina, en la que se introducen y de la que se extraen manusl
mente, habiéndose previsto todo de tal suerte due, una vez
colocado el marco correspondiente en su emplace, conectado .
el aire y puesto en funcionamiento el grupo hidrfulico, basta
presionar el mendo general de puesta en marcha para gue la mé-
quira entre en accidn y realice la operacién completa.

Sustancialmente, la méquina comprende un chasis fundamepn

tal, a modo de mesa prismético rectangular en funcidn de base
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y en la que asientan todos los elementos y servomébéﬁiéﬁqs
que la integran, cuya mesa comporta una bancada desplazable
con caracterfasticas que la facultan para la sproximacidn y
distanciamiento, alterrativos, entre los‘drganos de trabajo
de la méquina.

Esta bancada desplazable, guarda simetrfa con la parte
fija y estable de la mesa en el aspecto funcional, puesto que
conllieva, distribvufdos entrambas a par, los mismos dispositi-.
vos y mecanismos establecidos en esta dltima, o sea en la par
te estética, portdndolos en exacta corespondencia, gpareados
y en paralelo, de forma que resultan simétricamente enfrenta-
dos los posicionados en una parte y los situados en la otra.

Sus desplazamientos, para la separacidn o acercamiento
citados, segin proceda por imperativos del trabajo, los efec—rr
tda la bancada sobre gufas, o sea por desplazamiento, e impul
sada por un tornillo sinfin que gradda sus desplazamientos :
y en el gue van sefielizadas las distintas medidas a las gue
debe ajustarlos.

Para el amarre y sujecidn de los somieres sobre la me-
sa o estructura bésica de la méguina, se establecen, estraté-
gicamente emplazados y distribufdos por mitad entre la parte '
fija de la propia mesa y su bancada desplazable, hasta cuatror
pistones neumdticos de apriete, perpendiculares al chasis y
capacitados para presionar de arriba abesjo, y dos més con
proyeceidn horizontal que son zptos para ejercer enfloga pre-
sidn en este sentido, halléndose alzados los primeros sobre
sendos soportes en escuadra que determinan su particular po-
sicionamiento.

Cuatro de estos pistones neumdticos de spriete, y més
concretzmente los situados en perpendicular con funcidn des-
cendente, son accionados por una electrovdlvula puesta en
servicio para su maniobra, mientras que los otros dos, o sea
los orientzados en posicién horizontal, con posibilidad de
avance en este sentido, se activan por la aceidn de otra

electrovédlvula, tambifn neumdtica, a ellos destinada, conju-
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gando entre ambas series sendas presiones ‘que aprisionan a

cada somier contra las bancadas y le amearran en sentido ver—
tical y transversal, manteniéﬁdole_en su enclave mientras
se le trabaja.

El trabajo propiamente dicho, ¢ sea el punzonado,'lo
ejecutan otros cuatro pistones, éstos de accionamiento hi-
dréulico, que se disponen enfrentados a los soportes en es~
cuadrz en que asientan los pistones sujetadores de presién
vertical y cuyos soportes son, a la vez, limitadores del es—
pacio hapilitado en la mesa para el encaje y encuadre del mar
co a perforar, habiéndose provisto a estos pistones hidradli-
cos de unos punteros, dos por cada pistén, que son los que
realmente punzonan el somier, a cuyo fifn son accionados por
una electrovdlvula propia e igualmente hidrdulica.

En el cuerpo de los soportes en escuadra que sostienen
los pistones verticales, ¥y a la altura de los mismos a la que
alcanzan los punteros punzonadores, van realizzdos sendos
orificios para salida del material eliminado por las puncio-
res, cuyo material se precipits a unas tolvas dispuestzs so-
bre conducciones tubulares en funcidn de aliviaderos y ubi- -
cadas por debajo de los taladros pasantes abiertos en el cuer
po de los soportes.

Para facilitar la comprensidn de cuanto queda expuesto,
y a tftulo de mero ejemplo, no limitativos, los adjuntos di-
bujos representan una forma de ejecucidn préctica del inven~
tos -

La fig. 1% muestra una vista general en perspectiva,
¥y parcialmente seccionada para su mejor contemplacién, de la
miouine punzonadora cuyo registro se preconiza, mientras que
la fig. 22 ofrece una vista similar, pero més sintetizada,
de la propia mdquina objeto de esta solicitud ¥y cuya vista
complementa a la anterior.

En ambas, vemos: los pistones neumdticos de apriete
y sujecidén (1) con posicionamiento vertical sobre los sopor—

tes escuadrados (2); los pistones también neumdticos (3) de
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endloga funcién, pero que se disponen con orientacién hori-
zontal, ejerciendo la sujecidn y apriete én este dltimo semn~
tido; la electrovdlvula neumédtica (4) que sirve a los pisto-
nes (1) y la electrovdlvula igualmente neumdtica (5) que:ac-
tiva los pistones (3); los pistones hidréuiicos (6) provis—
tos de punteros punzadores que se maniobran con la electro—
vélvula asimismo hidrfulica (7); los taladros (8), abiertos
en el cuerpo de los soportes en escuadra (2), y las tolvas
con conductos de aliviadero (9) situadas inmediatamente de—
pajo de los teledros (8).

Como es 1légico, dada la peculiar constitucidén del cha-
sis o mesa prismdtico rectangular (10) en funcién de base,
la mitad de los dispositivos resefiados, con excepcidn de las
electrovdlvulas que son auténomes en cuanto a emplace, va
eatablecida en la parte fija (11) de la mesa, mientras que la
otra mitad se acomoda en su bencada desplazable (12).

De lo expuesto, complementado con la observacién dete-
nida de los grédficos, resulta fdcil deducir el funcionamiern-
to de la méquinas

Situado el somier en posicién de ser punzonado, o sea
ocupando el espacio en que se acondiciona, y con la miquina
ya ajustada en tamefio al ancho del marco o somier gue se %a
a trabajar merced a su bancada desplazable, se conecta un
mando eléctrico que, maniobrando las electrovélvulas (4) y -
(5), acciona los pistones neumdticos (1) y (3), los cuales -
presionan al somier vertical y transversalmente, amarréndo-
le.

Aprisionado ya el somier, y asegurado en su enclave,
se acciona la electrovdlvula hidréulica (7), la cual acti-
va los pistones también hidrdulicos (6) y con ellos a sus
punteros, que son los gue punzonan el somier.

Una vez ultimada esta operacidén, se invierte la elec-
trovdlvula (7) y salen los punteros, a la vez que se inhiben
las electrovilvulas neumdticas (4) y (5), liberando al so-

mier o armadura de presiones, tras de lo cual se extrae para
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introducir otro armazén en su lugar, estando ya en ‘disposi—
cidn la mfquina de reanudar sus ciclos ¥ realizar una nueva.
operacidn idéntica en todo a la descrita. ;

Como mandos de la méquina se previenen, ademds del

tornillo gue impulsa la bancada desplazable, ura llave de

apertura para paso de aire, puesta en marcha y parc del grupo '1' '

hidrdulico, asf como otra de puesta en marcha y parsc general, ;ﬁff'

esta Ultima duplicada.

Cuanto se ha expuesto es fiel reflejo de la invencién,
debiendo considerarse en el sentido méds amplio, nunca en for
me limitativa ni con criterio restringido, siendo indiferen-
tes, y cambiantes, las circunstancias de cdracter accesorio,

ni fundamentales ni modificativas de lo que ha de tenerse

por esencial, reservédndose el peticionario cuantos derechos

le corresponden y otorgan las leyes vigentes en la materia,

muy particularmente el que le asiste para oblener sucesivoes

certificados de adicién, hasta tres, por los perfeccionamien—"”

tos o mejoras que una prictica racional y continuada del in-

vento pudiera aconsejar.

NOTA

Se reivindican los términés_siguienfes:

1.—- MAguina punzonadora miltiple horizontal para arma—
zones metdlicos, caracterizada por comprender un chasis fun-
damental, a modo de mesa prismdtico-rectangular en funcidn
de base para asentar todos los servomecanismos que la iﬁte-
gran, cuya mesa comporta una bancada desplazable facultadér
pera aproximar y distanciar, alternativamente, los Srganos
de trabajo del complejo, los cﬁales se distribuyen por mitad
entre la parte fija o estdtica de la mesa y su bancada mé-
vil.

2.—- Mdquina, segin el punto 1, caracterizada porque la
bancada desplazable guarda simetrfa en el aspecto funcional
con la parte fija de la mesa sobre la que discurre, puesto

que soporta los mismos dispositivos y mecanismos estableci~
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dos en esta Yltima, portdndolos en correspondencia;“épé;éé-
dos y en paralelo, con lo que resultan simétricamente enfren-
tados los posicionados en una parte y los situados en la
otra, habiéndose previsto para regular los desplaces en
separacién y acercamiento de la bancada unas gufas para su
deslizado y un torrillo sinffn que, proveyendo a su impulso,
gradda sus desplazamientos y en el gue van sefializadas las
distintas medidas a las cque debe ajustarlos.

3.~ M4guina, segin puntos anteriores, caracterizada
porgue, pars la sujecidn y amarre de los bastidores a punzo-
nar en la mesa de trabajo, se establecen, estrdtegicamente
dispuestos y distrivufdos por mitad entre su parte fija y su
bancada mévil, hasta cuatro pistones neumdticos de apriete
perpendiculares al chasis y dos m4s con proyeccién horizon~
tal, halléndose los primeros alzados sobre sSendos soportes
en escuadra gue procuran su particular posicionamiento.

4.~ WMdquina, segin precedentes puntos, caracterizada
porgue cuatro de los pistones neumdticos de sujecién y
apriete, concretamente los de funcién descerndente, se accio-
nan por una electrovdlvula puesta a su servicio con este
fin, mientras gque los otros dos, orientados en posicidn
norizontal con posibilidad de avance en este sentido, se ac-
tiva por la accidn de otra electrovédlvula, también neumdti-
ca, que se les destina para su maniobra, conjugando entrambas
presiones complementarias que amarran la armadura vertical
y trensversalmente contra las bancadas de la méquina.

5.~ Mfquina, segin puntos que anteceden, caracterizada
porque el trabajo, o sea el punzonado, lo ejecuten otros
cuatro pistones, estos hidrdulicos, que se sitdan enfrenta-
dos a los soportes en escuzdra en que asientan los pistones
sujetadores de presién vertical y cuyos soportes cumplen,
a la vez, funcidn limitadora para encuadrar el marco o arma-
dura a perforar en el espacio habilitado en la mesa para
su enclave, habiéndose previsto a los pistones hidrdulicos

de unos punteros, dos por pistén, que punzonan y orifican
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por accidn de una electrovilvuls propia e igualmente hidriu-
lica. _

6.~ Méquina, segin puntos 1 al 5, caracterizada porquer-
en el cuerpo de los soportes escuadrados que sostienen los
pistones de presién vertical, y a la zltura de los mismos
& que alcanzan los punteros punzonadores, se previenen sendos
orificios con cafda = unas tolvas gue, dispuestas sobre con-
ducciones tubulares, sirven de salidas o aliviaderos para el
material eliminado por las punciones y estdn ubicadas inme—
diatamente debajo de los taladros Pasantes abiertos en el
cuerpo de los soportes.

7.~ NAQUINA PUNZONADORA MULTIPIE HORTZONTAL PARA ARMA
ZONES.

Todo conforme queda descrito en 1a Presente memoria,
que consta de OCHO HOJAS, mecanograffadas y foliadas por upa

sola cara y dibujos que se acompaiian.

mprrp, {1 FEB. 19D
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