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La. presante memoria descriptiva tiem 
costó fin la declaración del objeto sobra al dual ha da rseaar 
al privilegio da explotación industrial y comercial exclusivo 
en el territorio nacional de una Patente de Invención, de 
acuerdo con la vigente Legislación sobre'Propiedad Industrial 
que, como el enunciado Índica,Se trata de "PERFECCIONAMIENTOS 
INTRODUCIDOS EN EL AISLAMIENTO DI CABLES CONDUCTORES”.

De todos es conocido costo los conduc­
tores eléctricos son aislados eléctricamente mediante un 
material de elevada resistividad que confina a los electrones 
del correspondiente conductor y los guia para una aplicación 
(¡til.

Estos aislamientos presentan diferentes 
propiedades en función del material en el cual estén consti­
tuidos, seleccionándose el aislante adecuado de acuerdo con lú* 
condiciones eléctricas, mecánicas, químicas y de temperatura 
a las que vaya a trabajar.

La condición de temperatura viene de­
terminada por la suma de la temperatura del medio ambiente 
y la del calor producido por el paso de la corriente por el 
conductor y cuando an función da asta valor, denominado tem­
peratura final de la instalación, se necesita un cable no 
inflamable, se ha de saerifiear cualquier otra cualidad nace 
•aria .

Mediante la presente invención se legra 
dotar al correspondiente conductor de un aislante incombus­
tible, aunque por cualquiera da las dos circunstancias merteioj- 
nadas anteriormente, su trabajo se desarrolle a una elevada 
temperatura final.

Para lograr ésto, se le ciñe y envuelv
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«1 correspondiente conductor por una «aria da capas intrin-
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síoemente constituidas por silieona y por fibra da vidrio, 
asta última tramada y an tiras.

Las sucesivas capas quedan yuxtapues­
tas y ooaxialas al conductor an la determinación da una al-
ternenci* da anvolvantas da fibra da vidrio y sil leona que le
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confiaran al mencionado conductor su adecuado carácter in­
combustible.

Para comprender mejor la naturalasa 
del invento en al plano adjunto hacemos una representación
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esquemática da su utilización, no alando an absoluto limita­
tiva y susceptible por ello da las «edificaciones accesorias 
que no altsren las características esenciales.

Las figuras 1,2,3,4 y 5 son diversas 
vistas frentales de un cabla conductor (1) en los diversos
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procesos seguidos para constituir su aislamiento.
La figura 6 as una víate an perspecti­

va y parcial del cable (1), con su correspondiente aislamien­
to que ha sido seccionado para apreciar su constitución.

Detalles aclaratorios:
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1. - Cabla conductor
2. - Capa da cinta da fibra da vidrio
3. - Trenzado de fibra da vidrio 
H.- Capa da sílicona
5.- Capa da cinta da fibra da vidrio

30
I

6. - Tranzado da fibra da vidrio
7. - Capa da Silicon*
8 y 9.- Tranzados da fibra de vidrio 
La presente invención trata sobra los

perfeccionamientos introducidos en al aislamiento da cables
M 4
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conductores y cenó ejcopio de realización práctica se ha
representado parcialmente en el plano adjunto» un cable (1),
el cual va preferentemente desprovisto de su baño de ciño y 
está formado por un solo hilo conductor» aunque puede estar

5 constituido por varios hilos conductores» sin que ello alte-
re para nada la esencia de la presente invención.
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Para dotar ai cable (1> del correspon­
diente aislamiento se comienza envolviendo y ciñendo al men­
cionado cable <1) por una capa de cinta de vidrio <2) -ver 
figura 1-.

La capa <2) se recubre por un trenzado 
de fibra de vidrio (3)» para quedar tal y como se ha repre­
sentado en la figura 2-.
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Posteriormente se cubre el trenzado (3) 
por una capa de silieona (4) -ver figura 3, y una ves reall-
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zado todo ósto se repite el proceso» es decir se dispone una 
capa de cinta de fibra de vidrio (5)» asi corsa un trenzado 
de fibra de vidrio (6) y una capa de silieona (7), con arre­
glo a este Orden» que es el mismo al descrito anteriormente» 
de forma que el cable (1) queda envuelto tal y como se apre-
cia en la figura 1*
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Por óltimo sa cubre todo ello por dos 
trenzados do fibra de vidrio (8 y 9), de los Cuales el tren­
zado exterior (9) va impregnado de silieona -ver figura S-.

De esta forma el cable (1) queda final-
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'

mente tal y como se ha representado an la figura 8» cubierto 
por unas envolventes alternadas de fibra de vidrio y de sili- 
cono, que le confieren su carácter incombustible.

Descrita suficientemente la naturale-
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sa d*l presente invento, a í  cono su realización industrial 
•dio oabe añadir qu* en su conjunto y partas constitutivas as 
posible introducir cambies de forma, matsria y disposición 
en cuanto talas alteraciones no supongan variación sustancial 
del alano.

£1 solioitantet al amparo da los Con­
venios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reser­
va al derecho de extender esta desanda a loa países extranje­
ros si fuera posible > reivindicando la alara prioridad de la 
presente solicitud.

N O T A
La Patente de Invención que se solicita 

; oema nueva en España por veinte años, de acuerdo con la vi- 
gante Legislación sobre Propiedad Industrial, deberá recaer 
sobre “PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL AISLAMIENTO DE 
CABLES CONDUCTORES”, en todo de acuerdo con las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S
1. - Perfeccionamientos introducidos en 

el aislamiento de cablea conductores, caracterizados porque 
al cable conductor so le ciñe y envuelva por una sucesión
de capas coaxiales y yuxtapuestas, da las míalas unas estín 
intrinsicameata constituidas por sillcona y  las otras por 
fibra de vidrio transada y en tiras, determinando todas ellas 
una savia da envolventes alternadas de ambos materiales, que 
constituyen el aislamiento del cable conductor y le confieren 
a (ata su carácter incombustible.

2. - Perfeccionamientos introducidos en 
el aislamiento de cables conductores, en todo de acuerdo con 
la anterior reivindicación» caractaricados porque las suessi- 
ves capas ss disponen preferentemente con arreglo a un ordenJ
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según el cual se le ciñe y envuelve al cable conductor por 
un* primera cape de tira de fibra de vidrio, la cual se recu­
bre per un trenzado de fibra de vidrio, que a su vex es « cu­
bierto por una capa de silicona, repitiéndose todo este pro­
ceso al menos una ves, pera posteriormente envolver a todo 
ello per dos trenzados de fibra de vidrio de les cuales el 
exterior va impregnado de silicona.

3-- "PERFECCIOHAMIENTGS INTRODUCIDOS EN 
EL AISLAMIENTO DE CABLES CONDUCTORES".

Según queda sustancialmente descrito 
en la presente memoria descriptiva que consta de seis hojas 
mecanografiadas por una sola cara acompañada de sus corres­
pondientes dibujos»

Madrid, 1 
El A

KISGHL FE?e!
p. p.
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