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para la formacidn de impresiones ¢ huellas contorneadas
y;ués particularmente, a un procedimiento para la for—
macién de una huella contorneada, personalizada, del
gliteo miximo, parte posterior de los muslos, y al me
nos una parte de la espalda (particularmente 1la zona
lumbar) de una persona, incluyendo 1arformacién subsl
guiente de un cojin de asiento contorneado, personali
zado, gque tiene acciones vertical y_horizontal.

El confinamiento temporal de una persona en
una silla de ruedas o aparato similar para mantener erec
ta a esa persona durante periodos de tiempo dilatados es
incdémodo y fatigoso debido a la incapacidad de tal apara
to para proporcionar un soporie apropiado pera el cuer—
po. La permenencia en aparaios de esta clase de Perso-
nas afectadas de una incapacidad o de una lesiodn perma
nente producids por un accidente o por enfermedades in
curables, constituye la base de los problemas de incomo
didad y fatiga.

S1 bien se han disefiado y febricado asientos

F/

o cojines contorneados (anatdmicos) para uso generzl,
para asientos de sutoméviles, sillss vara espectdculos,
sillas de oficine y similares, se han ignorasdo sin em-
bargo en su mayoria las necesidzdes de bersonas incapg

cltadas o inhabilitadas permanentemente, teniendo las
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goluciones hasta ahora dsserrollsdas solamente un resul
tado satisfachorio limitado, por ejemplo, un cojin fle-
xible provisto de un gel serirrigido. Los cojines o in
serciones contormeados, personalizados, para uso con gi
llas de ruedas se han fabricado siguiendo un proceso lar
go nara formar una impresién o huells "negativa! emplean
2o vendas con yeso, materiales termoplésticos termoconfi
gurados y similares. Taeles procedimientos, sin embargo,
son inconvenientes vera el paclente asi como para el téc
nico, y se han encontrado sélo narciaslmente satisfacto-
rios. Ademds, se ha encontrado necesario, en general, 12
liar el cojin o insercidén asi formado después de la con
figuracién pero antes de tapizarlo pera consegulr resul
tados suiisfzchorios, lo cual supcne un increxento con-
comitente de lcs costes de sroduccidn., La forrscicdn de
rna iq;resién o huella de otra varte del cuerpo, or
ejemvlo de un rie, se describe en la patente estadouni
dense L& 2.472.754 de lleade.

Log cbjetcs y ventajas se consiguen proporcio
naendo un equipo ¢ conjunto formador de huella, que cons
tituye un especto del presente invento y que incluye un
reci iente flexible que contiene material en particulas
situado sobre una »lateforma horigzontal y un recipiente
Flexible en comunicacion de fluido con un‘deyésito de

N 4 . o .
retericl en Larticulas, situado sobre uma Jered verbi-
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cal, yuxtapuesto especialmente a2 la plataforma horizon
tal. Después de situar de manera confortable a la berso
na sobre los recipientes, ge reduce la presidn en el pri
mer recipiente hasgta un punto en que el material en par-
ticulas queda inmovilizsdo y el recipiente adopte una
configuracion rigida. Tal como se utiliza en este inven
to, el material en particulas incluye esferas o grénulos
rigidos, macizos o huecos, asi como bolas huecas, semi~
rrigidas, tales como bolas de polipropileno.

Un conjunto formador de un cojin contorneado
que constituye otro aspecto del presente invento se pro
porcionz tembién incluyendo una envuelta de huella cons
tituida por una plataforma horizontal o base y una pared
vertical, estendo provista la plataforma o base de elemen
tos espaciadores. Un reciviente o envoltura de base flexi
ble, que incluye material en particulas, estd situado s0
bre la plataforma horizontal. Un recipiente o envoltura
de respaldo flexible estd dispuesto en la vared vertical
con relacion zl recipiente de base ¥y se extiende sobre
la parte superior de la pared vertical. La parte del re
cipiente que se extiende sobre la parte superior de la
pered forma un deposito para el material en particulas.
Cada recipiente flexible estd provisto de un dispositi
vo conectador en commnicacidn de fluido a través de un

conducto con una bomba. La persona cuya huella ha de con
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figurarse se gitua de uaners confortable sobre los reci
~ientes flexibles, poniéndose e presidn subsiguientemen
$e el reciyiente de base, 2 un valor de presidn tal que
el gliteo méximo de la persona se encuentre en contacto
nominal con la superficie superior del material en par
t{oulas existenie en el. La presion dentro del recipien
te de asiento se reduce, desuvués de ello, dando lugar

por tanto a que el zliteo raximo de la persona entre en
contacto lentamente con la maga de particulas de tal for
ma que haga que el material en perticulas fluya y su su
verficie se conforme eventualmente a la superficie del
gliteo méximo de esa persona, asi como a parte de la zg
na posterior de los musles, si asi gse desea. La presidn
dentro del reciziente de basze se reduce aln mds (por ejen
»lo, se extrae .erite del medio gase0so contenido en el re
ciriente) hasta que las serticulas que forman el meteriel
en sarticules se hacen rizidas o se inmovilizan una con
relacién a otre por las fuerzas de rozamiento y de enclag
vaniento, formando asi una huella contorneada del gluteo

’ L3 - 3 3
maximo de esa persona. Después de ello, el recipiente de
respaldo se pone & ;resién y se hace fluir al material

7’ . . .
en particulas desde el depészto a la parte del reciplen

te @ .residn entre la persona y la pzred vertical de la
envoltura de huella. La presidn dentro del recipiente
de respsldo se reduce entoncss hesta que el material

rido en forme siailar, foruman-

0‘\-

’
en sarticulas se hace ri
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do por tanto una huella contorneada de parte de la es~
palda, incluyendo de preferencia la zona lumbar de la
persona en relacion apropiada con la impresicdn o huella
contorneada del gluteo mdximo de la misma.

Los recipientes o equipo de impresién ge recu
bren con un agente ¢ material anti-adherente o de des-
prendimiento y una cubierta de huella se situa sobre
ellos para formar una cavidad en ella con la envuelta
de huella. Se introduce una composicidn formadora de
espuma rigida en la envuelta, entre el equipo de huella
¥ la cubiertz de huella y, al curarse la misma, se re-
tira la cubierta de huella junto con una forma de hue-
lla positiva del equipo de huellas. La cubierta de hue
1lla, incluyendo la forma de huella vositiva, se situa
después de ello y se sujeta en una envuelda de huella
¥y se hace circular unz composicidn formadora de espuna
flexible al interior de la cavidad existente entre la
envuelta de huella y la forma positiva. Después de un
tlempo apropiado para el curado, se separan la envuel
ta de huella y la cubierta, y se retira un miembro de
cojin contorneado, personalizado, para su tapizado sub
siguiente. De este modo, se prepara fdcilmente un cojin
contorneado gue no hace neceéario que la persona adopthe
posiciones incdmodas durante periodos de tiempo dilatz

dos y cque, segun se entiende fécilmente, puede aplicar
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ge 8 persongs que ge egtén entrenando en aparatos orto

pédicos.

BREVE DESCRIPCION DE TOS DIBUJOS

Una mejor comprensidén del presente invento asi
como de otros objetos y ventajas del mismo resultaran
evidentes por consideracidn de su descripcidn detalla-
da, especialmente cuando se toma en relacidén con los
dibﬁjos,adjuntos, en los que numeros similares designan
partes gimilares en todas las figuras, y en los que:

La figura 1 es una vista en despiece ordena-
do del conjunto formador de cojines contorneados del
invenso;

las figures 2 8 5 son vistas esquemdticas, en
scceiln trensversal, gque ilustren el metodo de formar
el equipo de huells;

la figura 6 es una vista isométrica que ilus
tra de manera esquemdtica la preparacidén de la forma de
huella positiva; y

la figura 7 es una vista esquemdtica, isomé-

trica, que ilugtra l=a formacidn del coj{n contorneado.

DESCRIFCICE DETALLADA DEL IKVENIC

Haciendo referencia ahore @ ls figura 1, en
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ella se ilustra una realizacidn preferida del conjunto
formador de huellas del invento constituldo por una en
vuelta de huella, indicada en genersl con 10; separado
res de asiento y de respaldo indicados en general con
12 ¥ 14, respectivamente; recipienteé de asientc y de
respaldo indicados generalmente con 16 y 18, respecti
vamente; y un conjunto motor-bomba 20. El conjunto for
mador de cojines contorneados estd constituido por el
conjunto formador de huellas junto con un medio anti-adhe
rente o de desprendimiento, indicado en general en 22, y
una cublerta de huella, indicada en general en 24. ILa en
vuelta de huella 10 tiene una configura;ién en general
en forma de I y estd formada con una seccidn horizonial
26 y una seccidn de vered vertical 28 unidas en general
en una seccidn curva de la envuelta 10. La seccidn hori
zontal 26 y la seccidn de pared vertical 28 estdn forma
das con peredes laterales 26a y 26b, y 28a y 28b, respec
tivamente, vueltas hacia arriba. Las secciones 26 y 28
de la envuelta de huella 10 uvueden estar dotadas de uns
pluralidad de orificios 30, como se describird mds com
rletamente en lo que sigue.

El espaciador de asiento 12 estd formado de un
material eldstico con una parte de cuerpo principal 32 ¥y
una parte de labio exterior 34 y estd situzdo de manera

fija en la seccidn horizontal 26 de la envuelta 10, tal
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como por tornillos (no revresentados) roscados a traveés
de orificios 30 en él. El espaciador de respaldo 14 es—
t8 formado de un material eldstico, con una parte de cuer
- po principal 36 y una parte de labio exterior 38 y estd
5 situado de manera fija en la seccion de pared vertical
28 de la envuelta 10, tal como por tornillos (no ilus-
trados) rOSCadosna través de orificios 30 del mismo. A
este respecto pueden utilizarse otros medios para asegu
rar los espacladores 12 y 14, por ejemplo grapas. El eg
10 paclador 14 estd provisto de espigs situadoras 40 para
centrar el recipiente de respaldo 18. Ambos espacisdo-
res estén formados de un meterial rigido o semirrigido
y tienen una construccidn en gensral uniteria utilizan
do téenieas usuales, ol como el moldeo. Los espaclado
15 res 12 ¥ 14 tilenen lz funcidn de reducir 2l minimo o
lmpedir el "asentamiento" de la .ersona scbre lz supe
ficie de la envuelta de huella, impidiendo asi la forma
cidn de una huella efective. Se entiende gue log espa-
ciadores nueden omitirse si el aparato formador de hue
20 llas ha de utilizarse pars un trabajo ligero, por ejen
plo, la obtencidn de huellas de un niiic pequeiio.
Zl recipiente o envoltura 16 de asiento estd
constituido por peliculas de materiales flexibles, ta—
les como peliculas de poliuretano, peliculas de vinilo,

g Y . . . -
25 peliculas de polivinilo y nylom recubierto de caucho,

4‘&2-75- — 9 —
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unidas herméticamente en sus bordes por técnicas usua-
les, por ejemplo, por soldadura por calor, y estd pro—
visto de un conducto 42 conectado 2 un tubo 44. El re-
cipiente o envuelta 18 de respaldo estd formado similay
mente @ partir de una pelicula flexible y estd dotado
de un conducto 46 conectado a un tubo 48. Cada uno de
los recipientes estd provisto de un material en parti
cuias o) grénulos, indicado en general con el numero 50,
cuyas particulas o grénulos se inmovilizan por rozamien
to cuando son sometidcs a una presidn reducida dentro
de un recipiente flexible.

El recipiente del asiento 16 estd provisto
de una clerta centided de meterial en particulas 50 que
llena en general el reciviente a la presidn atmosférica,
mientras que la cantidad de materisl en partfculas 50
vrevisto en el reciviente de respaldo 18 es sustancial
mente menor gue su volumen a la presidn atmosférica. Is
cantidsd Ontima de material en particulas pera cada re
cisiente puede determinarse facilmente con respecto al
tamatio de diseflo de los recipientes. EL recipiente de
respaldo 18 estd provisio de orificios 52 que cooperen
con les espigas situadoras 40 montadas en el espaciador
de respsldo 14 para fijar de manera apropiada la posi-
cion relativa del recivisnte de respaldo 18 con respec

to al recipiente de ssiento 16. La longitud del recipien

- 10 -~
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te de respaldo 18 es meyor que la altura del panel ver
tical 28 de la envuelta 10, con el fin de formar un de
pdsito para el material en particulas, indicado en gene

ral con el numero 54, medlanie su parte sobrante que se

extiende por encira de la narte superior del nanel ver
tical 28. En consecuencia, cuando estéd dispuesto en el
espaciador de respaldo 14, todo el material en particu
las 50 estd situado, de preferencia, dentro del depdsi

to 54 sntes dsl procedimiento de formacion de la huella.

La combinacion 20 motor-bomba que incluye un

tubo 58 puede ser de cualquier disefic comercialmente dig

ponible, que cuente con la capacidad de aumentar la pre
’ Y . + - . - Y
gidn en los recipientes hasta por encima de la nresidn

. N S “ . « ? -
txéaférice vy de reducir la presion en ellos hasta al

"

menos uncs 62,5 cum. ¢& uercuric. Lierfs, ls corbinacidn
rmotor-pomba debe ser de -oco neso para facllitar su ma
nipulaoién.

Las figuras 2 8 5 ilustran esquemdbicenmente
el mésodo de foruscion de las huellas, representsndo la

igura 2 el conjunto Ge formacion de huellas en una con

-y

figuracién inicial, por sjemplo, el reciplente de asien
to 16, & la Lresidn atmosférica, dispuesto sobre el es-
saciador de @siento 12 situado en el espaciador 12 dis~
suesto en la seccidn horizontal 26 de la envuelta de hug

. ) XY s 7 - Y
1is 1C, con una digtribucion esencialmente uniforme de
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materisl en particulas y el recipiente de respaldo 18
gituado en el espaciador 14 montado en la seccion de
pared vertical 28 de la envuelta 10, de tal modo gque

el material en particulas 50 esté dispuesto dentro del
depbsito 56. La persona cuya huella ha de tomarse se
sitia confortablerente en el conjunto (figura 3). Se
incrementa la presicn dentro del recipiente de asiento
16 medisnte la bomba 20 situade en comunicacidén de flui

do con el recipiente 16 por los tubos 58 y 44, a través

‘del conducto 42, para elevar el gliteo mdximo del pacien

te por encima de la superficie del material en particu-
las deuntroc del recipiente 16. Se pone entonces en com-
nicacidn con la atmdsfera el recipiente 16, de preferen
cia lentamente; hasta comseguir un valor iguel a2l de la
presidn atmosférica, con sl fin de wermitir gue el mate
rial en particulas fluys y vera hacer, asi, que su super
ficie se conforme 8 ls superficie del gliteo méximo, in
cluyendo una :arte nosteriocr del muslo. La presién se re
duce aun mas, hasta por debajo de la atmosférica, en ge
nersl al menos unos 62,5 cm. de mercurio, en cuyo momen
0 las fuerzas de rozamiento entre el material en parti
culas hardn que este se inmovilice, haciendo gue el re-
cipiente 16 adonte una configuracion rigida. Se impide
gue vuelva a entrar a2ire en el recipiente 16 mediante

wn conjunto 59 de valvula de desconexidn de extremo uni

co, disyuesto en el extremo del tubo 44. Ha de entender

-2 -
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ge que pucden emplearse otros medios, tales como abrazg
derag y similares,

La figura 4 ilustra la operacidn inicial para
formar le huella de una parte de la espalda, incluyendo
la zona lumbar de la persona, en la que el recipiente
18 es juesto a presidn nominalmente para mover el tor-
50 de la persona separandolo del espaciador 14 dispueg
to en la seccidén de pered vertical 28 del recipiente 18
¥ rara proporcionar un paso para el material en partiqg
las 50 desde el depdsito 56 del reciniente 18. EL depd-—
sito 56, que incluye material en particulas, se leventa
por encima de la parfe superior de la seccidn 28 de pa
red vertical de la envuelta 10, con referencia e lz fi
gura 5, para permitir gue el material en particulas cir
cule al Interior de la .zrte del reciniente 18 situads
entre la personz y l2 seccion de rared, 28. Despuss de
ello, se baja el depdsito 56 y el recipiente 18 se pone
en comunicacion con la stmdsfera, con le subsiguiente
evacuacion del mismo hesta una sresion de al menos unos
62,5 cm. de mercurio para former un recipiente de res-
paldo rigide 18. Se apreciara gue el materisl en parti
culas en ambos recijientes puede manipularse menualumen
te rare asegurar un contorneado eficaez de una huella an
tes de o durante el elivio de presidn del reciniente.

31 la huellae formsds de la espalde no fuese
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satisfactoria, puede volver a tomarse la huella leven-
tando la parte del recipiente 18 que tiene los orificios

52 sobre las espigas situadoras 40 y retirando el reci-

piente 18 de la envuelta de huella 10. El recipiente 18
se pone entonces en commicacién con la atmdsfera y se
devuelve ei material en particulas 50 al deposito 56. El
recipiente 18 es puesto de nuevo después de ello sobre
la envuelta 10 asegurdndose una relacion apropiada con
el recipiente de asiento 16 mediante ls colocacion de
los orificios 52 previstos en el recipiente de respal-~
do 14 sobre las espigas situadoras 40 del espaciador
de respaldo 14 que estd dispuesto dentro. EL procedi-
miento de former la impresién de la esgpalda se replte
entonces como se ha desecrito en lo gque antecede. Ha de
entenderse gue sueden utilizarse otros medios, tzles

- e . . .
como ranuras de gula y similares para centrar el reci

- viente de respaldo 18 sobre la envuelta de impresién

10. Ademés, sueden preverse nedios de centrado en la
seccion de rared vertical en lugsr de en el egpaciador
14 como por ejemplo, cuando no se reguiere un elesmento
espaciador.

£l retirarse la persona, el conjunto de for
macion de huella estd listo y8 para el procedimiento
de febricacion de un cojin contorneado. De preferencia

se pulveriza o se aplica un agente snti-adherente o de

- 14 -




desprendimiento sobre el juego de huellas (la combina
cidn de ambog recipientes) para facilitar la retirada
de la forma de huella positiva como se dosoribird mds.
completamente en lo que sigue. Se ha encontrado que una
delgada hoja de caucho es eficaz para este propésito
as{ como vulverizaciones de silicona. Ia cubierta de
huella 24 gque incluye un orificio se situs sobre la en
vuelta de huella 10 gque incluye el juego de huellaé, co
mo se ilustra en la figura 6, y se sujeta en posicidn

a ells por medios adecuados (no representados). La cu
bierts Ge huells 24 tiene una forma en general en L y
estd constituida con uma seccidn horizontal 62 y una
geccidn de psred vertical 64 unidas en Zeneral en una
geceidn curve de la cubierta de huella (se hace refe-
venoiz anors @ la Tfigurs 1). Sxtendiendose hacia aba-
jo y hecia delante desde el extremo de le seccidn hori
zontal 62, hay una seccidn de pesta 66. la seccidn hori
zontal 62 v la seccion de vared vertical 64 estdn formg
dag con paredes laterales vueltas hacia abajo 62a y 62b,
y 64a y 64b, respectiverente, que cooyeran en relacidn
esencialmente estanca 2 los fluidos con paredes latera-
les 26a y 26b y 28a y 28b de la seccion horizontel 26 y
la seccidn de unered vertical 28, respectivamente, de la
envuelta de huelle 10. 5i bien es deseable una rela-
¢idn estanca a los Fluidos, les jaredes laterales iue

¢en seyurarse sl no se cbtlene come resultado un flujo

...15..
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excesivo de composicion formadora de espuma a8 su tra-
vés, como se describird mas completamente en lo gque si
gue. La parte terminal de la envuelta de huella 10 y
la cubierta de huella 24 estén geparadas para propor-
cionar medios para la liberacidon de los gases despren
didos durante el curado de una composicion formadora
de espuma.

Se introduce en la envuelta o cavidad forma :}
da ?or la envuelta de huella 10 que incluye el juego 4

de huellas y la cubisrta de huella 24, una composicion

rigida formadora de espuma, tal como un pléstico de ure
tano rigido PT-2319-12 W/5, disponible de la firma Che
mical Compeonents, Inc. Al curarse, la espuma expandida
forma una huella pogitiva 70 del juego de huellas. La
envuelte de huella 10 y la cubierta de nuella 24 se se
paren fdcilmente como resultado del enpleo del material

anti-adherente, adhiriendose en general la huella 70 a

la cubierta de huella 24, dependiendo del material de
construccion pars le cubierta 24 vy del tipo de la com
posicidn formadora de espuma.

La cublerta de huella 24 junto con la huella
pogitiva 70 se sitﬁa en uns envuelta de huella 10 en
bruto, como se ilustra en la figura 7 y se sujeta en
posicion después de recubrir las superficieg con un

agente de desprendimiento. A este respecto, la envuel

- 16 -~
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4a de huella 10 del conjunto Fformador de huellas puede
utilizarse después de retirar log recipientes 16 y 18
y los elementos espaciadores 12 ¥ 14 . Se introduce una
composicidn formadora de espuma flexible, ftal como un
pléstico de uretano flexible (RUBICOL XP —~ 509, una mar
ca registrada de la Rubicon Chemicals. Inc.), en la en
voltura o cavidad formada por la envuelta de la huella
10 y la tapa de huella 24, que incluye la huellg positi
va 70. Al curerse la espuma expandida forma un cojin 72
de huella negativa, cuya superficie se conforma a la su
perficie del juego de huellas. Al retirarse el cojin 72
ge recorta el material en exceso en torno a la parte del
cojin 72 correspondiente a los espacios o medios de 1li-
beracion de gas proporcionados por la configuracién non
teda de la envuelta de huella 1C y la cubierta 24. Si
bien teéles medios de liberacion de gas se ilustran co-
mo espacios entre las partes terminales de la envuelta
de huella 10 y la cubierta 24, debe entenderse que pug
den digponerse en ellas de manera Julciosga, medios de
orificio de modo que jpuedan eliminarse los espacios
antes mencionados.

Aungue se ha descrito el método de formar el
cojin de huella 72 con referencia a una composicién for
madora de espuma flexible, ha de entenderse que la com

3 3 ’ - (] . »
posicion puede veriarse para conseguir diversos grados

_1’7...
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de flexibilidad devpendiendo de las necesidades de la
persona cuy2 huella se est2 tomando. Ademss, aunque el
procedimiento y el aparato del invento se ha desgcrito
‘con referencia a la formacion de la huella de una parte
de la egpalda que incluye la zona lumbar de una perso
na, debe entenderse que puede tomarse una huella de 9
da la espalda, por ejemplo desde la cabeza hasta el glu
teo méximo, de una persgona, por ejemplo, para un nifio
paralitico. Ademfs, aunque se han descrito con referen
cia a la formacion de cojines de huslla para personas
incapacitadas o impedidas, el aparato y el procedimien
$0 del invento pueden utilizarse para preparar cojines
convorneados para cualguier persona con cualquier fin
dessado. hdemds, el dispositivo de toms de huellas del
invento sdélo necesita incluir dos nlataformas que tie-
ren un én:ulo relativo entre ellas que se encuentra nor
ralmente en un apsrato pera posturas erectas asi como
en un gparato psra una postura gemirreclinada, inclu-
vendo el cojin contorneado gue constituye el conjunto
formas de moldes superior e inferior, de configuracidn

deseada.

—~ REIVIKDICACICLES -~

. « 7 .
Los untos de invencion propia y nueve, que
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41 2.75.

.

se presentan para gue sean objeto de esta solicitud de
Fatente de Invencidn en Bspaia, nor VEINTE aics, son
log que se recogen en las reivindicaciones sigulentes:
18 .~ Un método »ara forusr una huelle del

gliteo méximo y de al menos perte de la esyalda de una
sersona, que comzrende: situer dicho gliteo maximo de
dicha nersona sobre un urimer recipiente Lormzdor de
huellas gue incluye material en particulas dispuesto
en un segmento horigonital y, después de ello, disponer
dicha rarte de dicha espalda de la citada versona sobre
un gegundo reciviente formador de huellss yuxtapuesto
a un segmento de sared erecto, estando dispuesto dicho

.’ .
segmento cde pared erecto con relacion a dicho segmento

4 Iy . ~ .
seta una jsresicn inferdicr a la atmcsxérlca, de modo

. -

gue déleno materisl en certiculas se hage rigidc debido
a leg fuerzes de rozamiento enire las nerticulas, foxr
mendo ~or tanso une huella _csitiva del gluteo mEximo;
introducir material en sarticulas én dicho segundo re
civiente desde un dendsito del mismo; y evacuar dicho
segundo recipliente hasta unsa nresidn par-debajo de la
stmesférica de modo cue dicho meterial en varticulas
se hage rigido debidc @ lags fuerzas de rozemiento en~
tre las serticulas, formando wor tanto dicha impresion

ge la citada nsrite e esvalda.
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. 28.,~ El método como se define en la reivindi
cacion 12, en el que la presion dentro de dicho primer
recipiente es elevada sntes de la operacidn de evacuar
dicho primer recipiente, por lo que dicho gluteo méxi-
mo apenas entra en contacto con la superficie del mate
rial de particulas contenido en dicho primer recipien-
te.

3¢.~ E1 método como se define en las reivip
dicaciones 12 a 28, en el que la presidn dentro de di
cho segundo recipiente se eleva antes de la operacidn
de introduccién de material de particulas en &1 para
desplazar dicha parte de espalda separdndola del cita
do segmento de pared erecto.

8.~ Fl método como se define en las reivin
dicaciones 12 a2 38, en el que se coloca un elemento es
2aciador entre dicho srimer recipiente y dicho segmen
to horizontsl antes de la operacion de posicionamiento
del gliteo méximo de la persona sobre el primer reci-
piente.

52.~ Bl método como se define en las reivin
dicaciones 12 a 42, en ¢l que un elemento egpaciador
se sitia entre dicho segundo recipiente y dicho segmen
$0 de pared erecto antes de la 0peraci6n de posiciong
miento del gluteo méximo de dicha persona.

4 . . - e
6.~ E1 metodo como se define en la reivindi

- 20 -




cacidn 18, especialmente para formsr un miembro de asien
to contorneado del gluteo maximo y de al menos la espal
da de una persona, que comprende: (a) situar dicho glu
teo méximo de dicha mersona sobre un primer recipiente

5 formador de huellas que incluye material en particulas
dispuesto sobre una sececidn horizontsl y, despues de ello,
gituar dicha parte de la citada espalda de dicha persong
sobre un segundo'recipiehte formsdor de huellas yuxtapues
t0 a un segmento de vared erecto, estando dispuesgto dicho

10 segmento de pared srecto con relacion a dicho segmento
de pared horizonital; (b) evacuar dicho primer recipien-
te hasta una vresidn inferior a la atmogférica, por lo
que dicho material en particulas se hace rigido debido
a las fuerzas de rozeriento entre las perticulas formen

15 do vor tanto una huslia del gluteo maxime; (e¢) introdu—
cir material en uerticulas en dicho segundo reciniente
desds un depdsito del mismo; (&) evacuar dicho segundo
recipiente hasta una presion inferior a la atmosférica,
#0r lo que dicho material en varticulas se hace rigido

20 debido a lag fuerzas de enclavemiento mutuo entre las
part{culas, formando por tanto dicha huella de dichsa
parte de espalda; (e) colocar dichos recipientes en el
interior de una envuelta inferior de huella de forma de -
L; (f) situsr de menera fija uns cubierta de huella en

25 L sobre dicha envuelta de huella, siendo la distancia

21.5.75. - 21 -
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entre caras enfrentadas de la misma mayor gue el espesor
de dicho recipiente; (g) introducir una composicion forma
dora de espuma rigida en la zona existente entre dichos
recipientes y dicha envuelta de cublerta y permitir que
dicho wmaterial cure formsndo, por tanto, una huslla posi
tiva; (k) situar dicha huella positiva dentro de una en
vuelta de huella en L y una cubierta de huella en L, si
tuadas de menera fija una con relscidn a otra; e (i) in
troducir una composicion formadora de espuma en la zona
exigstente entre dicha envuelta de cubierté vy dicha hue-
1la posgitiva y permitir gque dicho material formador de
espuma cure para formsr, por tanto, dicho miembro de co
jin contorneado.

72.- E1l metodo como se define en la reivindicg
cidn 62, en el gue dicho miembro de cojin contorneado se
tapiza pera formar un cojin contorneado.

82,~ El método de la reivindicacidn 68, en el
que se utiliza un agente anti-adherente o de desprendi-
miento sobre las superficies de contacto, antes de las
operaciones (g) e (i).

9¢,~ E1 método como se define en la reivindica.

cidn 68, en el que dicha composicion formadora de espuma
de la operacidn (g) forma una espumz flexible.
102.~ Un método pmera formar una huella del gli-

I d - - .
teo maximo ¥y de..al menos parte de la espalda de una per—

- 22 -
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%8

R o0
!i nuu ux;

sona.
Tal y como ge ha descrito en la Memoria gque

antecede, representado en los dibujos que se acompaflan

y para los fines que se han egspecificado.

Esta Memoria conste de veintitres hojas escrd

tas a maguina por una sola cara.

11FEB, 1979

Madrid,

P. A.

Oscar de Elzgburt
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