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a nombre de CONIOÜRPSDIC C0BPG3ATICN

entidad tffá& m S& Sm M üÚ . norteam ericana

con domicilio en 3 Grand Avenue, Snglewooa, Nueva J ersey , 
Estados Unidos de Am érica.

pon "UN METODO PARA NORMAR UNA HUELLA DEL GLUTEO MAXIM) 

! Y DE AL LÍENOS PARTE DE LA ESPALDA DE UNA PERSONA"

j (C lase In te rn a c io n a l A 6 lf)
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á J i f mE ste  in ven to  se r e f ie r e  a un proced: 

para la  form ación de im presiones o h u e lla s  contorneadas 

y, más p a rticu la rm en te , a un procedim iento para l a  fo r ­

mación de una h u e lla  contorneada, p e rso n a liza d a , d el 

g lú te o  máximo, p a rte  p o s te r io r  de lo s  m uslos, y  a l  me 

nos una p a rte  de l a  espalda (p articu larm en te  la  zona 

lumbar) de una person a, incluyendo la  form ación su b si 

g u ie n te  de un c o jín  de a s ie n to  contorneado, personal^ 

zado, que t ie n e  a cc io n es v e r t i c a l  y  h o r iz o n ta l.

E l confinam iento tem poral de una persona en 

una s i l l a  de ruedas o ap arato  s im ila r  para mantener erees 

ta  a esa persona durante p eríod os de tiempo d ila ta d o s  es 

incomodo y  fa t ig o s o  debido a la  in capacid ad  de t a l  apara 

to  para p rop orcion ar un so p o rte 'ap ro p iad o  para e l  cuer­

po. La permanencia en ap aratos de e sta  c la se  de perso­

nas a fe cta d a s  de una in capacid ad  o de una le s ió n  perca 

nente producida por un a cc id en te  o por enfermedades in  

cu ra b le s , co n stitu y e  la  base de lo s  problemas de incomo 

didad y  f a t ig a .

S i  b ie n  se han diseñado y  fa b ricad o  a s ie n to s  

y/o c o jin e s  contorneados (anatóm icos) para uso g en era l, 

para a s ie n to s  de au tom óviles, s i l l a s  para e sp e ctá cu lo s , 

s i l l a s  de o f ic in a  y  s im ila r e s , se han ignorado s in  em­

bargo en su mayoría la s  n ecesid ad es de personas incapa 

c ita d a s  o in h a b ilita d a s  permanentemente, teniendo la s
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so lu cio n es hasta ahora d e s a rro lla  fias solamente un resul­

ta  fio s a t i s f a c t o r io  lim ita d o , por ejem plo, un c o jín  f l e ­

x ib le  p ro v is to  fie un g e l  se m irr íg id o . lo s  c o jin e s  o in  

sero ion es contorneados, p e rso n a liza d o s , para uso con s^

5 l i a s  de ruedas se han fa b ricad o  sigu ien d o  un proceso l a r  

go para form ar una im presión o h u e lla  "n egativa" emplean 

do vendas con y e so , m a te ria le s  te rm o p la stico s  term oconíi 

gurad03 y s im ila r e s . Hales p roced im ien tos, s in  embargo, 

son in con ven ien tes para e l  p a cien te  a s í  como para e l  té_o 

-|0 n ic o , y  se han encontrado só lo  p arcialm en te  s a t i s f a c t o ­

r i o s .  Además, se ha encontrado n e c e s a r io , en g e n e ra l, ta 

l l a r  e l  c o jín  o in s e r c ió n  a s í  formado después de la  con 

f ig u r a c ió n  pero an tes de ta p iz a r lo  para conseguir re su l 

tados s a t i s f a c t o r io s ,  lo  cual supone un incremento con- 

■ ¡5 com itente de le s  co ste s  de producción, la  form ación fie 

una im presión o h u e lla  fie o tra  p a rte  fiel cuerpo, por 

ejemplo de un p ie ,  se d escrib e  en la  p aten te estafiouni 

dense l 2 2 . 472.754  de 1-eade.

lo s  o b je to s  y  v e n ta ja s  se consiguen proporcio 

20 nando un equipo o conjunto forn ad or de h u e lla , que cons 

t itu y e  un aspecto  d el p resen te  in ven to  y  que in c lu y e  un 

r e c ib ie n te  f le x ib le  que contiene m a te ria l en p a r tíc u la s  

situ ad o  sobre una p lataform a h o r iz o n ta l y  un r e c ip ie n te  

f l e x i b l e  en comunicación de f lu id o  con un d ep ósito  de 

25 m a te ria l en p a r t íc u la s ,  s itu ad o  sobre una pared v e r t i -
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c a l ,  yuxtapuesto especialm ente a la  plataform a horizon  

t a l .  Después de s it u a r  de manera co n fo rtab le  a la  pers£ 

na sobre lo s  r e c ip ie n te s ,  se reduce la  p resió n  en e l  p r i  

mer r e c ip ie n te  h asta  un punto en que e l  m ate ria l en p ar- 

5 t íc u la s  queda in m ovilizad o y  e l  r e c ip ie n te  adopte una

co n fig u ra ció n  r íg id a .  Tal como se u t i l i z a  en e ste  inven 

to , e l  m a te ria l en p a r t íc u la s  in c lu y e  e s fe r a s  o granulos 

r íg id o s ,  macizos o huecos, a s í  como b o la s  huecas, semi­

r r íg id a s ,  t a le s  como b o la s  de p o lip ro p ile n o .

10 Un conjunto formador de un c o jín  contorneado

que co n stitu y e  o tro  aspecto  d el p resen te  invento se pr£ 

porciona también incluyendo una en vu elta  de h u e lla  cons 

t i t u id a  por una plataform a h o r iz o n ta l o base y  una piared 

v e r t i c a l ,  estando p ro v is ta  la  plataform a o base de elemen 

15 to s  esp a cia d o res. Un r e c ip ie n te  o en voltura  de base flexjL 

b le ,  que in c lu y e  m a te ria l en p a r t íc u la s ,  e stá  situad o s£ 

b re  l a  plataform a h o r iz o n ta l.  Un r e c ip ie n te  o envoltura 

de resp ald o  f l e x i b l e  e stá  d isp u esto  en la  pared v e r t ic a l  

con r e la c ió n  a l  r e c ip ie n te  de base y  se extien d e sobre 

20 l a  p arte  su p erio r de la  pared v e r t i c a l .  La p arte  d e l re 

c ip ie n te  que se extien d e sobre la  p arte  su p erio r de la  

pared forma un d ep ósito  para e l  m a te ria l en p a r t íc u la s .  

Cada r e c ip ie n te  f l e x i b l e  e s tá  p ro v is to  de un d is p o s it i  

vo conectador en comunicación de f lu id o  a tra v é s  de un 

25 conducto con una bomba. La persona cuya h u e lla  lia de con
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fig u x ’srse  se s itú a  de marera c o m o rta b le  sobre lo s  r e c i  

o ie n te s  f l e x i b l e s ,  poniéndose a p resió n  subsiguientem en 

te  e l  r e c ip ie n te  de b ase , a un v a lo r  de p re sió n  t a l  que 

e l  g lú te o  máximo de la  persona se encuentre en contacto  

nominal con la  s u p e r f ic ie  su p erio r d e l m a te ria l en par 

t íc u la s  e x is te n te  en e l .  l a  p re sió n  dentro d e l re c ip ie n  

te  de a s ie n to  se reduce, después de e l l o ,  dando lu g a r  

por tanto a que e l  g lú te o  máximo de la  persona en tre  en 

con tacto  lentam ente con la  masa de p a r t íc u la s  de t a l  fo r  

1° ma que baga que e l  m a te ria l en p a r t íc u la s  flu y a  y  su su

u e r f ic ie  se conforme eventualm ente a la  s u p e r f ic ie  d el 

g lú te o  máximo de esa persona, a s í  como a p a rte  de la  z_o 

na p o s te r io r  de lo s  m uslos, s i  a s í  3e desea, la  p resió n  

dentro ¿ e l r e c ip ie n te  de base se reduce aun mas (por ejem 

p ío , se e x tra e  p a rte  d el medio gaseoso contenido en e l  re  

15 c i  >iente) b asta  que l a s  p a r t íc u la s  que forman e l  m ateria l

en p a r t íc u la s  se hacen r íg id a s  o se in m o vilizan  una con 

re la c ió n  a otra por l a s  fu e rz a s  de rozam iento y  de encía 

vam iento, formando a s í  una h u e lla  contorneada d el g lú te o  

máximo de esa person a. Después de e l l o ,  e l  r e c ip ie n te  de 

20 respald o  se pone a p re sió n  y  se hace f l u i r  a l  m a te ria l

en p a r t íc u la s  desde e l  d ep ósito  a la  p arte  d el r e c ip ie n  

te  a p resió n  en tre la  persona y  la  pared v e r t i c a l  de la  

envoltura de h u e lla .  La p re sió n  dentro d el r e c ip ie n te  

de respald o  se reduce entonces h asta  que e l  m ate ria l 

25 en p a r t íc u la s  se hace r íg id o  en forma s im ila r , forman-
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do por tanto  una h u e lla  contorneada de p a rte  de la  es­

p a ld a , incluyendo de p re fe re n c ia  l a  zona lumbar de la  

persona en r e la c ió n  apropiada con la  im presión o h u e lla  

contorneada d el g lú te o  máximo de la  misma.

Los r e c ip ie n te s  o equipo de im presión se recu 

bren con un agente o m ateria l an ti-ad h eren te  o de des­

prendim iento y  una cu b ie rta  de h u e lla  se s itú a  sobre 

e l lo s  para formar una cavidad en e l l a  con la  en vuelta  

de h u e lla . Se in tro d u ce  una com posición formadora de 

espuma r íg id a  en l a  e n v u elta , en tre  e l  equipo de h u e lla  

y  la  cu b ierta  de h u e lla  y ,  a l  cu rarse  la  misma, se re ­

t i r a  la  cu b ie rta  de h u e lla  junto con una forma de hue­

l l a  p o s it iv a  d el equipo de h u e lla s . La cu b ierta  de hue 

l i a ,  incluyendo l a  forma de h u e lla  p o s it iv a ,  se s itú a  

después de e l lo  y  se s u je ta  en una en vuelta  de h u e lla  

y  se hace c ir c u la r  una com posición formadora de espuma 

f le x ib le  a l  i n t e r io r  de la  ca fid ad  e x is te n te  en tre la  

envuelta de h u e lla  y  la  forma p o s it iv a .  Después de un 

tiempo apropiado para e l  curado, se separan la  envuel 

ta de h u e lla  y  l a  c u b ie rta , y  se r e t i r a  un miembro de 

c o jín  contorneado, p e rso n aliza d o , para su tap izado sub 

s ig u ie n te . De e ste  modo, se prepara fácilm en te  un c o jín  

contorneado que no hace n e cesa rio  que la  persona adopte 

p o sic io n es incomodas durante períod os de tiempo d ila te  

dos y  que, según se en tien d e fá c ilm e n te , puede a p lic a r
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a personas que se están  entrenando en ap arato s orto  

p éd ico s.

BREVE DESCRIPCION DE IOS DIBUJOS

Una m ejor comprensión d e l p resen te  in ven to  a s i  

como de o tro s  o b je to s  y  v e n ta ja s  d el mismo re su lta r a n  

evid en tes por co n sid eració n  de su d e scr ip c ió n  d e t a l la ­

da, especialm ente cuando se toma en r e la c ió n  con lo s  

d ib u jo s a d ju n to s, en lo s  que números s im ila re s  designan 

p a rte s  s im ila re s  en todas l a s  f ig u r a s ,  y  en lo s  que:

La f ig u r a  1 es una v is t a  en d esp iece  ordena­

do d el conjunto formador de c o jin e s  contorneados d e l 

in ven to;

l a s  f ig u r a s  2 a 5 son v i s t a s  esquem áticas, en 

secció n  tr a n s v e r s a l,  que i lu s t r a n  e l  método de formar 

e l  equipo de h u e l la ;

la  f ig u r a  6 es una v is ta  iso m é trica  que i lu s  

tra  de manera esquem ática la  p rep aració n  de la  forma de 

h u e lla  p o s it iv a ;  y

la  f ig u r a  7 es una v is t a  esquem ática, isom é- 

t r i c a ,  que i lu s t r a  la  form ación d el c o jín  contorneado.

PESQHIPCICli m T k U A m  DEL IKV3K20

Haciendo re fe re n c ia  ahora a la  f ig u r a  1 , en
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e l l a  se i lu s t r a  una r e a liz a c ió n  p re fe r id a  d el conjunto 

formador de h u e lla s  del in ven to  co n stitu id o  por una en 

v u e lta  de h u e lla , in dicada en g en era l con 10; separado 

re s  de a s ie n to  y  de respald o  in d icad o s en gen eral con 

12 y  14» respectivam en te; r e c ip ie n te s  de a s ie n to  y  de 

resp ald o  in d icad o s generalm ente con 16 y  18, respectó, 

vamente; y  un conjunto motor-bomba 20 . E l conjunto fo r  

mador de c o jin e s  contorneados e stá  co n stitu id o  por e l  

conjunto formador de h u e lla s  junto con un medio anti-adhe 

re n te  o de desprendim iento, in d icad o en g en era l en 22, y  

una cu b ierta  de h u e lla ,  in d icad a en gen era l en 24 . l a  en 

v u e lta  de h u e lla  10 tie n e  una co n fig u ra ció n  en g en era l 

en forma de 1  y  e s tá  formada con una secció n  h o rizo n ta l 

26 y  una secció n  de pared v e r t i c a l  28 unidas en gen eral 

en una se cc ió n  curva de la  en vuelta  10. la  secció n  h o ri 

zo n ta l 26 y  la  se c c ió n  de pared v e r t i c a l  28 está n  forma 

das con paredes la t e r a le s  26a y 26b , y  28a y  28b, respec 

tivam ente, v u e lta s  h acia  a r r ib a ,  l a s  seccio n es 26 y  28 

de l a  envuelta de h u e lla  10 pueden e s ta r  dotadas de una 

p lu ra lid a d  de o r i f i c i o s  30, como se d e s c r ib irá  más com 

pletam ente en lo  que s ig u e .

E l esp aciad o r de a s ie n to  12 está  formado de un 

m a te ria l e lá s t ic o  con una p a rte  de cuerpo p r in c ip a l 32 y  

una p arte  de la b io  e x te r io r  34 y  e stá  situ ad o  de manera 

f i j a  en la  secció n  h o r iz o n ta l 26 de la  en vuelta  10, t a l
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como por t o m i l l o s  (no rep resen tad o s) roscados a tra v é s  

de o r i f i c i o s  30 en é l .  E l esp aciad o r de resp ald o  14 es­

tá  formado de un m a te ria l e lá s t i c o ,  con una p a rte  de cuer 

■ po p r in c ip a l 36 y  una p a rte  de la b io  e x te r io r  38 y  e stá  

5 s itu ad o  de manera f i j a  en la  se c c ió n  de pared v e r t i c a l  

28 de la  en vuelta  10, t a l  como por t o r n i l lo s  (no i l u s ­

trad os) roscados a tr a v é s  de o r i f i c i o s  30 d e l mismo. A 

e s te  resp ecto  pueden u t i l i z a r s e  o tro s  medios para ásegu 

r a r  lo s  esp aciad o res 12 y  14» por ejemplo g rap as. E l es 

10 p aciad or 14 e stá  p ro v is to  de espiga s itu ad o ras  40 para 

cen trar e l  r e c ip ie n te  de resp ald o  18. Ambos espaciado­

re s  63tan formados de un m a te ria l r íg id o  o sem irríg id o  

y  tie n en  una co n stru cció n  en g en era l u n ita r ia  u t i l i z a n  

do té cn ica s  u su a le s , t a l  como e l  moldeo, lo s  espaciada 

15 re s  12 y  14 tie n e n  l a  fu n ción  de re d u c ir  a l  mínimo o

im pedir e l  "asentam iento" de la  persona sobre la  super 

f i c i e  de la  en vu elta  de h u e lla ,  im pidiendo a s í  la  forma 

cion de una h u e lla  e f e c t i v a .  Se entiende que lo s  espa­

ciad ores pueden o m itirse  s i  e l  ap arato  formador de hue 

20 l i a s  ha de u t i l i z a r s e  para un tr a b a jo  l i g e r o ,  por ejem 

p ío , la  obtención de h u e lla s  de un niño pequeño.

E l r e c ip ie n te  o en voltura  16 de a s ie n to  está  

co n stitu id o  por p e l íc u la s  de m a te ria le s  f l e x i b l e s ,  ta ­

l e s  como p e líc u la s  de p o liu re ta n o , p e l íc u la s  de v i n i lo ,

25 p e l íc u la s  de p > olivin ilo  y  nylón  re cu b ie rto  de caucho,

4.2.75. -  9 -



5

10

15

20

25

unidas herméticamente en sus bordes por té c n ic a s  usua­

l e s ,  por ejem plo, por soldadura por o a lo r, y  está  pro­

v is t o  de un conducto 42 conectado a un tubo 44* E l r e ­

c ip ie n te  o en vu elta  18 de respald o  e stá  formado s im ila r  

mente a p a r t i r  de una p e l íc u la  f l e x i b l e  y  está  dotado 

de un conducto 46 conectado a un tubo 48 . Cada uno de 

lo s  r e c ip ie n te s  e s tá  p ro v is to  de un m ateria l en p a r t í  

cu las o grán u lo s, indicado en g en era l con e l  número 50, 

cuyas p a r t íc u la s  o gran u los se in m o viliza n  por rozamien 

to  cuando son som etidos a una p re sió n  reducida dentro 

de un r e c ip ie n te  f l e x i b l e .

E l r e c ip ie n te  d el a s ie n to  16 e stá  p ro v is to  

de una c ie r ta  cantidad  de m a te ria l en p a r t íc u la s  50 que 

lle n a  en g en era l e l  r e c ip ie n te  a la  p re sió n  a tm o sférica , 

m ientras que la  can tid ad  de m a te ria l en p a r t íc u la s  50 

p re v is to  en e l  r e c ip ie n te  de resp ald o  18 es su sta n c ia l 

mente menor que su volumen a l a  p re sió n  a tm o sférica . La 

cantidad óptima de m a te ria l en p a r t íc u la s  para cada re 

c io ie n te  puede determ inarse fá c ilm e n te  con re sp e cto  a l  

tamaño de diseño de lo s  r e c ip ie n te s .  E l re c ip ie n te  de 

resp ald o  18 esta  p ro v is to  de o r i f i c i o s  52 que cooperan 

con la s  e sp ig a s  s itú a d o ra s  40 montadas en e l  esp aciad or 

de respald o 14 para f i j a r  de manera apropiada la  p o si­

ción  r e la t iv a  d e l r e c ip ie n te  de resp ald o  18 con respe_c 

to  a l  re c ip ie n te  de a s ie n to  16. La lo n g itu d  d el re c ip ie n
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te  de respald o 13 es mayor que la  a ltu r a  d e l panel ver 

t i c a l  28 de la  e n vu elta  10, con e l  f i n  de form ar un de 

p ó s ito  para e l  m a te ria l en p a r t íc u la s ,  in dicado en gene 

r a l  con e l  número 54, mediante su p a rte  sobrante que se 

5 extiende por encima de la  p a rte  su p erio r d e l panel v e r  

t i c a l  28 . En consecuencia, cuando e stá  d isp u esto  en e l  

espaciador de resp ald o  14, todo e l  m a te ria l en p a r tic u  

la s  50 e stá  s itu a d o , de p r e fe r e n c ia , dentro d e l deposi 

to 54 an tes d e l procedim iento de form ación de la  h u e lla . 

10 l a  combinación 20 motor-bomba que in c lu y e  un

tubo 58 puede s e r  de cu a lq u ier diseño conercialm ente d is  

p o n ib le , que cuente con la  capacidad deaum entar la  pre 

s ió n  en io s  r e c ip ie n te s  h asta  por encima de la  p resió n  

atm osférica  y de re d u c ir  la  p re sió n  en e l lo s  hasta a l  

15 asnos unos 62 ,5  en. de m ercurio. Además, la  combinación 

motor—bomba debe se r  de _.o co peso para f a c i l i t a r  su cía 

n ip u la c ió n .

l a s  f ig u r a s  2 a 5 i lu s t r a n  esquemáticamente 

e l  método de form ación de la s  h u e lla s , representando la  

20 f ig u ra  2 e l  conjunto de form ación de h u e lla s  en una con 

fig u r a c ió n  i n i c i a l ,  por ejem plo, e l  r e c ip ie n te  de a s ie n  

to 16, a la  p re sió n  a tm o sfé rica , d isp u esto  sobre e l  es­

p aciad or de a s ie n to  12 situ ad o  en e l  esp aciad o r 12 d is ­

puesto en la  se c c ió n  h o r iz o n ta l 26 de la  en vuelta  de hue 

25 H a  10, con una d is tr ib u c ió n  esencialm ente uniforme de
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m a te ria l en p a r t íc u la s  y  e l  r e c ip ie n te  de respaldo 18 

situ ad o  en e l  esp aciad o r 14 montado en la  secció n  de 

pared v e r t i c a l  28 de la  en vu elta  10, de t a l  modo que 

e l  m a te ria l en p a r t íc u la s  50 e s té  d ispu esto  dentro d el 

depósito  56 . La persona cujra h u e lla  ha de tomarse se 

s itú a  confortablem ente en e l  conjunto ( fig u r a  3 ) . Se 

incrementa la  p re sió n  dentro d e l re c ip ie n te  de a s ie n to  

16 mediante la  bomba 20 situ ad a en comunicación de f l u í  

do con e l  r e c ip ie n te  16 por lo s  tubos 58 y  4 4 » a tra v é s  

d el conducto 42 , para e le v a r  e l  g lú te o  máximo d el pacien

te  por encima de l a  s u p e r f ic ie  d el m a te ria l en p a rtíc u ­

la s  dentro d el r e c ip ie n te  16. Se pone entonces en comu­

n ic a c ió n  con la  atm ósfera e l  r e c ip ie n te  16, de p re fere n  

c ia  lentam ente, h a sta  con segu ir un v a lo r  ig u a l a l  de la  

p resió n  a tm o sfé rica , con e l  f i n  de p e rm itir  que e l  mate 

r i a l  en p a r tíc u la s  flujra y  para h acer, a s í ,  que su super 

f i c i e  se conforme a l a  s u p e r f ic ie  d el g lú te o  máximo, in

clusrendo una ¿ a r te  p o s te r io r  d el muslo. La p resió n  se re  

duce aún más, hasta  por debajo de l a  a tm o sférica , en g_e

n e ra l a l  menos unos 62 ,5  cm. de m ercurio, en cuyo momen 

to  la s  fu e rza s  de rozam iento en tre  e l  m ateria l en p a r t í

cu las  harán que e s te  se in m o v ilic e , haciendo que e l  re ­

c ip ie n te  16 adopte una co n fig u ra ció n  r íg id a .  Se impide 

que vuelva a entx-ar a ir e  en e l  r e c ip ie n te  16 mediante 

un conjunto 59 de v á lv u la  de desconexión de extremo úni 

co, d ispuesto  en e l  extremo d e l tubo 44 . Ha de entender
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se que pueden em plearse o tro s  medios, t a le s  como abraza, 

deras y  s im ila r e s .

l a  f ig u r a  4 i lu s t r a  la  operación  i n i c i a l  para 

form ar la  h u e lla  de una p a rte  de l a  e sp a ld a , incluyendo 

la  zona lumbar de l a  persona, en la  que e l  r e c ip ie n te  

18 es puesto a p re sió n  nominalmente para mover e l  to r ­

so de la  persona separándolo d el esp aciad o r 14 dispuesi 

to en la  secció n  de pared v e r t i c a l  28 d el r e c ip ie n te  18 

y  para p rop orcion ar un paso para e l  m a te ria l en p a r tíc u  

l a s  50 desde e l  d ep ó sito  56 d el r e c ip ie n te  18 . E l depó­

s it o  56, que in c lu y e  m a te ria l en p a r t íc u la s ,  se le v a n ta  

por encima de í a  p a rte  su p e rio r  de la  se cc ió n  28 de pa 

red v e r t ic a l  de la  envuelta 10, con re fe r e n c ia  a la  f i  

gura 5 , para p e r m itir  que e l  m a te ria l en p a r t íc u la s  c i r  

cule a l  in t e r io r  de la  ^ arte  del r e c ip ie n te  13 s itu ad a 

en tre  la  persona y  la  se cc ió n  de pared, 28. Después de 

e l l o ,  se b aja  e l  d ep ósito  56 y  e l  r e c ip ie n te  18 se pone 

en comunicación con la  atm ósfera, con la  su b sigu ien te  

evacuación d el mismo h asta  una p re sió n  de a l  menos unos 

62 ,5  cm. de m ercurio para form ar un r e c ip ie n te  de r e s ­

paldo r íg id o  18. Se a p re c ia rá  que e l  m a te ria l en p a r t í  

cu las  en ambos r e c ip ie n te s  puede m anipularse msnualmen 

te  para asegu rar un contorneado e f ic a z  de una h u e lla  an 

te s  de o durante e l  a l i v i o  de p re sió n  d el r e c ip ie n te .

S i l a  h u e lla  formada de la  espalda no fu ese
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s a t i s f a c t o r ia ,  puede v o lv e r  a tomarse la  h u e lla  le v a n ­

tando la  p a rte  d e l r e c ip ie n te  18 que t ie n e  lo s  o r i f i c i o s

52 sobre la s  e sp ig a s  s itu ad o ra s  40 y  re tiran d o  e l  r e c i ­

p ie n te  13 de la  e n vu elta  de h u e lla  10 . E l r e c ip ie n te  18

se pone entonces en comunicación con la  atm ósfera y  se 

devuelve e l  m a te ria l en p a r t íc u la s  50 a l  depósito  56. E l 

r e c ip ie n te  18 es puesto de nuevo después de e l lo  sobre 

l a  en vuelta  10 asegurándose una r e la c ió n  apropiada con 

e l  r e c ip ie n te  de a s ie n to  16 mediante la  co lo cació n  de 

l o s  o r i f i c i o s  52 p r e v is to s  en e l  r e c ip ie n te  de r e sp a l­

do 14 sobre l a s  e sp ig a s  s itu a d o ra s  40 d el espaciador 

de respald o 14 que e stá  d isp u esto  dentro. E l p roced i­

miento de form ar la  im presión de l a  espalda se r e p ite  

entonces como se ha d e s c r ito  en l o  que antecede. Ha de 

entenderse que pueden u t i l i z a r s e  o tro s  medios, ta le s  

como ranuras de gu ía y  s im ila re s  para cen trar e l  r e c i  

p ie n te  de resp ald o  18 sobre l a  en vu elta  de im presión 

10. Además, pueden p reverse  medios de centrado en la  

se c c ió n  de pared v e r t i c a l  en lu g a r  de en e l  esp aciad or 

14 como por ejem plo, cuando no se re q u ie re  un elemento 

esx^aciador.

A l r e t i r a r s e  la  persona, e l  conjunto de fo r  

mación de h u e lla  e stá  l i s t o  ya para e l  procedim iento 

de fa b r ic a c ió n  de un c o jín  contorneado. Se p re fe re n cia  

se p u lv e r iz a  o se a p lic a  un agente an ti-ad h eren te  o de

-  14 -
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desprendim iento sobre e l  juego de h u e lla s  ( la  combina

ción de ambos r e e lig ie n te s ) para f a c i l i t a r  la  re t ir a d a  

de la  fo ro s de h u e lla  p o s it iv a  como se d e s c r ib irá  más. 

completamente en lo  que s ig u e . Se ha encontrado que una 

delgada hoja de caucho es e f ic a z  para e ste  p ro p o sito  

a s í  como p u lv e r iz a c io n e s  de s i l i c o n a .  la  cu b ie rta  de 

h u e lla  24 que in c lu y e  un o r i f i c i o  se s itú a  sobre la  en 

v u e lta  de h u e lla  10 que in c lu y e  e l  juego de h u e lla s ,  co 

mo se i lu s t r a  en la  fig u ra  6, y  se s u je ta  en p o s ic ió n  

a e l la  ñor medios adecuados (no re p re se n ta d o s), la  cu

b ie r ta  de h u e lla  24 t ie n e  una forma en g e n e ra l en 1  y  

está  c o n stitu id a  con una secció n  h o r iz o n ta l 62 y una 

secció n  de pared v e r t i c a l  64 unidas en g en era l en una

secció n  curva de l a  cu b ie rta  de h u e lla  (se  hace r e f e ­

ren cia  ahora a la  f ig u r a  1 ) .  a te n d ié n d o s e  h acia  aba­

jo y  h acia  d elan te  desde e l  extremo de la  secc ió n  h o ri 

zo n ta l 62 , hay una secció n  de pata 66. la  secc ió n  hori. 

zo n ta l 62 y  la  secc ió n  de pared v e r t i c a l  64 están  forma 

das con paredes la t e r a le s  v u e lta s  h acia  ab ajo  62a y  62b, 

y  64a y  64b , resp ectivam en te , que cooperan en r e la c ió n  

esencialm ente estanca a l o s  f lu id o s  con paredes la t e r a ­

le s  26a y 26b y 28a y  28b de la  secc ió n  h o r iz o n ta l 26 y 

la  sección  de pared v e r t i c a l  28, resp ectivam en te , de la  

envuelta de h u e lla  10 . S i b ie n  es d eseable  una r e la ­

ción  estanca a lo s  f lu id o s ,  l a s  paredes la t e r a le s  pue 

den separarse s i  no se obtien e como re su lta d o  un f lu j o

-  15 -



e xcesivo  de com posición formadora de espuma a su tr a ­

vés} como se d e s c r ib ir á  más completamente en lo  que s i  

gue. La p a rte  term in al de la  en vu elta  de h u e lla  10 y  

l a  cu b ie rta  de h u e lla  24 están  separadas para propor- 

5 cion ar medios para l a  l ib e r a c ió n  de lo s  gases despren 

didos durante e l  curado de una com posición formadora 

de espuma.

Se in trod u ce  en la  envuelta o cavidad forma 

da por la  en vu elta  de h u e lla  10 que in c lu y e  e l  juego 

-¡0 de h u e lla s  y  la  cu b ie rta  de h u e lla  24} una composición 

r íg id a  formadora de espuma, t a l  como un p lá s t ic o  de ure_ 

taño r íg id o  PT-2319-12  W/5 , d isp o n ib le  de la  firm a Che 

m ical Components, In c . A l cu ra rse , la  espuma expandida 

forma una h u e lla  p o s it iv a  70 d e l juego de h u e lla s . La 

15 envuelta de h u e lla  10 y  la  cu b ie rta  de h u e lla  24 se se 

paran fá cilm e n te  como re su lta d o  d el empleo d el m ateria l 

a n ti-a d h e re n te , ad h irién d ose  en gen era l l a  h u ella  70 a 

la  cu b ie rta  de h u e lla  24 , dependiendo d el m ateria l de 

co n stru cción  para la  cu b ie rta  24 y  d el tip o  de la  com 

20 p o s ic ió n  formadora de espuma.

l a  cu b ie rta  de h u e lla  24 junto con la  h u e lla  

p o s it iv a  70 se s itú a  en una en vu elta  de h u e lla  10 en 

b ru to , como se i lu s t r a  en la  fig u ra  7 y  se su je ta  en 

p o s ic ió n  después de r e c u b r ir  l a s  s u p e r f ic ie s  con un 

25 agente de desprendim iento. A e s te  re sp e cto , la  envuel
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1

ta  de h u ella  10 d el conjunto formador de h u e lla s  puede 

u t i l i z a r s e  después de r e t i r a r  lo s  r e c ip ie n te s  16 y  18 

y  l o s  elementos esp aciad o res 12 y  14 . Se in trod u ce una 

com posición formadora de espuma f l e x i b l e ,  t a l  como un 

5 p lá s t ic o  de uretano f l e x i b l e  (RUBICOL XP -  509 , una mar

ca re g is tra d a  de la  Rubicon Chem icals. I n c . ) ,  en la  en 

v o ltu ra  o cavidad formada por la  en vu elta  de la  h u e lla  

10 y  la  tapa de h u e lla  24, que in c lu y e  la  h u e lla  p o s i t i  

va 70. A l curarse la  espuma expandida forma un c o jín  72 

10 de h u e lla  n e g a tiv a , cuya s u p e r f ic ie  se conforma a la  su

p e r f ic ie  d el juego de h u e lla s .  A l r e t i r a r s e  e l  c o jín  72 

se re co rta  e l  m a te ria l en exceso en to m o a la  p arte  d el 

c o jín  72 correspondiente a lo s  e sp a cio s  o medios de l i ­

b eració n  de gas proporcionados por l a  co n figu ració n  mon 

15 teda de la  en vu elta  de h u e lla  1C y  la  cu b ie rta  24 . S i

b ien  ta le s  medios de l ib e r a c ió n  de gas se i lu s t r a n  co­

mo esp acio s  en tre  l a s  p a rte s  term in ales  de la  en vu elta  

de h u e lla  10 y  la  cu b ierta  24 , debe entenderse que pue 

den disponerse en e l l a s  de manera ju ic io s a ,  medios de 

20 o r i f i c i o  de modo que puedan e lim in a rse  lo s  esp acio s

an tes mencionados.

Aunque se ha d e s c r ito  e l  método de formar e l  

c o jín  de h u e lla  72 con r e fe r e n c ia  a una com posición fo r  

madora de espuma f l e x i b l e ,  ha de entenderse que l a  com 

25 p o s ic ió n  puede v a r ia r se  para co n segu ir d ive rso s  grados
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de f le x ib i l id a d  dependiendo de l a s  necesidades de la  

persona cuya h u e lla  se e s tá  tomando. Además, aunque e l  

procedim iento y  e l  ap arato  d e l in ven to  se ha d e sc r ito  

con r e fe r e n c ia  a l a  form ación de la  h u e lla  de una parte  

5 de l a  espalda que in c lu y e  l a  zona lumbar de una pers_o 

na, debe entenderse que pued6 tomarse una h u e lla  de to 

da l a  esp ald a , por ejem plo desde la  cabeza hasta e l  g lú  

teo  máximo, de una persona, por ejem plo, para un niño 

p a r a l i t ic o .  Además, aunque se han d e s c r ito  con re fe re n  

10 c ia  a la  form ación de c o jin e s  de h u e lla  para personas 

in ca p a cita d a s  o im pedidas, e l  ap arato  y  e l  procedim ien 

to d e l invento pueden u t i l i z a r s e  para p reparar co jin e s  

contorneados para cu a lq u ie r  persona con cu a lq u ier f i n  

deseado. Además, e l  d is p o s it iv o  de toma de h u e lla s  del 

15 in ven to  só lo  n e c e s ita  in c lu ir  dos plataform as que t i e ­

nen un ángulo r e la t iv o  entre e l l a s  que se encuentra ñor 

malmente en un ap arato  para p o stu ras e re c ta s  a s í  como 

en un aparato para una postura sem irrec lin a d a , in c lu ­

yendo e l  c o jín  contorneado que co n stitu y e  e l  conjunto 

20 formas de moldes su p erio r  e in f e r i o r ,  de co n figu ració n  

deseada.

-  REIVTIíDI CA CIOEES -

25 Los puntos de in ven ció n  propia y  nueva, que
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se presentan para que sean o b je to  de esta  s o l ic i t u d  de 

P aten te de Invención  en España, por VEIITSE anos, son 

lo s  que se recogen  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :  

•]S._ Un método para form ar una h u e lla  d el 

5 g lú te o  máximo y  de a l  menos p a rte  de la  espalda de una

persona, que comprende: s it u a r  dicho g lú te o  máximo de 

dicha persona sobre un prim er r e c ip ie n te  formador de 

h u e lla s  que in c lu y e  m a te ria l en p a r t íc u la s  d ispu esto  

en un segmento h o r iz o n ta l y ,  después de e l l o ,  d isponer 

10 dicha p arte  de dicha espalda de la  citad a  persona sobre

un segundo r e c ip ie n te  formador de h u e lla s  yuxtapuesto  

a un segmento de pared e re c to , estando d isp u esto  dicho 

segmento de pared e re c to  con r e la c ió n  a dicho segmento 

de pared h o r iz o n ta l;  evacuar dicho prim er r e c ip ie n te  

15 hasta ur.a p re s ió n  in f e r i o r  a la  a tm o sfé r ica , de modo

que dicho m a te ria l en p .a rtic u la s  se haga r íg id o  debido 

a l a s  fu e rza s  de rozam iento en tre  l a s  p a r t íc u la s ,  fo r  

mando por tanóo una h u e lla  ^ c s it iv a  d el g lú te o  máximo; 

in tro d u c ir  m a te ria l en p a r t íc u la s  en dicho segundo re  

20 c ip ie n te  desde un d ep osito  d el mismo; y  evacuar dicho

segundo r e c ip ie n te  hasta  una p re sió n  per-debajo de la  

atm osférica  de modo que dicho m a te ria l en p a r t íc u la s  

se haga r íg id o  debido a l a s  fu e rza s  de rozam iento en­

tr e  la s  p a r t íc u la s ,  formando per tan to  dicha im presión 

25 de la  c itad a  p a rte  de esp ald a .
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2®.- E l método como se d efin e  en la  r e iv in d i 

caeión  1®, en e l  que la  p re s ió n  dentro de dicho prim er 

r e c ip ie n te  es elevada an tes de l a  operación de evacuar 

dicho prim er r e c ip ie n te ,  por lo  que dicho g lú te o  máxi­

mo apenas entra  en con tacto  con la  s u p e r fic ie  d el mate 

r i a l  de p a r t íc u la s  contenido en dicho prim er r e c ip ie n ­

t e .

3 § .-  E l método como se d efin e  en la s  r e iv in  

d ica c io n e s 1® a 2®, en e l  que la  p resió n  dentro de d i 

cho segundo r e c ip ie n te  se e lev a  an tes de la  operación 

de in tro d u cció n  de m a te ria l de p a r t íc u la s  en é l  para 

d esp la za r dicha p a rte  de espalda separándola del c i t a  

do segmento de pared  erecto.

4®.- E l método como se d efin e  en la s  r e iv in  

d icac io n es 1® a 3§ , en e l  que se co loca  un elemento e¡s 

p aciad or en tre  dicho prim er r e c ip ie n te  y  dicho segmen 

to  h o r iz o n ta l a n te s  de la  operación  de posicionam iento 

d e l g lú teo  máximo de la  persona sobre e l  prim er r e c i ­

p ie n te  .

. 5®.- E l método como se d efin e  en l a s  r e iv in  

d ica c io n e s 1® a 4 ®, en e l  que un elemento espaciador 

se  s itú a  en tre  dicho segundo r e c ip ie n te  y  dicho segmen 

to  de pared e re c to  an tes de l a  operación  de posiciona^ 

miento d el g lú te o  máximo de dicha persona.

6®.- E l método como se d efin e  en la  r e iv in d i
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cación  1§, especialm ente para form ar un miembro de a sien  

to contorneado d el g lú te o  máximo y  de a l  menos la  e sp a l 

da de una persona, que comprende: (a) s it u a r  dicho g lú  

teo  máximo de dicha persona sobre un prim er r e c ip ie n te  

5 formador de h u e lla s  que in c lu y e  m a te ria l en p a r t íc u la s

d ispu esto  sobre una secció n  h o r iz o n ta l y , después de e l lo ,  

s i t u a r  dicha p arte  de la  c ita d a  espalda de dicha persona 

30bre un segundo r e c ip ie n te  formador de h u e lla s  yuxtapue£ 

to a un segmento de pared e r e c to , estando d isp u esto  dicho 

10 segmento de pared e re c to  con r e la c ió n  a dicho segmento 

de pared h o r iz o n ta l;  (b) evacuar dicho prim er re c ip ie n ­

te  h asta  una p re sió n  in f e r i o r  a la  a tm o sférica , por lo  

que dicho m ateria l en p a r t íc u la s  se hace r íg id o  debido 

a l a s  fu e rza s  de rozam iento en tre  la s  p a r t íc u la s  forman 

15 do por tanto  una h u e lla  d e l g lú te o  máximo; (c)  in tro d u ­

c i r  m ateria l en p a r t íc u la s  en dicho segundo r e c ip ie n te  

desde un depósito  d e l mismo; (d) evacuar dicho segundo 

re c ip ie n te  hasta una p re sió n  i n f e r i o r  a la  a tm o sfé rica , 

por lo  que dicho m a te ria l en p a r t íc u la s  se hace r íg id o  

20 debido a la  3 fu e rz a s  de enclavam iento mutuo entre la s  

p a r t íc u la s ,  formando por tan to  dicha h u e lla  de dicha 

p a rte  de espalda; (e) co lo ca r  dichos r e c ip ie n te s  en e l  

in t e r io r  de una en vu elta  i n f e r i o r  de h u e lla  de forma de '

I ;  ( f )  s it u a r  de manera f i j a  una cu b ierta  de h u e lla  en 

25 L sobre dicha en vuelta  de h u e lla , siendo la  d is ta n c ia
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1 1  F
en ore caras en fren tad as de la  misma mayor que e l  espesor 

de dicho r e c ip ie n te ;  (g) in tr o d u c ir  una composición forma 

dora de espuma r íg id a  en la  zona e x is te n te  entre dichos 

r e c ip ie n te s  y  dicha en vu elta  de cu b ierta  y  p e rm itir  que 

dicho m ateria l cure formando, por ta n to , una h u e lla  p o si 

t iv a ;  (h) s it u a r  dicha h u e lla  p o s it iv a  dentro de una en 

v u e lta  de h u e lla  en L y  una cu b ierta  de h u e lla  en I ,  s i  

tuadas de manera f i j a  una con r e la c ió n  a o tra ; e (i-) in  

tro d u c ir  una com posición formadora de espuma en la  zona 

e x is te n te  en tre  dicha en vuelta  de cu b ie rta  y  dicha hue­

l l a  p o s it iv a  y  p e r m itir  que dicho m a te ria l formador de 

espuma cure para fox-mar, por ta n to , dicho miembro de co 

j í n  contorneado.

7 - . -  SI método como se d efin e  en la  re iv in d ica , 

ción  6§, en e l  que dicho miembro de c o jín  contorneado se 

ta p iza  para form ar un c o jín  contorneado.

8 8 .-  E l método de la  r e iv in d ic a c ió n  68, en e l  

que se u t i l i z a  un agente a n ti-a d h e ren te  o de desprendi­

miento sobre l a s  s u p e r f ic ie s  de co n tacto , antes de la s  

operaciones (g) e ( i ) .

9§ . -  E l método como se d efin e  en la  r e iv in d ic a  

ción  6§, en e l  que dicha com posición formadora de espuma 

de la  operación (g) forma una espuma f l e x i b l e .

108.— Un método para form ar una h u e lla  d e l g lú ­

teo  máximo y  de. .a l menos p a rte  de la  espalda de una p er-
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sona.

1 7h

Tal y  como se ha d e s c r ito  en la  Memoria que 

an tecede, representado en lo s  d ib u jo s que se acompañan 

y para lo s  f in e s  que se han e s p e c ific a d o .

5 Esta Memoria consta de v e in t i t r é s  h ojas e s c r i

ta s  a máquina por una so la  cara .

Madrid, 1 1  FEB. 1975

P. A.
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