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PATENTE DE INVENCION =~~~
por 20 afios

~a Pavor de HAJGRICA;HEUSCH, S.A, INDUSTRIA ESPAROLA DE PERLAS IMI-
TACION ' )

de nacionallded espaefiola
residente en Barcelons, calle Numancia, 45

pors
"FROCEDINTEETO FARA LA FABRICACION CONTINUA

DE [LRIAS ARTIFICIALLSY,

MEBORIA DESORYFTTVA

La presente patente de inveneidn se refiere s un procedie -

miento para la fabricscién cont{nua de perlas artificiales, el
cual ofrece varies e importantes ventajas con relacién a los sisto-
mas 0 métodos ususles, tanto por lo que afecta a la simplificacidn '
de operacionee como por lo que atefie s la rapldez de fabricacidn |
¥ la vondad del erticulo acabedo., De mcuerdo con la invencidnm, el
me¥rial sigue un tratamiento regular ininterrumpido deede la opee
recidn intcianl, en la que se yarte de la materia suministradors,
hasta el articulo acsbado y listo para =u empleo.

Esencianlmente, el nuevo procedimiento en cuesntidn com=
rrende cuatro fases principales de trabajo sucesivast

En la primera se conforma el nicleo esférico o enferoidal
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, del articule correspondiente.

de la perla, as{ como su orificio pesante de enhebrado;

En la Begunda tiene lugar el bafiado de dichoe niicleos
montados en soportes eproplados, asd comoj.au_ paso por un tinel ca=
lefactor; ‘

En 1a tercers, y & la salide de dicho tfnel, tiene efece
t0 un pulido con uns sustencia pulverulenta adecusda y, eventuale
mente, un segundo bafiedo intermedios -

¥y en la cusrta tiene lugar el i'etorno do los nficleos asd
tratados & la fese segunds, o =es a’la de un nuevo bafindo y aceidn
térmica, Al final de las cuatro fases mencionadss se extrasm las

_perlas afi obtenidas y se realiza su enhebrado pars la formacidn

Para le mejor comprensién de la rresente memoria deserip-

tiva e acompaia un dibujo en el que, ten s6lo a titulo de ejemplo

: y de modo esquemético, se representen las fases de fabricacién del

procedimiento de la demenda.
En dicho dibujo, la Pig. 1 muestra la fase de formacidn

' el mfoleo de ls perlag

25,

30.

20¢ © 7

Ia Pig. 2 muestra el montaje miltiple de estos nicleos
en un soporte comin;

Ia Pig, 3 vrepresenta la fase de baiiado y secedo de los
vadios nicleos;

Ia Fig. 4 corresponde & la operscidn de pulidp y eventual
mente o la de un segundo baifiado}

Iz Fig, 5 mmestra la repsticidn del tratamiento indica=
do en le Fig. 33 ¥

Ia Fig., 6 oo una vista en seccidn de la perla acabeda,

En le fase de la forma oidn del micleo de la perla se
parte (Fig, 1) de varizs vé.rillas de material adecuado (1), las

cuales con ayuda de un diepositivo apropiesdo no visible, se hacen
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- descender verticalmente hasta gloansar diferentes sliuras en ung

miquine en la que eximten, para cada nivel mlcanzado por tales

. varilles (1) wn mechero cortader (2), que produce el seccionado

térmico cimulténeo de law miswas y su cafda en forms degta (3)
sobre otros fantoa alarbres circulentes (4) que se mueven en sentie
do préoticamente perpendicular con relzcidn a aquellas verillas -

(1) transportendo dichos alambres o &nimas de soporte (4) varies

de aquelles gotas (3) e distencias regulares, y moviéndose las mige
zas sobre dos rodillos longitudinsles giratorios (5) muy préximos
enire sl y en contacto conlas propims gotes (3). a las que impri-
men un rovimiento de rotacidn que les confiere uns forma sensible=

. mente eaférica mientras van svangando hacia el final de la carrera
de la méquina, proporcionendo ristras de gotas (3) ocuyo orificio

(6) em proporcionado por el mismo alambra (4) que lse sustente, al

_ abandoner el cual quedan aquellos cuerpos ewsféricos (3) convertidos

en los ndcleos perforados transformgbles en las ulteriores perlas,
dal como se aprecis en la propla Fig, 1. Las dimensiones de eastos

" néoleos (3) dependen del magor o menor avance de lss varilles de

raterial (1) que hen de ser seccionados tefmicamente por los cow

rrespondicntes mecheros (2) y gue han de proporcioner gotas (3)

(4) que, como se ha indicado, se desplezerén por entre los rodillcs
giratorios (%) destinedos a conferirles la deseada forma esférica
o esferoidal perforada. El tiempo de calda de las gotes y el de
evance del slombre de sororte (4) ectdn conveniontemente eirnoroni-
zados para asegurar le regulerided en la formaeidn de las primeras
y la‘e:ncta distancia entre las rien:s, lo que sssgura un dimensiong
do reguler en la produceidén de los prepetidos nfcleos de perlas.

De la fase anterior se pesa & ia que muestra la Fig., 3,

e la que re indica gne los ndcleos (3) ce wontan en los extremos



de los ojes emergentes de otros tantos rodillos (7) colocados
en reglillas yuxtaspuestas (8) formendo grupo, reglillas que van
fijedas en soportes (8') girstorlos sobre su eje y que s¢ introw
ducen en otra mdquins para seguir en ellm, gracies a wna guia

5o vertical cerrade, un movimiento cirgulente o de traslacién que

| permite que los sludidoe ndcleos (3), en su csmino inferior,
atraviesen cubetas extremas (9), en-las que s¢ halla copténida la
sustencia nacarade de recubrimiento, desde cuyms cubetas (9) pasen
los conjuntos referidos! Yy siguiendo un circu;ta cerrado, al ine )

10, terior del tinel eslefactor (10), en donde fales nicleos enser—
tados (3) sufren su secado, repitiéndose esta operacidn las ve=
ces que sea preoiso'segﬁn el grueso'de capa ¢ recubrimiento a

NN obtener, /
_ Ia fase de pulido (Fig. 4) de los nfcleos ya recubier-
15, . tos (3) tiene efeoto por la colocmeiém horirontal, en forma indi-

e vidusl o suelta, de las citadas reclillas (8) portadoras de loe
mencionados nicleos en una pists, a lo largo de la cual, y con
ayude de un sistema mecédnico trensportsdor mdecuado, se hacen
avanzar enfrenténdolos a dispositivos espolvoreadores (1l) y pue
20, lidores (12) determinados éstos &ltimoe por cepillos rotativos
- que penetran por entre equellos nfcleca y que sBe encuentran
situndos gobre unz cubeta colectora comveniente (13), entramdo
a continuscidn el conjunto en el campo de un gspirador (14) para
eliminar el polvo de los nﬁgleoe, todo lo ecuel produce el pulido
25, de loe miemoe, los cusles gracias & unos sistemss de inversidn
emplazedos en los finales de la correspondimmte mdquina, siguem
un recorrido continuo presentando siempre los repetidos ndecleos
mirando haecia el interior de la pimta, en el cue figuran aque-
llos medios proyectores de polvo (11) y eliminsdores (14) del

30, mismo, lo gue proporeciona un tratariento uniforme del material,
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el cuel, adicionslments, pusde pufrir ademds un bafio intermedio
de la referida rustancis nacersda,sracias a otra cubeta (15) $al
como se indica con la flecha de puntos en la nmisma Fig. 4.

Los nféocleos (3), zontados hasta;ahora en sus soportes
individunles, a la salida de la opsrscién de pulido, se colocan
de nuevo, formando grupo en los soportes (8') destinados a ine
troducirlos otra ves en la miquina de bafiado y secado referida
en la fase segunda (Fig, 3) del prooceso, rara sufrir abf{ un tra-
taniento idéniico en lo que afewta a la aplicacidn de capas ultg
viores de sustercis nmoarada y a la comsolidacidén por secado de
las mismas hasta el grueso requerido, déndose término a tods la
elaborecién con le extraccidn de los mfoleos (3) ya convertidos
ghora (Fig. 6) en perlas en las que se mprecia el nicleo (3),
su ordficio de emeartedo (6) y la capa nacarada (16). Con las
perles de estc clase pueden realisarse los diferentes articulos
de bisutoria deseados,

Serén independientes de la invencién los materiales,
formas y dimensiones de. log elementos que ss utilizen em el pro-
cediniento descrito, siempre que las variaciomes gue se intro-
dugecan no afecten a8 su. esenclalidaed,

N O 7 A

REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Irvenoidni

18 ,~-Frocediniento pera la fabricaseidn continua de per—
lag ertificiales, qgue se carscteriza Beencialmente por llevarse
a cabo en custro faees principales de trabajo suoesivaé, en la
primera de las cuales se conforma el nicleo esférico o esferoi-
dal de la perla, asi como su crificlo pasente de enhebrado, en

la me;unda tiene luger el ba ado de dichos nicleos montados en
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soportes apropiedos y su reitsrsdo paso por un- tlnel calefuctor,
8 lz salide del cuml se entra en le tercers fase, en la que tiene
efecto un pulido miltd;le con unz sustancia pulverulenta edecuada,
¥ eventualmente un segundo baflado intermedio, completéndpsechl pzé
ceso con el retorno de los micleos asi tratados e la-fase segunda,
o sea a la de wn nuevo befic y accidn térmica sotre el.matarial,
ddndose téruino & las cuatro fases mencionsdes extrayendo de las
perles asi obtenidas y enhebr’ndolses luego para las formaeidn del
articulo correspondiente, o
28 ~Procedimiento pere la Pabricacidn continus de perlas
ertificisles, segfin la reivindicacidn enterior, que'se caractérize
por el hecho de que la fase de formacién del nicleo de la perla |
comporte el partir de varlllas de materisgl convenlenie, las cuales,
con ayude de un dispositive adecuszdo, se hacen deseender vertical-
nente heste aleanzar difercntes alturae en uns mdguina en la que
existe, pars cade nivel zlcanzado por tales varillas un mechero
cortadoy que yroduce el seccionamiento térmico simuliéneo de las
mismas y su céida en forme de gota sobre otros tantos slambres
eirculantes en sentido prdcticamente perperdicular con relscidn a
a equelles vsrilias, transrortando estos alembres verias de dlchas
gotas a distenclers regulares y moviéndose los miswos sobre dos roe

dillos longitudinales giratorios muy préximos entre s{ y en contag

‘to con las propias gotaes, 2 les gue imprimen um movimiento de rotp

cidn que les confiere una forme seneiblemente esférica mientras
van avanzendo haecis el finsl de la casrrrra de ls micuine, propore
cionande to'o ello retres de gotas cuyo orificio es proporcionado
por el mismo alawbre que las sustenta;, al ebanioncr el cual quedan
aguellos cuerryos esféricos convertidos en los n&cleog pexrforedos
transformables en log ulteriores perlas.

38 ,~Frocediniento rers lux febrieacidn continua de perlas
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artificisles, meglin la reivindicacidn anterior, que se carsgteriza
por el hecho de que las dimeneiones e los ndcleos obtcnidos en la
fase mencion da Jdependen del muyor o menor avance de lus varillas
de natericl que han de ser seccionsdas térmicsmente por loe Cow
rrespondientes mecheros y que hen de pro:orcionar gotes mds o me-
nos grandes g dsrosltar sobre los slamurces trensportadores, que
lés desplazarén por entre loe rodillos giratorios‘deétinados a con
foriprlés le forma eeférica o cefepoidal perforsda.

48 s=Trocedimiento para la fobricacidn continua de perlas

artificiales, segin ia reivindicacidn 1, que we caracterisa por el

hecho de que la fase de balladp y secado comporta el montar, uno a
uno, los nfcleos en los oxtremon de los sjes salientes de otros

tantos rodillos colocsdos en reglillas yuxtapuestas formando gruro, '
reglilles que ven fijadae s soportes éiratorioa gobre un eje, que

se introducen en una mécuine parm eezuir en ells, gracias a una
gula vertical cerrada, un movimiento circulente o de traslacidn

que permite que loa aludidos nﬁeleoa, en gu camino inferior, atra-
viesen varias veces cubetas extremas en lap que se halls contenida
la sustunela nscarsda de recubrimientio, desde cuyas cubetas f&aan
reiteradamente los conjuntos referidos, y sisulendo un circulo cew
rrado, al interior del tinel celefactor, cn donde los citalos ni-
cleos encartados sufren su secado, repitiéndose euta operacidn to-
des las veces que sea rreciso segin el grueso de la capa 0 recubri-
miento a obtener,

58 »=Procediniento pars la fabricacidn continue de perlas
artificinles, seqin la reivindieacidn 1, que ce omrscteriza por ol
hacho de gque la fase de pulido de los niicleos yu recublertos y se-
cador tiene efecto por la coloczcidn horizontel, en forma indivi-
Jual o suelia, de las citadus reglillae jortadoras de los mismos

en ung pileta, o lo leorgo de ls cual, y con ayudn de un sistcme
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mecénico transportedor adecusdo, se hacen avangar también varias
veces enfrentdndolos a dispositivos espolvoreadores y pulidores,
determinados estos por cepillos'rotativas situedos sobre cuhetas

colectoras, entrando luego el conjunto en el campo de un espirador

de polvo, todo lo cuzl produce el pulido de los repetidos mécleos, = . =i

que, grsclas a unbs sisteras de inversidn emplazadoe en los finales

" de la correspondiente miquine, siguen un recorrido continuo, diri-

10,

giendo siempre los repetidos nlcleos mirendo heels el interior de
la piste, en donde figuran aquellos medios proyectores de polvo y
eliminadores -del mismo, lo que proporciona un tratamiento uniforme

del meteriel, el cusl, asdicionslmente, puvede sufrir edemds un bafio

- dntermedio Ce le réferida sustancis naéaraga.

68 .~Frocedimiento para lu fabricacidn continua de perles

srtificiales, seglin la reivindicacidn.l, que se curacterisza por el

~ hecho de gue los micleos, rontados hasta ahora sn sus soperfes ine

dividusles, a la salids de la operacibn de pulido ss colocen de nue-
vo formando grupo en los soportes destincdos & iniroducirlos otra
vez en la miguina de baiedo y secado referida en la fase segunda

del proceso, pars sufrir shi de nueve un tratamiento idedtico er lo

7 que atafie a la aplicacidn de capss ulteriores de sustancie nscerade

Yy & la coneolidacidn por secado de les mismas basts el grueso re-
querido, déndose término e toda la elaborscidn con la extraccidn de
los ndcleos, ya eonvertides en perlas rerforades ensartebles en ls
forre usual.

78 »~FROCEDINIENTO FARA LA FAPRICACION CORVINUA DE FERLAS
ARPIFICIALESs

Sean cueles fueren las ¢ircunstsroias que coneurrsn con
la esencialided propla de la sisma,

Conrta la presocnte Nemoria descriptive de nueve péginas

follzdas y recanografisdes jor un: sola caers y va acompzieda de



une hoje de dibujos sclerativos,
Barcelonn, 1% Febrero 1975
?r Axﬁ .
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