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MEMDBDRTITA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién & nombre de:
WILH, GAIL'SCHE TONWERKE KG Q.A., de na-
cionalidad alemzna, domiciliada en D-6300
Gieesen, Erdkauterweg 40-50 (ALEMANIA);
por: "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA -

LA FABRICACION DE CHAPAS CERAMICAS DE =~

& GRAN SUPERFICIE Y LIBRES DE GRIETASY.
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at, Clz COL‘“} ----- --—oooDDDoo? -------
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El invento se refiere & un procedimiento y & dis~

positivos pere le febricecidn de chapas cerémicas, quiere =
decir de hojes cerémices delgedes, que estdn destinades prg
ferentemente para el revestimiento de superficies.

Las chapas cerémicas tienen en comparscidén con -
les de madera o de pléstico la ventaja de una gran resistepn
cia 2 la temoeraturs, resistencia @ &cidos y lejias, insen-
sibilided a ls luz, resistencis a le intemperie asi como dureza
grende de su superficie, pero los procedimientos haste gho
ra conocidos para le fabricecidn de estas chapas son dispep
diosos y précticaments no permiten ls fabricacidn de chapas

de gran superficie. °or esto el invento tiene el objeto de
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desarrollar un procedimiento, con el que se pueden fabricar en
forma econdmicamente admisible chapas cerdmicas, tembién de -
grandes dimensiones, y preferentemente en proceso de trabéjn -
continuo. |

De acuerdo con el invento, para la fabricacién de =~
chapas cerédmicss se procede de tal manera que una gacha cerédmi
ca fluida se aplica sobre un soparte permsable alvsgua o absn£>
bente y combustible, se seca prevismente encims de este, y deg
pués se conduce junto con el mismo & través de un horno de coc
cibn y se cuece.

De acuerdo con otra propuesta del invento, en la cg.
pe de barro todavia fluida se coloca una capa fibrosa de fi -
bre de vidrio o de fibras minerales y encima de esta tal vez
una segunda-caps de barro, Se ha visto que esta capa de fibras
contrarresta la formacidn de grietas en las chapas..En lo de~
més esta caps de fibras se funde en sl horno de coccidn y se
une & la masa cerdmica de la chapa. Pgro puesto que la capa de
fibras se funde solamente hacia el final del prﬁcgso de coc~
cidn, ée forma de manera deseada un sdporte adicional de la -
chapa después de ls combustidn del soporte combustible hasta
el sblandsmiento inicial de la capa de barro previasmente secg
de en el Qorno sobre la primera o la segunda cepa de barra se
eplica, segln otras propuesta del invento, une masa que fﬁrma
el vidriedo, También a la cepa de barro previemente secada se
pueden aplicar dibujos con medios mecénicos.

El soporte combustible, que debe permitir al mismo

tiempo el secedo del harro cerémico, forma el soporte de la -
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gacha hasta el horno de coccidn, es decir durants el secado
previo y hasta un calentamiento & unos 3002C, Pera el trang-
porte del soporte recubierto se procede de modo que el sopor
te después de aplicada la capa de barro para el secado pre -
vio de la gacha es transportado soﬁre una cinta sin fin im -
pulsada., La capa de gacha obtiene con esto una consistencisa
suficiente, de modo que puede ser transpoitada a través de un
hoxno de desecacidn y la primera parte de un horno de coccidn
con medios mecénicos, por ejemplo sobre rodillos, ‘

En la zona de coccidn del horno de coccidn se que~
ma por una parte el soporte y por otra parte la capas de ba -
rro se sblanda primero, se sinteriza y en la zona de refrige
racion contigua se enfria hasta endu;ecerse de nuevo, En la
zona de coccidn se funde también una capa fibrosa de fibras
de vidrio o de fibras minerales tal vez introducidé en la ca-
pa de barro., Pera evitar una deformacidn de la capa de barro
blanda por los medios de transporte, segin otra propuesta del
inven%o se procede de tal manera que el trensports de las cha
pas dentro de la zona de coccidn se realiza encima de una -
plancha refractaria lisa, que est@ recubierta con una capas -
delgade y continuamente renovada de un granuledo ref;a;tario,
por ejemplo arena. Asi se consigue que entre la chapa y la
placha se produce solamente una friccidn rodente, la cusl es
tan pequefla que permite el transporte de la chapa a través de
le zona de coccidn sin que se produzcan deformeciones de la -
capa de barro en su estado blendo.

A continuacidn del horno de coccidn se enfrfa la -
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chapa lentamente, es decir que se conduce a través de un hor-

no con zonas térmicas esxactamente regulables. En sste horno -

pueden empléarse también cintas sin fin para el transporte de
la chapa,
De acusrdo con otra propuests del invento, encima =

de la caps terminada, preferentemente todavia caliente, se =~ .

aplice con pegamento una capa de fibras, praferehtemente una

capa de fibra de vidrio o una tela de fibra de vidrio. Si se
empleen pegamentos plésticos y telas fibrosas apropiadas se
obtisnen de este modo chapas suficientemente resistentes con-

tra golpes y roturas. 1
El invento y un sistema o dispositive para la reas-

lizacidn del invento se describen & continuascién con ayuda de

los dibujos que muestran lo siguiente:

Figura 1 en representacidn esquemftica, parcislmente en Qig-

| ta lateral, un dispositivo para la aplicacidn del -
barro encima de Qn soporte combustible, incluyendo
el.comienzo de uns cinta de transporte sin fin,

Figura 2 en seccidn la terminacidn de dicha cinta de trang =
porte y la parte delantera de un horno de deseca =~
cidn,

Figura 3 también en seccidn la parte posterior del horno de
desecacidn, un horno de coceidn y un horno de en -
friamiento contiguo al mismo psra le chaps cocida,
En la Figura 1 significa 1 la viga delanters de un

ermazén formedo por dos vigas iéualea. Un brazo 2 de ceda vi-

gs ) forma el sitio de apoyo para un tambor 3, sobre el que -
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esté arrollado un soporte combustible 4, por ejemplo una cip
ta de pspel, para la caps de barro fluida, El soporte 4 paca
por un primer cilindro de cambio de direccidn 5 y & continug
cidn por un segundo cilindro de caqbin de diresccién 6. E1 ci
lindro 6 se apoya en laes dos vigas laterales 1 del armazdn 1,
El cilindro 5 se apoya en una plancha 7 que es virable alre- -
dedor de los pernos 8. Estos pernos se asientan en los bra -
zog 9 de las vigas 1. La altura de la plancha 7 se puede re-
gular con eyuda de dos husillos roscados 10, Las tuercas 1l
sirven para el ajuste o la fijacidn de la posiFién respectiva,

Sobre la superficie de las mencionadas planchas de
apoyo 7 corre el soporte 4. Este, después de abandonar la -
plancha 7, es conducido sobre un nimero bastante grande de =~
rodillos 12 apoyados.en loe brazos 9, y después de abandonar
el Oltimo rodillo 12 llegs a una cints de transporte sin %in
13, que esté guisds sobre dos rodillos 14, 15, Estos rodillos
se apoyan en los cojinetes 16 que estén fijados encimes de un
caballete 17,

Encima de la plancha 7 estd dispuesto un recipien-
te, seffalado en su conjunto con 18, el cual sirve pars la -~
aplicacidn de un berro fluido. El recipiente consta de un fop
do 19, dos paredes laterales 20 y, dirigides transversalmente
con referencls e estes, las paredss 21, 22, 23 y 24, El fondo
19 se encuentra a pocs distancia encima de la plancha 7, de -
modo que el soporte combustible 4 puede pasar por la rendije
quz queda entre la plancha 7 y el fondo 19. La pared poste -

riar 21 y la psred 22 formen una primera cémara 25, En esta



10

15

20

25

. [ [ 4
cémara ge introduce el baryro fluido 2 través de uns tuberia

26 desde una bomba 27, Esta bomba toma el berro de un depd~
sita 2B, lLas paredes 22, 23 limitan uns segunda cémara 29 -
que esté comunicada con la primera cémsra 25 par un csnal -
debejo de la pared 22, El borde superior 30 de la pared de-
lantera 23 forms un reboszdero para el Bairo. Le cémara 25
sirve en lo esenciel para cumpehsar oecilaciones del nivel =
en l alimentacidn del barro. El barro que corre sobre el bog
de 30 entra en una cdmara 31 que estd limitads por las parg
des 24 y 23, Sus paredes latersles 20 tienen aberturés 3z,
por las que puede salir el barro sobrante, Estas aberturas
de derrame junto con el borde inferior 33 daAia pared 24 dan
la seguridad de que el soporte 4 queds cubierto con una ca-
ps de barro uniforme. La sltura de esta capa de barro se pug
de corregir dentro de los limites necessrios medisnte el vi-
raje de la plancha 7 elrededor de los pernos 8.

Encima de csda brazo 34 de las viges 1 ss aéoya un
segundo rodillo 35. Sobre ests estd arrollada ume cinta 36
qus consta de fibras de vidrio y que se introduce a través
de los rodillos de gufs 37, 3B en la cepa de barro 39 epli-
cada sobre la cinte 4~ La impulsién de la cinta 36 se reali-
za de un modo preferente desde los rodilles 14, 15, Con 40
esté seffaledo esquemdticamente un dispositive que sirve pars
la desecacidn previa de 1ls capa de barro, y con 41 un dispo-
sitivo para la aplicacién de una segunda capa de barro 42 -

encima de la cints de fibra de vidrio 36,

Desde le cinta de transporte 13 la cinta cubierta
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de barro 4, tal como lo muestra la Figura 2, entra en un hor-
no de secado, sefialado en su conjunto con 43, £ste horno for-
me un canal 44. En este canal estén dispuestos los rodillos -
de trasporte 45 y las resistenciss de calefaccidn 46. El canal
estéd cerrado arriba y sbajo y en los lados por las paredés re-
fractariss 47, Los rodillos 45 sirven para el transporée de -
la chape previamente secada, cuyo soporte 4 se quéma dentro -
del horno de coccidn tan pionto como ls chaps ha alcanzedo una

temperetura de unos 3008C, La consistencia de la chaps previa-

' mente seceda permite entonces que el transporte continde sobre

rodillos, La chapa es transportada & través del horno de dese-
cacidén, tal como esto se describe en lo que sigue con a&udé de
la Figura 3.

El horno de secado previc 43 puede formar una parte
del horno de coccidn 48, cuya zona de coccidn estéd formada se~
gln la Figura 3 por un canal 49 cerrado por todos lados y que
preferentemente esté subdividido por une plancha cerédmica puli
da 50. Debajo de esta plencha 50 situada horizontalmente estén
dispusstas en cémaras séparadés las resistenciass de calefec~
cifén 51, y en la parte superior del canel 49 resistenciss igug
les sefaladas con 52. A la zona de coccidn sigue un horno de
enfriamiento 53. Tembién este forme un censl 54 con las resis-
tenciess de calefaccidn 55, 56, Al comienzo del canal 54 estén
dispuestos los rodilles 57, 50 sobre los que esté guiada una
cinta sin fin 59, Los contrarrodillbs correspondientes ya no -
estén dibujedos en la Figura 3, Uno de los rodillos es impul-

sado y ls cinta sirve para el transporte de la chape acabads
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de ser cocida, Trétesse aqui de una cinta de un material alta-

mente resistancie a la temperatura, Encima del rodillo 57 es-
té dispuesto un rodillo 60 cargade por-un peso que Bseguls &l
arrastre de la chapas por ls cinta 59, |

En la zonz de coccion, es decir en el canel 49, la
capa de barro previamente secada y ya relativamente sdlids se
ablanda. Surge por lo tanto el problema de transportar esta ea
pa ablandada con ayuda de la cinta 59 por la zona de coccién
sin que se produzcs una deformacidn o hasta una rotura de la
capa. Para evitar esto, el invento, como ya se dijo, prevé mg
dias para mantener la friccién de la capa de barro sobre lg -
plancha 50 tan baja como ses posible. A este oﬁjetc se intro-
duce por una tuberis 61 desde un depdsito 62 a través ds ure -
vélyula 63 en el intersticio entre la chape y la superficie de
la plancha 50 un material muy fino y en lo posible de gréno
redondo, como por ejemplo la arena 64, y esto con ayuda de -
aire a presidn que se conduce & la tuberis 61 s través de una
vélvula 65 por una tuberia 66, La alimentacidn se realiza cop
tinuamente 0 en forma intermitente. Para sl irensporte de la
chapa los granos de srena realizen un movimiento rodante, con
lo que la friccidn entre la chapa, es decir especialmente la
parte sblandada de le chapa, y la plancha 50 se reduce a una
medida tan quueﬁavqua va no se produce una deformacidn de la
chapa. Para hacer que lez elimentacion del material éea unifoxr
me, estd formeda en la plancha 50 una depresidn 62, en la que

desembpca la tuberis 61,
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N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia iﬁvencién,

1.~ Procedimiento y dispositive para la fabricscidn
de chapes cerémicas de gran superficie y libres de grietes,cs
racterizado porque un barro cerémico fluido se aplice sobre -
un soporte combustible permeable &l agua o absorbente, se se~
cta previamente encima de este y se conduce luego junto con el
mismo 8 través de un horno de coccién.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la rsivindicacién'
1, caracterizado porque en la capa de barro aplicada y todavia
sin secar se introduce una cspa de fibras de vidrio o fibras =
minerales.

3.~ Procedimiento, de acuerdo con reivindicaciones -
anteriores, carécterizado porque sobre la supexficie de ls pri
mera o de la segunda capa de barro se aplica una msesa que for-
ma un vidriado.

4.~ Procedimientn, de acuerdo con reivindicacipnes =~

enteriores, csracterizado porque en el dorso de ls chaps coci-

de se fija con pegemento uns capa de Tibres o una tela de fibras.

5.- Procedimiento, de 2cuerdo con revindicaciones -
anteriores, caracterizsdo porque 8 la superficie de la capas de
barro se aplica un dibujo antes de coceila,

6.~ Procedimiento, de scuerdo con reivindicaciones -
antsriores, carscterizado porque el soports combustible después
de eplicarle el barro se colocs sobre una cints sin fin impul-

] . »
sada y se seca previamente encima de esta.
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7.~ Procedimiento, de ascuerdo con reivindicaciones
anteriores, carecterizado porque el_sobnrte cnmbﬁstible, con
lg cepa de barro prevismente secads, éituado encima de rodi-
llos es transportsdo & través de un horno de séceda.r

8,~ Procedimiento, de acuerdo con reivindicaciones
enteriores, caracterizado porque la chapa es trénsportada a
través de la zona de coccion del horno de coccidn y sa'apoya
en esto encima de una plancha refractéria lisa gobre una ca=-
pa delgada y cﬁntinuamente renoveda de material granulado.

9.~ Procedimiento, de acuerdo con reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la slimentecidn del material
granulado (arena) se resliza con ayuda de aire & presién.

10.~ Dispositivo psra la realizacidn del procedi-
miento de scuerdp con reivindicaciones anieriores, carscteri-
zado porque una plancha lisa y refractaria que'sirve pa;é'el
apoyo de la chape, tiesne en su borde delantero una depresion
a8 modo de fuente y que en esta depregiﬁn desemboca un tubo
para la slimentacidn de la capa de material granﬁladn que sg
porte a la chaps,

1l.~ Dispositivo, segin reivindicacioneg anteriores,
caracterizado porque para la splicacidn del barre fluido sir-
ve un dispositivo de derrame de tres cémaras, cuya primera -
cémsera sirve para tranquilizar al.barro qué afluye, y la se-
gunda para obtener un nivel uniforme del barreo y ls tercers
limits el espesor de la cepa de barro aplicada,

12.~- Dispositivo, seqin reivindicaciones snterio-

res, caracterizado porque el dispositivo de derrame junto con
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una plencha situade debajo de €1 y que .seirve para sl spoyo
del soporte combustible, es virable alrededor de un eje hoe
rizontal.

13,~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICA-
CION DE CHAPAS CERAMICAS DE GRAN SUPERFICIE Y LIBRES DE GRIg
TAS",

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consts de onece hojes escritas a mé-

quine por una sola cara y de sus-borraspondientea dibujos,

Medzid 4 (//FEB, 1975
GARLOS F " DELAS
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