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Case No., 2-SPAIN

v

.45‘5951

.T',\d“ A

solre: "*"f‘.r'd %

‘C%ma’u}z @e&c’&%ﬁﬂa

N,

evos S o ' '
PERFECCIONAMIEWDS EN & ?Q,srrrvos DE RETENCION

AN
; D

DE JUNTAGZI,QU_J?DA(‘?QR; GAsis, .

= e ;
, e
RN

. NN \%tﬁafle : _
" Sodlbcitands: TANK SAPP (U.K.) LIMI_TEQi)eﬁidad%iﬁélesa, residente

S Ky A R ante

en 14 Waterloo Place,fg?%lfnigi, Londres, S8.W.1.,

> At I 4 ‘ '!'. -~ Yo ._/_,'
ot Inglaterra, S T e
N ========:z==;=-_-=;'§=; . o

2 ) - v W “‘”u' ‘ ,";:

Y R .‘ rd : A,’ '=‘ . - .-; - 'T'. :

. La 1nvenc16§)se refiere a una val-
R f:m“ o " .
PR vula de retencidén de junta 1£qﬁzgg para gases, que
e comprende una cémara para contener un voluren de 1{-

quido, medios de admisién de gas que terminan en un
5 orificio de admisién dentro de la cémara por debajo
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’ 7-1iqu1das del gas que pasa desde el or1£1c10 de admlsién has-ﬁ;qi

r'-fita los medlos de sallda de gas.

'|-. por un gas 1nerte que sea al menos parcialmente deflciente

~ dél nivel normal del 1£quido en 1a camara, medios de salida
-;Ade gas desde la c&mara, y medios separadores de particulas

VAazre en 1as cisternas ind1v1dua1es por un gas 1nerte con el
7.’n1ente 'de gas inerte se obtiene'por medlo del gas del: horne'
:jde la caldera del barco porque es deflciente en oxigeno si
- compara con el aire. Para que se produzca una combust16,
_”de una mezcla de hidrocarburo.y alre. dgbe tener un conteni~

" aire tlene una concentraciGn de aproximadamente el 21 % de

~ 1as cisternas, pero reemplazando el aire en las cisternas

'fijo de1 12 . en volumen critico,

- para una clsterna, parte de los gases del horno de la galde-i;,

D

,‘;!

'v'gurldad en buques cisterna ha COﬂSlStldO en reemplazar el -'{ﬂ _

Lgfin de. reduczr el r;esgo de exp1031ones. Una Euente conve- iffu'

do- de oxigeno de por lo menos el 12 % en volumen. Bl prop_

oxigeno en volumen, "lo cual 10 hace altamente pellgroso en ’

.en oxigeno si se compara con el aire, 1a concentracién de - f

" oxfgeno en la cisterna puede reduclrse aun punto por deba. ;fj,
_En una 1nsta1ac16n tipica de gas ‘inerte- -_;“:_
‘ra se hacen pasar a través de un depurador que contlene 3guﬁ_=ﬁ'

" marina y enfria y limpia los gases del jorno y e11m1na en -'~”i
partlcular la mayor parte de bs compuestos hidrosolubles con L

contenldo de azufre como el diéxido de azufre. ‘ALY pasar a

través del depurador, la_temperatura celos gases se puede». _;f'

reducir desde aproximadamente 3439C hasta aprdximadamehte
3290. Los gases enfriados pasan entonces a través de por 10

menos un dispositivo de retencién (y normalmente dos) hasta - i.

- Un vediente desarrollo para meJorar 1a san|




~ una conduccién de distribucién de gas que corie a 10 largo

~con gas inerte antes de llenarlas.con cargo de aceite.,En:;
‘oel mar se verifica la presién en las cisternas- si se reduce
por debajo de un valor predeterminado, se ponen en marcha

W,inerte. mientras que si la. presién se eleva,. los dispositi—
:vos de. retencién forman un cierre a un valor predeterminado 5
'-(normalmente una sobrepresién equlvalente por lo menos a
1,80 metros de agua ‘del mar) pdr encima de cuya presién las 'fi“
 vélvulas de seguridad de ventilacién répida en las cistérnAﬂ .

-0 en la conduccién de gas - inerte £uncionan para soltar e1 el
'exceso de presién. cuando el barco descarga su cargo, se: -;::'

miento de gas inerte no funciona continuamente una vez que

_ tentemente en el mar. Normalmente funciona de una forma cons °

junta de agua en la cubierta. Dicha junta de agua en la cu-

-3

de 1a cubierta poxr encima de las cisternas individuales.
En el uso normal. las cisternas se purgan -

los ventﬂadores impelentes de gas 1nerte y se bombea mis = |

bombea gas inerte para reemplazar el cargo de aceite a medid .

da que ‘se bombea fuera de bordo. )
De este modo, la lnstalacién de abastec1

se ha cargado el cargo si no que se emplea tan solo intermi-

tinua solamente antes de la carga y durante la,desqargaodel,:.
cargo. ’ o S
~ Las dlversas Sociedades de 01a9131caci6n
(v.g., reglstro de Lloyds) ingisten que, para evitar que el'ﬁ'
gas procedente de las cisternas vuelva al cuarto de calde-'
ras o a la chimenea, cualquler instalacién de gas inerte envl
un buque cisterna habra de estar prov1sta de dos dlspositz-- '
vos de retencién en serie, de los cuales uno puede’ ‘ser una.

bierta habré de poder permitir un exceso de presién dentro




‘- de las cisternas que alcance hasta 1,80:metrbsldé'agﬁaiéé:?ig R

,mai.g 7

_ _ Se han sugerldo dos tipos de Junta de aguafv
iﬂ-:en la cubierta. o sea del tipo "humedo" y del t1po "seco"

. . .“, N - . . N
* ! » '.u. v ’ .

‘ Q}En cada tipo,. el tubo allmentador de gas inerte procedente

| dex depurador y el ventllador o venﬁladores 1mpe1entes pene~’fu:;:f“jf‘.

“tra en 1a cémara pr1nc1pa1 de la- Junta desde 1a parte supe-gf'

rior vy cuando ‘el ventzlador o ventlladores imPelentes 'stih
b };;(o no £unc1onando, la boca de salida del tubo alimentador Se
%Qi;f = i}sumerge por .debajo de la superficze de una’ masa de agua
PR R ,ﬁmalmente agua marina) en la cémara principal. En caso & quel;

S | e desarrolle un exceso ‘de presi6n en la. cisterna (y Por‘la T 2
'Wtanto .en la conducczén de dmstrlbuclén)‘el agaa se ve fcrza-;ffJA‘ o

o _'da 'a retroceder por el tubo alzmentador. La cantidad de agua;fff"
,:}g - "en la cémara deberi ser por lo menos suficiente para que’ el 1 f
L ' agua pueda fluir hasta una altura en el tubo’ allmentador de -
«::;3 -por "lo menos 1 80 metros por enclma de su or1£1cio de- sall- TA o
| da. En la junta de agua de cublerta "seca”A cuando los; ventzﬁ.f@ ,_i

‘"ladores impelentes de gas inerte estén en funczonamiento. elf‘;?"

gas. 1nerte se burbuaea a través del agua -en la cémarauy arrag.f‘%;;. 3
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_ A L _.tra, por lo tanto, gotltas del agua del mar, qué contendr&n ;i;fikﬁ
T LT Valgo de dibxido de azufre absorbido del gas del horno i por;ff{”*

; 2| 1o tanto, son corrosivas en potencia. Para evitar que dlchajfsff o
gotitas penetren en 1la conduccién de dlstrlbuc16n, -se coloc et

un bloque separador de particulas 1iquidas-en 1a parte supe-.

K
. N A
e~ v~ S
'3

L3

*

L

*

AR I rlor de la cimara. Los inconvenlentes de este t1po de junta fi?%(>
: de’ cublerta son que es pesada y voluminosa’ dando 1ugar a unarin ‘
1nsta1ac16n en un buque cisterna cuyo servicio ya es dificil.jg;
Normalmente una junta de agua en cubierta *humeda® pugde,teﬁff"

,;Ggg . ner aproximadamente 2,3 metros de altura y'aproximadamentgﬂi'
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bierta, la boca de admlsi6n de gas se sumerge de ‘nievo por :

pior de la cﬁmara principal esti -virtualmente seco, De’ nue- :

’ de la cémara pr;nclpal de la junta. Ademis- no se puede hacer

* ca" a bajos regimenes de bombeo de gas inerte.

.construir de una manera relativamente simple sin necesidad

=5

2 metros de di&metro y puede ser necesario reforzar la cu~’
blerta antes de la 1nsulac16n debido a su pesao, . o
En el tipo 'seco' de Junta de*agua en cu-

debajo de la superfic;e de una masa de agua pero cuando el
ventilador o] ventikﬂores impelentes se ponen en marcha,lel

gas impulsa al agua fuera de la cémara principal y solamante_ﬂ:'

pasa a la conduccién de distribucién de gas cuando el inte-

vo, un bloque separador de particulas 1£quidas se’ 1nc1uye ff
en la instalacién y la junta resultante es pesada Y volumi-;; E
nosa. En un dispositivo conocido, el agua que se encuentra
inicialmente en la cémara prinqipal se descarga por.enc;ma-,ii
de li'borda y al findl de la impulsién, la cﬁméra prinéipélr
se vuelve a llenar con una carga de agua dqéde una cistehné
montada en el interior del dispositivo. En otra forma cono-
cida del tipo “seco* de junta de:agua en cubierta, el-agua
es impulsado;en dos depésitos externos a la junté y refluye_l
al interior de la cimara principal desde estos depdsitos .
cuando se detiene la 1mpu1316n. Por lo menos en uno de estos '
diSpOSithOS "gecos% es necesaria una compleaa d15posic16n ‘
de vélvula para regular el EluJo de -agua de entrada y salidi-

funcionar cualquier forma de junta de agua en cublerta "ga~ |

Por lo tanto existe la necesiddd de dispo-
ner de un dispositlvo de reten016n de Junta liquida para ga<
ses que se pueda utlllzar como una junta de agua en cubiertﬂ
que funcione en una gama de caudales de gas, y que se pueda




e

.de valvulas complicadas, Y que se pueda Eabricar en_una Bor—AVQ-:

L é;fi ,ima relatlvamente compacta y ligeray se pueda instaltr

'£§h N aLlﬁifj bordo de un buque cisterna sin tener que reforzar notabI
3 o ~fte ‘la. cublerta como medxda prellminar y que evite 1os lncon~
',57";} h fvenlentes mencionados. I 1 T
' R ' ~ Segin el presEnte 1nvento, estos y otrbs

obgetos se conszguen en un. dlSpOSlthO del tipo mencxouddo
'i que se caracteriza porque el d15p051t1vo separador de parti-

o ] cutas 1iquidas comprende una barrera situada dentro ‘de i
7:110 -g_ff' " cémara, opuesta a 1a boca de salida de gas. que ev;fa qu e1i.

'gas siga un trayecto dlrecto desde el orlficlo:de admlslﬂp
E de gas hasta- la boca de salida de gas y se coloca en la’ Bo“:
"flma apropiada con relaclén a las. ‘paredes- de la cémara par_
] _ --hacer que el gas camble de d1recc16n en un éngulo de por _
Vﬁéls.'t .~ | ‘menos 90% junto a una super£1c1e colectora de gotitas;. pof;f'f{‘}
A eJemplo la parte de las paredes de 1a cémara opuestas a 1a-’,
boca de salida del gas, por 1o menos una vez en su paso des- E
de el orificio de admisién de gas hasta la boca de_s;lida"q 7fif
W . gas. : ' - SR |

R f" B o En una Eorma preferlble de dlspositlvo, 1&7"3

: L;,;- barrera forma una prolongaC16n ascendente ‘de’'ia pared que
: ;¢;.> dellmlta un recept&culo interior para el liquido dentro'qe:.laf .
s o0l la céméra y que contiene el orificio de admisién'dé'gas, esd

> » 4 PR R

ot

"1-.,- tando la pared perforada por 1o menos poxr una abertura situa§7gif
"' | -da por debajo del nivel del orificio de admlsién de gas.:Eﬁ:ff‘?t
e e dlChO dispositivo, la cémara ‘puede tener paredes cilindri-f=5“mi?"

. cas. y el tubo de admisién de gas y la barrera- pueden ser —ij":"
'j” virtualmente coaxiales con las paredes cilindricas. La ba—
ITera-se extiende preferlblemente unos 1802 respecto al eae

_ﬁQO i A'geométrlco de la cémara y simétricamente con ‘respecto’a la
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con relacién a la distancia entre el orificio de adm1sién -

'pasa gas a través de la Junta desde 1a boca de admisién has-
“ta la boca de salida a un caudal en exceso aun valor hnm-A.'

boca de. salida del gas. , .

El &rea de seccién transversal de 1a abar-|
tura o de cada abertura se elige convenientemente de tal fan
ma, con relacién al 4rea del orificio de adm1316n de gads, -

de gas y el fondo del receptéculo, y con relacién al érea
de seccién transversal del trayecto de Flujo de gas desde el
orificio de admisién de gas hasta la abertura, que cuando- = |

bral, el recepticulo se puede mantener pricticamente 1ibre
de agua. Si las dimensiones se ellgen apropzadamente, cuandp'

el régimen de caudal es superior al valor humbral, e1 gas ﬁ
entrante impele por 1o menos una parte principal del agua
expulséndola del receptéculo y la presién del gas entrante '
actia para evitar que cualquier flujo residual de agua pene-
tre en el recepticulo a través de la abertura.o'aberturas,
Normalmente el volumen de agua dentro del recepticulo en -
cualquier instante durante el paso del gas‘a un'régimenfpor
exceso al valor humbral, es menor de1 20 % (o aﬁn'menorjdeiV“
10 %) del volumen del agua contenido'en el interior del’=
receptéculo cuando no pasa gas. De este modd, solamente una ,
pequefia proporcién de agua.es arrastrada como- gotitas por e17’£:
gas seqin surge del receptficulo. No obstante, la junta debe o
funcionar con algo de agua en el receptéculo. 5i seAaumentg
el caudal de gas més allé de un valor méximo, con lo que
esencialmente toda el agua seria impelidd del receptéculo,
existe el riesgo de que el Qas escape por la aberturas y ro-
dee al dispositivo geparador de partfculas lfquidas, Por 16
tanto, en esencia, excepto en proporciones de flujo en volu=~




T LA

tuzy N ".‘
E2 N
R o

PP P Ve vl Lo .
Baighs - T R
C VL
-
- u
>

30

- ‘en’ dubierta del. tipo "secom.

-;‘iﬂtuOso para el gas desde el orlficlo hasta e1 dispositivo de:
: ;_salida de gas. De este modo, ‘el gas puede camblar de.direc'm
?”cién por lo menos una vesz en un éngulo de por lo menos 902 S

. impulsando las gotitas de liquido arrastradas contra una Su-:i'$~ '

-8

-:particulas 1£quidas comprende una barrera curvada entre el ?
Eror1f1c1o y el dispos;tlvo de sallda de gas y se 31tﬁa para

definir con las paredes de la cémara curvada un trayecto tor

parficze colectora de gotitas, que puede ser las paredes de:

estar abierto por la parte superior. Bs preferlble que e

' ori£1c1o defina un plano horizontal y que la cémara tengarig)f*
paredes c1lindr1cas. BEs preferible que el fondo del recep- :

téculo, que puede’ ser también el fondo de la cémara, sea =

‘plano por lo menos por debago del OrlfICiO de admlslén. Eljb
_dlSpOSlthO de admisién de gas comprende convenientemente -1
una parte vertzcal del tubo cuyo extremo inferlor ablerto de{

En una Forma preferlble de dispositlvo. 1a5

ﬁjcémara tiene paredes curvadas y el dlSpOSlthOS separador de-;;}ﬂ

1a cémara, medlante fuerza centrifuga. El receptéculo puederfi ?

fine el orificio de entrada. De este modo, la dlstancla pre- r

_determinada puede encontrarse convenlentemente en 1a regi&n ;;?TE

de una carta parte (V-Q-. entre una cuarta y una quinta par-ff';

- te) del difmetro del tubo de adm1316n de gas. de £orma que
el 4rea del espacio de separacién definido por la cirdunfe- L
“rencia del tubo y el fondo del receptéculo no sea sensible-i'-“

mente diferente del 4rea interna de seccmén.transversal»el

tubo de admisibn de gas, si no menor. B ‘ ' '|  3

Bs preferible que la abertura o cada aber~'
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' continnamente agua de mar a 1a cémara principal con.el fin '

-dose el exceso &e agua a través de un tubo de descarga cuyo

- cémara.

" largo de la 1£nea de corte transversal vertical I-I de-la’

tura sea pequefia si se compara con el érea de secc16n trans—
versal del orificio de admisién. De preferenc1a, la- abertura
0 cada abertura sar& cireular o semicircular en seccién. f
"Se pueden habllltar medios para abastecer

de mantener el nivel del agua dentro de la cémara, extrayén-"
extremo superior deflne el nivel de agua normal dentro de 13 .

, Aunque las paredes de la’ cémara se pueden :
emplear como superficie colectora de gotitas, también S€ m:
puede habilitar un elemento coléctor de gotitas separado ha-'
cia el interior de las paredes de la cémara. ' j

Para que el invento se pueda comprender ? B
con mayor claridad y ponerse f&czlmente en préctica, se des—‘
cribe a continuacién una modalidad de preferencia del mismo,|
a titulo de ejemplo solamente, tomando como referencia el -

dlbujo semiesquemitico adjunto, en el que:
La figura 1 ilustra una vista tomada a 1q

figura 2 a través de una junta de agua en cubierta segﬁnvel.}
invento; y | SR
La figura 2 ilustra una vista tomada a lo
largo de la linea de corte horizontal I-I de_la junta dei- N
agua en cubierta de la figura 1. C o 'j
 Re£iriéndonos a los dibujos, 1la junta.eﬁ;
cubierta 1 comprende una cémara principal 2 que tiene paré;
des exteriores cilfndricas 3, una placa supefior horizontal
4 y una placa inferior horizontél 5. Un tubo de admisién dg

gas ciifndrico 6 atraviesa la placa superior 4 ¥ termina en
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-de la placa 1n£er10r Sy paralelo a la mlsma. De la placa.
flnferlor 5y rodeando al tubo de admisi6n 6 se’ ‘alza un" ele

1n£er10r, por ejemplo por medlo de bridas (no llustradaskmii.
' conducto de salida 9, que se conecta ala conducc:én de dls-_}-“
«trlbuclén de gas. del buque cisterna. Encaréndose a 1a aber—
A'rtura del conducto de salida 9, e1 elemento interior 8 se ex-f
?_tiende hacia.arriba para formar una barrera 1b que tlene unal”
';hasta un punto medio alrededor de 1a per:feria del elemento 1
rzlnter;or 8 szmétricamente con relacién al cpn@uc;q,de gg;@dﬁ;‘f;

9.

fterzor 8' se habilita una pluralidad de aberturas 11 para -

7tamblén cuyo extremo superlor abierto 14 determlna el nrveﬁ i
_normal del agua dentro de la cémara 2, o sea el nivel dei.-. -f'ﬁ'

" sa gas inerte a través de la junta. El tuvo 13 se'conecta :

r

~10-

un or1£1c1o de admlslén 7 que define un plano horlzontal y

_se dlspone a una pequeﬁa dlstancla predetermlnada por—enc;ma ;fi

:mento 1nterlor cilindrlco ‘hueco 8 que se suaeta a 1a placak,?l}g?737'* '

La cémara 2 est& provista también de un: -

seceién horizontal ‘arqueada y se -extiende aproximadamentex" B

%

Cerca dé la parte 1n£erior del elemento in-ff;

L
"

los fines que se explicarén més adelante, Las aberturas £

quedan por debajo del orifzclo de admlslén Ty segun resultau}jkif N
;r& evidente por la Bigura 1. El nimero de aberturas no es un[iﬂizr'

factor critico; convenlentemente pueden ser 4. pexo podrian
habilitarse 3, ‘s 6.6, si se desearé. ,

' El nimero de referenc;a 12 1nd1ca un tubo i
de admisién de agua de mar. Un tubo de rebose 13 se utzlzza :

agua cuando pasa gas 1nerte a través de la junta y no existe;;f*

exceso de presién en el ‘conducto de salida 9 y cuando no-pgf Ca

por una Jjunta o d15p051t1vo de estanqueldad en bucle a la
NN




.v’.-_\\‘“ ]

T salida de gas 9 ain cuando se interrumpiera el abastecimien—
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‘abastece continuamente -agua por el tubo 12. L

| de’ Clasifiéacién como’ es ‘el- Registro de Lloyds.

. metro, 2 a 3 micras de espesor, en un vehiculo de resina de.'

" miento se puédé obtener de Glassflake Corporation de 1,436 3
 @ulf Life Drive, Jacksonville, Fiorida‘32207;:EstadoS‘Unid63"
de Amérlca. Un espesor minimo de capas satisfactorio con d1- :
"cho medlo de recubrimlento alcanza 752 mlcras, siendo normel

-]l

descarga fuera de borda y durante el funclonamlento normal sd

o i, La cémara 2 se dmseﬁa para retener agua su- t7
Eiczente cuando esth llena normalmente para poder 11enar o1 .
tubo de admisién de gas 6 (que se extiende hasta una altura

"de por 10 menos 1 80 metros por encima del orlficio de admi- e
- sibn 7) hasta una altura de por lo menos 1, 80 ‘metros en ‘caso| -
- de que se desarrollara un exceso de presién en el tubo- de R A

to de agua por el tubc de admisién 12, Bstos requisitos son :
necesarios para cumplir con 1as exlgencias de. 1as SOciedades_é;i;

S "q ' Todas las; superficies de la Junta de’ cu-

-blerta se recubren preferiblemente con una capa de naturalen-f'
za resistente a la corrosién apropiada. por ejemplo una-capaf, C

de proteccién marina que consmste én ﬁarticulas de escamas
de vidrio con un espegor de aprox1madamente 3,17 mm de di&-

poliester con un 100 % de sélidbé._Didho medio de recubri-

mente suficiente para formar anroxlmadamente 130 capas super

puestas de escama de vidrio.

A f
En la prictlca, cuando se desea bombear

¢-n- L

gas a la conduccién de dlstrlbucién de gas inerte del buque
cisterna por el conducto de salida 9, el ventilador (e] venti-,'
ladores impelentes de gas inerte (no ilustrados) se ponen -
en marcha, forzando de este modo gas a través:del tubo de -
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. te para evitar cualquler £lujo entrante sensible de agua al

- quemétlcamente por Elechas, pudiéndose observar que el gas :

_una c0n51derable desvmaclén de trayecto; La Puerza centrifu-_f"

-12-~

admisi6n 6 saliendo por el orificio 7. Como el tubo de idmiéif';
si6n 6 tiene’ un, difmetro relativamente pequeﬁo' el gas “7? i

te adqulere una veloC1dad relatlvamente alta y comlenza ai#_

f 1mpe1er agua expulséndola de1 espacio anular entre la cémara,f,ést»f

“interior 8 y el tubo de’ admlsién 6. “Atn a bajos regimenes

volumétrlcos de Elugo gaseoso, pr&ctzcamente toda el ‘agua, se.;iﬁf '
puede impulsar del espacio anular, en el supuesto que 1as —; ;f; |

dlmensiones se elijan apropladamente, porque la preszén del

aire desarrollada dentro de este espacio anular es suficien-il’;r

espacio desde e1 exterlor del elemento 8 a través de 105 orch .

L2

Ezcios 11. El elemento 1nter10r 8 actﬁa de este modo como

b revosadero para evitar la entrada sensible de agua a ese es-ﬂff"

pacio anular. Aﬁnque el gas: se puede mezclar con gotltas de
agua. al sallr del espaclo anular entre el tubo 6 y el ele-
mento interior 8, la barrera 10 actﬁa como un separador de {u’ﬁ;
particulas 1fquidas de tipo c1c16n1co y evita préctlcamente A
que todas las gotltas de agua penetren en el conducto de sa- g;

“iida 9, En la figura 2, el EluJo gaseoso estd 1ndicado es- '

1o puede viajar en ifnea recta desde el tubo 6 hasta el con-|

ducto de salida 9, si no que se ve obllgado a experimentar

ga proyecta cualquler gotlta de agua arrastrada contra 1a .
_parte 3’ de la pared ‘de la -cémara opuesta al conducto de sa-;
lida 9. .Cuando pesa el £luao de gas, fluye agua de nuevo al

‘interior ‘del espacio anular para cerrar el orlflclo de entrm'i
da 7y evitar de nuevo el refluao de gas inerte, posiblemenp
te cargado de hidrocarburo, desde los depésltos.

Los expertos en la mqteria comprenderén
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‘que para realizar un disefio con éxito es ‘necésario ellgmr un.

'apropiado entre el elemento en interior 8 y. el tubo de adm1—5:
- gibn 6 y entre el orlficio de adm1516n 7y la, placa inferiorf:“s
.5 para un tamaﬁo dado de tubo de admisién 6. Estos valores

cién transversal czrcular o de otra seccién transversal de
| del orificio de admisién Te .-

’ hasta 20.000 metros ‘cibicos de gas por hora o més, No-obs~ |

ha indicado ya, un inconveniente de las formas anteriores d
Jjunta de agua en cubierta "seca" son que no podian funcio—

te sif&n no suele ser necesario. Para el funclonamiento en

-] B

i o et

tamaﬁo apr0p1ado de abertura 11 y un espaclo de separacién .

se pueden determinar en parte medlante célculo y en parte -
por un proceso de tanteo. ' _ RS
Las aberturas 11ustradas 11 son de forma '

semicircular pero pueden reemplazarse por aberturas de sec- , .

érea correspondlente, si. asi se ﬂesea. Cualquiera que sea su_
£orma, las aberturas no se extlenden por encima del nivel

"

La junta de cubierta ilustrada puede diseJ;_ 

flarse para caudales de gas inerte que alcancen por ejemplo'
tante, cualquiera que sea la capacidad de disefio, la Junta ’

de cubierta ilustrada se puede utilizar también con cauda-
les de gas menores que el caucal ‘de gas miximo. Segln se

nar satisfactoriamente a bajos caudales de’ gas.

i se desea, se puede utilizar un si£6n de'35

agua como precaucién en el conducto de salmda 9 ala salida f :
de la junta de agua en cubierta ilustrada. No obstante, es— o

climas frios. la junta de cubierta ilustrada puede estar = R

provista de un serpentin calentado por vapor de agua (no. -

ilustrado). ba junta de cubierta puede estar provista tam-  5'

bien de un interruptor de alarma de bajo nivel para indicar |
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-

cuando el nivel’ de mar en la cémara 2 ha caldo por debaao - _i,f

del nlvel del extremo superlor 14 del tubo de descaiga 13.1~*:

Se debe aJustar para que func1one cuando -
el. n1ve1 cae hasta un nivel por enclma del plano del ori£i~;_

cio 7. picho interruptor de alarma esté indlcado por la re—if.,ef'

__‘ como resultado’ de haberse 1nterrumpido el abastecimlento de:fi'ﬁ'“7'*7 B
I agua a través del tubo’ 12. ) ‘

Eerencia 14 en la figura 2, Bl nﬂmero de referenc1a 15 en’ I

-la flgura 1 11ustra la conexién al 1nterruptor de alarma 14.i:.' L
81 se desea, se puede adaptar un 1nterruptor de alarma si~ :ﬂ:b"';;'“V“’

milar de ‘nivel alto para advertzr cuando. el nivel del agua

se. eleva hasta una altura, por eaemplo, por haberse taponado {;f'f,:’

- 41 tubo 13. La conexién 16 para dlcho 1nterruptor de alarma

5. de alto nlvel se ilustra tambxén en 1a Elgura 1. o )
_i s : Aﬁnque la Junta de cubierta 11ustrada tle-7 '
ne paredes cilindricas, se. pueden emplear como es 1691co cé—~q

. mara que tengan otra conf:gurac16n, por ejemplo una cémara

que sea ellptica en secc16n horlzontal ) una cémara ov01dal
en secclén horlzontal. :

Los expertos en la materza comprenderén

_que- la forma ilustrada de junta de agua en cublerta es rela— }"

tivamente compacta y de peso 11gero. fac111tando de este mo~|

do su instalacién sobre un budue c1sterna que ya esté en ser~iA?

v1cio. También’ es de funcionamlento relativamente 51mp1e y

' no exige el empleo de sistemas de vélvulas.

Atinque el d15p051tivo 11ustrado se ha des- ;A5=

crito con relacién a una Junta de agua en cubierta para una -

instalacién de gas inerte de un buque cisterna, tiene otras

aplicaciones -en instalaciones en la costa cuando se desee -

emplear un dispositivo de retehciéﬁ de géses que. pueda “tole-

L
"
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| Una junta de agua en cubierta del tzpo 11ustrado, con: una -1
’_capac1dad de 20 000 metros cﬁblcos de gas inérte por hora,
‘tiene un dlémetro de 1, 2 metros y- una altura ‘de 1,2 metros.

dicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle en

|- fecna 11 de Pebrero de i, 974, acogiéndose por 1o tanto.a 1aﬂj_
“to y por 1o que se solicita Patente de Invgncién por 20 aflos.

. lo siguiente:

]G

rar una sobrepresién limitada a la salida del dispoéitivd;

. NOTA .- V

 Descrita ‘suficientemente la naturaleza de1 :

invento, as{ como la manera de realizarlo en la préctica, deL'
be hacerse constar. que las disposmciones antermonmente in-'f

cuanto no alteren su principio fundamentalj también se hace R
constar, que el invento corresponde a una sollcitud de Pa-.
tente, presentada en Inglaterra, bajo el ntimero 6043/74, de

beneficios que conceden 1os COnvenios InternaC1ona1es en vid
gor,. siendo lo que constituye la esencia del referido.invgn- ‘.5

en Espaffa, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE RE-
TENCTION DE JUNTA LIQUIDA PARA GASES; caracterizéndose por

1k, - ?erfeccionamientos,en di5positivoshh
de retencién dé junta 1fiquida para gases, especialmente uti-
lizadas en i@stalaciones de gas inerte para'cisternas que
comprenden una cémara contener un volumen de liquidéi y un
dispositivo de admisién de gas que termina en un orificio g
de admisién dentro de la cémara por debajo del nivel normal '; ’
de 1iquido en la cémara, un dispositivo de salida de gas deah;-
de 1la cémara, y un dispositivo separador de particulas 14?;;
quidas para el gas que pasa desde el-orificio de admisiéﬁ :f
hasta el dispésitivo de salida de gas, caraéterizados'poréuﬁ
el dispositivo separador de particulas 1fquidas se forma por
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;una barrera situada dentro de la cémara, opuesta a.la sali-

" de el orificio de admisién de gas. hasta la boca de salida
"de gas, y se sitfia de tal forma con relacién a las paredes
de. 1la cémara que hacé que el gas camb;e ‘de direcczén en un -

-opuestas a 1a boca de salida de gas, al menos una 'vez -en- su

sallda de dgas.

s+ . de admlslén de gas.

. ray simétricamente con respecto a 1a boca de sa11da de

| gas.

_ sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado

~16~

-

rda ‘de gas que evita que el gas siga un trayecto directo des-ff P

éngulo de por 1o menos 902 junto a una superfic1e colectora

. de gotitas, por eaemplo la parte de las paredes ‘de la c&naraiiﬁf;

paso desde el or1£1c1o de admisi&n de gas hasta la boca de

* cacibn 1é,'ééracfer12ados porquﬁAla.barrera forma uné'préiqgi,7
gacién ascendente dé'una‘pared que delimita‘uﬁ receptéculd 1
interior para liquido dentro de la cémara y que contiene el'-

orificio de admisién de gas, estando la pared perforada por |

10 menos por una abertura por debajo del nivel del orificio

32.- Perfeccionamientos segﬁn las re1v1n-A'

dicaciones 12 6 22, caracterizados porque la cémara tiene -

- paredes cllindrlcas y el tubo de admisién de gas y la barre-

ra son v1rtualmente coaxiales con las paredes c11£ndr1cas. :

4!.- Perfec01onamientos segtn- la re1V1np .

dicacibén 32, caracterizados porque la barrera’ se extiende

aproxlmadamente 1802 respecto al eje geométrico de’ ia. céma- 1;;

58, Pgrfeécionamientos en dispositivos

‘de retencidn de junta liquida para gases; tal y como queda | ..

en los dibujos adjuntos.

’2%¢—'Per£eccioﬁamiéntos ségﬁh‘laaréiviﬁ@ié-
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Bsta Memoria consta de 17 hojas escritas a
méquina por una sola cara. - C . '
| Madrid, _’_9 N, 10
“TANK SAPP (U.K.) LIMITED. .

SOLEZ Az2y,

e Fimeds: L, Gug
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