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La presente Patente de Invención se refiere a un 
procedimiento destinado a obtener tarjetas impresas con di­
versos datos inalterables, y destinadas a un uso estricta­
mente nominativo, siendo sus principales aplicaciones como 
tarjetas de identidad o de crédito, sean cuales fueran las 
entidades expendedoras, el número y características de los 
datos a imprimir y las dimensiones de dichas tarjetas#

Con el proceso que nos ocupa se logra un objetivo 
primero y fundamental en éste tipo de tarjetas, como es la 
imposibilidad de una manipulación fraudulenta de las mismas 
que, de producirse, anularía su utilidad; ésta manipulación 
se produce con cierta facilidad en las tarjetas conocidasy 
y de ello se deduce la notable importancia del proceso que 
aquí se preconiza y que describiremos a continuación.

Fundamentalmente, consiste en la impresión sobre 
una plancha de material plástico adecuado de diversas ins­
cripciones por sistema combinado de offset y serigrafía, tras 
lo que la plancha y sus impresiones serán cubiertas por un 
emulsionado fotosensible impresionado posteriormente en to­
do o en parte, tras lo que se incorporan impresiones con —  

tintas infrarrojas y/o ultravioletas para, finalmente, cu— : 
brir la plancha así tratada y por sus dos caras, con lámi­
nas termosoldadas de material plástico transparente.

La plancha de plástico de partida o placa soporte, 
ha de recibir sobre sus caras las impresiones mencionadas, 
por lo que es importante dotar a ésta cara receptora de una 
capacidad de absorción de gran magnitud. 3?ara ello se la tra 
ta previamente por medios como solución de titanio, bombar­
deo de neutrones o arenillado, mediante los cuales se ha com 
probado que tal capacidad de absorción puede incrementarse
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Con el mismo fin de lograr impresiones indelebles 
las tintas offset que han de aportarse sobre la placa sopor 
te, y que se utilizarán preferentemente para la obtención de 
letras o impresiones definidas claramente, son tratadas an­
tes de la impresión con una solución secativa mordiente, de 
naturaleza diversa y adecuada en todo caso al tipo de Unta 
con lo que se logran una oxidación y evaporación inmediatas 
sobre la superficie de la placa soporte, que a su vezp ha - 
sido tratada como indicábamos más arriba.

Las tintas sari gráficas, empleadas preferentemen­
te en la confección de fondos, se aplicarán indistintamente 
antes o despuás de las tintas offset.

Una vez impresa la placa soporte con las tintas of 
fset y/o serigráficas, se procede a cubrir la cara impresa 
con una emulsión fotosensible, en blanco y negro o color, - 
que puede ser de tono continuo o de linea, y que estará com 
puesta por gelatina fotográfica sensible y por halogenuros 
de plata.

A la emulsión de linea se le somete a un proceso 
de inversión, convirtiándola en positivo directo y eliminan 
do la emulsión en las zonas que no han sido expuestas a im­
presión fotográfica.

La gelatina fotográfica sensible, una vez revela­
da y fijada, se somete a una solución de carácter humedece- 
dor, preferentemente a base de alcohol, con el fin de facili
tar el secado y la adherencia del recubrimiento laminar---
transparente, el cual recubrimiento es previamente tratado 
por un compuesto de sustrato de nitrocelulosa.

30 A continuación se procede a la aplicación, sobre



las caras múltiplemente impresas de la placa soporte, de *cin 
tas infrarrojas y/o ultravioletas, que evitan una reproduc­
ción fotográfica del conjunto con fines fraudulentos por —  

cuanto que dichas tintas proporcionan, indefectiblenente, - 
una reproducción manchada fácilmente reconocible.

Por último, se procede a cubrir ambas caras de la 
plancha impresa con láminas plásticas transparentes, que se 
rán unidas por termosoldado para constituir tarRodo compac­
to e indivisible.

Se hace constar que la anterior enumeración es pu 
ramente enunciativa y no limitativa, reservándose el inven­
tor el derecho que la Ley le confiere para introducir en el 
objeto de la misma las mejoras y perfeccionamientos que la 
práctica aconseje, siempre que se respecten sus caracterís­
ticas esenciales.

El solicitante se reserva el derecho de extender 
esta demanda a los países extranjeros, reivindicando la mis 
ma prioridad de la presente solicitud al amparo del Conve­
nio Internacional para la protección de la Propiedad Indus­
trial.

Igualmente el solicitante se reserva el derecho de 
introducir en la presente invención cuantos perfeccionamien 
tos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solicitud 
de los correspondientes Certificados de Adición en la forma 
señalada por la Ley.

N O T A
La Patente de Invención, que se solicita por vein 

te años, para España, de acuerdo con la vigente Legislación, 
deberá recaer sobre: "PROCESO DE IMPRESION SOBRE PLANCHAS DE 
MATERIAL PLASTICO, segón las características esenciales de 
las siguientes:



- 5 -

5.

10.

15.

20.

25.

13.- proceso de impresión sobre planchas de material 
plástico, caracterizado porque consiste en disponer una plan 
cha de material plástico previamente tratada, para aumentar 
su capacidad de absorción, sobré la que se realizan diversas 
impresiones por procedimientos offset, serigráficos o combi 
naciones de ambos, tras lo que se recubre la o las caras im 
presas con una emulsión fotosensible sobre la que se reali­
zan posterioras impresiones fotográficas para, a continuación 
revelar y fijar la emulsión fotográfica, tras lo que se le 
trata con un producto que facilita su secado y la adheren­
cia de una lámina plástica transparente que ha de cubrir la 
cara impresa y que, junto con una lámina semejante que cubre 
la otra cara de la plancha impresa, y a la que se fija por 
termosoldado final, constituirá un todo compacto e indlvisi 
ble de la placa impresa, a la que podrán añadirse además de 
las citadas impresiones de tintas infrarrojas y/o ultraviole 
tas.

23.- Proceso de impresión sobre planchas de mate­
rial plástico, segdn la primera reivindicación, caracteriza 
do porque la plancha de material plástico, por la o las ca­
ras que han de ser impresas se trantan con una solución de 
titanio.

38.- Proceso de impresión sobre planchas de mate­
rial plástico, segdn la primera reivindicación, caracteriza 
do porque la plancha de material plástico, por la o las ca­
ras que han de ser impresas se someten a un bombardeo de neu 
trones.

48.- Proceso de impresión sobre planchas de mate­
rial plástico, segdn la primera reivindicación, caracteriza



do porgue la plancha de mate ¿-i al plástico, por la o las caras 
que han de ser impresas se someten a un arenillado.

53.- Proceso de impresión sobre planchas de mate­
rial plástico, segdn las anteriores reivindicaciones, ca—  
raeterizado porque la emulsión fotográfica empleada es en - 
blanco y negro.

63.- Proceso de impresión sobre planchas de mate­
rial plástico, segdn las reivindicaciones primera a cuarta, 
caracterizado porque la emulsión fotográfica empleada es en 
color.

7s.- Proceso de impresión sobre planchas de material 
plástico, segdn las anteriores reivindicaciones, caracteri­
zado porque la emulsión fotográfica es de tono continuo y - 
está compuesta por gelatina fotográfica sensible y por halo 
genuros de plata.

83.- Proceso de impresión sobre planchas de mate­
rial plástico, segdn las reivindicaciones primera gáexta, - 
caracterizado porque la emulsión fotográfica es de linea y 
está compuesta por gelatina fotográfica sensible y por halo 
genuros de plata.

93.- Proceso de impresión sobre planchas de mate­
rial plástico, segdn las reivindicaciones primera a sexta - 
y octava, caracterizado porque a la emulsión de línea se la 
semete a un proceso de inversión convirtiéndola en positivo 
directo y eliminando la emulsión en las zonas que no han si 
do expuestas a impresiones fotográficas.

103.- Proceso de impresión sobre planchas de mate 
rial plástico, segdn las anteriass reivindicaciones, carac­
terizado porque el producto empleado para facilitar el seca 
do y la adherencia de la emulsión fotográfica es una solución



a base ¿e aleono!.
11&.- Proceso de impresión sobre planchas de mate 

rial plástico, segdn las anteriores reivindicaciones, carao 
terizado porque alguna de las láminas transparentes de en—  

$. voltura, o ambas, son tratadas previamente a su colocación 
por un compuesto de sustrato de nitrocelulosa.

123.- "PROCESO DE IMPRESION SOBRE PLANCHAS DE MA 
TERIAL PLASTICO".

Segdn queda sustancialmente descrito en la presen 
10. te memoria que consta de siete hojas escritas a máquina por 

una sola cara.
Madrid, ! " 3 M 5  

D. Silvano GUILLAKET OHVA
13 13JT* JT +
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