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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA
A FAVOR DE SAINT-GOBAIN INDUSTRIES, DE NACIONALIDAD
FRANCESA, RESIDENTE EN NEUILLY/SUR/SEINE (FRANCIA),
62, BOULEVARD VICIOR HUGO,
sobre:

YPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA MAQUINA PARA LA

VAR VIDRIOS CURVADOS*H, -
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La invencidn se refiere a un procedimiento de fabricacidn de
una méquina para lavar los vidrios curvados, que comprende un trans-
portador y unos cepillos rotativos superpuestos que limpian las super
ficies inferior y superior de las hojas de vidrio.

Los dispositivos conocidos de este tipo estan esencialmente
caracterizados por el hecho de que con motivo de la curvatura de las
hojas de vidrio, se utilizan varios pares de cepillos que se extien-
den solamente sobre una parte de la anchura del dispositivo transpor-
tador. Mirando en la direccién del ascenso del vidrio, algunos de es-
tos cepillo#, agrupados por parejas, cuyos ejes estdn inclinados trans
versalmente en esta direccidén, estan colocados a tresbolillo unos de-
tras de otros.

Es igualmente conocido, en este caso, colocar las parejas la-
terales. sobre unas varillas articuladas que dejan moéviles sus ejes de
rotacién y permiten asi adaptar la inclinacidén de los cepillos a la -
curvatura de las hojas de vidrio en las zonas laterales.

Es, sin embargo, dificil de realizar asi miquinas de lavar que
convengan para hojas de vidrio curvadas teniendo curvaturas variadas;
éstas tienen necesariamente una estructura complicada y presentan una
gran longitud con motivo de la pluralidad de los pares de cepillos si
tuados unos detrads de otros en la direccidén de la marcha de las hojas
de vidrio. Como dispositivo de transporte se utilizan unos transporta
dores, principalmente en banda, sobre los cuales las hojas de vidrio
son depositadas a la entrada de la maquina de lavar, de donde son re-
tiradas a la salida de la miquina.

La invencidn se propone realizar una méquina de lavar con ce-
pillos rotativos para las hojas de vidrio curvadas, como las que se -
utilizan para fabricar parabrisas de vidrio laminado, de una concep-
cién tan simple como sea posible, que posea reducidas dimensiones en

el sentido de la marcha de las hojas de vidrio y que pueda ser venta-
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joso a vidrios de curvaturas variadas.

La maquina de lavar segin la in;encién, esti caracterizada por
el hecho de que los eses de rotacidén de los cepillos estén horizonta-
les sobre toda la anchura del transportador y por el hecho de que los
cepillds estén provistos de pelos muy largos y flexibles, de forma que
las hojas de vidrio de curvaturas variadas pueden ser tratadas por los
mismos cepillos, sin modificar la inclinacidén de sus ejes de rotacion.
Preferentemente, la longitud de los pelos de los cepillos alcanzan de
25 a 70 cm., y estan hechos de un material tal como nylon o perlon, =~
tienen un diametro del orden de 0,4 mm. ; en estas condiciones, son tan
flexibles que se adaptan a todas las formas usuales de las hojas de vi
drio.

En una forma particular de realizacién de la invencidén, los -
cepillos vistos en corte longitudinal estan perfilados de tal modo que
corresponde aproximadamente a la curvatura media de lgs hojas de vidrio
usuales, el cepillo inferior es convexo, mientras que el cepillo supe-
rior es coéncavo. Be esta forma, se aumenta todavia mhs la eficacia del
dispositivo.

Otra caracteristica importante de la invencién consiste en que
el cepillo superior de un par de cepillos gsté cortado en su centro y
logs ejes de los dos semi cepillos, que son soportados en unos palieres
por un solo lado, dejando entre ellos un espacio suficiente para el pa
so de un brazo vertical en el que esta suspendida la balancela-que trans
porta las hojas de vidrio a través de la maquina de lavar, '

Por el hecho de ;ue los pelos del cepillo son muy largos, pue-
de eximirse de tener un dispositivo de transporte propio de la maquina
de lavar y un transportador suspendido, previsto para conectar el con-
junto de los puestos de trabajo de la instalacién, puede pasar directa
mente a través de la méquina. Se evita asi el traslado hasta alli in-

dispensable, de las hojas de vidrio por un sistema de transporte espe
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cial, a la mdquina, lo que representa una economia considerable de manu
tencién.

El transportador suspendido comprende ventajosamente una vagone
ta que marcha sobre un rail colocado por encima de la maquina de lavar,
al cual estd sujeto un brazo vertical gue penetra en la méquina, el ex~-
tremo inferior de este brazo lleva una horquilla horizontal sobre la =
que descansa la hoja de vidrio. La zona de la hoja de vidrio se encuen
tra por debajo del espacio que queda libre debido a la discontinuidad
entre los dos semi-cepillos superiores siendo, convenientemente barri-
da por los pelos de cepillo gque se desvian lateralmente.

En muchos casos, basta sin embargo tener una sola unidad de la
vado de cepillos rotativos segln la invencién, pero se puede, por su-
puesto, colocar varias unidades de lavado semejantes unas a continua-
cién de otras.

Llepado el caso, una unidad de lavado segln la invencién puede
ser cowbinada con una segunda unidad de lavado en la gque las hojas de
vidrio son aclaradas simplemente por unos chorros de agua proyect;dos
por un conjunto de pomos de riego.

Se describe a continuacidn, a titulo de ejemplo, una forma de
realizacién de la invencién, en relacidn con los difjujos anexos en los
que ¢

- la figura 1, es una vista transversal, en ascenso, de los orga
nos esenci#les de una miquina de lavar.

- la figura 2, es un corte longitudihgl, en ascenso, a traves de
la maquina de lavar, suponieﬁdo que se ha sacado
el dispositivo de arrastre de los cepillos rotati
vos.

Los soportes 1, 2 y 3 constituyen un cuadro c%rrado en la par-

te superior por los perfiles 4 y 5. Este cuadro estd revestido de un -

palastro y forma asi un cajén cerrado.
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En la mitad inferior de los séportes 2 y 3 estén montados unos
palieres _6_ y 7 en los que gira el eje horizontal 8 del cepillo rotati~-
vo inferior 9. En un extremo del eje 8, que forma un saliente al otro
lado del palier _6_, esta fijado un pifidn de cadena 10, y en el extremo
del eje 8, que forma un Saliente al otro lado del palier 7, estan mon-
tados unos pifiones de cadena 12 y 13. El motor 14 arrastra el pifién 13
por medio del piiién 15 ¥ de la cadena 16. Por encima del cepillo g es-
tan colocados los dos semi~cepillos 19 y 20, momtados ¢ada uno sobre
un eje horizontal, respectivamente _g_]_.-'y 22. Los ejes 21 y 22 estan sos
tenidos por un solo lado por fuera dell cajén. Con este f£fin, estén mon-
tados en unos palieres 23 y 24 por el eje 21 y 25, ¥ ‘g_6_'por el eje 22.
Los pifiones de cadena 27 y 28 permiten arrastrar los semi-cepillos 19
¥y 20 por medio de las cadenas 29 y 30 durante la rotacién del cepillo
9» Unos pomos de riego 33 sirven para pulverizar el agua del lavado so
bre los cepillos y sobre las hojas de vidrio.

Las hojas de vidria 35 descansan sobre los dos brazos tubula-
res _3_6_, de un soporte en forma de horquilla que estd a su vez suspen-~
dido al brazo vertical 37. Los brazos tubulares 36, presentan ventajo-
samente una curvatura inferior a la de las hojas de vidrio, de forma
que &stas no reposan sobre toda su anchura de el soporte sino solamen-
te en dos puntos. El brazo vertical 37, estd fijado a la vagoneta ﬁ
que marcha gracias a los rodillos 39 Sobre un railvﬁg colocado por en
cina del eje mediano de la méquina. Por -debajo de este rail, lar tapa
del cajén de la maquina de lavar esta provista de una ranura 4l en la
que penetra el brazo vertical 37 del transportador suspendido. La va-
goneta 38 estd sujeta a una cadena 42 gracias a la que el transporta-
dor suspendido puede ser desplazado a través de la maquina-de lavar,
El rail 40 por encima de la miquina de lavar forma una parte del sise
tema de transportador que atraviesa también los puestos de trabajo ::3_4._

tuados mas arriba y delante de la m&quina y permite asi tratar las ho
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jas de vidrio sin que éstas tengan que ser retiradas del soporte 36.
Segin se ve en la figura 1, los dos ejes 21 y 22 guardan una

distancia suficiente para dejar pasar el brazo vertical 37. Sin embar

go, como la longitud de los pelos de los cepillos 19 y 20 sobresalen

algunos centimetros de la distancia existente entre los ejes 21 o 22
y la superficie superior del vidyio, estos pelos barren la hoja de -
vidrio en una mayar anchura. De ello r;sulta que la zona de la hoja
de vidrio se encuentra por debajo del espacio situado entre los ejes
21 y 22, siendo sin embargo alcanzada y convenientemente limpia. En-
tre los extremos de los semi-cepillos 19 y 20 se han previsto unos
tabigues verticales separadores 45 y 46 que se extienden hasta la ta
pa del cajén. Estas paredes delimitan la ranura que permite el paso
de los brazos 37 y protegen estos mismos braéos de todo contacto con
los cepillos.,

El cepillo rotativo inferior 9 tiene por ejewplo uma longitud
aproximada de 200 cm. La longitud de los pelos contada desde su naci
wiento en el eje B alcaﬁza, en el centro del cepillo, 4 a 50 cms, y,
en los extremos de &sta, 20 a 30 cms. los pelos tienen una longitud
que sobrepasa algunos centimetros la distancia entre el eje 8 y la -
hoja de vidrio, y los cepillos son regulables en altura, de forma que
su desgaste puede ser compensado en cierta medida., Sobre los semi-ce-
pillos superiores 19 y 20, los pelos tienen, hacia el centro de la wé
quina, una longitud dé 25<a 35 cis. y esta longitud aumenta en direc~
cién de la otra extremidad hasta alrededor de 50 a 6@ c-é..Se'utiliza,
ventajosamente, para formar los pelos de los cepillqb,‘fibras de nylon
o de perion, de un diametro aproximado de 0,4 nm;; los éepillos giran
en sentido inverso del desplazamiento de las hojas de vi&rio.

Entre los cepillos, se puede, llegado el caso, prever unos gg
jetadores rigidos, actuando sobre la parte de abajo la.sv;: hojas de vidrio

a fin de evitar un levantamiento de éstas de su soporte durante la ac



cién de ;Ds'cepillos;

En la figura 2; se hg representado un aparato de aclarado com-
binado cén'la unidad de lavado de cepillos rotativos y en el que una =
- serie de:pbmog.de rieﬁo ég'projfcta el agua caliente sobﬁg las hojas de

5 vidde. T
NOTA
En resumen la presente Patente de invencidn se contrae a las
siguientes reivindicaciones :
13.~ “Procedimiento de fabricacién de una maquina para lavar vidrios
10 , curvados", que comprende un transportador y unos cepillos super-
puestos verticalmente para limpiar %as superficies inferior y superior
de las hojas de vidrio, esta miquina estad caracterizada por el hecho -
de que los ejes que soportan los cepillos rotativos se extienden hori-
zontalmente sobre toda la anchura del transportador y porque los cepi-
15 llos estén provistos de pelos muy largos y flexibles, de forma qué las
hojas de Qidrio teniendo diversas curvaturas pueden ser tratadas por -
los mismos cepillos sin modificar la inclinacién dé los ejes de rota «
cién de los cepillos.
22.~ '"Procedimiento de fabricacidén de una maquina para laver vidrios
50 ‘ curvados!, segin la reivindicacidn 18., caracterizado porque la
longitud de los pelos de los cepillos a partir @e su nacimienﬁo en el
eje, alcan,zanj de 20‘ a 70 centimetros. '
LT ﬁgrocedimiento de fabrica;ién aé.una méquinaipara lavar vidrios
cﬁrvados", segﬁh las reivindicaciones ia, y 2a,, carécterizado -
25 poréue los pelos de los cepillos son de n?ld; O“dé perlon y.tienen ﬁni
diémetro de 0,2 a-0,8 milimetros.
4a,- WProcedimiento de fabricacién dé_qna maquina para lavar vidrios
curvados", segln umga cualquiera aéAlas reivindicaciones lﬁ;ra 3a.
caracterizado porque los cépi;los.rotafifps;rvistoé en cq;te a*idl! -

30 " presentan un perfil que corresponde aproximadamente a la curvatura me

\
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dia de las hojas de vidrio curvadas usualmente tratadas.
58, - "Procedimi;nto de fabricacién de una maguina para lavar vidrios
curvados", segin una cualquiera de las reivindicaciones 1a., a 48.,
caracterizado porque el cepillo rotativo inferior és convexo y que el
cepillo superior es concavo.
6a,- "Procedimiento de fabricacidén de una méquina para lavar vidrios
curvados®, segin una cualquiera de las reivindicaciones 132. a 5a.,
caracterizado porgue el cepillo superior de una misma unidad de lavado
por cepillos rotativos estd partida en su centro y porque los ejes de
los dos semi-cepillos dejan entre ellos un espacio libre suficiente =
para permitir el paso de un brazo vertical al cual esti suspendido el
soporte horizontal gque transporta las hojas a traves de la méquina de
lavado. "
7@&.~ "Procedimiento de fabricacidén de una maquina para lavar vidrios
curvados", segiin una cualquiera de las reivindicaciones li#. a 6d.,
caracterizado porque el transportador suspendido gque tansporta las ho-
jas de vidrio a través de la maquina constituye una parte de un trans
portador suspendido que sirve para transportar las hojas de vidrio a
los puestos de trabajo situados arriba y delante de la mAquina.
8a.- ‘'Procedimiento de fabricacidén de una maquina para lavar vidrios
curvados?, sedﬁn una cualquiera de las reivindicaciones 18. a 73.,
caracterizado porque a continuacién del aparato de lavado de cepillos
rotativos, esta unido un aparato de aclarado provistc de tubos de pul-
verizacidén de agua.
9%, ~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA MAQUINA PARA LAVAR VIDRIOS
CURVADOSY,~ segiin queda escrito y reivindicado en la presente me
moria y nota reivindicatoria que consta de 8 paginas mecanografiadas,

y dibujos adjuntos. Madrid, €
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