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La presente invencidn se refiere a vdlvu-
las de compuerta deslizante o corrediza.

-Tales valvulas se estdn anlicando para con
trolar el vertido o colada de metales en estado de fu
sidén, esnecialmente de acero, desde recinientes tales
como cucharas vy calderos refractariosz. Un tipro ya co-
nocido y establecido de valvula de corredera compren-~
de una placa de cabecera estacionaria, de material ce
rémico y sustituible, que suele ir montada en un basti
dor de acero, y una placa corrediza cerémica sustitui-
ble montada en un bastidor deslizante nara efectuar con
tacto deslizante con la cara inferior de la placa de c¢a
becera. For lo comiin, se prevé un mando mecénico de ac-
cionamiento nara mover la placa corrediza con respecto

a la placa de cabecera, La placa corrediza piede incluir

una boquilla de vertido que, por ejemnlo, puede llegar a

tope con la cara inferior de aquella. En una v&lvula Go-
mo ésta, la placa corrediza es oprimida contra la placa
de cabecera por medio de unos elementos de resorte mon-
tados én el bastidor deslizante.

Las vAlvulas de corredera construidas de

V.este modo tienen uné vida Gtil o de funcionamiento sa-

 ‘t;;faétoria: los canales pasantes de circulacién prac-

ticados en la placa de cabecera, la nlaca corrediéé_y"f

la boquilla de vertide estén formados por unas piezas
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cerdmicas, esto es, hechas de un material mecénica-
mente robusto, resistente al fuego y al metal en es
tado de fusidn, La nlaca de cabecera, 1la nlaca co-
rrediza y la boquilla de vertido o colada estdn idea
das y construidas nensando en una F4cil sustitucidn
cuando se estropeen, o bien cuando se alcancen los
limites de desgaste de las mismas. La exneriencia ha
demostrado que nara obtener un funcionamiento seguro

(sin riesgo) de la vAlvula y aumentar la vida Gtil de

1a placa de cabecera, la placa corrediza y la boqui-

lla de vertido, es imvortante que la nlaca corrediza
nresione contra la suverficie de deslizamiento de la
vlaca de cabecera. 3i la boquilla de vertido estd sim
plemente suieta contra la parte inferior de la nlaca
corrediza, en lugar de estar negadea o adherida a la
placa, es importante entonces que la boquilla también
haga presidén contra la nlaca corrediza. Para lograr la
accidn de presidn necesaria, se usan unos elementos de
resorte que den el fuerte empuje necesario nara contra
rrestar la presidn hidrostédtica existente en 1ls vAlvu-
la de corredera, esnecialmente cuando la cuchara esté
llena, Los elementos de resorte funcionan también limi-
tando las nresiones excesivasfque puedan aspareder duran
te el funcionamiento cuando 1las sunerficies de desliza-

miento de la nlaca de cabecera y la placa corrediza no
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" superficie interior de unas cabezas de perno cuyas su

“para obtener un funcionamiento seguro es necesario com-

térmicos elevados, mediante la adecuada seleccidn de ace

sean perfectamente unifornmes.

Para obtener fuertes emnuies y un desnla
zamiento suficiente sin ocunar un es»acio excesivo,
es preciso usar unos elementos de resorte comnactos,
o de poco volumen de ocunacidén. Los elementos de re-
sorte ya conocidos vienen consistiendo en. unos mue-

lles helicoidales de comnresidn que se aplican en la

rerficies exteriores somortan o anlican nresidn desde
abajo a la placa corrediza o a la boquilla de vertido.
Con tales elementos de resorte es posible obtener las
caracteristicas de presién requeridas, y si el desnla-
zamiento de los nernos estd limitado, la sustitucidn
de la placa corrediza es fécil de realizar. Pero la ex
periencia ha demostrade que lés caracteristicas de los

muelles de comnresidn van degenerando graduéimente ba-

jo el influjo de las temperaturas ambientes, y &l cabo

de un funcionamiento prolongado puede disminuir el em-

puje ejercido sobre la placa corrediza. Por lo tanto,

- probar los élementos de resorte ¥ snstituirids al cabo

“de un tiemno de servicio relativamente breve.

Es nozible absorber tensiones o_eSfuerzos

ros de resorte resistentes a altas temneraturas, recu-




rriendo 2 la refrigeracibén y también disminuyendo
las Areas de superficie de conbtacto. Con estas me-
didas es posible aumentar el tiempo de duracidn pe
ro, no obstante, la regla general sigue siendo que

5 lg vida owerativa de los resortes es indeseablemen-
te breve.

s objeto de la nresente invencidn una
vélvula de comnuerta deslizante dotada de unos elemen
tos de resorte mejorados, que oueden hacerse funcio~

10 nar durante meriodos relativamente largns sin necesi-

dad de una continua comnrohacibn y sustitucidn de los

mismos.
Con arrerlo a la nresente invencidn se

realiza una vélvula de compuerta deslizante nara un re

15 ciplente de colada o vertido de metal en estado de fu~
sién, vélvula que comnrende una placa fija y una placa
de corredera en contacto deslizante con ella, incluyen
d6 ls vélvula unos elementos de resorte que sze apoyan
en la placa de corredera y la obligan a ir contra la

20 placa fija, y comnrendiendo los elementos de resorte unos
recintos o esvacios cerrados de confinamiento, exnansibles,
individualmente cerrados de modo hermético y rellencs de
un gas o vapor a nresidn, recintos que llavan cada uno

incorporado un fuelle,
25 La vélvula nuede tener una boquilla de ver-

10-5-75 ‘ -2
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tido, descendente a partir de la nlaca de corredera;
la boquilla, nor ejemplo, puede ir pegada o fijada de
otro modo a la placa de corredera. En lugar de eso,
la boquilla podria ir simplemente mantenida a tope con
la superficie inferior o no deslizante de la placa de
corredera, por medio de unos elementos de resorte. Por
consiguiente, la vélvula puede incluir una boquilla de
colada o vertido que baja desde la placa de corrsdera
llegando hasta la superficie no deslizante de la misma
alejada de. la placa fija, y estando la boquilla sujeta
o mantenida contra la placa corrediza por medio de unos
elementos de resorte que comprenden unos recintos expan
sibles, individualmente cerrados de modo hermético y re
llencs de gas, cada uno . de los cuales lleva incorporado
un fuelle, estando cada recinto relleno de un gas o va-
por a pres=idn.

Como se reconoceréi, el llenado de gas o
vapor a presidn confiere al elemento de resorte las ne-”
cesarias caracteristicas eldsticas o de muelle. |

Los muelles de gds han sido deseritos,

,pdr ejemplo, en el trabajo esnecial de A, Dittes;fOffén-
" bach: "Nitrogen Spring Systems in the Construction of _
Stamping Machines" ("Sistemas de muelle de nitrégénq en.

’ia construceidén de miquinas de estampar") y en el arti{-’

culo del mismo autor publicado en la revista V.D.I. Journal,
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n, 40, de fecha 10 de marzo de 1973, Estos articulos
hacen referencia al uso de unos cilindros de presidn
usuales que van conectados a unos depdsitos de alma-
cenaje, Los cilindros de presidn y en esnecial sus cie
rres herméticos no son adecuados nara uso a temneratu-
ras elevadas, las tuberias de alta presién son volumi-
nosas y complican el mantenimiento, la inspeccidn y la
sustitucidn periddica de piezas, Bl uso de depdsitos de
almacenaje, aun cuando hace posible obtener unas carac-
teristicas de resorte convenientemente llanas o unifor-
mes, complica realmente la instalacidén de modo conside-
rable y elimina en pran parte los efectos positivos de
la tenperatura.

Los elementos de resorte empleados vor las
vélvulas realizadas con arrerlo a la nresente invencidn
son denendientes de la temneratura y generan unas fuer-
zas bastante moderadas a la temperatura ambiente, de ma-
nera que no se perjudica el montaje de la valvula. En uso,
en cambio, los elementos de resorte producen el empuje con
veniente que es generado y eventualmente sobrepasado por
la aceidn del calor existente, y al que se debe la accidn
de oprimir las dos ﬁlacas hasta ponerlas firmemente en con
tacto de aplicacidn. 7

zn una de las anlicaciones preferidas en la

préctica, el recinto o espacio cerrado comprende una céma
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ra rigida provista de un émbolo de cierre hermético
y mbévil en sentido axil, el cual lleva un véstago de
émbolo que sobresale mis alld de uno de los extremos
de la cémara, apoyindose contra la boquilla o contra
la placa corrediza o deslizante. E1 cierre hermético
efectivo del espacio relleno de gas y puesto a presidn
en la cémara se consigue mediante cierre hermético del
émbolo con respecto a un cojinete de guia a través del
cual se extiende el véastago de émbolo, por medio del
fuelle. En la forma de realizacidn prefgrida se emplea
una disnosicidn sencilla de guia, combinada con limita
cidn de carrera, emnleando el vastagpo de nistédn nara
centrar el fuelle, La accidn de guia nuede me jorarse dis
poniends una placa de base de 1la chmara provista de un
pasador de guia que venstre en el émbolo y en el véasta-
go de émbolo. _ |
En otra forma nreferida de ejecucidén del ele

mento dé resorte se usa una construccidn particulérmente

;:f sencilla. En este caso, el recinto o eSpacio>c§rraﬁofcogflj
-prende el fuelle, cuyos extremos opueétos e;téﬁ éeirados »
'::f por una plaéa'ae base y una placa de apoyo © sustentaciéﬂéljfl;:f -
+ haciendo apoyo esta fltima contra la placa de corredera,

- La 1imitacién de 1a carrera o la evpansidn de este recin- -

" to puede obtenerse de manera sencilla conectando la:pla-.

ca de base a la placa de apoyo mor medio de un cable metd
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lico flexible.

La proteccidn del elemento de resorte y el
centraje del mismo nueden obtenerse disnoniendo un ty
bo que abrace al fuelle, La nlaca de anovo puede ir
guiada para que se mueva en el tubo. Una variante o
modificacidn posible implica la accibdn de dotar a la
base y a la placa de apoyo de unos faldones cilindri-
cos de nrolongacibén, y disponiendo un tubo de guia en
volvente dentro del cual resbalen o se deslicen los fal
dones. La limitacidn de la carrera nuede conseguirse
por medio de un tore definido, por ejemnlo, por el con-
tacto mutuo de aplicacidén de unas sunerficies de tove,
tales como unos salientes y unos entrantes nracticados
en los faldones v en el tubo Ae puia,

El 1lenado del elemento de resorte puede
simplificarse, y se puede lograr un cierre hermético fia
ble después del llen=do con la éantidad requerida de ma-
terial, mediante el recurso de disnoner en la placa de
bass un tapdn que cierre herméticamente la abertura de
1lenado. |

La experiencia ha demostrado que como me-

dio eldstico pueden usarse gases que nermanezcan en el

-estado gaseoso a la temneratura de trabajo y fluidos que .

se vaporicen a una temneratursa intermedia entre la del

ambiente y la temveratura de trabajo. Je recomienda usar
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un gas de llenado o carea consistente en gases iner
tes tales como, por ejemnlo, el nitrdereno o el ar-
gdn.

La invencidn comprende asimismo un re-
cipiente de colada o vertido tal como una cuchara o
un caldero refractario provisto de una vdlvula de cbg
puerta deslizante tal como se define en lo que antece
de y en las reivindicaciones finales.

La invencidn comnrende ademds unos asnec
tos de método que se refieren al método de vertido con
trolado de un metal en estado de fusién, tal como el
acero, usando una vilvula de compuerta deslizante tal
como se define en lo que antecede v en las reivindica-
ciones finales,

La invencién se describird en 1o que si-~
gue, a titulo de ejemplo solamente, con referencia al
dibujo adjunto, en el que:

- la figura 1 es una vista esquemética en

seccidn de un recipiente en el cual va montada una vAl

vula de corredera realizada con arreglo a la presente -

- la figura P es una séccidn recta axil muy .

A empliada, dé un elemento de resorte montado en un basti-

: d@r desglizante de la valvula vista en la fig, 13 y.

~ 1 fipura 3 es una seccidn recta similar'

- 10 -




de un elemento de resorte modificado:

Ia fig. 1 representa en seccidn longitu-
dinal el &rea de salida de un reciniente que puede ser
una cuchara 1, la cual va provista de una placa de mnon

5 taje 2 que lleva {ijada una vélvula de corredera %, La
vélvula 3 tiene una envolvente 4 de corredera que esté
sujeta a la placa de montaie 2 mediante unos elementos
articulados, halléndose estos elementns situados fue~
ra del plano del dibuije y sirviendo nara bloquesr la

10 envolvente de la corredera en la posicidn indicada.

En la envolvente 4 va montado un bastidor

5 de corredera, mecénicariente accionado con movimiento
longitudinal de un lado a otro, a dérecha e izquierda,

El bastidor de corredera 5 lleva supernuesto un conjun

15 to que comnrende un collar € de chana metélica que en-
cierra una boquilla de vertido 7, y una caja de acero 8

que retiene una placa corrediza 9,

‘ , In unos entrantes del bastidor deslizante
5 van wmontados unos elementos de resorte 10, para obli-

.20 gar a una nestada circundante del collar & y obliger a
la caja ® a ir ambas hacia arridba, Asi{, la boquilla de

vertido 7 es nresionada contra la placa corrediza 9, vy
esta filtima es vresionada en la direccidn de la abertu-
ra de vertido o tolada de la cuchara que estd sostanida

25 por debajo por una placa de cabecera 12 pegada o adher;'

10-5-75 - 11 -
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da en un bastidor de acero ll. La placa corrediza

9 es nresionada nor los elementos de resorte 10 con
tra la placa de cabecera 12, constituyendo las su~
perficies de contacto de las dos placas las super-
ficies deslizantes de la vAlvula 3. Al mismo tiem-~
po, la boquilla de vertido 7 efectla cierre.hermé~
tico con resnecto a la nlaca corrediza 9, y la pla
ca de cabecera 12 tiene cierre hermético con respec
to a 1a abertura de vertido, por medio de unas aran
delas elésticas de cierre hermé&tico recibidas en unos
surcos o gargantas circulares, no habiéndose indicado
en el dibujo los surcos ni las arandelas de cierre her
mético,

En la cara inferior de la vAlvula 3 hay
unas placas de protececidn y la envolvente de correde-
ra 4 y el bastidor deslizante 5 estén novistos de unos
elementos tubulares de aconlamiento, que se representan
sobresaliendo hacia 1la derecha, nara su conexién«cqn_un
sistema de posicionamients de corredera. El sistema ée
pbgicidnamiento comprende un disnositivo de cilindro hi

dréulico y émbolo, que no se representa en el dibujo.

La fig, 2 representa, muy ampliada, la sec

cibén axil por uno de los élementos de resorte que va mon
$ado en un entrénte vracticado en &l basbidor deslizante

5, indicéndoss &n la figura und porcidn del bastidor des

- 12 w
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lizante 5,

L1 entrante previsto rnara el elenento
de resorte se evtiende hacia abajo hasta una nlaca
de base 13 que constituye una de las nartes del bag
tidor deslizante 5 que consta de dos nartes, y el
elemento de resorte asienta en un saliente circulur
formado en una porcidn en entrante de la placa de ba
se 13,

El elemento de resorte esti encerrado por
una envoltura tubular 14 que constituye una cémara c¢i
lindrica, yendo la envoltura cerrada por abajo por me
dio de una nlaca de base 15, y nor arriba por medio de
una placa de extremidad 16, estando las nlacas 15 y 16
soldadas a la envoltura 14.

£n el esnacio interior del elemento de re
sorte hay libremente montado un émbolo 17. Del émbolo
17 forma parte integrante un véstaéo de émbolo 18, cuya
parte eéxtrema libre 20 define una superficie de empuje
19. La parte extrema libre 20 del vAstago de émbolo 18
es de menor difimetro que el resto del vastago de émbo-
lo: El cambio de difmetro se produce en un saliente que
define un asiento anﬁlar. La parfe extrema 20 del vésta
g0 de émbolo sobresale por un taladro 21 practicado en
una parte central reforzada engruesada de 1a placa de
extremidad 16, A dicha narte engruesada, y al émbolo 17;

- 1% -



va firmemente unido un fuelle metilico 22 por medio
de unas juntas resistentes a la nresidn y estancas
a los gases. De ese modo =e forma un esracio o re-
cinto en el interior de la célmara cilindrica entre
5 la envoltura cerrada 14 y la disposicidén de fuelle y
émbolo, El fuelle 22 imnide el vnaso de fluido al in-~
terior o al exterior del esracio a través de la aber
tura 21. vicho esnacio estd, por lo tanto, hermética
mente cerrado y se llena de un gas inerte a presidn
. 10 a través de una abertura de llenado 24, cerrindose la
abertura 24, después del llenado con gas, por medio
de un tandn 2%. La nresidn de gas actlia sobre la su~
perficie extrena inferior del émbolo 17 y emnuja la
parte extrema libre 20 del vlstago de émbolo 18 hacién
15 dola pasar a través del taladro ?1 hasta que el salien
te del vastamo 13 tronieza con la cara inferior de 1la
placa de extremidad 16.
Ia fipura no indica que en la nréctica,
cuando el collar & de chapa metdlica de la boquilla de
.., 20 vertido 7 o la caja de acero 8 de 1la vlaca corrediza 9
jéSté en contacto con la suverficie de empuje 19, la su
perficie de empuje.iq es impulsada hacia abajo,'sepé—-
rando con ello el saliente resmecto de la placa de ex~ ;;1{%-"
tiemidad 16. 3ajo la influencia del éalor tfansmitido .

25 desde la cuchara 1, aumentari la nresidn de gas en el

10-5-75 - 14 -
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citado espacio o recinto del elemento de resorte y,
por consiguiente, aumentard el emnuje ejercido nor

el elemento de resorte sobre el éollar 5 o la caja

8. Por lo tanto, no es necesario enfriar el elemento
de resorte ni hacer uso de caracteristicas de cons-
truccibn especiales para protegerlo de las altas tem
peraturas, Es més fécil que con los muelles de valvy
la anteriores ya conocidos cerrar la vélvula de corre
dera, puesto que inicialmente la fuerza penerada por
los elementos de resorte de la presente invencidn es
pequeiia, en tanto que en funcionamlento el pleno em-
puje generado nor e¢llos derende ewclusivamente de las

ecuaciones del pas real o ideal, y s6lo puede aumentar

algo al subir las temperaturas.

El elemento de resorte descrito nuede
ser modificado. Fara llenarlo en las anlidaciones préc
ticas se usa nitrégeno. Aunjue podrian usarse otros ga
ses inertes, tales como el armbén, es también posidble
utilizar un fluido de relleno que se vaporice antes de
alcanzar la temperatura de trabajo, siendo producido el
empuje deseado por la presidn del vapor contenido en di
cho espacio herméticamente cerrado.

El esnacio lleno de gas o vapor es de un
volumen relativamente grande, y se aumenta todavia més

debido a ser la placa extrema 16 més delgada a lo largoe

C=- 15 -
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" ta a presidn.

de su periferia. Este volumen de gas grande da una
caracteristica de resorte convenientemente llana o
uniforme. &1 fuelle metédlico 22 estéd hecho preferi-
blemente de un material flexible y resistente a la
corrosidn, que tenpa la resistencia al calor reque-
rida. Por ejemplo, el acero "Niro" n2. 1.4541 segin DIN
17007 resulta enteramente'satisfactorio. Mediante una
seleccidn anroviada del didmetro del vastago de émbo-
lo 18, se evita un contacto continuo con las ondula--
ciones del fuelle P2 y, al propio tiempo, se nreviene
una excesiva deformacidn del fuelle.

En la forma de construccidn ilustrada en
la fig. 2, la presibn se anlica exteriormente al fue-
1le metélico del elemento de resorte; no obstante, la
presidn podria estar aplicada interiormente. n la fig.
3 se representa, en la nosicidn de trabajo, una forma .
de construccidn modificada en la que se emplea una pre~

sidn aplicada por el interior, y el espacio encerrado

. por el fuelle metdlico constituye asi una cémara pues-

zn la fig. 3, el elemento de resorte 29 es

té recibido én un entrante del bastidor deslizante 5, y

comprende una placa de base 25 que descansa eén uné'zona
anular de apoyo de la placa de base 1% del bastidor dég

lizante 5. La placa de base 25 astd sujets & uno de los

5 16 -




10

15

20

10-5-75

25

extremos de un fuelle met&lico 27 vor medio de una
Junta estanca a los gases y resistente a la presién,
en tanto que el otro extremo del fuelle estd sujeto
a una placa de empuje 26 por medio de una junta que
es también estanca a los gases vy resistente a la pre
sidén, En la posicidn de trahajo, estn es, despuéds de
montada la vélvula de corredera conforme a la fig. 1,
la placa de emnuje hace presidn desde debaijo sobre la
caja de acero 8 de la placa corrediza 9. El emnuije anli
cado proviene de la presidn generada por el nitrédreno
introducido en el recinto herméticamente cerrado cons-
tituido por el fuelle metélico 27. El nitrdgeno se in-
troduce por medio de un orificio de carga o relleno 30
qué luego es herméticamente cerrado mor un tandn 31. Se
elimine con ello la reaccidén de importantes fuerzas lon
gitudinales sobre el fuelle metélico 27. El desplaza-
miento de la placa ‘e empuie 26 en el sentido de apar-
tarse de la placa de base 25 viene limitado nor un cable
flexible 28 cuyos extremos van fijados a las dos placas
25, 26, Cuando el elemento de resorte estd descargado,
la placa de anoyo 26‘nuede ser empujada hacia arriba sb-
lo hasta que ¢l cable flexible 23 se nonega tirante, o
bien hasta que aumente la presidn antaponista.

4 continuacibén se deseridbirén las caracte-

risticas y ventajas de un elemento de resorte relleno de

-17 -



10

15

10-5-75

gas, por referencia a un elemento de resorte construi
do con arreglo a la fig, 3, como ejemplo. &1 &rea me-
dia de la superficie del émbolo del elemento de resor
te 29, esto es, el 4rea de la suverficie de la placa
de base 25 y de la placa de emnuje 25 sobre las cua-
les actlla el gas a nresidn, era anrovimadamente igual
a 7 centimetros cuadrados. Ia nresidn inicial durante
el llenado a la temperatura ambiente cra de 29,5 atmés
feras man. Por consiguiente, la fuerza actuando sobre
el cable flexible 28 era de 204 kilogramos,

Una vez montada una serie de tales elemen
tos de résorte 29 en el bastidor deslizanbte y ensambla-~
da la vAlvula, se comprimid el elemento de resorte en
8,5 milimetros. La disminucién de volumen da origen a
un aumento adiabltico de presibén; a la temperatura cong
tante, el auménto de presidn puede sepuir aproximadamen

te una isoterma. Usbido a la reduccidn de volumen, la

_presién aumentd desde 29,5 atmésferas man. & 36,8 atmds . -

feras mén. ¥, por tanto, el empuje ejercido por el ele-g:[

mento de resorte aumentd de 204 a 256 kilogramos. Si 15}' 

~ cuchara a la cual esté fijada la vAlvula se llena de un .-

metal én estado de fusidn, tal como el acero, el elemen

to de resorte y su gas de relleno se calientan entonces

- ¥, para un sumento de temperatura a 57%°K después de ha ©

berse efectuado el llenado a una temperatura ambiente

t

- 18 -
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de 293°K, la nresidén aumenté en 72 atmbésferas man,

més, y el empuje aumentd a 500 kilogramos. Esto pone

de manifiesto claramente las ventajas de la invencidn:
si se supone una fuerza de resorte deseada de 500 kilp
gramos, pues, con arreslo a la invencidn, el cierre

se efectha aproximadamente a la mitad de este valor,

y se elimina la necesidad, hasta ahora sentida con los
elenentos de resorte ya conocidos, de utilizar unos me
dios de refrigeracidn costosos. Asimismo, es posible

ver que se evita la disminucidn del empuje eléstico y

de la presién de trabajo, ocasionada por los esfuerzos
térmicos. Las insnecciones de los nresentes elementos

de resorte pueden ser menos frecuentes, ¥y s4lo excep-
cionalmente se harid necesario sustituir elementos de
resorte defectuosos. Las relativamente hajas presiones
que se usan v, en especial, lo reducido del volumen de
gas de los elementos de resorte, en combinacidn con el
hecho de hallarse &stos montados en los entrantes y pro
tegidos por ellos, excluyen todo efecto secundario dg
destquccién por causas externas y, como consecuencia del
pequefio volumen queé tienen estos recinientes de presién,
son simples de prevei v realizar las nrecaunciones de se-
guridad y los nrocedimientos de desmontaje y sunervisidn.
Una importante véntaia es la que se desprende de Que es-

tos elementos de reszorte sean comvactos (de poco volumen

~ 19 -
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de ocupacidn) y capaces de funcionar indevendiente-~
mente unos de otros. IEn tamafic son comnarables a

los elementos de muelle helicoidal que se han ve-
nido utilizando hasta ahora, de manera que es posi-
ble dotar a las valvulas de corredera existentes,
sin modificacidn alguna sustancial, de elementos de
resorte construidos con arreglo & la presente inven-
cidn,

Ahora bien, la experiencia ha confir-
mado la ventaja y la considerable reduccidn de cos-
te de estos elementos de resorte de tipo més senci-
1llo, que se llenan previamente ¥y se cierran de modo
hermético a una presidn prefijada.

) Los nresentes elementos de resorte pue-
den estar sujetos a muchas variaciones., 4si{, en muchos
casos, es posible eliminar los medios especiales de

céntraje para el fuelle metédlico. En el caso de los

eleméntos de resorte 29 indicados en la fig. %, el fue-
" 1le metdlico puede asentar ajustado con apenas una pe-

quefia holgura en los entrantes del bastidor deslizante

5 j, pensando en reducir el desgaste, los entrantes pue
den ir provistos de utos ¢asquillos de paredes interio-

res especialmente lisas, o bien el slemento de resorte

' puede astar directamente provisto de unos manguitos sn

volventes tubulares conectados a la nlaca de base 13,

_29_
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La pared del casquillo o del manruito tubular nuede
guiar el movimierto de la placa de empujie 26 con una
pequena holgura y, nor tanto, es capaz de abarcar o
rodear el fuelle meté&lico con mayor holgura. De igual
modo, en el caso del elemento de resorte representado
en la fig. 2, el vistago de émbolo es ca-raz de limitar
las deformaciones laterales indeseables del fuelle me-~
talico 2°.

Los medios limitadores de carrera y los
medios de muia del elemento de resorte no estén limita
dos a los reoresentados en el dibuio. Cuando, en el ca
so del elemento de resorte 29, el cable flexible y de
poco coste satisfaga los requisitos especificados y cuan
do se considere conveniente nor razones de estangqueidad,
el cable puede ir montado en unos taladros ciegos prac-
ticados, Ae onreferencia, en unos sallentes de la placa
de base 25 v de la placa de empuje 26, que se extienden
hacia dentro uno en direccidn al otro. Ademds, las pla-
cas 25, 26 pueden estar nrovistas de unas prolongaciones
cilindricas o unos faldones rodeados, por ejemnlo, por
un tubo de puia de manera que, en esencia, la base y la
placa de emnuje se méntengan naralelas entre si. Los fal
dones y el tubo de guia pueden servir nara la limitacidn
de la carrera, y pueden descargar del fuelle metédlico las

fuerzas de traccidén excesivas. La nrolongacidn cilindrica
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puede hacerse hueca, de modo que abrace un cable fle
xible. El tubo de zuia puede servir, ademds, para cen
trar el fuelle metélico.

Los elementos de resorte realizados con
forme a la invencidn pueden ser de un coste moderado
¥y sencillos de fabricar, y son capaces de resistir ele
vadas temneraturas sin variacidn de sus caracteristi-
cas de resorte. In los nresentes elementos intervienen
durante el montaje unas fuerzas considerablemente meng
res que las fuerzas que pueden ser engendradas por ellos
en el funcionamiento,

La nresente solicitud, que corresnonde a
la presentada en Re~Ublica Federal Alemana, el 8 de Fe-
brero de 1974, bajo el nimero P 24 06 006.8, se acoge a
los beneficios del articulo 51 del vigente istatuto de

la Provniedad Industrial.

REIVINDICACIOHES

Los ountos de invencidn nronia y nueva
que se npresentan pafa que sean objeto de la presente sg
licitud de Fatente de Invencidn en EsnaRa, por VEINTE
afios, soﬁ los que se recoven en las reivindicaciones si

guientes:



1l4,~ Perfeccionamientos introducidos en
una vAlvula de compuerta deslizante nara un recipien
te de colada o vertido de metal en estado de fusién,
vélvula que comprende una placa fija y una nlaca de
> corredera en contacto deslizante con ella, incluyen~
do la vélvula unos elementos de resorte que se anoyan
en la placa de corredera v la obligan a ir contra la
placa fija, caracterizados nor el hecho de que los ele
mentos de resorte comnrenden unos recintos o esnacios
10 cerrados de confinamiento, exnansibles, individualmen-
te cerrados de modo hermético y rellenos de un gas o
vanor a presidn, llevandec incornorada cada uno de di-
chos recintos un fuelle.
22.- Ierfeccionamientos de acuerdo con la
15 reivindicacidn 1%, caracterizados nor tener una boqui-
lla de vertido que baja desde la placa de corredera, lle
gando la boquilla hasta la sunerficie no deslizante de
la misma alejada de la placa fija, y estando la boqui-
lla sujeta o mantenida contra la placa de corredera por
20 unos elementos de resorte, y caracterizados ademds por
el hecho de qnue estos elementos de resorte comnrenden unos
recintos de confinamiento expansibles, individualmente cew
rrados de modo hermético 7 rellenos de gas, cada uno de
los cuales lleva incorporado un fuelle, estando cada re-

25 cinto relleno de un pas o vanor & presidn.

10-5-75 ~ 23 -
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%2,. Perfeccionamientos de acuerdo con
la reivindicacién 12 o la ?2, caracterizados por el
hecho de que cada elemento de resorte estéd situado
en posicidn de manera que, en el uso, queda expues-
to a la elevada temperatura ambiente que reina en la
regidén de la abertura de descarga de un recipiente de
colada de metal en estado de fusidén en el cual va mon
tada la vAlvvla.

4, Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1% a 3%, caracteri-
zados nor el hecho de que los recintos de confinamien-
to son de forma cilindrica en general.

5¢,- Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 3%, caracteri-
zados por el hecho de que cada recinto expansible de
confinamiento comnrende una cémara cilindrica cerrada
que tiene uno de sus extremos asentado en un soporte de
placa de corredera, habiendo un émbolo mdvil situado en
la cémara y dotado de un vastago de émbolo que sobresa~
le por el extremo onuesto de la cémara hasta llegar &
tope con la placa de corredera, yendo el fuelle asegu~
rado con cierre hermético nor uno de sus extremos al ém~
bolo y por su otro extremo a 1a extramidad de la cémara
a través de la cual se extiende el vAstago de émbolo, es

tando la carpa de gas o vanor a presidn contenida por la

- 24 -
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cémara exteriormente al fuelle.

o4,~ I'erfeccionamientos de¢ acuerdo con la
reivindicacidn 5%, caracterizados por el hecho de que
el émbolo y el véstamo de émbolo van guiados en senti
do axil por el interior de la cémara cilindrica.

Pe,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 5= o la 62, caracterizades por el hecho
de que el émbolo y su véstago de émbolo estén dispues~
tos para centrar el fuelle resnacto a la cémara cilin-
drica,

84,~ Perfecciondnientos de acuerdo con la
reivindicacién 72, caracterizados nor el hecho de que
el véstago de émbolo tiene un saliente y una narte de
tamafio reducido que se extiende més alld de éste a tra
vés de una abertura nracticada en la extremidad asocia
da de la cémara, sirviendo el saliente y dicha extremi
dad asociada como medios de limitar el movimiento de la
parte reducida, hacia fuera y en el sentido de apartar-
se de la cémara,

94,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiers de lasx relvindicaciones 58 a 84, caracterizg
dos por el heclio de que, & martir de dicha sxtremidad des
la cémara nrimeramente citada, se extiende un miembro de
puia que entra en el émholo, sirviendo de guifa del émbo-

lo,

- 25 .
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102.- Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1% a %=, caracte
rizados nor el hecho de que cada recinto de confina
miento lleno de mas o de vapor comnrende el fuelle y
unosAcierres agsegurados con cierre hermético a los
extremos onuestos del fuelle, anovéndose uno de los
cierres contra un sonorte de placa de corredera y apo
véndose el otro cierre contrz la nlaca de corredera.

112,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
la reivindicacidén 102, caracterizados nor medios nara
limitar la expansion del fuelle en sentido longitudi-
nal, comprendiendo dichos medios limitadores, vor ejen
plo, un cable flexible que tiene cada uno de sus extre
mos fijado a uno (resrectivo) de los cierres.
12#¢,~ Perfeccionamientos de acuerdo c¢on
la reivindicacidn 102 o la 114, caracterizados por el
hecho de que en torno al fuelle hay disnuesta una en-
voltura tubular nrotectora que sirve nara centrar o guiar
el fuelle durante la exnansidn o la contraccidn de éste.
134, Perfeccionamientss de aduerdo con
la reivindicacidn 122, caracterizados norgue la envoltu-
ra también estéd dispuesta mara guiar el movimiento del
ciérre que se apoya contra la placa de corredera.
l42,- Ferfeccionamientss de acuerdo con

cualquiera de las reivindicaciones 10 a 124, caracteri-
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zados por el hecho de gue cada cierre tiecne un fal-
dén y oada falddén estd recibido en un tubo de gufa
que va dispuesto en torno al fuelle,

158,~ Perfeccionamientos de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizados por el hecho de que cada elemento de
resorte tiene un orificio de carga o llenado y un ta-
p6n gue cierra el orificio con el fin de prevenir el
escape de la carga de relleno de gas.

168,~ Perfeccionanientos de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizados por el hecho de que la carga de relle-
no de gas conprende un gas inerte,

178,~ Perfeccionamientos introducidos
en una védlvula de compuerta deolizante para un reci-

piente de colada o vertido de metal en estado de fu-

sibn,

Pal y como se ha descrito en la lemoria
que antecede, representado en los dibujos que se acom-

pailan y para los fines que se han especificado.

- 27 =
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PBG,

Lsta Memoria consta de ventiocho hojas es

critas a mAquina nor una sola cara.

maorss, 46 MAYD 1975
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