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La presente invencidn se refiere a una
reactancia estabilizadora inductiva para una lampa-
ra de descarga en gas o vapor, o ambos, reactancia
que esti formada por una bobina eléctrica, y por lo
menos, un paquete de chapas mutua y sensiblemente
iguales que se aplican entre si sobre la parte mayor
de su superficie, siendo la reactancia del tipo de
caja, y siendo por lo menos parte de cada chapa gira
da o vuelta alrededor de un eje después de colocar di
chas chapas alrededor de la bobina eléctrica.

Un método conocido de fabricar una reag
tancia de la clase mencionada anteriormente se des-
cribe, por ejemplo, en el nodelo de utilidad alemén
1.849,769. En este método conocido, las piezas de cha
pa se vielven o doblan con el fin de ajustar el tawa-
fio del entrehierro de la reactancia estabilizadora in
ductiva. Un inconveniente de una reactancia estabili-
zadora fabricada mediante este método conocido es que
el contacto meclnico entre el péquete de chapas y el
lado exterior de la bobina eléctrica tiene una defi=-
ciente calidad., Esto significa que el calor proce-
dente de la bobind de esta conocida reactancia es-

tabilizadora inductiva puede ser evacuadso de modo
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bastante deficiente.

Un objetive de lainvencidn es crear un
método de la clase anteriormente mencionada con el fin
de realizar una reactancia estabilizadora inductiva en
la‘cual el calor procedente de la bobina eléctrica pue
da evacuarse satisfactoriamente,

De acuerdo con la invencidn, un método
de fabricacidn de una reactancia estabilizadora indug
tiva para una lampara de descarga emn gas o vapor, o an
bos, reactancia que estd constituida por una bobina
eléctrica y, por lo menos, un paquete de chapas mutqa
y sensiblemente iguales que se aplican entre si sobre
la parte mayor de su superficie; en el cual la reactan
cia es del tipo de caja y en el cual por lo menos par-~
te de cada una de las chapas se vuelve alrededor de un
eje después de colocar dichas chapas alrededor de la
bobina eléctrica, se caracteriza porque dicho eje geo-
métrico es paralelo a la linea central de la bobina
eléctrica, y las piezas de chapa se giran en un grado
tal que la caja quede apretadamente sujeta alrededor
de la bobina eléctrica.

Una ventaja de este método es que, de~
bido a laaspretada sujecidn de la caja de chapas alre-
dedor de la bobina eléctrica, se obtiene un contacto

mecénico satisfactorio entre estas piezas, por lo gue
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se realza en un grado considerable la evacuacidn del
calor de la bobina eléctrica.

Otra ventaja del método de acuerdo con
la invencibén es que se obtiene una reactancia estabi-
lizadora inductiva que tieme un perfil mis esbelto
que en el caso en que no se giran los paquetes de cha
pas. Por perfil mis esbelto se entiende que la seccidn
rectangular de la reactancia tiene pequefias dimensio-
nes. Cuando las piezas de chapa estan fijadas contra
la bobina, es posible dejar de volverlas,

Ademds, es factible que las piezas de
chapas sean giradas entonces un poco mids, con el fin de
que los devanados de la bobina eléctrica estén mis es-
trechamente presionados entre si. Esto da lugar a un
contacto térmico todavia mejor, lo cual realza la re-
frigeracibén de la reactancia,

En una realizacidn practica preferida
de acuerdo con la invencidén, las piezas de chapa, des-
pués de haberse girado hasta que la caja se fija apre-
tadamente alrededor de la bobina eléctrica, se giran to
davia més alrededor de dicho eje, de forma que la secw
¢idn transversal de la bobina eléctrica experimente una
deformacidn, Se entiende que la seccidn transversal de
la bobina sighifica una seccibn o corte de la bobina sji

tuados en el plano de un devanado de la misma., Esta gec-



cidén transversal, por ejemplo, es inicialmente rectan-
gular y después de su deformacibén, tiene, por ejemplo,
la forma de un paralelogramo,
Una ventaja de este método preferido es
5 qué da lugar a un perfil todavia més esbelto de la reac
tancia, Esto puede ser Gitil cuando se diseiia luminarias
para lamparas de descarga estabilizadas con estas reac-—
tancias,
Para reducir el entrehierro de la reac-
10 tancia, puede utilizarse un segundo paguete de chapasg,
En una realizacidn préctica preferida de
acuerdo con la invencibdn, en la cual un segundo paquets
de chapas mutua y sensiblemente iguales se coloca tame
bién alrededor de la bobina eléctrica, las piezas de cha
15 pa del segundo paquete se giran alrededor del mismo eje
(o ejes) simulténeamente, cuando se giran las piezas de
chapa del primer paquete,
Una ventaja de este método preferido es
que puede obtenerse, en una forma sencilla, una reactan
20 cia que tenga tanto una refrigeracidn satisfactoria co-
mo un pequefio entrehierro,
Es factible que, 'para cada chapa de un
paquete, suceda que se gira toda la chapa en un cierto
&ngulo, Esto no va acompaiiado por la deformacidn de

25 una chapa. Sin embargo, es alternativamente factible

21.3.75 -5 -
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que solamente se gire parte de cada chapa, También es
posible que una pieza de chapa se gire mas que otra.
En otra realizacidn préctica preferida
de acuerdo con la invencidn, en la cual la parte que
se vuelve de cada chapa de un paquete de la caja es
una pieza extrema de esta chapa y en la cual la sec-

cidn transversal de la bobina eléctrica no experimen~-

ta sensiblemente ninguna deformacidn, otra parte extre

ma de cada chapa de este paguete de la caja se gira al
rededor de un eje distinto que es también paralelo a
la linea central de la bobina eléctrica, mientras que -
la parte central de cada chapa no se vuelve.

Una ventaja de este método preferido
es que posibles piezas de chapa situadas dentro de la
bobina pueden mantener un contacto térmico razonable
con esta bobina.

En una reactancia estabilizadora induc
tiva de acuerdo con la invencidn, cada chapa de un pa-
quete formari generalmente un 4ngulo de 85 grados, co-
mo méximo, con la direccidn de apilado de las chapas
de este paquete. Debe entenderse que la direccidén de
apilado significa la direccidn indicada por 1la linea
sobre la cual estin situados los puntos centrales de
estas chapas., Esto significa que las pertinentes pie-

zas de chapa se vuelven generalmente por lo menos 5

-6 -



grados. Angulos de giro todavia menores significarian
que la separacidn entre el paquete y la bobina es tan
pequefia que la colocacidén del paquete alrededor de la
bobina resultaria complicada.

3 ' Una impedancia estabilizadora inducti-
va que se fabrica mediante un método de acuerdo con la
invencidn, puede estar formada, por ejemplo, por una
combinacién de chapas en forma de U e I.

Prefefiblemente, las chapas existen co
10 mo combinacidén de un paquete de chapas en forma de E y
un paquete de chapas en forma de T,
La invencidén se describird con mayor de-
talle haciendo referencia a un dibujo.
La Fig. 1 muestra una combinacidn éétun
15 paquete de chapas en forma de E, una bobina eléctiica
y un paquete de chapas en forma de T, Esta combinacidn
sirve para llevar a cabo un método de acuerdo cor la
invencién, Las tres piezas se muestran en perspectiva.
La Figs. 2 es una vista en planta de la
20 pieza de la Fig., 1, después del montaje,
La Fige 5 muestra una reactancia estabi-
lizadora inductiva, de acuerdo con la invencidn, en una
vista en planta similar a la de la Figura 2, pero en

una fase final de fabricacidn.

La Fig. 4 es una vista en perspectiva de

25

21,3475 -7~
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la reactancia estabilizadora inductiva de acuerdo con
la invencidn, de la cual la Fig. 3 es una vista en
planta,

La Fig. 5 es una vista en perspectiva
siﬁilar a la de la Fige. 1 en la cual, sin embargo, la
parte central, que es una bobina eléctrica, esti dota
da de una forma de bobina que es sensiblemente inde-
formable.

La Fig. 6 es una vista en planta de
la combinacidn de las piezas de la Fig. 5, después el
montaje.

La Fig. 7 muestra una segunda reactan=
cia estabilizadora inductiva, de acuerdo con la invenw
cidén, en una vista en planta similar a la de la Pig. 6,
pero en una fase final de fabricacidn.

La Fig. 8 es una vista en perspectiva
de la segunda reactancia estabilizadora inductiva, de
acuerdo con la invencién,

En la Fig. 1, el nflimero de referencia
1, indica un paquete de chapas en forma de E. Una bobi-
na eléctrica 2 que tiene una seccidn transversal sensi-
blemente rectangular, esti dispuesta debajo de este pa-
quete. Los nimeros de referencia 3 y 4 indican dos sec~

ciones de pared aislante en forma de U, sensiblemente

indeformables, las cuales estin unidas mediante las pie~
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zasg de conexidn 5 y 6., Estas impiden que los costados
de la bobina se deformen durante la fabricacibn. Las
plezas 5 ¥y 6 pueden moverse con relacidn a las piezas
3 y 4. E1 nlmero de referencia 8 indica un paquete de
chépas en forma de T,

El método consiste en que, con una he-
rramienta adecuada (no mostrada), las chapas en forma
de E se colocan alrededor de la bobina con sus patas
laterales,ydentro de la bobina 2 con sus patas centra-
les. Posteriormente, el paquete de chapas 8 se despla-
za al interior del lado inferior de la bobina. Esto
significa que las patas largas de las chapas 1 en fox-
ma de E se aplicaréﬂ con las chapas 8 en forma de T y
gue se formara un entrehierro entre las patas cortas
del paguete 1 y el paquete 8. Este entrehierro esta
presente entonces dentro de la bobina 2,

En la Fig. 2, el nimero de referencaa 1
a ilndica el lado superior del paquete de chapas 1 en
forma de E, y la bobina eléctrica se representa con el
niimero 2,

Posteriormente, las chapas en forma de
E y T se vuelven alrededor de la linea central de la
bobina, aproximadamente 15 grados. LEsto da lugar a la
situacidén que se muestra en la Fig. 3. La linea central

de la bobina 2 forma angulo recto con el plano del dibu
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jo en las Figs. 2 y 3. Puede verse que durante el giro,
también se deforma la bobina 2, por lo que la seccidn
transversal original sensiblemente rectangular adopta
la forma de un paralelogramo. Las chapas en forma de E
y T se sujetan entonces entre si, por ejemplo, median
te soldadura o fijacidn.

En la Fig. & todo esto se ha mostrado
ern una vista en perspectiva, en donde las lineas con-
tinuas muestran la reactancia estabilizadora inducti-
va finalmente obtenida, y las lineas de trazos muestran
la situacidn antes de volver los paquetes de chapas i
y 8. En aras de una mayor claridad, esta Fig. & muestra
tambidn un cruce de ejes, con tres ejes formando angu-
1o recto entre si, los cuales se representan por 20, 21
y 22 respectivamente. Las dimensiones de la reactancia
obtenida asi fueron aproximadamente de 7 x & x 3,5 cm.

De forma similar a como en la Fig., 1, en
la Fig. 5 se muestra un paquete de chapas 30 en fdorma
dé E y un paquete de chapas 38 en forma de T. 32 es nue
vamente una bobina eléctrica que, eneste caso, envuelve
a una forma de bobina 33 sensiblemente indeformable, y
con los nimeros 3% y 35 se indican los contactos de co~-
nexidén en la forma de bobina 33,

La Fige. 6 es una vista en planta de las

piezas de la Fig. 5, después del montaje de los paque-

- 10 -
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tes de chapas 30 y 38 alrededor de la bobina eléctri-
ca 32.

La Pig. 7 muestra la fase final de fa-
bricacién en la cual la mitad de las piezas extremas
de‘cada una de las combinaciones en forma de E~T, se
vuelve alrededor de un primer grupo de ejes, y la
otra mitad delas piezas extremas de cada combinaciodn
de laminaciones en forma de E-T se vuelve alrededor
de un segundo grupo de ejes, por lo que cada chapa sa
dobla dos veces, Los dngulos de giro fueron aproxima-
damente de 30 grados., El primero y segundo grupo de
ejes son paralelos a la linea central de la bobina 30,
En este método, la forma de bobina no se deforma. Se
consigue que el interior de la armadura en forma de I
y Ty, se aplique apretadamente al lado exterior de 1la
bobina eléctrica 32. Después de volver las piezas de
chapa, las chapas en forma de E se aseguran nuevamen=
te a las chapas en forma de T. El1 producto terminado
se muestra en una vista en perspectiva en la fig. 8.
Las dimensiones de este producto son aproximadamente
iguales que las de la reactancia de la TFig, 4,

Las reactancias estabilizadoras des-
critas han sido concebidas para conectarse a una
fuente de tensidén alterma en serie con una limpara de

descarga en gas o vapor, o ambos. Cada una de las reac

- 11 =
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tancias serviri entonces para estabilizar la corriente
eléctrica a través de una lémpara del tipo indicado.

Con respecto a la refrigeracidn de la
bobina 32 de la Fig. 8, de esta reactancia estabili-
zadora inductiva, de acuerdo con la invencibn, compa-
rada con la refrigeracibn de la misma bobina de reac-
tancia estabilizadora inductiva no construida de acuey
do con la invencién, es decir, sin chapas dobladas,
puede sefialarse lo siguiente: Se descubrid que para
una intensidad de corriente de aproximadamente 0,5 ar.-
perios a través de la bobina eléctrica, el gradiente
de temperatura entre la bobina eléctrica y el lado ex-
terior de la caja de chapas en el caso de la Fige. 8
(es decir, para una reactancia de acuerdo con la inven
cidén) era aproximadamente un 15% menor que en una reac
tancia similar en la cual las chapas no estaban dobla-
das., Esto significa, por ejemplo, que la reactancia de
acuerdo con la invencidn puede cargarse con una corrien
te eléetrica ligeramente mayor. Esto significa que esta
reactancia puede utilizarse en combinacibdén con una 1lém~-
para de proporciones adecuadas para una intensidad de
corriente ligeramente mayor.

La presente solicitud que corresponde a
la presentada en Holanda, el 9 de Febrero de 1974, bajo

el No 7401806, se acoge a los beneficios del Articulo

- 12 -



51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solici-
10 tud de Patente de Invencidén en Espafia; por VEINTE anos,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien
tes:
1.~ Perfeccionamientos introducidos en
una reactancia estabilizadora inductiva para una lam
15 para de descarga en gas y/o en vapor, reactancia que
comprende una bobina eléctrica y por lo menos un pa=-
quete de chapas mutua y serisiblemente iguales que se apli
can entre si, sobre la paite mayor de su superficie,
siendos la reactancia del tipo de caja, caracterizados
20 porque una parte interna de la caja situada paralela
a la linea central de la bobina eléctrica se aplica a
dicha bobina, mientras queda fijada, y por lo menos
una parte plana tle cada una de dichas éhapas forma un
&ngulo de 85 grados, como méximo, con la direccidn de

25 apilado de las chapas.

27.10,76
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2.« Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizados porque la seccidén trans
versal de la bobina es aproximadamente un paralelogra-
mo .

5 3.~ Perfeccioramientos de acuerdo con las
reivindicaciones 1 & 2, caracterizados porque el plano
de cada chapa del paquete forma un &ngulo de 85 grados,
como maximo, con la direccidén de apilado de las chapas.

4,- Perfeccionamientos de acuerdo con la

10 reivindicacidn 1, caracterizados porque en cada chapa
del paguete una parte extréma de la misma forma un 4n
gulo de B5 grados, como miximo, con la diteccidn de
apilado de las chapas.

5 4= PERFECCIONAMIZNTOS INTRODUCINOS EN

15 UNA REACTANCIA ESTABILIZADORA INDUCTIVA PARA UNA LAM=
PARA DE DESCARGA EN GAS Y/0 EN VAL‘OH.

Tal y como se ha descrito em la Memoria
que antecgde, representado en los dibujos que se acom
pafian y para los fines que se han especificado. A

20 Esta Menoria eonsta de catorée hojas eése

critas a mdquina por una s6la cara,

Madrid, 30.0CT 1976

P.A.
25
) Alherto de Elzaburu
27.10.76 Poy/Pol
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