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Esta invención so relaciona con perfeccionamientos en 

la  fabricación de arta aclaras de montaje para lámpara fluorescen­

te .

Una arcadora para lámpara fluorescente do acuerdo con 

la  invención in d u je  un miembro básico alargado de sección trans 

versal generalmente acabalada» estando rebajada la  superficie in­

terna de la s  paredes opuestas del miembro básico y  recibiendo 

entre éstas, como ajuste deslizante, un panel de circu itos que 

contiene por lo  menos parte del sistema circu í ta l eléctrico  aso­

ciado a una lámpara fluorescente.

Preferiblemente, la  pared básica del citado miembro in­

d u je  una a rista  rebajada longitudinalmente extendida que se le ­

vanta desde aquélla entre la s  paredes la te ra le s , disponiéndose 

un soporte de resina sin tética  para la  lámpara» en e l que se in ­

cluyen medios de agarre a la  citada a rista  para retener e l so­

porte en posición sobre e l  miembro básico.

Como variante, la  armadura de montaje in d u je  un so­

porte de lámpara formado de alambre fle x ib le  y  colocado respecto 

a l miembro básico mediante acoplamiento con las paredes la tera les 
rebajadas.

Convenientemente, dicho soporte de resina sin tética  

se h a lla  dispuesto para acoplarse a lo s  terminales de la  lámpara 

en un extremo de ésta , induyéndose un segundo soporte I rp  

para su acoplamiento a lo s  terminales del extremo opuesto de la  
lámpara.

Deseablemente, la  armadura incluye también un difusor 

alargado de luz dispuesto para acoplarse a l miembro básico en 

toda su longitud, cerrando e l  difusor en su uso e l  lado abierto 

del miembro básico acanalado y  definiendo con é l  un alojamiento 

que recibe a la  lámpara.
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Preferiblemente, lo e  extremos abiertos d el alojamien­

to definido por e l difusor y  e l miembro básico están cerrados 

por respectivas tapas terminales que se «soplan a l miembro bá­

sico y a l difusor y  retienen a este til timo en posición, respec­

to a dicho miembro básico.

Convenientemente, la s  tapas terminales incluyen me­

dios de agarre de la  a rista  rebajada del miembro básico para 

ofrecer resisten cia  a l movimiento de dichas tapas terminales 

respecto a este áltimo en dirección ortogonal respecto a l pla­

no de la  pared básica de ta l miembro, incluyendo además cada 

tapa terminal un reborde que se superpone a la  zona adyacente 

del difusor para retener a este á ltia o  en su posición.

Deseablemente, cada tapa terminal incluye una p ati­

l la  que fa c ilita  e l aseguramiento de la  armadura, ya montada, 

a una pared, techo o sim ilar.

En lo s adjuntos dibujos se ilu s tra  un ejemplo de la  

invención, en cuyos dibujos»

la  figu ra 1 es una v is ta  en sección longitudinal de 

un miembro básico de una armadura de montaje para lámpara.

la  figu ra 2 es una v is ta  terminal del miembro básico 

mostrado en la  figu ra 1,

la  figu ra 3 es una v is ta  terminal de una tapa termi­

nal de la  armadura de montaje,

la  figura 4 es una v is ta  en sección de dicha tapa

term inal.

la  figu ra 5 es una v is ta  en planta de la  citada tapa

term inal.

la  figura 6 es una v is ta  terminal de un soporte para 

tubo de lámpara de la  armadura de montaje,

la  figu ra 7 es una v is ta  en alzado la te ra l del sopor­

te .
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la  figu ra 8 es ana v is ta  en alzado la te ra l de un di­

fusor de la  armadura de montaje.

la  figu ra 9 es una v is ta  te rainal del difusor.

la  figu ra 10 es una v is ta  en sección longitudinal de 

la  armadura de montaje de la  lámpara.

la s  figuras 11 * 12» 13 y  14 son v ista s sim ilares a 

la s  figuras 2» 4» 6 y 9 de una modificación de la  armadora de 

lámpara; y

la  figu ra 15 es una v is ta  en sección longitudinal de 
o tra  modificación.

Gon referencia en primer lugar a la s  figuras 1 a 10 

de lo 3 dibujos, la  amadora de montaje para lámpara fluorescente 

incluye un miembro básico 11 moldeado o extrusionado en mate­

r ia l  resinoso sin tético . E l miembro básico es de sección trans­

versa l acanalada, incluyendo una pared básica 12 y paredes la ­

terales opuestas interiormente rebajadas 13 que se levantan des­

de la  pared básica 12. la s  dos parades la te ra le s  13 son simé­

tr ic a s  entra s í y  la  superficie interna de cada parad 13 es de 

configuración reentrante, incluyendo en su borde lib re  un rabo i*» 

de 14 vuelto hacia e l in terio r.

levantándose de la  pared básica 12 entra las paredes 

13 y solidar!amente con aquélla, hay una a rista  longitudinal­

mente extendida 15 de sección transversal en forma de I . la  su­

p erfic ie  superior de la  a rista  15 ©s paralela a la s  superficies 

in feriores de lo s rebordes 14» pera está espaciada por debajo 

de e lla s .

jDe slisablemente acoplado a l miembro básico 11* hay 

un panel de circu ito s impresos 10 que contiene e l  sistema e ir -  

eu ita l y  componentes e léctrico s asociados a una lámpara fluores­

cente tubular, la  anchura del panel de circu itos impresos es



sustancialmente ig u a l a la  d el canal del miembro básico 11 y 

e l  grosor de dicho panel es sensiblemente igu al a l espaciamiéxi­

to entre la  cara superior de la  a r is ta  15 y la s  caras in feriores 

de lo s  rebordes 14* ¿'sí» e l panel de circu itos impresor 10» que 

es naturalmente de menor longitud que e l miembro básico 11» que­

da situado lateralm ente por la s  paredes la tera les 13, v e rtica l- 

mente por lo s rebordes 14 y la  a rista  15 y longitudinalmente 

mediante fricció n  entre e l panel de circu itos impresos y e l  

miembro básico y , en menor medida» por los conductores que se 

extienden desde e l panel de circu ito s impresos a través de aber­

turas practicadas en la  pared básica 12.

la  longitud del miembro básico 11 es ligeramente ma­

yor que la  de la  lámpara tubular fluorescente con la  que ha de 

u tiliza rse  e l  armazón de montaje. Para sostener la  lámpara res­

pecto a l miembro básico 11, se dispone un par de miembros de so­

porte de resina sin té tica  moldeados, uno de lo s  cuáles se mues­

tra  en 16. lo s  dos miembros de soporte son Idénticos y  se hallan 

dispuestos para sostener un tubo fluorescente del tipo provisto 

de conexiones mediante pasadores. Cada soporte 16 incluye un 

cuerpo 17 desde e l que se extiende hacia abajo un par de brazos 

fle x ib le s  1d dotados de pdas, acoplándose sus extremos bajo la  

a rista  15 para retener a los miembros de soporte en posición.

£1 cuerpo 17 incluye unas alas extendidas desde lados opuestos 

del mismo e incurvados hacia abajo, para acoplarse a la  pared 

básica 12. levantándose del cuerpo 17 de cada soporte» hay un 

c lip  19 que tiene unas dimensiones relativamente pequeflas en la  

dirección de la  longitud de la  armadura de montaje. SI c lip  19 

presenta un par de huecos entrantes espaciados entre s í  y confi­

gurados para re c ib ir  los conectores en foima de pasadores del 

tubo fluorescente. Loa soportes 16 están espaciados entre s í  a 

lo  largo del miembro básico 11 en una distancia ig u al a la  longi-
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tud del tubo fluorescente, acoplándose los term inales en forma 
de pasadores de cada extremo del tobo en lo s  huecos del respec­

tivo  soporte, la  disposición es ta l  que dichos terminales del 

tubo sobresalen de los soportes 16 lo  suficiente para re c ib ir 

correspondientes conecto res e lé ctrico s. Como los huecos recep­

tores de dichos pasadores o c la v ija s  son fie configuración re­

entrante, lo s  termi nales de ta les  pasadores o c la v ija s  quedarán 

retenidos por lo s  c lip s , de manera que e l tubo fluorescente será 

sostenido por lo s  soportes 16*

Batos soportes 16 pueden montarse en e l miembro básico 

11 aplicando a presión lo s brazos fle x ib le s  18 dotados de páas 

sobre la  a rista  15 ó deslizando lo s  miembros de soporte longitu- . 

dinalmente desde lo s  extremos lib res del miembro básico 11 .

la s  superficies exteriores de la s  paredes la tera les - 

13 estén escalonadas hacia e l  in terio r formando loa rebordes 13a 

que se extienden a lo  largo d el miembro básico. lo s  rebordes 13a 

proporcionan un asiento para un d ifusor 21 moldeado en m aterial 

resinoso sin tético  y  que es similar» en cuanto a longitud» a l 

miembro básico 11.  E l difusor 21 puede adoptar cualquiera ds «pa 

serie  de formas conocidas; por ejemplo» puede estar formado de 

m aterial trgslácido o de m aterial transparente, pero con su­

p e rfic ie  prism ática o discontinuada de otra manera. El difusor 

21 es de sección transversal generalmente en forma de U y  su 

profundidad es suficiente para abarcar a l tubo fluorescente y  a 

lo s  soportes 16.  A sí, e l miembro básico 11 y  e l  difusor 21 d efi­

nen conjuntamente un alojamiento que recibe a l tobo y  componentes 

asociados, lo s  extremos del alojamiento a3Í definido están cerra­

dos en la  práctica por respectivas tapas terminales 22* dada ta¡- 

pa terminal 22 incluye una porción a modo de placa 23, desde una 

de cuyas earas se extiende un reborde periférico  24 y un par de 

pasadores fle x ib le s , cilin d ricos y solid arios. El reborde 24 se
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superpone a la  zona adyacente d el difusor 21 y  lo s  pasadores 

25 se acoplan por debajo y  a lados opuestos, respectivamente, 

do la  a rista  15.  lo s  pesadores 25 ajustan a presida con la  a ris­

ta  15* quedando a sí retenidas la s  tapas te rainales 23 básica­

mente por fr ic c ió n . En virtud del reborde 24 de la s  tapas ♦ ca­

minales respectivas de la  armadura de montaje, e l difusor 21 

queda retenido en acoplamiento con e l  mi embro básico 11. la s  

tapas te rminales 23 están moldeadas en m aterial resinoso sin­

té tico  y sobre la  cara de la  porción 23 en forma de placa* ale­

jada de lo s  pasadores 25* cada tapa terminal presenta una p ati­

l la  de montaje 26 para recib ir un to m illo  de fija c ió n , de modo 

que la  armadura pueda montarse, por ejemplo, en una pared o te­

cho* Se comprenderá que a l  ser la s  tapas te rmi nale s  la s  que re­

tienen a l difusor en posición y la s  que presentan la s  p a tilla s  

de montaje 26, cuando se acopla la  amadura y se monta en una 

pared o techo, queda rígid a la  totalidad del conjunto.

En una modificación (figuras 11 a 14) , e l miembro básdl 

co 111 es una extrusión de aleación de aluminio e incluye una 

pared básica 112 y paredes la tera les 113 interiormente rebaja­

das. Estas paredes la te ra le s  presentan por dentro unas muescas 

longitudinalmente extendidas 113a que forman la  configuración 

rebajada o reentrante. Exteriom ente, la s  paredes 113 son tam­

bién de configuración rebajada o reentrante, presentando la s  

superficies exteriores de ta le s  paredes unas muescas longitu­

dinales 113¡b de sección transversal en forma de Y. la  base no 

presenta nlngiin equivalente de la  a rista  15 del ejemplo ante­

rio r.

Unpanel de circu ito s impresos, equivalente a l des­

crito  en e l anterior ejemplo, se acopla a l miembro básico 111, 

situándose lo s bordes opuestos de lo s  paneles en la s  muescas 

113a.
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103 miembros de soporte 16 del tubo, de resina sinté­

t ic a  moldeada, del anterior ejemplo, son snstitoidos por c lip s 

de alambre 116 de la  forma mostrada en la  figu ra 12, incluyendo 

cada c lip  un par de ramales generalmente paralelos 116a, que se 

5. acoplan en respectivas muescas 113a de la s  paredes la te ra le s  del 

miembro básico, y un ramal incurvadc 116b de acoplamiento a l 

tubo, solidario de los otros dos ramales 116a» Bn la  práctica, 

e l tubo fluorescente se acopla a l ramal ineurvado 116b, fle s io ­

nándose lo s  ramales 11oa uno hacia e l otro para que e l primero 

10». agarre a l tubo y  permita la  inserción de los primeros en sus 

respectivas muescas 113a del miembro básico, seguidamente, la  

flex ib ilid a d  inherente del alambre que forma e l  c lip  116 re tie ­

ne a este dltimo y por consiguiente a l tubo en sn posición res­

pecto a la  base» Hay naturalmente dos c lip s , uno en cada extremo 

15» de la  armadura»

ün difusor 121 es acoplabie a l miembro básico y , ta l 

como se describe con referencia a l anterior ejemplo, la  forma 

efectiva  del difusor puede alterarse para adaptarse a la  aplica­

ción de la  armadura de la  lámpara, sin embargo, lo s bordes l i — 

20». bres longitudinalmente extendidos del difusor presentan respec­

tiv a s a ristas solid arias 121a dirigidas hacia e l in terio r, de 

sección transversal triangular, que se asientan en la  práctica 

en la s  respectivas muescas 113b del miembro básico 111.  E l di­

fusor 121 puede acoplarse a l miembro básico deslizando e l prd— 

25. mero longitudinalmente respecto a l miembro básico, con la s  aris­

ta s  del difusor acopladas a la s  muescas 113b, o bien puede colo­

carse e l difusor en la  correcta orientación longitudinal respec­

to a l miembro básico, podiendo impulsarse luego hacia este d i- 

timo para introducir a presión la s  aristas 121a en la s  muescas 

• 113b.30



Los extremos del alojamiento definido por e l  miembro 

básico 111 y  e l difusor 121 están, cerrados en la  práctica por 

respectivas tapas terminales 122 (figura 12)» que pueden mol­

dearse de m aterial resinoso sin tético  s i se desea o bien pueden 

construirse de aleación de aluminio» Las tapas terminales 122 son 

muy sim ilares a la s  descritas en e l anterior ejemplo» pero lo s 

pasadores o c la v ija s  125 están espaciados entre s í  lo  suficien­

te  para acoplarse en la s  muescas 11,5a* Además» la  superficie in­

terna de cada tapa terminal presenta una p a tilla  122a espaciada 

del reborde 124 para d efin ir una muesca 124a por la  que se ex­

tiende e l difusor 121. Las tapas terminales están provistas tam­

bién de p a tilla s  126 destinadas a re cib ir to m illo s  de fijación» 

do manera que la  armadura pueda montarse en su uso*

La armadura de soporte de lámpara que se muestra en 

la  figura 15 es muy sim ilar a la  disposición descrita con refe­

rencia a la s  figuras 10 a 13» consistiendo la s  principales di­

ferencias en que se u tiliz a  un solo clip  de soporte de alambre 

116 y se acopla coa e l tubo en e l  punto medio a lo s  extremos del 

alano. Los dos extremos del tubo quedan retenidos por lo s con­

ductores de conexión Sel mismo y  en un extremo se acopla un es­

paciador aislante 130 a dicho tubo y a la  base y se asegura a l 

primero a l quedar retenido entre e l  extremo del mismo y lo s co­

necto res e léctrico s que se acoplan a los terminales da la  cla­

v ija  de dicho tubo,

a o g a .
La patente de invención que se s o lic ita  por veinte 

años para SspaSa* de acuerdo con la  vigente Legislación» de­

berá recaer sobre? «EBaPE0020HABIS»TOS EH LA FABRICACION LE AR­

MALO RAS BS SDK TAJE PARA LAKPARA FLOORESCSRES", con Prioridad 

de la  so licitu d  de Patente en Inglaterra n» 5459/74 de fecha 

6 de febrero de 1974» segán la s  características esenciales de



la s  siguientesí

R E I V I N D I C A C I O N E S

Perfeccionamientos en la  fabricación de armada.— 

ras de montaje para lámpara fluorescente, cuyas armaduras in­

cluyen. un miembro básico alargado de seccida transversal gene­

ralmente acanalada, estando rebajada la  superficie interna de 

la s  paredes opuestas del miembro básico y recibiéndose entre 

éstas con ajuste deslizante un panel de circu itos que contiene 

por lo  menos parte del sistema c irc u ita l e léctrico  asociado a 

una lámpara fluorescente*

2®*— Perfeccionamientos en la  fabricaoidn de armadu­

ras de montaje para lámpara fluorescente, según la  reivindica- ' 

cidn 10, en la s  que la  pared básica del miembro básico incluye 

una a rista  rebajada longitudinalmente extendida que se levanta 

desde aquélla entre la s  paredes la tera les y se dispone un so­

porte de resina sin tética  para la  lámpara, que incluye medios 

de agarre de la  citada a rista  para retener a l soporte en posi- 

eién sobre e l miembro básico.

39.- Perfeccionamientos en la  fabricaoidn de armadu­

ras de montaje para lámpara fluorescente, según la  reivindica- 

cida 2®, en la s  que dicho soporte de resina sin tética  se dispo­

ne de modo que se acople a lo s terminales de la  lámpara en un 

extremo de ésta, disponiéndose un segundo soporte sim ilar para 

su acoplamiento a lo s terminales en e l extremo opuesto de la  

lámpara*

4a*- Perfe ceionamientos en la  fabricaoidn de armadu­

ras de montaje para lámpara fluorescente, según' la  reivindica- 

cidn 19, que incluyen un soporte para la  lámpara formado de 

alambre fle x ib le  y situado respecto a l miembro básico mediante 

acoplamiento con la s  paredes la te ra le s  rebajadas*
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58«- Perfeccionamiento a en la  fabricación de armadu— 

ras de montaje para lámpara fluorescente» segán cualquiera de 

la s  anteriores reivindicaciones» que incluyen un difusor de lu z 

alargado dispuesto para acoplarse a l miembro básico a lo  largo 

del miaño, cuyo difusor eierra  en la  práctica e l lado abierto 

d el miembro básico de forma acanalada y  define con é l un alo ja­

miento que recibe a la  lámpara.

69.— Perfeccionamientos en la  fabricación de armadu­

ras de montaje para lámpara fluorescente, cegón la  reivin dica­

ción 5a» en la s  que lo s extremos abiertos del alojamiento defi­

nido por e l difusor y  e l  miembro básico están cerrados por res­

pectivas tapas terminales que se acoplan, a l siembro básico y a l 

difusor y retienen a éste en posición respecto a dicho miembro 

básico.

7* .-  Perfeccionamientos en la  fabricación de armadu­

ras de montaje para lámpara fluorescente, segán la  reivin d ica­

ción 6«» en la s  que e l  miembro básico incluye una ar±«ta reba­

jada longitudinalmente extendida que se levanta d el mismo entre 

la s  paredes la te ra le s  y  la s  tapas torminales incluyen medios de 

agarre a la  a rista  rebajada del miembro básico para ofrecer re­

sisten cia  a l movimiento de la s  tapas terminales respecto a l 

miembro básico en dirección ortogonal respecto a l plano de la  

pared básica del miembro, incluyendo además cada tapa terminal 

un reborde que se superpone a  la  zona adyacente del difusor 

para retener a este áltlmo en su posición.

8».- Perfeccionamientos en la  fabricación de armadu­

ras de montaje para lámpara fluorescente» segán la  reivindica­

ción 6* ó 7a , en la s  que cada tapa terminal incluye una p a tilla  

que fa c il it a  e l aseguramiento de la  armadura montada a una pa­

red» techo o sim ilar.

•/*•
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Segtla queda sustaacialmeate descrito en la  presente 

neraoria, que consta de doce lio jas» escritas a máquina por ana 

sola cara» y acompañada de dibujo 3.

Madrid, 6 de febrero de 1975

THE LUCAS ELECTRICA! COMPARY LIMITED
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