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Esta invencidn se relaciona con perfeccionamientos en
la fabricacidn de armaduras de montaje para lémpara fluorescen—
te.

Una armadura para lémpara fluorescente de acuerdo con
la invencidn incluye un miembro bésico slargado de seceién trang .
versal generalmente aceflalads, estando rebajada la superficie in- '
terna de las paredes opuestas del miembro bésico y recibiendo
entre éstas, como ajuste deslizante, un panel de cirouitos que
contiene por lo menos parte del sistema circultal eléctrico ago-
clado a una ldmpara fluorescente.

Preferiblemente, la pared bésica del citado miembre ine 7
cluge uaa ardste rebajada longltudinalmeate extendida que se le~
vanta desde aquélla entre las paredes laterales, disponiéndose
un soporte de resina sintética para la lémpara, en el gue ge ine
cluyen medios de agarre a la citada arista para retener gl go-
porte en posicidn sobre el mierbro bdsico.

Como variante, la armadura de montaje incluye un so=-
porte de lémpara formado de alambre flexible ¥y coloeado respecto
el miembro bésico mediante acoplamiento con lag paredes laterales
rebajadas, ’

Convenientemente, dicho soporte de resing sintétics
se halla dispuesto para acoplarse a los teminales de 1la idmpara
en un extremo de ésta, ineluyéndose un segundo soporte similar
para su acoplamiento a los temminales del extremo opuesto de lg
lémpara,

Deseablemente, la amadura incluye tanbién un dif:iéor
alargado de luz dispuesto para acoplarse al miembro bisico en
¥oda su longitud, cerrando el difusor en su uso el lado abierto
del miembro bésico acanalado y definiendo con €1 un alojaniente
que recibe a la ldmpara. '
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Preferiblemente, los extremos abiertos del alojamien—
to definido por el difusor y el miembro bisico estén corrsdos
por respectivas tapas terminales que se acoplan el miembro bé-
sico y al difusor y retienen a este ltimo en posicién respec-
to a dicho miombro bisico,.

Convenientemente, lms tapas terminales incluyen me-
dios de agerre de la arista rebajada del miembro bésico para
ofrecer resistencia al movimiento de dichias tapas teminales
respecto g este dltimo en direccidn ortogonal z:espe'cto al pla-
no de la pared bdasica de tal miembro, incluyendo ademds cada
tapa terminal un reborde que se superpone a la zona adyacente
del difusor para retener g este dltime en su posicidn,

Deseablemente, cadd tapa terminal incluye una pati-
1la que facilita el aseguramiento de la armadura, ya montada, -
& una pared, techo o similar,

En los adjuntos dibujos se ilusira un ejemplo de la
invencidn, en cuyos dibujoa:

La figura 1 es una vista en seccidn longltudinal de
un miembro basico de una armadura de montaje para lémpara.

La figura 2 es una vista terminal del miembro b&sieos
mogtrado en la figura 1.

Ia figura 3 es una vista terminal de wna tapa texmi-
nel de la armadura de moniaje,

Ia figure 4 es una visia en seccidén de dicha tapa
terminal,

la figura 5 es una vista en planta de 1la citada tapa
terminal,

La figura 6 es una vista terminal de un soporte para
tubo de lémpara de la armedura de monbaje.

Ia figura 7 es una vista en alzado lateral del sopor—

te.
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La figura 8 es una vista en alzado lateral de un di-
fusor de la armadura de montaje.

Ia figura 9 es una vista terminal del difusor.

Ia figura 10 es una vista en seccidén longitudinal de
la armadura de montaje de la lémpara. .

las figuras 11, 12, 13 y 14 son vistas similares a
las figuras 2, 4, 6 y 9 de una modificacidn de la srmadura de
lémpare; y ,

La figura 15 es una vistg en seccidn longitudinal de
otra modificacidn. |

Con referencisg en primer lugar a las figuras 1 a 10
de los dibujos, 1z armadura de montaje para lémpara fluorescente
incluye un miembro bésico 11 moldeado o extragionado en mate~
rial resinose sintético. E1 miembro bésico es de seccidn trans-
versal acanalada, incluyendo una pared bésica 12 y paredes lg-
teraleg opuestas interiomente rebajadas 13 que se leventan deg-
de la pared bisiea 12, Ias dos paredes laterales 13 son simé-
tricas entre s y la superficie interna de cada par_ed 13 es de
configuracidén reentrante, incluyendo en su borde 1ibre un rebore
de 14 vuslto hacia el interior, '

Levanténdose de la pared bésica 12 entre las paredes
13 ¥ solidariamente con aquélla, hgy una ariste lonsitudinal-
mente exendida 15 de seccidén transversal en forma de T. La su-
rexrficie superior Ge la arista 15 es paralela a las superficies
inferiores de log rebordes 14, pero estd espaciada por debajo
de ellas;.,_

Deslizablemente acoplado al miembro bésico 11, hay
un panel de circuitos impresos 10 que contiene el sistema cir-
cuital y componentes eléctricos asociados a una lémpara fluoreg=

cente tubular, La anchura del panel de cirecuitos impreszos es
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sustancialmente igual a la del canal del miembro bésico 11 y
el grosor de dicho panel es sensiblements igunl al espaciamien;
to entre la cara superior de la 'arista 15 ¥ las caras inferiores
de los rebordes 14. Aef, el panel de eircuitos impresor -10, que
es naturalmente de menor longiitud que el miembro bdsico 11, gue~
da situado lateralmente por las paredes laterales 13, vertical-
mente por los rebordes 14 3 ia arista 15 y longitudinasimente
mediante fricéidn entre el panel de circuitos impresos y el
miembro bésico y, en menor medida, por los conductores que se
extlenden desde el penel de ocircuitos impresos a través de aber-
turas practicadas en la pared bdaica 12.

La longitud del miembro bdAsico 11 es ligeramente ma-
yor que la de la lémpara tubular fluorescente con la que ha de
utilizarse el amazén de montaje. Para sostener la lémpara res—
pecto al miembro bésico 11, se dispone un par de miembros de go-
porte de resina sintética moldeados, uno de los cusles se mues-
tra en 16. los dos piecmbros de soporte son idénticos ¥ me hallan
dispuestos para sostener un tubo fluorescenie del $ipo provisto
de conexiones mediante pasadores. Cada soporie 16 incluye un
cuerpo 17 desde el que se extiende hacia abajo un par de brazog
flexibles 18 dotados de pdas, éeoplénﬂase sug extremos bajo la
arista 15 para retener a los miembros de soporte en posicidn.
El cuerpo 17 incluye unas alas extendidas desde lados opueatos
del mismo e incurvados hacla sbajo, para scoplarse a la parad -
bAslca 12. Levanténdose del cuerpo 17 de cada soporte, hay un
¢lip 19 que tiens unas dimensiones relativamentie pequeflas en la
direccidn de la longitud de la armadura de montaje. El olip 19
presenta vn par de huecos entrantes espaciados enire si'y confi-
garados para recibir los conectores en forma de pasadores del
tubo fluorescente. Loz sopertes 16 estin espaciados entre sf a .
lo largo del miembro bésico 11 en una distancia ignal a la longie
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$ud del tubo fiuorescents, acoplindose los terminales en formg
de pasadores de cadz extremo del %ubo en los hoecos @el respec-
¥ivo ‘soporte. La disposicién es tal que dichos terminales del
tubo sobresalen de los soportes 16 lo suficiente para recibir
correspondientes conectores eléctricos. Como los huecos recep-
tores de dichos pasadores o clavijas son de configuracidn re-
eatrante, los terminalesg de tales pasadores o clavijas guedarfn
retenidos por los clips, de manera que el tube fluorescente serd
sostenido por los sopories 16,

Estos soportes 16 pueden montarse en el miembro bisico
11 aplicando a presifn los brazos flexibles 18 dotados de pdaa
sobre la arista 15 6 deslizando los miembrog de soporte longitu~ .
dinslmente desde los extremos libres del miembro bésico 11,

Las saperficies exteriores de las baredes laterales .
13 estén escalonadas hacia el interior formando los rebordegs 13a
que se extienden g lo largo del miembro bésico. Los rebordes 13a
proporcionan un asiento parz un &ifusor 21 moldeado en materisl
resinoso sintético y que es similar, en cunnts s longitud, al
miembro bdsico 11. E1 difusor 21 puede sdoptar cualquiera de ung
serie de formas eonocidass por ejemplo, pueds estar formmado de
matertal trasidcido o de msterial transparente, pero con wns su-
perficie prismitica o discontinuada de otre maners. El difusor
21 es de seccidn fransversal generalmente en forma de U y su
profundidad ez suficiente para asbarear al tubo fluorescente y a-
los soportes 16. Asf, el miembro bésico 11 ¥ el difusor 21 defi-
nen conjuntamente un alojamiento que recibe sl tubo ¥ componentes
asociades. Los extremos del alojamiento asf definido estdn cerrs=
dos en la prictica por respectivas tapas terminales 22. Gada ta~
pa terminal 22 incluye una porcidn a modo de plaeca .‘1.‘.?..’~ —&esde una
de cuyas caras se extiende un reborde periférico 24 ¥y un par de
pasadores flexibles, eilfndricos y solidarios, E1 reborde 24 se
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superpone a la zona adyacente del difusor 21 y los pasadores
25 se acoplan por debajo y e lados opuestos, respectivamente,
de la arista 15. Los pesadores 25 ajustan z presidn con la aris-
ta 15, quedando asf retenidas las tapas terminales 23 bdsica-
mente por friccidn. En virtud del rsborde 24 de las tapas dexm-
minaleg respectivas de la ampadura &e montaje, el difusor 21
queda retenido en acoplamiento con el miembro bédsieo 11. Las
tapes terminales 23 estén moldeadas en wmaterial resinosgo sine
tético ¥y sobre la caraz de la porcidn 23 en forma de placs, ale-
jada de log pasadores 25, cada tapa terminal presenta una pati-
11a de montaje 26 para recibir un tornillo de fijacidn, de modo .
que la ermadura pueda montarse, por ejemplo, en una pared o te-
choe. Se comprenderd que al ser las tapas terminales las que Te—
$ienen al difusor en posicidn y las que presentan las patillas
de montaje 26, cuando e acopla la armadura y se monta en una
pared o techo, gueda riglda la totalidad del conjunto.

En una modificacién (figuras 11 a 14), el miembro bdsi
¢0 111 es una extrusidn de aleacifn de aluminio e incluye una
parsd bdsica 112 y paredss laterales 113 interiormente rebaja-
dss. Eotas paredes laterales presentan por dentro unas muescas
longitudinaluente extendides 113a que foxman la configuracidn
rebajads o reentrante, Exteriommente, las paredes 113 son tam-
bién de configuracién rebajada o reentrante, presentando las
saperficies exteriores de tales paredes unas nucscas longitu~
dinales 113b de seccidn transversal sn forma de V. Ia bage no
presents ningin equivalenie de la arista 15 del ejemplo ante=
riox,

Unpanel de circuitos impresos, equivalunie al des-
orito en el anterior ejemplo, se acopla al miembro bdsico 111,

situdndose los bordes opuestos de los paneles en las muescas

113a.
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Ios miembros de soporte 16 del tubo, de resing ginté-
tica moldeadn, del anterlor ejemplo, son sustituidos por elips
de alembre 116 de la forma mostrada en la figwra 12, incluyendo
cada clip un par de ramales generslimente paralelos 116a, gque se
acoplan en respectivas muescas {13a de las paredes laterales del '
miembro bédsico, y un ramal incurvadc 116b de acoplamiento al -
tubo, =molidaric de los otros dos ramales 116a. En la pré_etica,
el tubo fluorescente se acopla al ramsl incurvado 116b, flexio-
nindose los ramales 116a uno hacia el otro para que el primero
agarre al tubo y permitz la insercidn de los primeros en sus
respectivas muescas 113z del miembro bdsico. Seguidamente, la
flexibilidad inherente del alambre que fomma el clip 116 retie-
ne a este Wltimo y por consiguiente al tubo en su posicidn res=— '
pecto g la base. Hay naturaimente dos c¢lips, uno en cada extremo
G2 la armadurs.

Un difusor 121 es acoplable gl miembre bdsico y, tal
como se describe con referencia al anterior ejemplo, la forms -
efectiva del difusor pueds glterarse pars sdsptarse a la splica=
eidn de la ammadura de la ldmpara. Sia embargo, los bordes li-
bres longitudinalmente extcndidos del difusor presentan respece
tivas aristas solidarias 121a dirigidas hacia el interior, de
seccidn transversal triangular, que se asientan en la préctiea
en las respectivas muescas 113b del miembro bisico 111. E1 di-
fusor 121 puede acoplarse al miembro bésico deslizando el pri-
nero longitudinalmente respecto al miembro bésico,' con las arige
Yag del difusor acopladas a las nuescas 113by © bien puede colo=-
carse el difusor en la correcta orientacidén longitudinal respec—~
to al miembro bésico, pudiendo impulsarse luego haeia este dl-
$imo para introducir a presidn las aristas 121a en las muescas
113b.
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Los extremos del alojamiento definido por el miembre
blaico 111 y el difusor 121 estén cerrados en la prictica por
respectivas tapas terminales 122 (figura 12), gque pueden mOl-
desrse de material resinoso sintético si se desea o blen pueden

5 congtruirse de aleacifn de aluminio. Las %taepas terminales 122 son
muy similares a las descritas en el anterior ejemplo, pero los
pasadores o clavijas 125 estdn espaciades entre sf lo suficien-
te para acoplarse en las nuescas 113a. sdends, la superficie in-
terna de cada taps terminzl presenis una patilla 122a espaciada

1C. dol reborde 124 pmra definir ung muesca 124a por la que se ex=~
tiende el difusor 121. Las tepas terminales estén provistas tam—
bién de patillas 126 destinades s recibir tornillos de f1jacidn,
de manera gue la armadura pueds monterse en su usO.

Ia armedurs de soporte de lédmpara que se muestra en

19« la figura 15 es muy similar a la disposicidn desgerita con refe-
rencia a las figuras 10 a 13, consigtiendo las principales di-
feronclas en que se atiliza un solo clip de soporte de alanbre
146 y se acopla con el tubo en el punto medio a los extremeos del
mlgwo. Los dog extremos del tubo gquedan roetenidos por los con-

20. ductores de conexidn del mismo y en un extremo se acopla un eg=—
paciador aislante 130 a dicho tubo ¥y a la base y se asegura al
primerc al guedar retenido entre el extremo del mismo y log cO-
nectores eléetricos que se acoplan & los terminales ds la cla-
vija de dicho TuboOe

25, ¥ O T A

oma—

La patente de iavencidn que se golicita por veinte
pfios para Tspafla, de acuerdo con la vigente Tegislacidn, de-
berd recaer sobre: "PERFECCIONMMIENTOS EN LA RABRICACION YE AR-
EATURAS DE MONTAJE PARA LAMPARA FLUORESCENTE", con Prioridad

30 de la Solicitud de Patente en Inglaterra nf 5459/74 de fecha
6 de febroro de 1974, sezfin las caracteristicas esenciales de
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las siguientess
BEBIVINDICACIONES

18.~ Perfeccionamientos en la fabricacide de armadu~
ras de montaje para lfmpara fluorescente, cuyas armeduras in-
cluyen un mienbro bisico zlargedo de seccidn transversal gene=
ralmente acanalada, estando i'ebajada 1a superficie intermsa de
las paredes opuestas del miembro bidsico y recibiéndose entre
ésbas con ajuste deslizante un panel de circuitos gue contiens
por 1o menos parte del sistems circuital eléctrico asoeclado a
unz Ydmpara fluorescente.

28~ Perfeccionamicntos en la fabricacidn de armadue
ras d¢ moniaje para lémpara fluorescente, segin la reivindieg=- -
cién 12, en las que la pared bésica del miembro bisico incluye
ung arista rebajade lonzitudinalmente extendida gque se levania
desde squélls entre las paredes laterales y se dispone un SO~
porte de resine sintétics para la ldmpars, que incluye medios
de agarre de la cltade arista para retener al goporte en pogi-
cidn sobre el miembro bisico.

38.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de arwadu-
ras de montaje para lémpara fluorescente, scgin la reivindiea-
cidn 28, en lag qus dicho soporie de resina sintética se dispo-
ne de modo que se acople & los teminales de la limpara en un
extremo de ésta, disponiéndose un segundo soporte similar pare
su acoplamiento a los temiinales en el extreno opussto de la
lémpara. |

48 ,~ Perfeccionamisntos en la fabricacidn de armadu-
ras de montaje para l¥mpara fluorescente, segin la reivindica=
eidn 1%, que incleyen un soporte para la ldmpara formado de
glanbre flexible y situado respecto al miembro bidsico mediante

acoplamiento coa las paredes lglerales rebajadas.
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58 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacifn de armadu-
ras de moniaje para ldmpara fluorcmcenie, segfin cualquiera de
las anteriores relvindicaciones, gue incluyen un difusor de luz
alargado dispuesto para mcoplarse sl mlembro bisico a lo large
del mismo, cuyo difusor clerra en la prdctica el lado abierto
del miembro bésico d¢ foma meanalada y define con é1 un aloja=
niento que recibe a la ldmpara.

68,~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de armadu=-
ras de montaje para lémpara fluorosconte, segdn la reivindica~
cién 58, en las que los extremos abiertos del alojmmiento defi-
nido por el difusor y el miembro bésico estén cerrades por res-
pectivas tmpas terminales que se acoplmn al miembro bisico yal
difusor y retienen a éste en posicién respecto a dicho miembro
bésico.

78 .- Perfeccionamisntos en la fabricacién de armadu-
ras de montaje para lémpara fluoresconte, segin la reivindica=
cidn 68, en las gque el miembro bésico incluye una srismta Teba=
Jads longitudinalmente exten&iaa gua se levanta del mismo entre
lag paredes lateraleg y l=s tapas torminales incluyen medios de
agarre a la arista rebajada del miembro bdsico pars ofrecer re-
sistenclia al movimiento de las tapas terminales regpecto al ’
miembro bésieo en dlrsceidn oriogonal respecto al plano de la
pered bisica del miembro, incluyendo adends cada tara terminal
un reborde gue se superpone a la zona adyacente del difusor
para retener a este d1ltimo en su posicidn. _

88, Perfeccionamientos en la fabricacién de armadu-
ras de montaje para limpara fluorescente, sezin la reivindica-
cidn 68 & 78, en las que cada tapa terminal incluye una patilla
gue facllita el aseguramienio de la aruadura montada a una pa-
red, techo o similar,

ofve
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S .~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA PABRICACION DE ARNADU-
RAS DE HOETAJE PARA LANPARA FLUORESCENTEe
Segin gueda sustancialmente descerito en ls presente
memoria, gue consta de doce hojag, escritas a méquina por ana
sola cara, y acompafiada de dibujose
Hadrid, 6 de febrero de 1975
THE IUCAS ELBCTRICAL COXPANY LIUITED
B. Pa,

e
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