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La presenie invencidn se refiere a una pieza
inserta de corte y a una herramienta de corte para ong
raciones de corte con arrangue de virutas. La pieza in
serta de corte estd eswecislaente destinada a una he-
rramienta de corte con un aparato mecanico de sustitu
cidn de piezas insertas. Le pieza inserta de corte tig
ne un filo principal para cooperacién con un filo gecun
dario adyacente y presenta una porcién de zunta de cox
te curvada entre dichos Filos, comwrendiendo la pleza
inserta una pluralidad de superficies laterales que se
extienden paralelas al filo »rincinal, dos de las cua=-
les astdn angularmente interrelacionadas y constituyen
superficies de sonorte iaferiores.

En la for:acidn de piezas insertas de corie
y @e lugares corressondientes de recepcion de nieza in
serta en herramientas de corte es siempre my dffieil,
debido a problemes de esscecio, disponer slementos de
sujeoidn de dimensiones tzles que puedan aplicarse a
la pieza inserta fuerzas de sujecién adescuadas. Es de
suma importancia dar a la pieza inserta y a su lugar
correspondiente una formacidn tal que la pleza inser
ta sea oprimida con seguridad contra sus soportes latg
rales por medio de las fuerzas de corte gque se produ-
cen en el uso de la herrarienta sin necesidad de medios

de sujecidn Ge zranfes dimensiones.



Por consiguiente, un objeto de la invencidn
ag pro_orcionar una sieza inserta de corte y una herrg
rienta de corte sustancialmente para operaciones de cg
viado especialmente confizunradas desde los aspectos de

5 lags fuerzas de corte durante el trzbajo de corte, sien
do la nieza inserta tal que podria encajarse a prosidn
dentro de su lugar corregnondiente y.:antenerse alid
principalnente por edio de las fuerzas de corte que

V se vroducen en el uso. Con este fin, la viega inserta

™ estd provigta de superficies laterales angulermente in
terralaclonadas destinadas a apoyarse en una cavidad en
V correspondiente de una hervamienta de corte, extendién
dose dicho par de superficies luterales varalelas al fi
1o wrincipal de dicua pleza inserta. Debido a la conii-

15 guracién de le nieza imserta y a otra formacidn adacua
da de la misma serd posible efectuar una sustitucidn 4o
talmente necanlca de dicha pieza inserta en su »ortedor.
Con el fin de consegulr también que la pieza ingerta que
de sujeta con seguridad en su sitio aun cuando no actie

. sobre ella ainguna Zuerza de corte, ¥y tarbién en los ca
808 en que la nieza inserta tiene un radio de zunta de
corte aumy wvequeio ¢ en que la rsunta de corte esté ave-
rinda, estd prevista una superiicie biselada en el la-
do suverior de la pieza inserta sara fines de sujecidn.

25 Se describird alora la invencidn en detalle

2&5.2.750 - 3 bt
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con referencia a los dibujos gue se acoupaian, resultan
do evidentes los 1asz08 caracteri{siicos adicionales de
la invencidn en unidn de los misw=oS.

IZn los dibujos,

La figura 1 es una vista en alzado de una rea
lizacidn Ge la oieza inserta de corte de la invencidn;

La figara 2 es una vista de extremo de la pig
za inserta mostrada en la figura 1;

La figura 3 es una vista de extreiro de un poxr
taherramienta provisto de un mecanlsmo de graéuacién'gg
ra permitir la greduacidn mecanica de la pieza inserta
mogtrada en las fizures 1 7 23

La fizura 4 es una vista latesral de la herra
mienta de corte nostrada en la figura 3,y

La figura 5 es una vista lateral de la heirs
mienta de corie wostrada en la figura 4, yefo con el me
canismo de greduacidn en otra dosicidn.

Con referencia a las fizuras 1 ¥ 2 una »ieza
inserta de corte indicada generalmente por el niusero 10
¥ »rincinalmente confizurade como un noiiedro tiene un
£ilo princinal 12 7 wn 2ilo secundario 13, teniendo la
pieza inserta 10 una »orcion e punta de corite curvada
11 antre dichog filos 12 ¥ 13. La wnieza ingerta 10 tie
ne en iorno a su circunferencia verias sunerficies de

borde que se extisenden aralelas al Filo wrincigal 12,



las lineas de intersecciln de las cuales son rectili
neas y mbuamente paralelas. Una de estas superficies
de borde estd designada por 14 y constituye la cara de
despeje del filo urinecival 12. Otras dos superficies

5 de borde estin designadas wmor 15 y 16 y estdn previg
tas como superficies de soyorte inferiores cuando se
sujeta la pleza inserta en su luger on un porta-herra
mlenta. La superficie de berde 15 tiene la mayor drea
suverficial de todas las mperficies de borde y esta

10 prevista para resigtir lus mayores luerzas de corta,
mientras que la suverficie de borde 16 »uede caracteri
zarse cono ung superficie inferior wosicionadora. Una
superficie de borde 17 situada junto a la superficie
de borde 15 eamaralela a la cara de degpeje 14.

15 El argulo entre las suzerficies 15 y 16 es
de 90-1302, En le realizacidn »referida mogtrada en 1os
dibujos dicho éngulo asciende a un valor dentro del mar
gen preferido mfés esirecho de 100-1202, Adexds, con la
rleza inserta mostrada en vigta de extreco, como se ilug

20 tra en la figura 2, dichas superficies 415 v 16 tienen
wna interrelacidn angular tal que una normal irazada a
la 1inea de interseccidn entre ellas sasa a través de
la cara de degpeje 14 del filo prinecinal 12. Al migmo
tiempo, el dnzulo entre dicha cara de despeje 14 ¥ la

25 superiicie de vorde 15 ageciende a wun velor dentro del

2602-75. . - 5 -
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parsen de 55-559, Debido a este modo Ge configuracitn
de la nieza inserta se comsigue que la fuerza de cor-
te resultante, cuando el corte con arrangue de virutas
se produce en el »lano ée la Fiszura 3, no sea capaz de
causar ningin desplazamiento de la pieza inserta des-
de su luzar en el porte~lerrarienta y esto es asi ine
cluso si se toma en plena cons ideracién la velacidn de
friccidn entre la wieza inserta y las superiicies de
gonorte del luzew.

La pieza inserta de corie 10 esta longitudi
ralmente lizitads por dos supcrficies extremas osusstas
18 ¥ 19. Una superiicie extrema 13 coanstituye la caxa
de despeje del filo secundario 13, mientras que lu otra
superficie extrema 19 estd prevista para absorbexr ei
ecmuje de un toPe lezteral del porta-herramienta. Ia su
verficie exrtrema 18 ¥ ia cara de desweje 14 estan angu
larmente interrelacionadas de modo gque el filo puinci-
nal 12 ¥ el 2ilo secundario 13 se extienden haciaylé
wunta de corte 11 com wi dngule entre ellos que ascien
de a un valor :or debajo de 602, Treferiblemente, di-
chas superficies extrenas o_unsstas 18 y 1¢ se extien—~
den en planos gue se intersecen a lo largo de una 1i-
nea de interseccidn que es parslela ol plano que se
extierde a través Gel filo ,xdineinal 12 ¥ su cara de

-

desneje 14
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La sureriicie 2C gituvada enfrente de la su
perficie de borde 15 se extiiende Zsralela a las super
ficies 15 y 16 7 corstituye el lado gsuperior de la pie
za ingerta, estando dlspuesto scbre ella un rompeviiu-
tas 21 sinterizado con forua gque se extiende a lo lar-

&o del £ilo principel 12 y el filo gecundario 13. Ade

ofs, el lado sunerior 20 de la pieza inserta esté oxo
vigto de vtme suzerficie plana deprimida 22 que se ex
tiende paralela 2l filo principal 12, intersecando di
cha su_erficie 22 las sugerficies adyacentes 17 ¥ 20
(véase la figura 2) con angulos de ras de $02, La ‘ftran
sicidn entre la suzericie guperior 20 y la superficie
Geprimida 22 egtd constitulda po“ una superficie bdige
lada 23 cblicuarente digiuesta en la direccidn lomglitn
dingl de la »ieza inserta y destinada a recibir un ele
mento adecuado de sujecidn. Debido a la anterior confi
curacién, se da a la swrerficie biselada 23 vna foiima
trianguler, Freferibleiente, dicha suverficie 23 esta
situada centralzente en el lado superior de la pieza
ingerta e intverseca la suserficie depririda 22 con un
dngulo de 1C-3C2, Con tal configuracidn de pieza inser
ta y tal dlsvosicidn de sujeciom, es decir, disponien=
do de una suverfiicie biselada 23 sora recibir un elemen
t0 de sujecidn, indicado en 25 en la Tigura 3, en el la

do suverior de la :ieza ingerta, se elindna cualquier
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tendencia de la wieza inserts a sesararse de su lugar

—

P - s !
ain cusndo esté sometida a cergas Gurante una operacion
de copiado que ususlmenie tienden a extraer la rieza
. - o . . o
inserta ¢e su lussr. Ademds, la acterior configuracion

. . . N « ¢ Iooe
sieza ingerta zernite una sustitucicn mecanica de

de
la pieza inserta, actuando enbtonces las gurerficies »nla
nas 20 y 22 como suzerficies de deslizauientc vara ese
elemento de sujecidn 29 cue ha de actuar contra la su-
periicie bigelada 23 cuando lz Pleza inserta se encuen
tre en ajlicacidn de corte.

Las figoras 3 ¢ 5 wwegtran una roriza de un
norta-ierracienta 24 que tiene un lugar en uno de sus
extremos para la recepeiln de una pieszz inserta de cox
te 10 heche ds couerco con la presente invencidn. EL lu
gar comprende dos suweriicies Ge soporte 25 y 26 para
la receveciln Ge las suserficies de borde cerrespondien
tenente configurcdas 15 y 16 de la pieza inserta, sien
do as{ dichas superficies 25 y 26 rmtuamente paralelas
e intersecéndose bajo un dngulo en el uargen de 90-1308%,
de preferencia de 100-1202, Ademds, dicho luzar compren
de un gosporte latsral 27 jara towe contra la superficie
extreza 15 de la pleza inserta, invisible en la figura
3. Este sogporte lzteral 27, que puede estar formado co
mo un sunito de sozorte o wia superticie de soporte, eg

té for-ado como un saliente en la suverficie exirema de
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un mierbro 28, giendo dicho rdewbro axialmente desplg
zable en el vorta-nerrarienta 24 y formando varte del
varato de sustitucién de piezes insertas. La superfi
¢ie de borde 17 de la pieza inserta que es raralela g
la cara de desveje 14 no estd dispuesta para hacer %o
pe contra ningin soporte lateral. La .leza inserta 10
estd retenida por una placa de sujecidn 29 que es obli
gada a empujar contra la superficie bilselada 23. La pla
ca de sujecién 29 vuede Fijarse a o formar una sola pie
za con un brazo movible 30 qre eg cobligado a cooperar
con el mierbro 28 en la sustitucidn y sujecion de las
vlezas insertas. EL miembro 28 es movible en la direg
cldn longitudinal de la wieza inserta ¥ egtd dispussto
para proporcionar un goporte laéeral firre a la pleza
inserta en la nosicidn mostrada en la Ffigura 5.

Las superficies de soporte 25 y 26 del lugar
de recepcidn de viezas insertas estdn formadas de tal
menera que con la pieza inserta sujetada en posicion
contra ellas el Ffilo mrincival 12 y el £ilo secundario
13 quedan al degcublerto en su totalidad con respecto
al portador, presenténdose un éngulo de despeje necesg
rio en ambos de dilchos filos 12 ¥y 13. Aungque no se 1i
mita la invencidn a 81, el éngulo de inclinacidn de di
chag superficies de soporte se gelecciona de preferen

cla de modo que se .resente un éngulo de desgveje de
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gvroximadamente 62 en ambos de dichos filos.

En les figuras 4-5 se mestra més en detalle
el aparato automdtico de sustitucidn de piezas insertas
de la herrarienta de corte., Con referencia a la figura
4, se Imesira el miembro movible 28, formado como una
vlaca, en una :osicidn en la gue su saliente 27 estd
colocado detrds de una pieza insertd de corte 10 que
es puesta al descubierto desde un depdsito 31, esten
do previsto un rmelle en 1la porcién extrema sumnerior
de dicho depdsitc 31 sera vregionar las piezas insar-
tas hacia fuera, es decir, hacia abajo como ge ve en
las figuras 4 y 5. Bl depdsito 31 estd adecuadamente
fijado al nortador 24 vor uedios de abrazadera 32.

£l mierbro 28 es axialrente desvlazado en la
direccién C por zedio de una barra 44 y una espiga 35
dispuesta en ella, estando disouesta dicha espiga 35
para encajar en una ranura 37 de un elerento 34 pivotg
do en el miermbro 28 en 33. El elemento 34 se apoya so
bre una superficie 36 y se desliza a lo largo de esta
superficie sin wmovimiento zivotado aunque la egpige 35
esté actuando contra una pered lateral de la renura 37.
El miembro 20 continda as{ su movimiento de avence hag
te que una esquina 38 del elemento 34 ha pasado una esg
guina 39 de una superiicie de soporte 40 del portador.

Inmedistanente Gespuds una superficie de apoyo 41 pre_

- 10 -
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vista en el aiesbro 25 loce contacto con una espiga Fija
42. Debido @ la accion de la esuiga 35 contra la ranura
37, el ele.¢ato 34 es hecho girar hagta que una superfi
cie de sonorte 43 dis uesta en él es llevada a contac-
to con la correspondiente sujserficis de soporte 40 del
sortador. La superficie de sosorie 43 esta cilindricamen
te configurada con su eje situado a clerta distancia so
bre el punbo redio del _ivote 33, efectudndose asi una
accidn de ocuia eatre las suserficies 40 y 43 a fin de
bloquear eficaszente al uiesbro 20 en su sosicidy delan
tera, al tlerso gue se hace que el elemento 34 s¢ tlo-
quee es;ontdnearzenie conira las fuerzas que actdan go-
bre el miesbro 2% a través de su saliente 27. Debido a
esta aisposicidn, se elimina todo huelzo entre los dife
rentes eleuentos ndviles vy la pieza inserta 1C consigzue
un sonorte séiidc comtra las fuerzas de corte que astian
gobre ella, lo que es de suma imvortancia »ara la exacti
tud diiensional ovtenible en las siezas de trabajo a lag
que la pleza inssrta esta destinada a aslicarse durante
lag operaciones de coxte.

Cuando el elemento 34 ha sido zirado ¥y se ob-
tiene el blogqueo de la manera anterioriente nencionadsa,
go termina el xoviiiento de avance de la egniga 35. Ia
esniga 35 estd £ijeda a la barra 4i a través de wn ac-
cesorio de fijaciln &c amovialento verdido cargado por

melle de wodo que cuando la barra continia su nmovimien

—11..
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to de avence la espiga 35 presionard sobre una pared
lateral de la raenura 37 con aceidn de melle aumenta=
da, mientras que una superficie de leva 45 en la barra
44 es llevada a contacto con una ruedas giratoria 46 que
estd pivotada en el brazo novible 30 gue es pivotable
alrededor de una espiga 47 y estd cargado eldsticamen
te &, través de un mmelle 48. Ia rueda 46 se meve asi
hacla erriba a lo largo de la suvexficie 45 y esto @a
por resultvado un movimiento descendente de la placu de
sujecidn 29 en el brazo 30, efectudndose asi una sujg
cidn de la pieza inserta 10 contra las superficies in
feriores 25 y 26 y el sosorte lateral 27 en su lugar.
Durante su alimentacién hacia adelante la pig
za ingerta 1C es conducida en un rebajo longitudirel del
portador que estd configurado de modo gue la pieza inser
ta queda oblicuamente dispuesta en é1 qurante la alimen
tacidn, correspondiendo dicha oblicuidad a la de la su-
perficie inferiocr de sonorte 26 en el lugar del porta-
dor 24. Durante el movimiento de alimentacidn de la pie
za insgerta, el brazo movible 30 es ligeramente cargado
de forma eldstica desde el rmelle 48 y la uvlaca de su-
jeeiln 29 actia sélo sobre la pieza inserta 10 con una
presiln vequefia para faciliter que la pieza inserta vig
ja sea expulsada por la nueva pieza ingerta hecha asi

avenzar hasta ella. Cuando la barra 44 es hecha retroce

- 12 -



A&

10

15

20

25

14-10-76

der, la rueda 46 cae otra vez al tiempo que sigue a la
superficie de leva 45, aliviando as{ la presidn que ac-
tda sobre la pieza inserta 10 en su lugar, La espiza 39
actuard entonces contra la pared opuesta de la ranura
37 haciendo asi girar al elemento 34 de modo que la gu-—
perficie 43 del mismo abandonard la esquina 39 y serd
asi llevada fuera de contacto con la superficie 40, £l
miembro 28 asi como el elemento acompaiianie 34 pueden

entonces desplagzarse con libertad axialmente en la di-

reccién A,

~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nuevz, quo
g0 presentan para que sean objeto de esta soliciiud de
Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguiuntes:

18,~ Perfeccionamientos introducidos en pie-

zas insertas de corte para herramientas de mecanizacidn

- 13 -
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con arranque de virutas, segin los cuales dichas piezus
insertas tienen un filo principal (12) y un filo sscun—
dario (13) con una porcién de punta de corte curvada
(11) entre ellos, teniendo las piezas insertas en tor-
no & su circunferencia varias superficies de borde que
se extienden paralelas al filo principul, dos de las
cuales, (15) y (16), estdn angularmenie interrelucio-
nadas y constituyen superficies inferiores de soporte,
formando dichas superficies un dngulo de 902-13&, de
preferencia de 1002-1202, entre si, teniendo las pie-
zas insertas dos superficles extremas opuestas (18) y
(19), una de las cuales constituye la cara de despsje
del £ilo secundario y lw otra de las cuales consbihi-
ye una superficie de apoyo extreme, estando provisia
la superficie (20) situada frente a dichas superficisg
de borde angularmente relacionadas de una superficie
biseladn (23) destinada o reciblr un elemento de¢ suje—
cibn,

28,. Perfeccionamientos de acuerdo cou la
reivindicacidén 182, segin los cuales la superficie bise-
lada (23) estd situada en el centro de la superficie
superior (20) y asociada con una superficie plama du-
primida (22) en ella, extendiéndose ambas superficies
citadas (20) y (22) paralelas al filo principal (12).

38,~ Perfeccionamiontos de acuerdo con la

- 14 -



reivindicacién 18, sezin los cuales la superficie biselada
(23) es de configuracién triangular y estd oblicuamente
dispnesta para intersecar la superficie deprimida (22) ba-~
jo un dngulo de 102-~302,

5 ' 48, Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 18, segin los cuales dichas supexficiles
extremas opuestas (18) y (19) se extienden en plunos que
forman un dngulo agudo,

58,- Perfeccionamientos de acuerdo con la

10 reivindicacifn 42, segin los cuales dichas superficies
extremas opues%as (18) y (19) se extienden en plavos que
se intersecan a lo largo de una linea de interuoccidn
gue es paralela 2l plano que se eitiende a través de la
cara de despeje (14) del filo principal (12),

15 68,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 12, segin los cuales el filo principal
(12) y el £ilo secundaxio (13) ase éxtienden hacia le
punta de corte formando un éngulo entre ellos que fus-
cliende a un valor por debajo de 608,

20 78.,~ Perfeccionamientos de acuerdo zor la
reivindicacidn 18, segin los cuales las superficies de
borde (15) y (16), con la pieza inserta vista deosde un
extremo, estdn dispuestas de modo gue una normal tragzas
da a la linea de interseccidn entre ellas pasa & través

25 de la cara de despeje (14) del f£ilo principal, micatras

14-10-76 - 15 =
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que las superficies (14) y (15) estdn dispuestas formando
un dngulo agudo de 550-852,

82.~ Perfeccionamientos introducidos en
piezas insertas de corte para herramientas de mecaniza~
cibn con arranques de virutas,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado én los dibujos que se acompa-—
flan y con los fines que se han especificado.

ﬁsta Memoria consta de dieciseis hojas es-

eritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 20.0001370
'P.-AC

Alberto de Elzabyry

- 16 =
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