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INVENCIORXN

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UNA LAMINA PARA LIMPIAR 1OS TT+
POS DE IMPRIMIR", a ?avor de D;'EOBERT MICHAEL BARBON; de .
ngoionalidad inglesa, residente en 131 Bellomoox Road; SO
thampton SOL 2QW (Inglaterra) y D. SIDNEY GRANT; de naolo-
nelided inglesa, residente en sf Queen’s Walk; Kingpbury;
Tondon N.W.9 (Inglaterre)

HEMORTA DESCRIPTIVA

ElL pregente invento se refiers & la limpieza de tié
po de imprimir;;En ciertos métodos de imprimir el tipo se
tinte directamente y el invento puede utilizarse para la
limpieza de dicho ftipo pero es aespeoialmente vélioao para
limpiar el ¥ipo en mﬁqu;naa que util;zan cinta entintada;
o cinta de papel carbdn, por ejemplo, méquinas de esoribir;
méquinas registradoras, mdquinas oalouladoras, miquinas de
telex y equipo de impresidn de oomputador. ]

Los mnétodos convenocionales para la'limpieza de ti?
yo de lmprimir impllcan el uso de ceplllos, trapos y flul-
dog limpladores y son operaolones nanuales. La niquina de-

be detenerse y con freouenoia desmonterse para que el tipo
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guede accesible para la 1impieza.;.

En la patente alemana OLS 2.223.512 a. nombre de
R:M;- Baxron y D. Grant y en solicitudes correspondientes
en otros paises, se desoribe una limina flexible de 1impie-;-
za que puede insertarse en una miquina de esoribir en lu-
gar del papel utilizado para la esoritura y contra ol que
se oprimo el tipo para efeotuar la limpisza:' Egta lénina
limpiadora estd constituida por un substrato aue comporta
micro—-cdpsulas rellenas oon un fluido 1impiado:§, rompiéndoé
ge las cdpsulas por el impacto del tipo para Tiberar el
fluido 1impiador;f Las odpsulag se fijan a la ldmina por me-
dio de un ligaihje adhesivo flexible. Con el empleo de esf;a.'
nueva lénina limpiadora el fluido limpiador entra en es‘are;;
cho contaocto con el tipo para disolver log depdsitos seces,
as{ como la Pinta que estd todavia hymeda y la cdpsula rota
ejerce una acoign limplante sobre el tipo que oon-x;ri‘;:uye a
la eliminacién do depdsitos duros,

Ahora se ha desoubierto gue para poder fabricar de
forma apnropiada y reproducible una lfmina 1impfga.dora de este
$ipo que proporcione resu,}'bados gatigfaotorios Paj o diferen—
$o8 condiciones de em;?loo, adn despuds del prol;mgado almnace-—
namiento de la lémins, es esencizl obseorvar oie_srta.s condi-
ciones critioas por lo que respeota a las ?ropo;cciones 70~
lativas y disposiocidn del fluido limpiador, las' cdpsulas y
el ligante adhesivo y por lo que respecta a la composioidn
de las paredes de la cdpsula y ol ligante. Estas condicio~
neg estriban en gque el ligante debe revestir las cdpsules
individualmente de modo que éstas gueden separadas entre sl

por el liganto y forme una cape do ofpsulas simples apoyall-
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do cé,da una oontra ¢l substrato y quedando fijada a date,
que la proporcidn del disolvente en el rewvestimiento sea
de 54 a 73 co do disol-;rente por 100 g del reves*bimion'bo;
que la centidad y ‘temafio de lag odpsulas sea-éufioiente

Pars proporoionsr de 90 a 220 co de disolvente por metro

;Cuadrado del 4roa del substrato y que el ligente y la pa~-
rod de la odpsula contengen un humectanto en una cantidad
do 1 a 10% en peso del revestimieanto goco.

La obgervencla de estas condiclones, en combina-

¢

ci,d’n; asegura que el ligente y las paredes de las cdpsulas
queden en wna resistente condicidn plastifiocada que eg Ne-
cegarias para ol buen fu:gmiona.mien'bo: En particular, ge ha
encontrado que el mejor resultado de le limpieza se obtlo-
ne unicemente 6uando la ofpa de odpsiila se enocuenira en
una condiocidn tal que se requisre una presidn relativamenw
t0 elewada pars romper lag paredes de las oépsulas;- Lz ro-
slatencia de lag parefes de lag odpsulas en esta lémina
de limpieza produce una presidén en la cdpsula bajo el im-
pacto de la oara del ¥ipo entes de romperse le pared de
la cdpsula. Por consiguien-be! el fluidollimpiador es expu:!.;-
sado bajo presidn y favoreco, por btanio, ol efecto 1impia;-
do.. .

Entre log factores que a‘fectan la res:!.ste?Oia de
la capa de cdpsulas se enouentra, en primer Luger, el es-
pesor de la pared de la cépsula:- Une pared gruesa requlc-
re un mayor didmetro de la odpsula si debe maxitenerse la
cantidad neoegaria de fluido limpia.dor:. BL ompleo de gran-—
des ocantidades de pequodias cdpsulas en un eapesor de odp-

lag de varias capas no ¢s gatisfactorio debido a gue sur-
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‘gon difioultades de secedo de la capa durante la fabrioa~

oidn y, por consiswiente, ingatisfaotorias propiedades fif-
gioas en ol rvevestimiento debido a quo el ligente no puede
revestir las capgulas individualmente y la estructure se
vuslve esponjosa; impidiendo la immediata liberacidn de d:_l.-.-
solvente on estrecha asociaoidn con el tipo ocuando se rome
pe una ofpsule. EL 1iga1:rbe no solo debe fijar las odpsulas
firmemento gl substrato; gino que debe también revestir las
ofpsulas individualmente con un megundo reoubrimiento que
mejore la resistencia de la pared de la cépsulé;9

Estos fectores, junto oon la necesidad de digponer
de un volumen de fluido limpiador gque sea adecuado para la
limpieza del ¥ipo sin dejar una apreociable cantided de flui-
do sobre el tipoo sobre otras partes de la méqmna oomolre-'-.
sultado de la salpioadura ouando se rompe las gépsulas; Tem
sultan en la necesidad de un revestimiento,en éj.onde el li-
gante reviste las 'o.épsula.s individualmente, de modo que d¢s-
tas queden sepa.raﬁas entre gi por el ligante y. formen una
czpa de ofpsulas gimples apoyando cade una sob:;-e el subs'br.a;—‘
to y quedando fijeda a dsto y en donde: la prop§roi§n de di-
solvente en el revestimiento sea de 54 a ;73 oo'::de disolven~—
te por 100 gm del revestimiento y la cantided ¥ tanafio do |
cépsulas sea suficiente para proporoioné.r de 90 a 220 oc de
disolventie por metro cuadrado de 4rea de substn;a:bo;- La pro;-
poroidn de disolvente frente al revestimiento ¢9 una medi-
da del cspesor total de la pared de la oépsula.;para una ca-
pa de odpsulas simplos con la cantided espeoifiocada de di-
solvente por 4rea wgi*bwial-

8in embargo, ademds de estas oxigenoias, es csencial
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mantenor las paredes de laaj: ofpsulas, incluyendo la onvol-
vente del ligantc adhesivo, en una resistente condicidn
plagtificada. Pava esta finslidad debe controlarso la oan~
tidad de agua retenida en el revestinionto. En oaso de que
ge halle presente demasiada agua las paredes se ablandan,
gon facilmente deformables y permeables al digolvenie quo
tonderd o fugarso a travéds de lasg paredes;l En.caso do que
el agua sc halle presente con ogoasez las parédos do las
cdpsulas so vuelven duras y quebradizas de modo gue so 201
pon faoilmente sin la deformacidn necesaria para crear pro-
gidn on la cdpsula, V

Para asoguraer ol mantenimiento de lag paredés de
las ofpsulag y ol ligante en la oondioidn reqﬁ,erida. =Te) iné_-
corpora un humeotante a las parcdes de la cépaula ¥y al Tiee
ganto en una cantldad d¢ L a 10% en peso con nespeof;o al
revestiniento sebo.

El humectanto atrac ¢l 8gua ¥ la mantlene en el
sistema:. Esto eg misoible en agua y, por tanta, compatible
con los otros domponsnies de la pared de la cdpsula y li-
gan'he; que son Htambidn hidrof;tlioos:; El humeo-éan-l;e puede
incoxporerse inicialmente al ligante o al me.i;érial do la
pared de la odpsula pero tendord a migrar a 'b:éa.vés dol smig-
toma durante la fabrioaoidn y el a.lma.oenenien'ﬁo subsiguien..
'bo. El humectente es, de preferencia, un plasizifioante Do~
ra la pared de la cdpsula y el ma.'!;er::.al' J.iga.n'l;e de modo que: .
bajo condiciones atmogfdrioas muy scoas, oumdo la canti-
dad de agua rotenida en el revestimiento desoiende a un» )
bajo nivel, las parecdes de lag odpsulas no se vuelven com;-

pletanonte xrigidas gino que permaneoen en la condioi,@fn



plastificada resistonte requasrida para el mejor funoiona~
mien-bo:; ' ,
Ta figare del dibujo que se acompefia musstra, a
‘ $L4ulo do ejemplo; on seocidn transversal, wna, forma de
5. la 1dmine de limpieza de conformidad con ol invento , La
14mina comprends un substrato 10 constituido por una oapa
de soporte 1l y una caja au?erioz' 12. Por Lo generel o
“Pijan cdpsulas eafé_;ioas 3:3, conteniendo un fluido '.Limpia;
dor o disolvente 14, a la cara superior 12 poy medioc gle
e 10, una pelicula de ligante adhesive 15:‘ Segin se ‘aprecia, lag
cdpoulag 13 no gon de tamafio uniforme y no esi;é,n digtribuie
das uniformemente gobre el substratbo 10.. Ceda cdpsula estd
unide por separado =l substrato 10 por medio é.e la pelicu~
' is ligante 15 que reviste la superfioie exbterna de la pared
15. de la odpsula y separa cada ofpsula do las cfpsulas adya—
con'bes:- ' )
En egta forma preforida, el substrato 10 esti cons-
'bituiﬁo__por un laminado de papel/hoja de aluminio en donde

el papei forme la capa superior 12 y la hoja c';e aluminio

20 forma la capa de soporto 11. La finalided de la capa de
soporte 11‘estri'ba on aobtuar como una barrerai_f::en'be' al
disolvente, mientras gque la lémine 1impiadora;-es'hé en usoy
y a8l impide que el disolven*bia Llibvorado aﬂor§ por ol dor—

. g0 y perjudique, posiblemente, el rodillo de goma. del ca~

25..

rro de la mfquina de escribir gue so esta limpiando. La
czpa antorior de papel 12 biendoa abgorbar el disolventc
liberado junto oon la suciedad disuclta o desprendida del
tipo do la mfquina do egoribiz.:

Como materiales de substrato altornativos pucde
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utilizarse wna amplia gema ye que la fgnoiﬁn principal del
subatrato ea la de servir, simpiementa, oomo un soporte
floxitle. Tambien es deseable qus el disolvento encapaula-
do no pueda pasar & través dol substrato cuando se libera
Yy Dor este motive, puede ser conveniente utilizar un subs;
trato laminadoilEntre los materiales que pueden utilizar-
8¢ ya soa solos o oono componentes de un 1émiﬁado son ol
papel, la cartulina, tejido de peso ligero (téjido o sin
tejor), 1dmina metdlica y 1€minas de materias pléatioas
gintéticas tales como clorurc do p011v1n110 y sus oopoliu
meros (plastificados o sin plegtifioar), polictileno do
oleveda o baja densided, polietilen-vinil-scoteto, polipro-
pileno, polidhﬁer, clorhidrato de oazucho, ooluloaa, nitro-
calulosa, acota#o de celulosa, butirato de oelulosa, pele
liestiLGno, poliamida, cloruro de polivinilideno, pollvinmb-
aloohol -y adetato de polivinilo.

Bl disolvente oncapaulade o fluido de limpieza 12
8¢ eligo para qh9 gea ofeotivo en la separacidn de los de-
pdoitos de tinta, al tiempo que soa a@ropiadofde cnoapsu-
lar y de usgo inofens;vo:.El material preferidé o8 una moz-
cla de tolueno y 1,1,l-tricloretanc en la reléoi&n de una
parte de tolueno por dos partes de 1'1 1—tricioroetano en
peso. §in embargo, es ‘tanmbien posible ubilizay materiales
tales como paraflna, benoeno y otros hldrocarburos aromd~
tloos, cetonas, alooholea, ésteres, trementina, aguar*és,
disolvente de Stoddard e hidrocarburos halogenados teles
como tetracloruro de oarbono y aquellos que so expiden bajo
ol nombre wregisgtrado de "Aroton" y "Fpoon', Entre log diw

golventes que han resultedo ser ofectivos se enousniran
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el benoeno, tolueno, xlleno, tetraoloroetlleno, metileno o
dioloruro de etileno y metil»etil—oetonaa Es partioularmen~
to apropiada una mezela de l:l de tolueno, xileno o metil~
~otil-cotona com tetraclorostileno o tetracloruro de car- )
bonou Una_mezcla do disolventes aumenta el peder limpiador,
nientras que la presencia ds wn disolvente elo%aao reduce
lz inflamabilidad del producto:- J

El material preferido para las paredeé de las cép-
sulas l; es gelatina y goma do acacia en part&s en peso
iguales, reticulado con g@utaraldehiﬁo:«sl disolvente 14
pusde anoapsularse'en esto material de la pared siguiendo
téeniocay conooidas, como las desoritas en la patente bri-
tdnica ne 751;600;-E1 naterial de la pared do la cfpsula
g8 eiige en welaoidn al disolvente para obtensr une prolon-
gala vida de slmacenamionto, Asimismo debe tener ol grado
correoto de resistencia;'Ademés de la gelating ubilizada
en conexidn con productos p?limerioos cargaedos negativamens
te tal como la goma ardbiga, el mgterial de pé?ed puede serx
otro polimero natural o sintétioo, poxr ejempld, metil- o
etll—celulosa, carragenina, polietileno o cloruro de poli-
vinilo.' _

El didmetro de las odpaulas debe ester comprendido
entre la gama de 400 mioras a 1200 nmiocras paré proporo;onar
una cantidad apropieda de disolvente por drea unitaria, al
‘tlompo que mantenga una capa-de cdpsulas simpies con sufi-
ciento espaolo entre ellas para el revestiniento indivicdual
de las cépsulas ocon el ligante adhesivo. Bl didmetro §pfi-
mo eg de unas 80O micras. Cusndo las cdpeulas @o fabrioan

con nétodos quinicos datan tendrdn, ovidentemente, una ge-
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ma de ‘tamafio mostrendo uns distribuoidn Gausgiana psro la
uayories de}uuapaxtida pusden mantensrse dentro de una gara
de ‘temefios deseada;

Bl ligedor adhesivo flexible L5 debe alegirass por
g edhesidn al subetrato y el materiazl de las cdpsulas y
puede elegirse enfre una amplia gama de naterialss tales
oomo adceteto de polivinilo y sus copolimeros, polivinilal-
oohgl; derivedos de celulosa, cagchos naiuraleé ¥y sintét§~
gos, =agetato Polieﬁilenéyinilico, acotatos de polivinilo,
poliaorilatog, poliéstor, poliisooianatos, poliuretano, poé
liemide y colas vegetales y'animales:-En la realizacidn
preferida el ligento es una emulsidn de copolimero de aceta-
4o deo polivinilo empesada con alcohol polivinflico o celu~
losa metilica; )

Adicionelmente; el ligante contiene en principio
el humectan?e, que en la realizacidn preferida es glicerol&
ain embargo, la gana de‘humeotanwes poaibles di§ponibles
63 muy‘amplia ¢ incluyo, glicerol; etilengliogl, propilen~
gliool, algwtos polietilen y propilonglicoles, gliceril di-
Ng ﬁri—acetamPS, triot;l;citraxo, %rietil—aoonitato, trietile
~oerbalilato, dimetil-glicol-fhalato; glicol pavoialuente
esterifioado, dietilengliool y compuestos de glicerol, bal
como etilgn~glicol;monorio§nolea$o; ;lauraﬁo, ;oleamo; -0
tea;aﬁo vy doe yo;o endlogo, glicerol mono y di;réoinolgaé
tog, ~1auratga,‘-olea$os y ;estearatos; sorbliol, urea,
o‘tanolaninas, D-glucosa y azdoaresL

Cuando ol humectante se encuentra presente en ia
cantidad correcta el revestimlento reotendri alrededor del

5¢ en peso do azgus bajo condiociones embientables de huma—
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dad relative dol 60% a 18201- Expreaaﬁd como un poroentaje
del peso del ligante y peredes de la o,épsuia (exoluyendo
el aisolven:be) la oantidad de agua debe estar en la gema
de 15 a 20%, oon un valor preferido de alrededdr del 17%.

Ahora se expondrdn detalles del método §pa.ra produ~
oir la realizacidn preferida de la l#mina limpiadora de
este invento y de la composicidn éel reves'bimién'bo de‘eS'ba
l4ning limpiadora: Seg¥n se ha descrito an'beriigmente, lasg
ofpsulas estdn constituidas por un disolvente gue compren-~
de una parte de tolueno por dos partes de 1,1,1, [triclore—
Tano en peso que Se encapsula on un material que:couwprende
partes iguales‘ de gelatina y goma de acacia reticulada con
glutaraldehido, llevédndose a cabo la enoaspsulacidn de con-—
formidad con el mdtodo de la patente britdnica ne ;751:600.»_
Lias cdpsulas se ;producen de modo que tengen wn difmetro me-
dio ds 800 mioras en seoo. Eetas cdpsulas se obtienen en
forma de ra suspensidn que se filtra para separar el 1lfqui-
do en exveso. g,

Bl ligante estd consti-l;tln.ido por una solj.ucijn e.’.L 15%
en agua de alcohol polivinflico, con un peso t}léleoular de
80,000 y un grado de hidrélisis del 85 al 90%,” junto con
una emulsidn de acetato de polivinilo con séligflos al 55%
gue se plastifioca con 10-15% de fhalato de dibﬁtilo; La. coms
posiocidn de revestmlen'bo estéd congtituida por 10 kg. de
cdpsulas filtradas, 2,50 kg de solucidn de polivin:.lalcohol, :
1;00 ke de emulsidén de acetato de polivinillo, 0,30 kg de
glioerol como humecstante y alrededor de 0,05 kg de un colo-
rante para proporcionar un color apropiado al producto aoca-

bado.. Esta oomposioifn se elabora en una mezcladore del
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tipo batidora de mesa y so esparoce sobre el substrato de
papel/lémine de aluminio wtilizando une espdtula para pro-
dueir una oapd de odpsulas simples:1 ,

El revégtimiento se scoa Buavemenﬁe; tIploamento
durante alvedddor de 20 minutoS a 55QC; Cuando el revesti-
niento se seca con excesiva rapidez el ligante formard una
cubrioidn a través de las orestas de lag cdpaunlas y resul-
terd un producto mucho menos efeoﬁivo: El seoago 8UaVe DPIro-

poroiona el revestimiento individual requerido do cada cépw

sula por el ligante.

Despuds del secado el peso del revestimiento seri
do 180-250 g/in2 con las odpsulag de 800 micras de didmetro
distribuidag sobre el substrato pero ofreociendo una inocor-
pleta cubricidn de la superficie del subsﬁraﬁo; ElL hecho
de que lag odpsulas e aislen entre sl y se re?is#an‘indi-_
vidualmnente y que existan dreas de parel en$re;éstaa, cong-—
tituye al buen funoicnemisnto limpisdor de la Ifmina, EL
peso del revestimiento puede osdilar eniro 125:y 400 g/ﬁZ:

Ie relacidn preferida del material de ;a pared do
la oépsu}g fronte gl oont?nido de disolvente eé de alrede~—
doxr do 1:4 on peso, o sea, un conien?do de dis;lvento de
55 a §2% del peso meco de la odpsula, con un valor dptino
do éS,Q%L Le centidad do disolvente debe estanioomprenﬂi@a
en la'gama de 100 a 240 g por metro cuadrado dp la super~
ficls, siendo el valor Sptimo de 180 g/hz;‘nebido a que
el d?solvente preferido tiene um peso espeoifi;o de 1,1
&/co, el contenido do disolvente pusde'expresarse en téi-
uinos de volumen como do 90 a 220 oc/m2, con un valor 6p-
#imo de alrededoxr do 165 0o/uZ. Expresado como una propor-



De

10.

15..

20,

25,

-

cidn del peso %otal del revestimiento, la cantidad del di-
solvento prefex-ido es do 60 & 80% en peso con un velor dp—
timo del 75‘/:«. Para disolvontes distingos ésﬁ;a g6 expresa
mejor en tdrminos do volumen como do 54 a 73 og de disol-
vente por 100 gnm de revestmien'ho.

EL producto fabricsdo on la forma an'be,is dogorita
so ha probado por lo quo respeota a la resistonoia al aplag-
temiento utilizando un Tongometro Hownsfield.: ,.f.)n oste mé-
guina se comprimella léglina entro dos planchas;, cada ung
con un 4drea 4o 1'7,5 cmz, o una velooidad co 2 ?ulgadas/mié
nuto. Ia oaracteristica do deformaocidn se rogié'bra por mo-
dio de un rogistrador y una inflexidn de la curva indica
el punto en ol que so rompen las cdpsulas en ol revesti;-
mien'bo;- Do eogte modo 0 probaron diocz trozog do material
¥ se enoontyrd que la presidn media requerida por la rotupa
do las cdpsules es do uncsg 20 kg/cm?-;x Previameilte go onoon;-
tré que muestras de lémina limpiadors con u.na: mayor pro-
po;'oidn de disolvente en el rovestimiento que la prevista
de conformidad con el invento, de modo gque lag pavedes de
la odpsula tenian un espesor de alrededor de la nitad del
provisto en las léninas limpiadoras del inven-béy gin poseor
log eioelen'bes re:'sul*bados limpiadores gque €6 o‘btien?n por
medio del invenbo, ocuando se.probaron de igual:'modo, ofre-
cieron una resigtencia el aplastamiento considprablemente
inferior, del ordon do 10 kg/om2.

Con respecto & la oficacia de la limpieza do la

lénina limpiadora es dificil establecer una prucha repro-
ducible ya quo la sucleded del tipo de una mdquins de es-

cribir depende de la cantidad y forme de su empleo y nunoca



5

10.-

15..

20,

25,

dos mdquines do esoribir so onsucizn siompre por igualz-
Para una udquine de esoribir de oficins 'bipioa_,' POr ojom-
plog une.'OJ.impia SGE 50 eoquipeda con ointes de tojido y
de papol, gue ha tenido un buen manfenimiento y so ha lime
piado alrededor de une vez cade Hes cott nétodos convenocio-
nales, so ha encontrado que de 3 2 8 golpes de teclado so-
bre le lénmina limpiadora del invento son sufipientes para
limpiar el tipo y el drea que lo cirgunda. hasta dejar el
netal puro;x Debe haocerse const?.r que, al contrario g;ue Lleag
1dninas limpladores oxistontes, la ldmina del invento oli-
mina log depdsitds de suoiedad de toda ol drea dol -t;.ipo;
incluyendo la su.;perficie;- Alin cuando sgo trate de una mﬁ:—
guing de escrib:‘tr que no ge haya limpiado durante un pro—
longado poriodo, es posible eliminar toda le suoiedad; in-
oiuyendo log d.ep;fsi-bos 80008 endureoidos; oon 6 a 15 gol-
pes de teolado del tipo contra la ldmina.

En prucbag comparativas de la lémina del invento
y wna lénina limpiadora disponible en el conoroio-limpiador
do méquinas de esoribir Scotch Brand Ne 575; %abrioado de
confornidad con le Patento U.S,d. ne .3.029.'4'-5'_] ¥ suu:}.nis—
trado por Minnesota Mining and Manufaoturing f:)ompany, ge
enswoid artificialmonte una mdquina de esoribir hasta wn
grado conocido. Esto me ofectud pagando sobre: cl tipo un
copillo impregnado con una mozola de guciedad/tinta ostan~ -
dard 9onsti'buida por 50 g de Universal Colour Disporsid_n,
Black, D.A. 1507 suministredo por Boo Chemioal Co. (U.K)
I--bd:; 10 gz do Paraloid A 10 solucidn aorflica, suninisira-
da por Rohn & Heas Ltd, y 20 g do acotona. Tuogo 8o dojf
gooar ol tipo durantc un tiempo minimo de una hora, quodan—
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do una'pelicula blenda poro no pegajosa; Una mgQ@uina do es-
cribir onsuclada do estc mylo so limpid primero con la lé~
mina de Scotoh Brand utilizando alrededor do 50 pulsacionos
por oada tipoi- Da inspeccién domostrd que lag superfiocies
elevadas'de cada tipo hablan quedado limpias hasta brillar
el metal, pero el intorior do cada ¥ipo y alrodedor de esg-
te permaneoid negro:-Esté suciedad residual so elimind por
compleoto con la limpieza adicional utllizendo la lémina del
invento:;En una segunda prusba se utilizé primero una lémi-
na limpiado?a de conformidad con la realizacidn prgierida
del invento, tal ocomo se ha descrito anﬁeriorménte, y con
un peso de revestimiento de 185 g/n® y un didmetro de ofp-
gula de 500-micra§ a 1000 micras y éstae léming efootud una
limpieze oomplete, gin qlie quedara suciedad paras que fucra

climinada por la ldnina do Scotch Brend.

¥OTA _ .

Dosorito el objeto del prosente invenyp Se deole.
ran nuevas y de propia invenoidn las siguiente; reivindicem
cioned. ) |

Lo Perfeociogamientos en una lfmine para limpier ‘
los tipos de imprimir, que comprende umhgubstr@to flexible,
y wr revestimiento sobre dicho substrabo, oomp%endiendo di-
cho revestimiento odpsulas que oontiensn yn flﬁido limpig~
dor que es un disolvgnte para log dopdsitos de tinta aou—
rnulados sobre el tipo, y comprendiendo ademds ﬁn 1igant?-
adhesivo flexible que fija dichas cdpsulas al subsirato,
revestiendo el ligante las ofpsulas de forma individual de

nodo quo quedan seperadas enmiro sf por el ligente y forman
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una oapa nica Go odpsulas cada una do laz ouales apoya y
g0 £ija contra ol aubstratoi caracterizadag pofqge la pro-
mocidn de disolvente en el revestimdiento os de;54 a 73 oc
do disolvente por 100 gn de revestimiento, la cantided y
temafio de las odpsulas eg suficionte para propproionar de
90 a 220 oo do disolvonte por motro cuadrado de Ares dol
substrato y ol ligante y la pared de las ofpsulas contionen
un humpotente on una ocantidad de 1 2 10% en pogo con reogw-
poote el rovestimionto seco, con lo ¢ue el lig;nto ¥y las

parodos de les cdpsulas so mantionon en un estado plastifi-

cado correos0.

‘e

2.- P9rfaccionamiento§, doe conformidad con la xoi-
vindiceoién 1, caractorizadOs, porque dicho substrato es
un laminado que comprende una oapa superior de papel y una
oapa do soporte do ldmina metdlica y porgue dicho revesti-
niento so dispono gobro la supgrfidio de la capa auperior:;

3o ngfaocionamienfos; de confornided ocon la rei-
vindiocsoién 1, caractorizados porque el fluido 1impiadbr
es una mezole de dos componentos, eligiéndoép un primer
componente del grupc oonstituido por tolueno, xileno y me-
#il;eﬁil—oetona vy oligiéndose un se@undg oompo?ento dol
grupo congtituido por totracloroeotileno, triclorostano y

tetracloruro do carbono.

’

4:; Pgrfeccionamienﬁos, de conformidad con lo rpi~
vindicacidn 3, ceractorizados porque el primexr: couponente
es toluepo,y ¢l segundo compon?nto es triOlorootano:

5.-’P9rfeocionamicntos, de conformidad con la rei-
vindicacién,l, caraoterizgdoa porque lag odpsulas son de

golatina y gonme de acacia, roticulado con gluteraldchido.
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6o :P?rfeocionamientbs; do oonformided oon la roi-
vindicaoidn l', caractorizados porque ol ligento adhosive
comprendo une omulsidn do copolincwro do aocctato de polivi-
nilo y un espose.n‘bo.' ,

Tom Perfeocionanientos, do conformidad oon la roi-
vindicacidn 6, caracterizados porquec ol cspesanfo es alco-
hol polivinflico o metn.lcolulosa.

8. Pcr:t‘ooo:.onam:.entos, dec sonformidad gon 1a. oi-
vindicacién 1, carecterizados porque el humechante es gli-
corol,. )

9um P9rfeccionamientos; de conformidad con la rol-
vindicacidn 1, caracterizados porquo lag cépsulas tienon
un didmetro nmedio deo 800 mioras. ; )

10;—Porfeoo:|.onam:|.en'bos, de oonformidad con la roi-
vindicacidn 1, caractorizados porquo ol peso dol reves'hn.-
niento ¢z de 125 a 400 g/m?. ‘

1l.= Perfeooionamiontos, de oconformidad con la roie
vindicacidn 1, caractorizados porque el fluide limpiador
es disolvents do Stodderd o aguarrds..

12, Porfecoionamientos en una lém:ma pa.ra limpiar
los tipos do imprimir.

Sogin se dosoribe y reivindica en la presente meno= -
ria doscriptiva quo oconsta do 16 pigines foliagias ¥ 6G0ri-

tas a niquina por una sola cara.

Fiemade: JOSE L. MORA
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