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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento Be refiere a la limpieza de ti-*
po de imprimir,. En ciertos métodos de imprimir el tipo se
tinta directamente y el invento puede utilizarse para la
limpieza de dicho tipo pero es especialmente valioso para

5.; limpiar el tipo en maquinas que utilizan cinta entintada,' ' <
o cinta de papel carbón, por ejemplo, máquinas de esoribir, 
máquinas registradoras, máquinas calculadoras, máquinas de 
telex y equipo de impresión de computadora

Los métodos convencionales para la limpieza de ti- 
10. po de imprimir implican el uso de cepillos, trapos y flui­

dos limpiadores y son operaciones manuales.' La máquina de­
be detenerse y con freouenoia desmontarse para que el tipo



puede accesible para la limpieza.'
En la patente alemana 0L5 2.223.512 a. nombre de 

R.M.- Barron y D.- Grant y  en solicitudes correspondientes 
en otros países, se desoribe una lámina flexible de limpie­
za que puede insertarse en una maquina de escribir en lu­
gar del papel utilizado para la escritura y contra el que 
se oprimo el tipo para efectuar la limpieza.. Esta lamina 
limpiadora está constituida por un substrato que comporta 
micro-cápsulas rellenas oon un fluido limpiador, rompiéndo­
se las cápsulas por el impaoto del tipo para liberar el 
fluido limpiador.- Las cápsulas se fijan a la lámina por me­
dio do un ligante adhesivo flexible.. Con el empleo de esta 
3 M 7 a  lánixa limpiadora el ílaid. limpiador entra en estro- 
oho oontaoto oon el tipo para disolver los depósitos secos, 
así como la tinta que está todavía htimeda y la cápsula rota 
ejeroe una acodan limpiante sobre el tipo que contribuye a 
la eliminaoión do depósitos duros.-

Ahora se ha desoubierto que para poder fabricar de 
forma ag¡? opiada y reproduoible una lámina limpiadora de este 
tipo que proporcione resultados satisfactorios bajo diferen­
tes condiciones de empleo, aiin después del prolongado almace­
namiento de la lámina, es esencial observar oiertas condi­
ciones orítioas por lo que respeota a las proporciones re­
lativas y disposición del fluido limpiador, las cápsulas y 
el ligante adhesivo y por lo que respeota a la composición 
de las paredes de la cápsula y el ligante.- Estas condicio­
nes estriban en que el ligante debe revestir las cápsulas 
individualmente de modo que éstas queden separadas entre sí 
por el ligante y forme una capa de cápsulas simples apoyan­



do cada una contra el substrato y quedando fijada a óste, 
que la proporoión del disolvente en el revestimiento sea 
de 54 a 73 ce de disolvente por 100 gm del revestimiento, 
que la o antidad y tamaño de las cápsulas sea sufioionte 
para proporcionar de 90 a 220 o o de disolvente por metro 
,ouadrado del área del substrato y que el ligante y la pa­
red de la cápsula contengan un hume otante en una cantidad 
de 1 a 10% en peso del revestimiento seco.-

La observancia de estas condiciones, en combina­
ción, asegura que el ligante y las paredes de las cápsulas 
queden en una resistente condición plastifioada que es ne­
cesaria para el buen funcionamiento. En particular, se ha 
encontrado que el mejór resultado de la limpieza se obtio-' 
ne únicamente cuando la oápa de cápsula se enouentra en 
una condioión tal que se requiere una presión relativamen­
te elevada para romper las paredes de las cápsulas.- La re­
sistencia de las paredes de las oápsulas en esta lámina 
de limpieza produce una presión en la oápsula bajo el im­
pacto de la oara del tipo antes de romperse la pared de 
la cápsula. Por consiguiente, el fluido limpiador es expul­
sado bajo presión y favorece, por tanto, el efecto limpia­
dor.

Entro los factores que afectan la resistencia de 
la capa de cápsulas se enouentra, en primor lugar, el es­
pesor de la pared de la cápsula. Una pared gruesa requie­
re un mayor diámetro do la oápsula si debe mantenerse la 
cantidad neoesaria de fluido limpiador.- El empleo de gran­
des cantidades de pequoñas oápsulas en un espesor de cáp- 
las de varias capas no es satisfactorio debido a que sur-



gen dificultades de secado de la capa durante la fabrioa- * *
ci^h y^ por consiguiente, insatisfactorias propiedades fi­
siona en el revestimiento debido a que el ligante no puede 
revestir las capsulas individualmente y la estructura se 

5 .' vuelve esponjosa; impidiendo la inmediata liberación de di­
solvente en. estreoha asooiaoián con el tipo cuándo se rom­
pe una oápsulas El ligante no solo debe fijar las cápsulas 
firmemente al substrato, sino que debo tambián. revestir las 
cápsulas individualmente con un segundo recubrimiento que 

10. mejore la resistencia de la pared de la cápsula.'
Estos factores, junto oon la necesidad de disponer 

de un volumen de fluido limpiador que sea adecuado para la 
limpieza del tipo sin dejar una apreoiable cantidad de flui­
do sobre el tipo o sobre otras partes de la máquina oomo re- 

15.- sultado de la salpicadura ouando so rompe las qápsulas, re­
sultan en la necesidad de un revestimiento en donde el li- 
gante revista las oápsulas individualmente, de modo que da­
tas queden separadas entre si por el ligante y formen una 
capa de oápsulas simples apoyando cada una sobye el substrae ̂ *y

20.' to y quedando fijada a ósto y en donde la propqroióh de di­
solvente en el revestimiento sea de 54 a 73 oo de disolven­
te por 100 gm del revestimiento y la cantidad y tamaño de 
cápsulas sea sufioiente para proporcionar de 9P a 220 oc de 
disolvente por metro ouadrado de área de substrato. La pro- 

25.' porción do disolvente frente al revestimiento <?s una medi­
da del espesor total de la pared de la cápsula para una car­
pa de cápsulas simplos oon la oantidad especificada de di­
solvente por área unitaria.-

Sin embargo, además de estas exigencias, es esencial



mantener las paredes de las o¿ápsulas^ incluyendo la envol­
vente del ligante adhesivo, en una resistente condioión 
plastifioada.- Para esta finalidad debe controlarse la can­
tidad de agua retenida en el revestimiento. En oaso de que 
se halle presente demasiada agua las paredes se ablandan, 
son faoilmente deformables y permeables al disolvente quo 
tenderá a fugarse a travás de las paredes. En.caso do que 
el agua se halle presento con escasez las paredes de las 
cápsulas so vuelven duras y quebradizas de modo que so rom-' 
pon faoilmente sin la deformación neoesaria para crear pre­
sión en la cápsula.

Para asegurar el mantenimiento de las paredes de 
las cápsulas y el ligante en la oondioión requerida so in­
corpora un humo otante a las paredes de la cápsula y al li­
gante en una cantidad de 1 a 10% en peso con respe oto al 
revestimiento sebo.

El humectanto atrae el sgua y la mantiene en el 
sistema.' Esto es misoiblo en agua y, por tanto, compatible 
con los otros componentes de la pared de la capsula y li­
gante, que son tambión hidrofílioos. El humectante puede 
incorporarso inicialmente al ligante o al material do la 
pared de la oápsula pero tenderá a migrar a t^avós del sis­
tema durante la fabrioaoión y el almacenamiento subsiguien- 
te.- El humectante es, de preferencia, un plastifioanto pa­
ra la pared do la cápsula y el material ligante de modo qua 
bajo condiciones atmosfórioas muy sooas, ouando la canti­
dad de agua retenida en el revestimiento dosoicndo a un 
bajo nivel, las paredes de las cápsulas no se vuelven com­
pletamente rígidas sino que permaneoon en la condición



plastifioa&a resistonte requerida para el mejor funciona^ 
miento.

La figura del dibujo que se aoompaña muestra, a 
título do ejemplo, en seocián transversal, una forma de 
la *! nA de limpieza de conformidad con el invento,: La 
i ám-ina comprende un substrato 10 constituido por una oapa 
de soporte 11 y una caja superior 12.- Por lo general se 
"fijan cápsulas eaf&rioas 13, conteniendo un fluido limpia­
dor o disolvente 14, a la cara superior 12 por medio de 
una película de ligante adhesivo 15 .< Según se apreoia, las 
cápsulas 13 no son de tamaño uniforme y no es^án distribuid 
das uniformemente sobro el substrato 10. Cada cápsula está 
unida por separado al substrato 10 por medio de la pelícu­
la ligante 15 que reviste la superficie externa de la pared 
de la cápsula y separa cada oápsula do las cápsulas adya­
centes.-

En esta fofma preforida, el substrato 10 está cons­
tituido por un laminado de papol/ho ja de aluminio en donde 
el papel forma la capa superior 12 y la hoja de aluminio 
forma la capa do soporto 11. La finalidad de la oapa de 
soporte 11 estriba en aotuar como una barrera, frente al 
disolvente, mientras que la lámina limpiadora está en uso, 
y así impide que el disolvente liberado aflore por el dor­
so y perjudique, posiblemente, el rodillo de goma del oar- 
rro de la máquina de escribir que so esta limpiando. La 
capa anterior de papel 12 tiendo a absorbar el disolvente 
liberado junto con la suciedad disuolta o desprendida del 
tipo do la máquina do esoribir.-

Como materiales de substrato alternativos puede



utilizarse una amplia gama ya que la función prinoipal del 
substrato es la de servir, simplemente, oomo un soporte 
flexible. También es deseable que el disolvente enoapaula- 
do no pueda pasar a travos del substrato cuando so libera 
y, por este motivo, puede ser conveniente utilizar un subs­
trato laminado. Entre los materiales que pueden utilizar­
se ya sea solos o como componentes de un Idminado son el 
papel, la cartulina, tejido do peso ligero (tejido o sin 
tejer), lámina metálica y láminas de materias plásticas 
sintátioas tales oomo cloruro de polivinilo y sus oopolf- 
meros (plantificados o sin plastifioar), polietileno do 
elevada o baja densidad, polietilen-vinil-aootato, polipro-
pilono, poli^ter, clorhidrato do oaucho, celulosa, nitro-  ̂  ̂ *
celulosa, aootato de celulosa, butirato de celulosa, po- 
liostirono, poliamida, cloruro de polivinilidono, polivinilo 
aloohol y abatato de polivinilo..

El disolvente encapsulado o fluido de limpieza 12 

so elige para que sea ofeotivo en la separación de los de­
pósitos de tinta, al tiempo que sea apropiado 'de enoapsu- 
lar y de uso inofensivo.. El material preferido es una nez- 
ola de tolueno y 1,1,1-tricloretano en la relaoióh do una 
parte de tolueno por dos partes de 1,1,1-tricloroetano en 
peso.. Sin embargo, es también posible utilizar materiales 
tales como parafina, benoeno y otros hidrocarburos aromá­
ticos, oetonas, alooholes, ósteres, trementina, aguarrás, 
disolvente de Stoddard o hidrocarburos halogenados tales 
oomo tetraoloruro do oarbono y aquellos que so expiden bajo 
el nombro registrado de "Arcton" y "Ereon".. Entre los di­
solventes que han resultado ser ofootivos so enouentran
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el benoeno, tolueno, xileno, tetradoroetileno, metileno o 
dicloruro de etileno y metil-etil—oetona.- Es p articularmen— 
te apropiada una mezcla de 1:1 de tolueno, xilenb o motil-* 
-etil—cotona con tetracloroetileno o tetracloruro de oar- 
bono.' Una mezcla de disolventes aumenta el poder limpiador, 
mientras que la presencia de un disolvente clorado reduoe 
la inflamabilidad del producto.

El material proferido para las paredes de las cáp­
sulas 13 es gelatina y goma de aoacia en partos en peso 

10. iguales, reticulado con glutaraldehidoEl disolvente 14 

puedo enoapsularse. en esto- material do la pared siguiendo 
tócnioas oonocidas, como las des oritas en la patento bri­
tánica na 751.600.- El material do la pared do la capsula 
se elige en relaoidn al disolvente para obtener una prolon- 

15.- gada vida de almacenamiento.. Asimismo debe tener el grado 
corrooto de resistencia.- Además de la gelatina utilizada 
en conexión con productos polímerioos cargados negativamen­
te tal como la goma arábiga, el material de p^red puede ser 
otro polímero natural o sintátioo, por ejemplo, motil- o 

20. etil-celulosa, carragenina, polietileno o cloruro do poli-
vinilo.'-'

El diámetro de las cápsulas debe estar comprendido 
entre la gama de 400 mioras a 1200 mioras par^ proporcionar 
una cantidad apropiada de disolvente por área unitaria, al 

25. tiempo que mantenga una capa de cápsulas simples con sufi­
ciente espaoio entre ellas para el revestimiento individual 
de las cápsulas con el ligante adhesivo.- El diámetro Ópti­
mo es de unas 800 mieras.- Cuando las cápsulas se fabrican 
con mátodos químicos ástan tendrán, evidentemente, una ga<-



ma de tamaño mostrando una distribuoíón Gaussiána pero la 
mayoría de una partida pueden mantenerse dentro de una gama 
de tamaños deseada.

B1 ligador adhesivo flexible 15 debo elegirse por 
su adhesión al substrato y el material de las cápsulas y 
puede elegirse entre una amplia gama.de materiales tales 
oomo aoetato do polivinilo y sus copolímeros, polivinilal- 
cohol, derivados de celulosa, oauohos naturales y sintóti- 
oos, aoetato polietilen-vinílioo, acetatos de polivinilo, 
poliaorilatos, polióstor, poliisocianatos, poliuretano, po- 
liamida y colas vegetales y animales.- En la realización 
preferida el ligante es una emulsión de copolimero de aceta­
to de polivinilo espesada con alcohol polivinílico o celu­
losa metílica.- ;

Adicionalmente; el ligante contiene en prinoipio
el humectante, que en la realización preferida es gLicorol.'
sin embargo, la gana de humectantes posibles disponibles
es muy amplia o incluye, glioerol, etilengliool, propilen-
gliool, algunos poliotilen y propilonglicoles, gliceril di- * * #
y tri-aoetatos, triotil-citrato, trietil-aoonitato, trietil-
-oarbalilato, dimetil-glicol-ftalato; gLicol parcialmente
esterifioado, diotilengliool y compuestos do glicerol, tal/ . * . *  í
como otilen-gliool-monorioinoleato, -laurato, -oloato, -os- 
tearato y, de modo análogo, glioerol mono y di-ricinoloar- 
tos, -lauratos, -oleatos y-estoaratos^ sorbitol, urea, 
etanolaminas, D-gluoosa y azáoares.-

Cuando el hume otante so enouentra presento en la 
o antidad correcta el revestimiento retendrá alrededor del 
5% en poso do agua bajo oondioiones anbientables de hume-
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dad relativa dol 60% a 18a el- Expresado como un poroentaje 
del peso del ligante y paredes de la capsula (excluyendo 
el disolvente) la o antidad de agua debe estar en la gama 
de 15 a 20%, oon un valor preferido de alrededor del 17%.-

Ahora se expondrán detalles del mótodo para produ­
cir la realización preferida de la lámina limpiadora de
este invento y de la composición del revestimiento de esta ' , * 
lámina limpiadora. Segtin se ha descrito anteriormente, las
cápsulas están constituidas por un disolvente que compren­
de una parte de tolueno por dos partes de 1,1,1,.triclore- 
tano en peso que se enoapsula en un material que ¡comprende 
partes iguales de gelatina y goma do aoacia retioulada con 
glutaraldehido, llevándose a cabo la enoapsulación de con­
formidad con el mótodo de la patente británica ns 751.-600.- 
Las cápsulas se producen de módo que tengan un dijámetro me­
dio de 800 mieras en seoo^- Estas cápsulas se obtienen en 
forma desuña suspensión que se filtra para .separar el líqui­
do en exoeso.-

El ligante está constituido por una solución al 15% 
en agua de alcohol polivinílioo, con un peso molecular de
80.000 y un grado de hidrólisis del 85 al 90%, junto oon 
una emulsión de acetato de polivinilo con sólidos al 55% 
que se plastifioa con 10-15% de ftalato de dibútiloLa com­
posición de revestimiento está constituida por! 10 kg. de 
cápsulas filtradas, 2,50 kg de solución de poliyiniláLcohol,-
1.00 k^ de emulsión de acetato de polivinilo, Ó ,30 kg de 
glioerol como humectante y alrededor de 0,05 kg de un colo­
rante para proporcionar un color apropiado al producto acac­
hado.- Esta oomposioión se elabora en una mezcladora del



tipo batidora de masa y se esparoe sobre el substrato de 
papel/Lámina do aluminio utilizando una espátula para pro­
ducir una oapá de oápsulas simples.'

El revestimiento se sooa suavemente) tipioamento 
durante alrededor de 20 minutos a 552c.. Cuando el revesti­
miento se seca con exoesiva rapidez el ligante formará una 
cubrición a travás de las orestas de las cápsulas y resul­
tará un producto muoho menos efectivo. El secado suave pro­
porciona el revestimiento individual requerido do cada cap­
sula por el ligante.

Despuós del secado el peso del revestimiento será 
do 180-250 g/m^ con las oápsulas do 800 mioras de diámetro 
distribuidas sobre el substrato poro ofreoiendo una incom­
pleta cubrición de la superficie del substrato. El hecho 
de que las cápsulas se aíslen entre sí y se revistan indi­
vidualmente y que existan áreas de papel entre:óstas, cons­
tituye al buen funcionamiento limpiador de la lámina.- El 
poso del revestimiento puede oscilar entro 125 y 400 g/m^.

La relaoión preferida del material de la pared de 
la cápsula fronte al contenido de disolvente ep de alrede­
dor de 1:4 en peso, o sea, un contenido de disolvente de 
75 a 82% del peso seoo de la oápsula, con un v^lor óptjno 
do 78,6%.- La cantidad de disolvente debe estar? comprendida 
en la gama de 100 a 240 g por motro cuadrado dp la super­
ficie, siendo el valor óptimo de 180 g/rn̂ . Debido a que 
el disolvente preferido tiene un peso espeoífioo de 1,1  

g/cc, el contenido de disolvente puede expresarse en tér­
minos do volumen como do 90 a 220 oc/m^, con un valor óp­
timo do alrededor do 165 oc/^.- Expresado como una propor-



ción del peso total del revestimiento, la cantidad del di­
solvente preferido es de 60 a 80% en peso con un valor óp­
timo del 75%* Para disolvontes distintos ósta se expresa 
mejor en tórminos do volumen como do 54 a 73 oo de disol­
vente por 100 gm do revestimiento.'

El producto fabricado en la forma antes dosorita 
se ha probado por lo que respeota a la resistonoia al aplas­
tamiento utilizando un Toneometro Hounsfield.: En osta má- 
quina se comprimo la lámina entro dos planchas,, cada una 
con un área do 17? 5 cm^, a una velooidad do 2 pulgadas/^ni- 
nuto.- La oaraoterística de deformaoión so registra por me­
dio do un registrador y una inflexión do la curva indica 
el punto en el que so rompen las cápsulas en el revesti­
miento^ Do este modo so probaron dioz trozos do material 
y se enoontró que la presión media requerida por la rotula 
do las cápsulas es do unos 20 kg/cn^.- previamente se onoon- 
tró que muestras do lámina limpiadora oon una mayor pro­
porción do disolvente en el revestimiento que la prevista 
de conformidad con el invento, de modo que las paredes de 
la oápsula tenían un espesor do alrededor de 1& mitad del 
provisto en las láminas limpiadoras dol invento y sin poseer 
los exoelentes resultados limpiadores que se obtienen por 
medio del invento, ouando se probaron de igual*modo, ofre­
cieron una resistonoia al aplastamiento considerablemente 
inferior, del orden do id kg/orn^.

Con respeoto a la eíicaoia de la limpieza do la 
lámina limpiadora es difícil establecer una prueba repro- 
duoible ya que la suciedad dol tipo de una máquina de es­
cribir depende de la o antidad y forma de su empleo y nunoa
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dos máquinas do escribir so onsuoián siompre por igual. 
Para una máquina de escribir de oficina típica, por ejem­
plo, una Olimpia SGE 50 equipada con ointas de tejido y 
de papel, que ha tenido un buen mantenimiento y so ha lim-

5.' piado alrededor de una vez oada mes con mdtodos oonvenoio-
nales, so ha enoontrado que do 3 a 8 golpes de teolado so­
bre la lámina limpiadora del invento son sufipíentes para 
limpiar el tipo y el área que lo cirounda hasta dejar el 
metal puro.' Debe haoerse constar que, al contrario quo las

10. láminas limpiadoras existentes, la lámina del invento oli-
mina los dcpásitds de suciedad de toda el área dol tipo, 
incluyendo la superficie.- Ada cuando so trate do una má- 
quina de escribir quo no se haya limpiado durante un pro­
longado periodo, es posible eliminar toda la suoiedad, in^ 

3-5. oluyondo los depósitos sooos endurecidos, oon 6 a 15 gol­
pes de teclado del tipo contra la lámina.

En pruobas comparativas de la lámina del invento 
y una lámina limpiadora disponible en el oomercio-limpiador 
do máquinas do esoribir Scotch Brand Ns 575, fabricado do 

^0 . conformidad con la Patento U.S.A. ns 3.029.457 y suminis­
trado por Minnesota Mining and Manufaoturing Company, se 
ensuoió artificialmente una máquina de esoribir hasta un 
grado conocido. Esto se ofoctud pasando sobro el tipo un 
copillo impregnado con una nezola de suciedad/tinta están- 

25* dard constituida por 50 g do Universal Colour Disporsidn,
Blaok, D.A. 1507 suministrado por Boe Cheníoal Ce.- (U.K) 
Ltd., 10 g do Paraloid A 10 soluoión aorílica, suministra­
da por Rohm & Haas Ltd. y 20 g do aoetona. Luego se dojd 
sooar el tipo duranto un tiempo mínimo do una hora, quodan-
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do una película blanda poro no pegajosa.- Una minina do es­
cribir ensuciada do esto Bode so limpió primero oon la l a ­
mina de Scotch Brand utilizando alrededor do 50 pulsaoionos 
por oada tipoi La inspección domoatró que las superfioies 

5.. elevadas do cada tipo habían quedado limpias hasta brillar 
el metal, pero el interior do cada tipo y alrededor de es­
te permaneció negro.- Está suciedad residual so eliminó por 
completo con la limpieza adicional utilizando la lámina del 
invento.; En una segunda prueba se utilizó primero una lámi- 

lb.< na limpiadora de conformidad con la realización preferida 
del invento, tal oomo se ha descrito anteriormente, y con 
un poso de revestimiento de 185 g/m^ y un diámetro de o¡áp- 
sula do 500 mieras a 100Ó mieras y ósta lámina efeotuó .una 
limpieza completa, sin <3.he quedara suoiedad para que fuera 

15* oliminada por la lámina do Rootch Brand.

N.OTÍ
Dosorito el objeto del presente inventP se doola. 

ran nuevas y de propia invención las siguiente# reivindica* 
20.- cionos.-

1 .- Perfeccionamientos en una lámina para limpiar 
los tipos de imprimir, que comprende uu.-substrato flexible, 
y un revestimiento sobre dicho substrato, comprendiendo di­
cho revestimiento capsulas quo oontienen u^ fluido limpia- 

25. dor que es un disolvente para los depósitos de tinta acu­
mulados sobre el tipo, y comprendiendo además un liganto 
adhesivo flexible que fija dichas cápsulas al substrato, 
reve atiendo el ligante las oápsulas de forma individual de 
modo quo quedan separadas entro si por el ligante y forman



una oapa ánica ¿o oápsulas cada una do las ouales apoya y 
so fija contra el substrato, caracterizadas porque la pro­
moción do disolvente en el revestimiento os de 54 a 73 oc 
do disolvonte por 100 gn de revestimiento, la cantidad y 

5.- tamaño de las oápsulas es sufioionte para proporcionar do 
90 a 220 oo do disolvonte por motro cuadrado de área del 
substrato y ol ligante y la pared do las oápsulas contienen 
un humo otanto en una oantidad de 1 a 10% en popo oon ros- 
pooto al revestimiento soco, oon lo quo el ligante y las 

10. parodoa de las cápsulas so mantienen en un estado plastifi- 
oado correoso.

2. - Perfeccionamientos, do conformidad con la roi-* 
vindicación 1, caracterizados, porque dicho substrato os 
un laminado que comprende una capa superior do papel y una

15. oapa de soporte do lámina metálica y porque dicho revesti­
miento so dispono sobro la superfidio de la capa superior.-.

3 . - Perfeccionamientos^ de conformidad con la rei- 
vindioaoión 1, caracterizados porque el fluido limpiadbr 
os una mezcla do dos oomponentos, cligióndoso un primor

20. componente del grupo constituido por tolueno, xileno y mc- 
til-etll-oetona y oligióndose un segundo componente del 
grupo constituido por totraolorootileno, triclprootano y 
tetracloruro do carbono.

4. - Perfeccionamientos, de conformidad oon la roi- 
25. vindicación 3 , caracterizados porque ol primer componente

es tolueno y ol segundo compononto es triolorootano.
5. - Perfoocionamiontos, de conformidad oon la rei­

vindicación,!, caracterizados porque las oápsulas son de 
gelatina y goma de aoacia, roticulado con glutaraldohido.
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6. - Porfoocionamientos^ do conformidad con la roí-" 
vindicación i, oaractorizados porque el ligante adhosivo 
comprendo úna emulsión do oopolínoro do aootato de polivi- 
nilo y un esposante

7 . -* Perfeccionamientos, do conformidad con la rei­
vindicación 6, caracterizados porque el ospesanto es alco­
hol polivinilico o metiloolulosa.-

8. — Porfo o oionaniont os, do conformidad con la rei­
vindicación 1, caracterizados porque el humectante es gli- 
oorol.

9. - Perfeccionamientos, de conformidad con la roí- 
vindicación 1, caracterizados porquo las cápsulas tienen 
un diámetro medio do 800 mi oras.

10*-Perfeccionamientos, do conformidad con la roi-* 
vindicación 1, caracterizados porquo el poso dol revesti­
miento os de 125 a 400 g/m^.

11. - Porfeocionamiontos, de conformidad con la roi-* 
vindicación 1, caracterizados porque el fluidp limpiador
es disolvente do áboddárd o aguarrás.-

12. - Perfeccionamientos en una lámina para limpiar 
los tipos do imprimir.

Segán se dosoribo y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva que consta do 16 páginas foliadas y esori­
tas a máquina por una sola oara.-
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