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La presente invencién se relascions oonhla Produte
o6idén de artioculos de superficio pilosa.

Ya se ha propuesto pgddgcir pelo sobre la superfiw
cle de un material polimérico sintétioo prensando el material

contra una superficie caliente, preferiblemente un eilindro



10

15

20

25

30

' dichos géneros pilesos de peso ligero y con un método pera su

eafria el material a una temperatufa inferior a su punto de

reblandecimiento., De este modg, se extraen fibrilas de la su-
pefficie de la lémina y la sccién 3¢ enfriamiento asegura que
12 mayor parte de caga fibrila permanhezca solideria con el ma-
t2rial polimérioco. Sggﬁn el modo preferido de operacidn de |
esta técnica, el msterial polimérién es un termopléstico y e
insufla aire frio u ofro medio de enfriamiento en la linea de
presién formada entrs el cilindro caliente y el material ter-
mopléstico a medide que este Wltimo se separa del cilindro.

En este tipo de procedimiento, se ha propuesto tembién alimen—‘
tar el termopléstico &l cilindro junto con una tela soporte,
epcontréndose el termopléstico entre el cilindro caliente y.el
soporte de modo que el termopléstico se reblendece uniéndose .
uno de los lados a la tela soporte bajo la influencig del ci-
lindro caliente, al mismo tiempo que se extraen fibrilas de
otro lado del termopléstico. Segin otro proceso, se ha propueé-
to produeir un pele sobre un soporte mediante la extraccién de
fibrilas a través de un tamiz perforado tal como, por ejemplo,
un algodén sueltsmente tejido seguido por rigidificacién del
tami{z. Estas técnicas producen materiales laminares consisten-—
tes en material polimérico sintético, pllosg, unido el sopor-
te.

Sin embargo, estd latente la necesidad de encontrar
géneros pilosos de peso ligero, habiéndose descubierto que,
bajo ciertas condiciones, dichos géneros se pueden obtener me-
diante una modificecién del procedimiento anteriormente aes;

erito. Por lo tanto, la presente invencién se relaciona con

produccién, Segin una forma de realizacién de la invencién, se
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‘nau, particularmente polietileno de alta Y baja densidad, po- |.

contempla la producoién de géneroe que fugzden ser 1aminaa % a a
un sustrato para formar un leminado con sizperfi‘oié pilo;a con~
formable en vaéio. ]

Poxr conaiguiente, la presente invenocién proporcions
una lémina no soportada de materiel termopléstico que tiere
elo sobre uno de sus 1ados, comprendiendo dicﬁo pelo 'fibras o
ibrilas del termopléstico que han sido extraidas del termo-
‘oléstico pero que permanecen aolidariaé con el m_ismo.

~ Para formar las léminas de suﬁerficie Cp:lloaa de esta
invencién, se puede usar cualquier ma‘l:erié.l termopléetioo sin-
tétioco., Bjemplos de materiales adecuados incluyen poliolei’i-;

lipropileno y copolimeros de olefinas, pol:[meros y copolimoroa
de cloruroc de vinilo, pol:[meros ¥ copolimeros de eatirano,
poliésteres y los diversmos nylons, Naturalmente, la elecoidn
del material dependerd del tipo partiocular de p:éoducto que se
requiera y del empleo al ocual debers destinarse, |
E1 pelo se forma sobre uno de los lados solamente
del meterial termopléstico y consiste en fibrilas que son de
material termopléatico y que se han extraldo del mismo,
siendo a la vez solidarias con dicho material femOplé.atico.
La longitud y densidad preferidas de las fibrilas depende del |
uso al cusl est4 destinado el producto, pero los ':broductos
preferidos, en particular para la ;éminacién a sustratos para
su ulterior conformacién en vacio, poseen fibrilas de una lon-
gitud de 0,5 a 8 mm. Otro uso del presente producio se sncugn~
tra en la producoién de bolsas o sacos en los cuales el pelo
forma el exterior de la bolsa o saco de tal modo que dichas

bolsas pueden apilarse una encima de la otra sin que se desli-

cen. Un método partioularmente Util para obtener un material
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el pelo.

-

formador de sacos consiste en el emwpleo de una lé4mine gruesa
de termopléstico tal como el material de ensacado normal y

corvertir solo parte de la seccibn trensversel de la lémina en

La presente invencién proporciona también un procedi-
riento para la produceién de materiales sintéticos de superfi-
cie ?ilosa, que conprende alimenter un material polimérioq sin
{ético y una tela soporte & una superficie, encontréndosze sl
raterial polimérico éintético entre la tela soporte y le super-
¥icie, bajo condiciones en donde el material polimérico es
{ ormador de filamentos y el material polimérico se adhiere a
la superficie y se une a la tela soporte, retirar entonces la
tela soporte de diche superficie de modo que a medida que la
tela soporte se retira el material polimérico sintético se ad-
hiere & la misma, extrayéndose fibrilas debido a su adhegién
a la superficie, cuyas fibrilas permanecen §olidarias con el
resto del material polimérico que se lamina a la tela soports,
convertir entonces el material polimérico en un material no
formador de filamentos y separar la capa polimérica sintética,
fibrosa, de la tela soporte.

Segin el proceso preferido, el material ﬁolimérico
sintético es un termoplistico que puede ponerse en une condi-
cién formadora de filamentos medigsnte calentamiento, siendo la
superficie una superficie caliente, con preferencia un cilin-
dro caliente. La superficie puede ser lisa, rugose o estar
formada con cavidades pare definir la formacién de fibras. En
el proceso preferido, se utiliza un cilindro susiencialmente
liso el cual esté calentado interiormente g una temperatura sud

perior al punto de fusién del termopléstico. Debe entenderse

que el término "sustancialmente liso" ineluye superficies que
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dros mgtélicos con acabado satinaedo y eilindros netélicos cho-

1ienen un scabado satinado o que hsn sido ochorreadas con pGrd1~
£ones o arena,'incluyendb‘dichas sperficiés, por ejemplo,. su-

perficies metélicas pulidas, tales como acero o oromo y cilin-

rreados con arena, pudiéndo los cilindros ester .revestidos con
materiales no viscosos, tales como politgtrafluorefileno, |
! La tela soporte sirve como vehiculo pera el meterial
polimérico sintético,vsiendo necessyrio soportar sl meterigl
nientras se encuentra‘en su estado formador de filamentosd BEn
adicién, el soporte retiene al material conira 1g superficies -
el material polimérico sintético puede leminarse al soporte
antes de alimentarse a la superficie caliente, 0 se puede ali-
mentar por separado a la superficle caliente y laminarse al so«
porte bajo las condiciones del presente procedimiento. Alie;naw
tivamente, sl el material es termopléstico, éste se puede apli-
car en forma de polvo o grénulos a una tela soﬁorte que tranﬂ;
porta el material ‘en contacto con la superflecie caliente, en
donse se fusiona pafa formar una capa sustanoialmente?oontif »
nue. Es preferible que la tela soporté tenga una superficie
tan lisa como sea posible para facilitar. la separacién del me~
terial piloso. Por ejemplo, la tela<soportegpuedo tener la
forma de una peliculs ; lémina lisa o materigl poroso 1liso,
a1l como nylon tejido por punto, esterilla de vidrie tejida y
tela metdlica. La tela soporte puede tener ia forma de una
ointe.continua a la cual se sdhiere el meterisl sintético du~
rante el proceso de formacién de fibriles, pero que se separea
del material sintético piloso después de le formacién del pelo.
Alternativamente, la tela soporte puede permanecer debilmente
adherida al materinl sintético piloso y enrollarse los dos

conjuntamente, separéndose més tarde s la hora de su utilize~
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Ja tela soporte como el material polimérico contra la super-

| miema para retener el material polimér:’goo contre la superfioie,

vez convertido el material polimérico en un meterial no forme-

: &
¢idn, por lo que, de este modo, el soporte actia protegiento
&l material piloso durante el tranzporte. |

La tela soporte puede actuar como dnico dispositivo
¢ue retiene al material polimérico sintético convra la super—
iicie o pueden proporcionarse medics adicionales, tales couo
vna cinta y/o oi;.indro. Cuando se uvtiliza un medlo adicional,

tal como un cilindro o una cinta, pera poner en zontacto tanto

ficie, otra necesidad importante es la de que la tela soporte
no debers pegarse g este medio adicional. Segin un proceso
preferido, en el cual el material polimérico es un termoplés-
tico, particularmente polietileno, se utiliza un cilindro
enfrigdo como medio soporte gdicional. Cualquiera que sea la
forma de realizacidén empleada, la elecclédn de la tela soporte
es lo mAs importante y depende de la naturaleza del material
polimérico sintético. Cuando la tela soporte actiia por si A

el criterio més importaente consiste en que la tela soporte de-
berﬁ adherirse més firmemente al material polimérico, durante
la etapa de formaeién de fibrilas del proceso, a como lo hace
el material polimérico a la superficie. Sin embargo, la adhe-
sién entre el material polimérico y el soporte no deberd ser

tan grande una vez completada la formaeién de fibrilas y una

dor de fibrilas, que ya no puedan separarse el soporte y el
material polimérico piloso.

Se ha encontrado que una técnice partioularmente aded
cuada pers conseguir el grado deseado de adhesién, consiste en
utilizar un material polimérico sintético y una tela soporte

que se adhieran en caliente pero que se adhieran de un modo
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ser polietileno y el soporte una pslfcula de poliéster. Alter-

agtivamente, se puede aplicer un ravestimiento entre el mate-
rial polimérico sintético y la tela soporte, de tal naturalesa
jus permita la separacién del material polimérico piloso de la
tola‘soporte una vez que se ha convertido en un material no
formedor de filamentos, mientras se permite la zdhesidén sufi-
ciente entre el material polimérico y el soporte durente la
etapa de formaclén de fibrilas. La.elecoién del material de
revestimiento dependers de la naturaleza de la teladsoporte y‘
materigl polimérico, pero se ha encontrado que cuando el mag-
terial polimérico es una polioléfina ¥ la tele soporte es
cartulina, resulte particularmente adgouaﬂo un revestimiento
de poliésfer o cloruro de poliviﬁilo gobre la ghrtulina, y de |
modo andlogo se puede utilizar un revestimiento de polietileno
sobre el soporte, cuando el pelo que ha de formarse se deriva
de cloruro de polivinilo. Segin otra forme de realizaciéﬁ, se
puede emplear un sdhesivo soluble (por ejemplo, en agua), tal
como goma aridbiga, para anclar el material polimérico alvao-
porte. Alternativamente, se puede user una combinacién de po-
limeros adecuados y revestimientos, habiéndose obtenido resul
tados particularmente tdtiles aplicéndo_un revestnmiontordb
agua entre el material sintético y el soporte, en éspecial
entre jolietileno y un soporte de poliéster. Segin otra forma
de realizacién, se puede incluir un detergente convenclional
en el revestimiento acuoso. S1 se emplea un revesiimiento en -
un proceso contimuo, el revestimiento puede aplicarse pasando
la tela soporte sobre un cilindro de revestimiento o en con-
tacto con un aplicador de fieltro.

Cuendo se forman fibrilas a partir ﬁe materiales
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“¢tra parte, es importante enfriar pars permitir que el proceso

- 1ibre como sea posible en el espacio comprendido entire la su-

ermoplésticos prensando el termopléstico contra un cilin&id
caliente, es preferible enfriar las fibrilas a medida que 3@

forman, puesto que éato ayudaiarasegurar que las fibrilas, que
e extraen de la lAmina, permanezcan adhoridas al termoplénticq

3}’ no se peguen permanentemente a la superflcie ocaliente. Por

sie realice a velocidades incrementudas, y cuanto meyor sea la
velocidad empleade mayor seréd el enfriamiento nesesario pare
la produceién de cuzlquier tipo particular de pelo. Bl enfria-|
miento surve tembién para convertir el material polimérico
sintético en un meterial no formador de filamentos. El método
prefefido de enfriamiento consiste en utiligar un ohorro de
aire frio que fluye @ la linea de presiQn formadsa gntre la su=-
perficie caliente y el material a medidg que este Wltimo se se
para de la superficie, debiendo ser el enfriamiento uniforme,
y por lo que, de este modo, el chorro debersi extenderse a tra-
vés del ancho totel de dicha linea de presién.

Se ha encontrado que la direccién real del chorro de
aire frio constituye una caracteristica importante, siendo

también importante el permitir una circulacién de elre tan

perficie caliente y el material. Por lo tanto, es preferible
que el aire de enfriamiento se dirija desdg un orificio en
forma de ranura estrecha con un ancho inferior & 1 mm, con
preferencia inferior a 0,5 mm, bajo una presién comparativa-
mente alta, contra la superficie caliente, en una posicién
justamente por detrés del punto en donde el pelo se¢ separa de
la superficie, de inodo que el chorro sea deflectado por ls su—

perficie en este espacio. La combinaeidén de la posicidn y di-

reccién del chorro de enfriemiento y la trayectoria del'maie-
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tqui para desceribir el proceso de fTormacién dé pelo preferi.do

¢esde el lado més alejado de la sucerficie caliente, lo cual

1isl tomado a medicda que se separa del éilindro on una gran
extennién, determina el tipo e pelo que puocde obt{anerqo-a
cualquier velocidad de operacién particular, ocomo me desorilbe

¢n la Solicitud alemana No. 2.359.565, 19; oué.l (-] incbrporn

cuando se utilizan materiales termiplésticos.

El material termopléstics se puede enfriar tambidn |

1-qrzhi1;e veloocidades de producceién incrementadas. Por lo tanto,
en une forma de realizacién del proceéso de la invencién, el
material es separado de la superfiede caliente sobre uns vari-
1lla enfriada, adecuadamente conformada. '

Ejemplos de materigles poliméricos que se pueden
utilizar en el presente procedimiento, incluyen los polimefos
termoplésticos y termoendurecibles, Cﬁando' se emplean lhateria-
les termoendurecibles, la formaoién del pelo se puede conse-
guir convenientemente mediante téonicaa tales como las deadr:l-
tss en la solicitud alemana No. 2.221,087. Sin embergo, de
hecho es preferible utilizar materiales temoplé.uticos y emplesr
técnicas de formacién de ’fibrilas como las desoritas en la 8o~
licitud alemana No. 2.359.565. Ejemplos de materiales termo=
plésticos adecuados, incluyen poliolefinae, en particular poli- ..
etileno de alta y baja densidad, polipropileno y copolimeros
de olefinas, polimeros y copolimercs de cloruro de vinilo,
polimeros y copolineros de estireno, poliésteres taleas como
tereftalato de polietileno y los diversos nylons.

Ie mayor{ia de los productos de esta invencién tienen |
una apariencia agradable y se pueden emplear en aplicaciones

decorativas. Por ejemplo, se pueden laniner e un sustrato con-

formable en vacifo, tal como poliestireno, y conformarse, por
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¢jemplo, en bandejas decorativas, tales como las que se utili-
nan en las cajas pare jabén y cosméticos. Los procuctos son
también auto-soportantes y, como ye se ha mencio:iado, se pueden

transformar en sacos en los cuales, por ejemplo, se utiliza

| normalmente, como material de partida, léminas més gruesas del

r:aterial poliméxrice sintético. ;

La presente invencién e ilustra, pero no sge limlta,
por los siguienteé ejemplos.

EJEMPLO 1

Una pelicula, continuamente en movimiento, de poli-~
etileno dé baja densidad, de un espesor de 63 micras, se ali-
menta, a una velocidad de 0,4 metros/minuto, en contacto con
la superficie de un cilindro metdlico rotativo mantenido g una
tenperaturs de 1502C, Como tela soporte, para mahtener ls pe-
1icula de polietileno contra el cilindro calients, se alimenta
una pelicula de tereftalato de polietileno bilaxiamlmente orien-
tada, retiréndose la pelicula de tereftalato de polietileno
del cilindro caliente sobre una varilla internsmente enfriada
y sopléndose aire frio sl interior de-la linea de presién for-
méda entre el polietileno y el cllindro caliente a medlida gue
se gepara el polietileno del cilindro.

El polietileno se adhiere al tereftalato de polieti-
leno a medida que pasa alrededor del e¢ilindro caliente y se
retira con la pelicula de tereftalato de polietileno, pero a
la vez se extraen también fibrilas s medida que se separa @Bl
cilindre caliente, debido a su adhesién al mismo. Una vez que
se ha enfrisdo el laminado de polietileno y tereftalato de
polietileno, le lémina de polietileno pilosa se separa facil-
mente del tereftalato de polietileno para producir uns lémina

de polietileno, pllosa, no soportads, de peso ligero y atrec-
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“iva.
- EJEMPLO 2

Se repite el proceso del ejemplo 1 uxiliéando uns
peiicula de polietileno de‘126 micras de espesor y apliocando
1.na capa delgada de sgua a;la superficie del t?;ef%a;ato de
polietileno en contaocto con el pdlietileno. Se ;btieée un pré-
ducto similer al del ejemplo 1, con un pelo ligerasmenie més
largo, habiéndose encontrado que el polietileno pllosmo pudo
separarse del tereftalato de polietileno de un modo més facil
que en el ejemplo 1.

EJEMPIO o

Se repite el ejemplo 2 incluyendo un detergente cone
vencional en el agua, El producto obtenido-es idéntico sl del
ejemplo 2, si1 bien la separacién del polietileno y tereftalato
de polietileno es incluso més facil que en el ejemﬁlo 2.

EJRMFIO 4

Una pelicula de cloruro de polivinilo, de 100 micras
de espesor, se alimenta, a una veidcidad de 1 metro/hinuto, en
contacto con una superficie metélioa mantenida a 20090..Una
tela tejida por punto a partir de fibras de nylon y laminada
a une tela de polietileno de 50 micres de espesor, se alimen-
ta, como tela soporte, con el polietileno contraila pelicula
de cloruro de poliviﬂilo para.mantenerla contre la superficie
metélica, El laminedo de cloruro de polivinilo y tela soporte,
as{ formado, se retira de le superficie caliente smobre una .
varilla internamente enfriada‘y se sopla aire fric a la lineas
de presién formada entre el clorurc de polivinilo y ls auperfiT
cie caliente, & medida que el cloruro de polivinilo se separa

de la superficie. El ocloruro de polivinilo se adhiere el poli~

etileno en caliente y se extrae en fibrilas, pudiéndose separar
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pilosa, no soportada.

- 12 -

c.ell polietilenc en frio despuéds de la formacién de fibrilas,

4

sara producir une tela de cloruro de polivinilo, de superficie

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
ngl como la manera de realizarse en la préctica, debe hacerse
constar que lag disposiciones anteriormente indicedas son sus-
veptibles de modificaciones de detalle eﬁ cﬁanto no slteren su
prineipio fundamental. También se hace conster que el invento
corresponde a ung solicitud de patehte preséntada en Inglate-
rra con el n? 5.021/74 de 4 de febrero de 1.974; acogiéndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios Inters
naclionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento por lo que se solicita Patente de Invenoién
por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUGCION
DE MATERIALES SINTETICOS CON SUPERFICIE PILOSA; caracterizén-
doge por lo siguiente:

1.~ Procedimiento para la produccidn_de ma@eriales
sintéticos con superficie pilosa, que comprendé alim;ntar un
material sintético polimérico y un material aopofte a ﬁna
superficie, encontréndose el material polimérico sintético
entre la telae soporte y las superficle, bajo condiciones tales
que €l material polimérico es formador de filamentos y el
matefial polimérico se adhiere a la superfiocie f se une a le
tela soporte; retirar luego la tela soporte de dicha super-
ficie de modo que a medida que se retira la tele soports, el
material polimérico sintético se adhiere a la misma y se for-
man fibrilas debido & su adhesién a la superfioie, permene-

ciendo dichas fibrilas solidarias al resto del material poli-

mérico el cual se lamina a 1la tela soporte; y convertir el
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naterial polimérico en un material no formador de%filayéntas
}J separar las fibrilas de la superficie; caracterizado porqﬁe
& continuacién se separa la capa poliﬁérica sintética pilosa
e la tela soporte.

2.~ Procedimiento segin lia reivindicacién 1, carac-
erizado porque cuando la superficie estd caliente, el mate-

»ial polimérico sintético y la tela soporte son tales que se,

adhieren en caliente pero se adhieren de un modo menos fuerte

en frio.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2, carac-
terizado porque la tela soporte es tereftalato de polietileno
¥ el material sintético es polietileno.

4,- Procedimiento segin la reivindicacidén 2, carao-
terizado porque la tela soporte ea cloruro de polivinilo y el
material sintético es polietileno.

5.~ Procedimiento segin 1a.reivindicacién 2, carao-
terizado porque la tela soporte es polietileno y el material
sintético es cloruro de polivinilo.

6.= Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque se aplica un fevea-
timiento entre el material sintético y 1a‘toia soporte que |
permite que el material se una a la tela smoporte en caliente
¥y que separe de la tela -soporte en frio.

7.~ Procedimiento segin la reivindicacién 6, carac-
terizado porque el revestimiento és agua.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 7, carac-
terizado porque el revestimiento es agua contenlendo un deter-
gente. |

9.~ Procedimiento para la produceién de materiales

sintéticos con superficie piloea, tal y como queda sustancial=
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nente deserito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a méquine

polr una sola cara.

Medria, ¢ JUB {§7%

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED,

¥=7 POEBY Y Iﬂﬂl{!:;!:‘.i
ymades ke Gools Fesndndez

LE
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