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sotve:

PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA DEVANAR "BOBINAS" DE
HILO O TELA.

Solbsitante: SANDOZ A.G., entidad suiza, residente en Basilea,
Suiza. ' ‘

Le preéeﬁte invencidén se refierve a un procedimientio
y méquiﬁa devanadora de hilos o tela y, dé un modo méé especi-
fico, a un procedimiento y méguina para la produccidn ds "bo=-
bings" de hilo o tela que sge caracterizan porqué el nilo o te-

1z se devana sobre un micleo permeable hueco, V.g,un mandril
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perforado hueco o un mangulito de resorte. , _
En el tefiido de hilo o tela en una mdquina circuladg
ra, v.g,una méquine donde el liquido de tinte se hace circular
a través del hilo o la tela, el hilo ¢ la tela se emplean en
general en forma de "bobina". El término "bobina" segﬁn se em-
plea en la presente memoria, se utiliza en un.amplio sentido i-
para abarcar todas las formas de hilos o telas cuandp gse deva-
nan sobre un nicleo permeable. Asi, cuando se tifie en una mé-r
quina circuladora, el licor de.tinte se haceApaBar»a_fravés
del nﬁcieo permeable hueco y radialmente hacia fuera a través
de las espiras de hilp o la tela de la "bobina" y/o viceversg._

Dichas "bobinas" se éonOCen en esta rama de la industria por

muchos términos, v.g,canillas de extremos cénicosd, conos, bobi;
nas planas, bobinhas cruzadas, ovillos y enjullos, &ependiendo|
de la forma exacta de la "bobina" y de la mdquine circulutoriaF
para la que estén adaptadas, v.g,mdquinas de tetiir bobxnas plaA
nas, bobinas cruzadas, ovillos y enjullos, No obstante, un in~>
conveniente comin en el tefiido de todos los tipos de “bobinas"|

mencionados anteriormente, en especial éuando sé tiﬁén juntas

una pluralidad de "bOblnaS", v.g,en pilas o montones como se

tiﬁen en una mdquina ‘de tefiir bobinas planas, es la aparicién
de teﬁldo _carente de unlformidad bien entre las "bobinas" di-

ferentes en una pila o montén, o entre partidas diferentes e !
"bobinag". Cuando sé’tiﬁen las "bobings" en pilas o moniones,
por ejemplo, se han realizado muchas investigaciones para te-~
ner la seguridad de que un suministro uniforme de licor &2 tin
te alcance a cada una de las "bobinas" en una pila y, por con- -
siguiente, se han realizado modificaciones en las méqﬁinas de
tefiir. No obstante, el suministro de licor de tinte ee tan s0-

lo uno de los factores que afectan al tefiido carente de unifdg

i
]
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midad de las "bebinas". Otro factor importante:es la permsahi-
lidad de las "bobinas" éon respecto al licor de tinte. Asi, se'
ha averiguado que las "bobinas" que tienen précticamente la
misma permeabilidad de fldido radial se pueden telllr de un mo-
do uniforme dando €l mismo suministro de licor de tintc.

Por consiguiente, el presente invento proporcidna v
método de devanar "bobinss" que tienen una permeabilidad sl
fldido radial predeterminada, que comprende devanar hils o te-

la sobre un nicleo permeable hueco, hacer pasar un fludidc re-

dialmente a través de las tiras sobre ¢l nicleo y terminar el
devanado vuando se alcanza una presidén de fluidu predeterwina-
da. ’ |
' El presente invento proporciona tambidn una miquitns

de devanar para devanar "bobinas" que tienen una permeabilidad
al fldido radial predéterminada, que comprende meéios para de-
vanar hilos o telas Qobre un ndcleo permeable hueco, ua conduc
to de fliido, destinado a acoplarse herméticamente con el mi- -
cleo gsobre el gue se devana el hilo o la telé con el fin de |

' |permitir el paso de fldido radialmente a través de las espiras

sobre el ndcleo, y medios sensores de la presién del fldido
destinados a detectar una presion de fldido predeterminada,
después de lo cual se puede dar por terminado el devanado de

la "bobina".
El presente invento proporciona también "bobinas”

siempre que se produzcan por el método o la mdquina del inve&i
to. :
De preferencia, un dispositivo de parada de la méqug'
na devanadora se incluye en cooperacidn con el dispositivo sen
gsor de la presién del fluido para terminar automgdticameince el
devanado cuando se alcanza la presidén del fluido predeteiming:
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{dispersién del licor del tinte.

da.
En general, el fluido empleado serd preferiblemente
gu8e0s80, v.g,nitrégeno o aire, aun cuando también se pueden em

plear fluidos liquidos, v.g,agua u otro medio disclvente o de}

El fluido puede pasar radialmente hacia fuera o ha-
cia el interior a través de las espiras. .

El dispositivo sensor de la presién del fldiido se si
tia en el conducto del fluide y puede comprobar la presién en ‘.
toda la gama completa de la operacién, por ejemplo comn un mané
metro para gzs que tenga, V.g,una esfera o medio de representa,
cién visual o como variante, puede comprender un médulo’ de pre
sxén sensible tan solo a la presién predeterminada del fldido,
a cuya presién se emite une seflal mecdnica o eléetrica, que se
puede emﬁlear en-un elemento de representaéién.visual de la
pfesién 0, preferiblemente, para hacgr funcionar un dispositi~ '
vo de parada de la mdquina devanadora, segin se ha mencionado ;. .
anteriormente, v.g,desconectando el-interrﬁptor.de la fuente.
de energla de ia mdquina devanadora. ‘

Un dispositivo regulador de la permeabilidad se pus-
de utilizar para regular uno o nds de los parhmetros que deteg-
minan la permeabilidad radial de las tiras durante sl procesot

de devanado. De'gsta manera, se puede incluir en la permeabili

dad radial de las espiras sobre el nudcleo. : : |
%

Por lo tanto, sequn una formea del in&ento, el dispo-

sitivo sensor de la presién del fluido verifica la presidn del

fldido en toda la gama completa de operacién ¥ ‘coopera con una

unidad de proceso de datos que controla a un dispositivo regc-

‘{lador de la permeabllidad El dispositivo regulador de la per—

meabilidad estd destinado a regular uno o més de los pardme- i
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tros que determinan la permeabilidad radial de les espiras so-~
bre el micleo de la "bobina". En particular, el dispositivo re
gulador de la permeaBilidad estd destinado a regular laz ten-—
8ién de las espiras aplicadas al nﬁcled, v.&sregulando la velo
cidad de rotacidén del micleo y/o regulando le resistencia de
"toma" del hilo o la tela que sé devana sobre el micleo. |

‘La unidad de proceso de datos se emplea para propor-

cionar realimentacidn al dispositivo regulador de la permeabi%
lidad dependierdo de la presidn de fluido verificada.v

En una modalidad de esta forma del invento, la uni-
dad de proceso de datos estd destinada a comparar la presidén
del flvdido verificada con un modelo o patrén predeterminado de]
1é presién del fldido en funcién al tiempo de devanado, la pro|
fundidad radial &e las espiras o0 el numero de espiras sobre 21!

v
r

micleo, y controlar al dispositivo regulador de la permeabili-=i-
dad, v.g,pera regular la tensién de; hilo ‘0 la tela correspon-i
dientemente. De esta manera se pueden producir "bobinas" que

no solsmente correspondan en permeabilidad general él fliido

sino también en la forma en que la pérmeabilidad varia radial-
mente en cada "bobina" para tener ia_seguridad de que se obtigl
ne un nivel constante de tefildo entre las diversas espiras en

una bobina. Esta modalidad tiene importancia particular para
"bobinas" de tela,.v.é,enjullos. ’ . j
~ En otrs modalidad de este forma del invento, la un14
dad de proceso de datos coopera también con uﬁ sensor de tama-
fio que mide el tamafio radiai de la "bobina" durante el proceso
de devanado. La unidad de pfoceso de datos estd destinada a
comparar la presidén del flvido y el tamafio verificado con una
presidén de fluido y tamafio predetermiﬁados y controlar al d1s-;
positivo regulador de la permeabilidad péra'téner la seguridad:

de que las "bobinas" de un tamafio predeterminado tengan una |
. : !
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Jun dispositivo de transmisién al ndocleo para hacer que gire y :

i
presién de fluido predeterminada. Por lo tanto, 2sta modziidaci

evita la necesidad de clasificar "bobinas" en varios tamafios
antes de teflirlas. . .

El micleo permeable hueco, Vv.g,un mandril perforado
hueco, puede ser convenientemente del'tipo empleado tradicio-
nalmente para el devanado de bobinas o puede adaptarse de ung
forme especifica, v.g,con uno de sus extremos cerrados herméti

camente. En el caso en que se emplee un numcleo de tipo ¢ldsi-

co, se utilizan tapones extremos uno de 1los cusles estard der~
tinado a recibir el conducto de fluido en un acoplamisnto es-— -
tanco con el mismo. Dichos tapones extremos pueden formar pa.-

te del aparato del invento, comprendiendo el portabobinas de

ia mdquina devanadora, v.g,un par de taponea,frustrocénicoé
mutuamente obligados por muelles, siendo uno de dichos tapones:
siendo el otro giratorio con el micleo y estando destinado a
recibir la boca de descarga de fliido del conducto de fldido
en un acoplamiento hermético. Dichos tapones extremos se fabri
can convenientemente de un material flexible de alta fricc16n

1]
]
1
i
¥
3

como es el caucho, estando prov1sto el tapén que se oonecia all
conducto de fluido de un cierre hermético en forma de casqui-

1lo o cojinete en el tapén para alojar el condﬁcto de fldido,

V.g,un .casquillo de politetrafluoretileno provisto de juntas
de estanquddagd.

» A continuacién se describenciertas modslidades del !
1nvento, a tltulo de ejemplo, con relacidn a los dibujos adjun
tos, en los ques

La Fig. 1 es una vista en seccidn parcialmente axial
esquemdtica a través de una parte de una mdquina- devanadore da
hilosy y S '
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La Fig. 2 es una vista de costado esquemdtica de una
méquine devanadora de tela.

La mdquina devanadora representada en la Fig. 1 de
los dibujos comprende una méquina devanadora de precisidm, de
construcecién cldsica, destinada a producir "bobinas" de hilos.

La mdquing devanadora se caracteriia porque dispone
de un conducto de fluido 2 conectado por un extremo a una fuén
te de abastecimiento de gas nitrdgeno 1. El conductq_dé fldido
2 estd provisto de un mandémetro gaseoso 3, destinado a dar una
lectura visual de la presién y una espita 4. EL extremo del
conducto de fluido 2 contrario a la fuente de abesstecimiento

de gas 1 se aloja en un cojinete hermético al géa en uno de un|-

par de portabobinas 5 con relacién al conducto de fluido 2 deé

una manera hermética al gas. El portabobinas 5a estd provisto
de un énima.coaxial para permitir la comunicacién gaseosa en-
tre el coanducto de flﬁido 2 y el micleo en forma de un mandril
perforado hueco'7,'de una "bobina" 6, dispuesto entre los por=-
tabobinas 5. El portabobinaé 5b es 86lido y eaté configurado

para acoplarse con un extremo del mandril 7 de la "bobina® 6 8]
tuado entre los portaboblnas 5, cerrando herméticamente dicho
extremo. E1 portabobinas 5b estd provisto de un eje de transmi

s8ién 8 y es empujado por un muelle de compresién 9 con rela-

cién al portabobinas 5a para cerrar herméticamente de una for-|

mg eficaz y hacer agarre en el mandril 7 de la "bobina" con el
fin que se puede transmitir movimiento a través del eje de
transmisién 8 a 16 "bobina" 6 y al portabobinas 5a, permifiens~
do el c¢cojinete hermético al gas del portabobinas 5a la: rota— l
cién de los portabobinas 5 y la‘'bobina" & mientras mantiene 1
una comunicacién hermética al gas con el conducto de fldido 2.
En é1 funcionamiento de la mdquina devanadora de pre
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¢isidn descrita antgriormente, se admite gas desde la fuente
de abastecimiento hasta el interior del mandril hueco por el
conducto de fldido 2 y el porta-bcbinas 5a, escapando a través
de las perforaciones en el mandril hueco 7 y, simultdneamente,
se transmite fuerza motriz a través del eje de transmisién 8§ y
los porta-bobinas S al mandril 7. Al girar el mandril se pronu»
ce el devanado de una fuerza normal y las espiras en aumento f
del hilo 10 sobre el mandril 7 de la "bobina" 6 obstruyen el
flujo de gas radialmente hacia fuera de la "“bobina" y se regigl
tra como un aumento de presidén en el manémetro 3. Se continda
devanando hasta que se regisira una presién predeterminada del
manémetro 3 después dé lo cual se da por terminado el devanado
¥ 8e quita la "bobinal.

Actuando en la forma mencionada con otras "bobinas",!
se producen "bobinas" de hilo que tieneﬁ una permeabilidad vir,
tualmente uniforme.

En el tefiido de "bobinas" obtenidas de este modo en
una méquine de tefiir circulatoria, se ha averiguado que se ob-|
tiene un nivel satisfactorio de unlformidad no solamente entrel
"pobinas" tefiidas en una sola partida, sino también entre " bo~
binas" tefiidas de diferentes partidas. '

La mdquina de devanar representada en la Fig. 2 de i

|1os dibujos comprende una mdquina para producir "hobinas" de

l
telas en forma de enjullos. B

El dispositivo de montaje y abasteciniento gaseoso :
a la "bobina" que se devana es en este caso un enjullo y es sﬂ
milar en disposicidén y funcionamiento al descrito con relaciéw
a la modalidad ilustrada en la Fig. 1. De este modo, el ndcleo
(no represéntado) del enjullo 6 se conecta.a una fuente de ;

abastecimiento de gas nitrégeno (no ilustrada) por un conducto
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' gistemas de frenado 12a.y 12b, cada uno de cuyos sistemas de

de fldido 2 provisto de un manémetro 3, cuyo conducto 2 pene- i

tra en el micleo del enjullo por el portaenjullo 5. E1l micleo,:
como en la modélidad ilustrada en ia Fig. 1, comprende un mén—é
dril hueco perforadc. f

La mdquina de devanar de la Fig. 2 comprende tambiéng
un sensor del tamafio del enjullo 14, destinado a verificar elg
didmetro del aumento del enjullo, una unidad tensora de tela ;
11, destinada a ajustar de una forma regulable la resistencia
de "toma" de la tela 10 en devanado y una unidad de proceso dd
datos D. ) i

El sensor del tamafio del enjullo 14, comprende un ro

dillo restringido a movefse en el sentido radial del enjullo,
verificdndose el grado de desplazamiento radial como una seiial

i

eléctrica. v

La unidad de tensidn de la tela 1l comprende un par |
de rodillos en cooperacidén l3a y 13b, pasando la tela 10 a txg
vés del espacio de separacién entre los mismos. El movimiento |

de los rodillos 13a y 13b es regulablemente variable gracias g

frenado funciona por solenoide, dependiendo el grado de frena-
do y, por lq tanto, el grado de resistencia de “"toma" de la -t¢
la entre los mismos de la corriente eléctrica que pasa a los

solenoides. f
La unidad de proceso de datos D es de forma cldsica
y esfé provista de entradas de datos desde el mandmetro 3 y el
sensor de¢ tamafio 14 y una salida de sefilal por un circuito e~ |
plificador (no ilustrado) a los solenoides de los sistemas de |
frenado 12a Y 12b. La. unidad de proceso de datos se programa
para procesar los datos del tamafio del enjullo y de permeabili

dad procedentes del sensor de tamaiio 14 y el mandmetro 3 y pa—

A
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‘| ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren gu

=lu-

ra calcular a partir de los misnos la permeabilidad del enju-—
1llo el tamafio predeterminado y comparar la permeabilidad calcul
lada con la permeabilidad predeterminada. La unidad de proceso
de datos lleva también un programs de respuesta destinado a
controlar a la unidad tensora 1l en respuesta a una @esviacién
de permeabilidad, por ejemplo entre los valores éalculado y
predeterminado, para compensar de este modo la_permeabiiidad
del enjullo para cualquier desviacidn anticipade 8 partir del
valor predeterminado en el tamafio ?redeferminado. Segun se cof
prenderd, el sistema proporciona eficazmente realimentacién
desde el sensor de tamafio y el mandmetro a las unidades tenso-.
ras y, por consiguiente, en el funcionamiento de la mdguina de
vénadqra se producird un enjullo de tamafio y permeabilidad preg|
determinados.
NOTA .-

| Descrita suficientemente la naturaleza del invento, .|

as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse

constar que_las disposiciones anteriormente indicadas son sus—

principié fundemerital; tembidn se hace constar'que el invento
corresponde & una solicitud de patente presentada en Inglate-
rra, bajo los nimeros 5174/74, de fecha de 5 de febrero de :
1.974, y 54384/74, de fecha de 17 dé diciembre de 1.974, aco—é

giéndose por lo tanto a los beneficios que concéden los Conve{

nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido invento y por lo que se solicita Patenfe
de Invencién por 20 aflos en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO Y MA-
QUINA PARA' DEVANAR "BOBINAS" DE HILO O T£LA; ceracterizéndose
por lo siguiente: ’ '

| i
. . i
1.~ Procedimiento y méquina para devenar "bobinas" i
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1

de hilo o tela, que tienen una rermeabilidad al fluldo radial !
predeterminada, procedimiento caracterizado porque comprende, f
devanar hilo o tela éobre un micleo permeable hueco, hacer paﬁ
sar un fldido radialmente a través de las bobinas sobre el mi-
cleo, y dar por terminado el devanado cuando se alcanza una ‘
presidén de fluido predeterminada. '

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caractg
rizado porque el fluido es un gas. |

3.~ Procedimiento segun cualquiera de lay reivindicg
ciones anteriores, caracterizado porque el fldido se hace pa- .

sar radialmente hacia fuera a través de las espiras de devana—
do. ’
4.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindica
ciones anteriores, caracterizado porque uno o mds de los pard-
metros que determinan la permeabilidad radial de‘las espiras
de devanado sobre el micleo, se regulan el proceso de devana-
do. ) ’
' 5.- Procedimiento segin la reivindicacidn 4, caracte
rizado porque el pardmetro o pardmetros se regulan para tener
la seguridad de gue el cambio en la permeabilidad radial egté
en funcién al tiempo de devanado, profundidad radial de las es|
piras de devanado o el nimero de espiras sigue un patrén prede

terminado.

6.~ Procedimlento segin cualquiera de las reivindica:
cionea anterlores, caracterizado poryue el pardmetro o paxéme-
tros se regulan para tener la seguridad de gue cuando se zlca g'

za la presibén del fldido predeterminada, la "bobina" tenga un !

tamafio radial predeterminado. _ .
7.~ Procedimiento segun cualquiera de las reivinice-!

ciones 5 6 6, caracterizado porque el pardmetro es la resisten
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‘Ipredeterminada, despuéds de 1o cual puede darse por terminado

~12-~

cia de "toma" o contraccidém del hilo o la tela al devanado.
Bo- Procedimiento segin cualquiora de las reivindicu
ciones antérioree, caracterizado porgque la “bobina" comprende
una canilla con extremos cénicos, cono, bobina plana, bobine
cruzada, ovillo cruzado o enjullo. )

- 9.~ Méquina para la aplicacién del procedimiento se-
gin las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porque se consti|
tuye de medios para devanar hilo o tela sobre un nicleo permea
ble hueco, un conducto de flidido destinado a acoplarse herméti
camente al nﬁcleo sobre el cue se devana el hilo o la tela pa-
ra permitir el paso de fluido radialmente a través de las eSpi‘
ras de dévanado s0bre el nﬁc}eo, ¥y medios sensores de la pre-

gidén de fldido destinados a detectar una presidn del fldido |

el devanado de la bobina.

10.~ Méquina segin la reivindicacién 9, caracteriza-~
da porque se incluyen medios de parada que cooperan con los ﬁgl
dios. sensores de la presién del fldido para terminar automdti-
camente el devanado cuando se alcanza la presién;prqdetermiﬁ§~
da del fluigo. .

11.- Méquina segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 9 6 10, caracterizada porque el conducto de fldido se co-
recta a una fuenté de suministro de gas con lo que el gas pasg
radislmente hacia fgera a través de las espiras-de devanado. -

12.~ Méquina segin cualquiera de las reivindicacio~

nes 9 a 1ll, caracterizada porque se dispone un dispositivo re-—
gulador de la permeabilidad para regular, durante ¢l proceso '
de devanado, uno o mds de_los pardmetros que determinan la pei
meabilidad radial de las espiras de‘devanado.

13.~ Méquina segun la reivindicacién 12, caracteriza
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da porque #me d}nﬁono ung unidad de proceso dé datos que ‘codpes=|
ra con los medios asensores de la presidn del fldldo para conéy
trolar los medios reguladores de la permeabilidad. ' i

14.~ Mdquina segin la reivindicacién 13, caracteriza:
da porque la unidad de proceso de datos se programa automética3
mente para asegurar que el cambio en permeabilidad radial en ‘ |

{funeién al tiempo de devanado, profundidad radial de las espi—_

ras de devanado o el numero de eapiras de devanado sigue un’ paf
trén o modelo predeterminado. ' |
15.- Méquina segin cualquiera de las reivindicacio-'
nes 13 6 14, caraoterizada porque la unidad de proceso de da=
tos coopera también con un sensor de tamafio que verifica el taur
nafio radial de las espiras de devanado sobre el nﬁclgo, prqgrg;

|méndose 1a unidad de proceso de datos para'ésegurar antbmética;

monte que, cuando se alcanza la presién de fldido predetermina;

vda, 1& "bobina" tenga un tamaffo radial predeterminado. -
| 16.~ Mdquina segin cualquiera de laa reivindicacio-f%i’

nes 12 a 15, caracterizada porque los medios reguladoree de 1a;.'

.pornoabilidad rogulan la resistencia de "toma™: o contraccidn i]ff

del hilo o la tels. ) : ST :

AT = Méquina segdn cualguiera de las reivindicacio- T
nes 9 a 16, caracterizada porque la-"bobina" comprende una ca-'
nilla con extremos oénicoa, cono, bobina plana, bobina cruza~ :
da, ovillo eruzado o enjullo. '

18~ Procedimiento y méquina pars devanar "bobinas""
de hilo o tela, tal y como queda sustancialmente descrito'en 3
la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos. -

Eeta Memoria consta de 13 hojas escritas a méquina

por una lola ocara.

Madrid, -5 HAR. 1075
SANDOZ A.G..
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