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a favor ds Don Juan MUTOZ CAPARROS, de naclonalidad espafio=
1a, domiciliado en Esplugas de Llobregat, calle de José de

Campraciés, 34, por: Milotems para. ta.shsencidn de fuelles:.

EHQULA DESCRIPYIVA
k¥l ebjefo de la Presente Patonte de Invencién so
refiore a wn sistema para la obiencién de fuelles cuyn nove-
dad es ln de qua se parto de un tubo de materigl termomol-
deable. Gracins al nuevo sistema se logran obtener fuolles
para mltiples trabajos talesa como el de actuar de vejipa
de insuflacién de aire a cuerpos huecos o como muslle accio-
nado neuwndticamente, para dar movimbento g partes de cuore
pos, an sspecial de juguotes.
La novedad de este sistern o8 que pe parte de tu-
bos moldeados en matsrial tormoplfstico ¥y par tanto se eli-
minan las grandes instalaciones necesarias para su obtenaién

segin los procesos conocidon en la actualidad.
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Hin embarge, con el a.i..atoma de la nuova solicitud,
comd so parte de primera watezia ya confeccionada, al tubo de ma-{;;
material plénstice termomoldeuble, sélo se precisa una pequelin
instalacién para la transformacidn do dichie tube jra abtonido
en ¢l fuelle intorcsado.

S'arn‘ wna correcta interprotacidn, se descrilis a cone
tinuacidén un caso de roalizacién practica a titulo ds sjemplo,
no limltative, dol nuove sistema.

Consiste lan invencidn en que pmra la o’bténciﬁn do lon
mismos se parte de tubo Jde material ﬁléatico termomoldeable, ya
confoecionado el ocual se proceds a troéear on longitudes apto-
piadas seglin las dimensiones del fuslle a obtoener intrecucléne
done cadd troze on un instrumento de moldeo huveo que presenta
dos zaonas do dilatacidn dol tubo ¥y una contral entro las misuas
de mayor muplitud y configuracién do las grestas y wvalles alteore:
nados y on cadoncin, determinativos de las parcdes de la zona
del fuelle, ademids de obturacidn de uno do los oxtromos del tro-
Zo de¢ tubo introducide con la configuracidén, tambidén por reomele
deo, del medio de fijacién a ln suporficie que convenga unir
el fuells an msu fase de trabajo, consogulde dicho remoldeo, on~
tonces el trozo de tube romoldeado se rotira del instruments deo
moldeo y o3 sometido a la accidn de una presidn contractora a
fin de gue las crestas de la zona en fuelle quoden yuxtapuostas
una a la otra, tocAndome y sujetindoss 1a nueva posiaiénﬂa}cm-
gadn doe las cristas por medios adecuados tales como p{nfnas. vole
viéndose a introducir ol tubo = fuslle en un instrwmnto‘do cal=
deo a fin do realizar un torcer remoldeado lograde lo cual el
tubo fuells es rotirado del insfrumente de caldeo, y ze reiiran
los medlos de sujecidn quo mantenfan las "creataa yuxtapuostas

1as cunles en virtud del torcer remoldeo han adoptado csta Gltie
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ma posieidn que sdlo se ven forzadas a dejur cunndo un flufe
do o prosidén os intreducido por @l extramo tde wenor didmotro .
distendiando lns paredss ds la zona del fuelle, las cunles

al cegar la accién del flufdo a presidn recuparan su posicién
primitive otorgada poy el toroer remoldee.

Cuando asi convenga los trozos de tuboe a remoldesr
en parte do su longltwd totai, sorin de mayor longliud a fin
de que on aliuras diferantes se onouontren sonns de fuslle y
todas ellas formendo ristvas conifnuan, segln las convenion~
cins dal trabajo a realizar por »1l fuelle mfiltiple obtonido.

Fara conseguir una mayor rapidex en el procese de
fabricacidn de los fuslles se procedo como on la antorior des-
eripeidn, pero on los moldes intermodios me los dota de elew
montos de pingado para interrupcidn de un trawo oon ol innediae
to wan wex se ha producide la inguflncidn del flufdo a presifn
¥ de corte uldtorilor a fin de separar un trumo del inmediato.

Ge sobraosntiomnde que on el prosente caso serén va-
riables cuantos detalles de construccién ¥y acabado no alteren,
cambien o modifiquen la emenclalidad de la invencidén.

ROZT A REJIVINDICATORITA

Habidndosa doserito la utilidad deo la invencién, lo
que se declara como no practicade ni divulgado en Dspaila, com~
prende las signientss roivindicaciones:

1 ea *SESTEMA PARA LA CBTENCION DE FUELLES*, caractorizado
por el hecho de gue pars la obténeién de los mismos se parte
de tubo de matoriml de pléstico terwomoldeabls, ya confeccio~
Bada, ol cual se procede g trocear en longitudes epropindas
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segén las dimensiones del fuelle a obtenor introduciéndose caw
da trogo en un instrumente de moldeo hueco que prosanta dos zow
nas de dilatneién del tubo ¥y una central ontre las mismas de
mayor amplitud y configuracidn de las crestas ¥y valles altore
nados y on cadencia, doterminativos de las parodes do la zona
del fuelle, acdomis de obturacién de uno de los axtv;zmoa dol
troso de tubo intreducido con la configuracidén, tamhidn por
rewoldes del medio de fijacidén a la supexficie que convenga
unir ol fwolle on su fase do trabajo, consogulido dicho ronolm
doe, ontonces al trozo do tube remoldeado se retira dol instrue
wento de molden y es sometide a la acceidn da wma présién cone
tractara a £in de que las crestns de la zona on fusile queden
yuxtapuestas wna a la otra, tecdndose y sujetdndosc la nuova
posicién aleanzada do las orestas por medios adocundoes, talos
como pinzas, volviéndose a introducir el tubo « fuwlls on un
instrumonto de oaldeo a fin de realizar un toreer rtimaldeado
logrado lo ¢ual el tubo - fuslle os retirado del instrumonto

de caldes, y se retiran los mudios deo sujoclén quo mantenian

. las crestas yuxtapucstas, las ¢pnales en virtiki del tercoer ro-

haldao han adoptadoe osta 6Gliima posiceldn que solo so von forza~
das a dejox cuandoe mn fluido a presidn es introducido por el
extromn de mepor didmeiro distondiendo laa paredes de la zongn
dol fuslle, las cualos al cesar la accldn del fluido a presién
recuperan su posicidén prismitiva otorga_dg. por ol tercer remoldac.
28 o= PHTISTEMA PARA 1A onm'wmm bE FUEL..LE:%", cegdn la antorior
soivindiecaolén, en el quo cuande as{ convenga los tz-:c.:;éi" deo
tubo a remodéar en parte de su longitwd total, sersn de mayor
longitwl, a fin de quo en alturas diferentes se encuentren zae
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nas de fuelle y todas ellas formando ristras, segln las conve=
niencias del trabajo a realizar por ol fuslle wéitiple obtoniw
doa
3P oo %GISTHMA PARA LA OBTENCION DE FUGLIES®, segin las anterie~
ros reivindicaciones en el que para canpegulr wna mayor rapi-
deoz en el proceso de fabricacién de los fuelles, so procede
comy on a antorior reivindicacidn, pero en los moldeos #nter-~
medlos se les dota de alsuentos de pinmade y de corte, para
1.'ntqrrmﬁn de wn tramoc con sl inmediate, wnn vex se ha produ=-
sido la insuflacidén del fluide a presifn y de corte ulteriory
a fin de aseparar un tramo del inmodiato.
U8 = "SISTEMA PARA LA OBIENCION UE FUBLLES".

Segln se desoribe y velvindica en la presente memoria

que gonsta de CINCO hojas eseritas a mfquina por uns sola oaras

Madrid, 4 FEB. 1975

Germdn, G /fiz lex Porta

p. pe
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