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Correspondiente al registro da 3&TESTB BE INVENCION <H!E, por veinte 
años, ee solicita a favor de D. JoaquJ&* FOrcat Bahile y D. JoeÓ 

Sabater Casca, aaAwa de nacionalidad espeHola y residentes en 
Hoapitalet de Hobregat (Barcelona), calle Albaz^ra, no. 40, por*

"BERFECCIQNANIHCOS H! IA CONSTRUC­
CION NB ABKABIOS - BBFLA."

El objeto de la presente Bátante de invención ce refiere a 
once perfeccionamientos introducidos en la construcción de armarios - 
mufla. En la construcción de armarios - mufla que se conocen en la 
actualidad, uno de los principales problemas es que la velocidad 

5. del aire frío o caliente o vapor dentro, en el compartimento exir—
tente entre una y otra cámara, interna y extema, cuando el aire sa­
le del impulsor, tal como turbina o inyector de aire, es de una 
velocidad que no ee controlada eficientemente y en consecuencia
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muchas son las veces en que la velocidad de circulación del aire 
frío o caliente o vapor es excesiva para la clase de trabajo que 
se realiza en el interiora de la cámara interna del armario - mu­
fla.

HnpiSde loe objetos principales de la invención es precisamen­
te lograr por medios oportunos una regulación de la velocidad de la 
vena de fluido, frió o caliente, en el interior del compartimento 
situado dentro del espacio existente entre una y otra cámara extema 
e interna del armario.

Otro de los problemas a solucionar de un modo satisfactorio 
es el de la conducción del vapor en toda la altura de la cámara 
interna del armario, pero con una realización sencilla, de poco 
coste y de gran rapidez constructiva, lo cual se consigue con estos 
perfeccionamientos.

Y, finalmente, las puestas de acceso de una y otra cámara 
interna y externa están construidas en acero en ciertos casos especia­
les tales como en los laboratorios de panificación y pastelería, a 
fin de que el armario actúe de cámara retardadora o activadota de 
la fermentación de la masa de pan, segdn sea. En estos casos, es 
aconsejable el acero para una mayor higiene, habida cuenta de que 
la masa es muy sensible a ios efectos nocivos de los óxidos del 
aluminio que atacan a las *TwímAa beneficiosas de la fermentación.

Sin embargo como el perfil del marco de la puerta no puede 
hacerse como el aluminio, es decir por extrusión, salvo si se dispone 
de una gran instalación ccnformadora, entonces se debe partir de 
perfil de acero, y el mismo se confecciona de una manera que permite 
obtener las mismas ventajas como si fuere hecho con perfil extrusio- 
nado y sin los gastos de amortización, ie estas grandes instalaciones 
y evitando los óxidos.

Bara una correcta interpretación, se describe a continuación, 
un caso de realización práctica a titulo de ejemplo, no limitativo, 
de los perfeccionamientos objetos de la invención, acompasándose de 
una hoja de dibujos en la que en la figura 1 se representa en perspec­
tiva y con la puesta abierta, un armario - mufla construido según
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estos perfeooionaaientoa. En 1$ figura 2 as a mayor aeoala, acortado 
y sin la puetqa, el mismo armario da la fígaro an la figura 3 
aa r<q?recenta un detalle, a m ^ w  escala, del mareo para la puerta 
del armario y del mareo da la propia puerta y an la figura 4 ae 

$. va un detalla del depéaito da líquido y an correspondiente resiatsa­
cia blindad* emergida en el míame que se dispone en la parte interna, 
perforada de la baae.

Caaaiate la invención an que para regular la velocidad de cir- 
eUlacián del aire frío o calienta c vapor dentro dal departamento 

10 (1) situado entra la camera interna (2) y externa (3& del armario -
mufla, inyectado por la turbina o boquilla inyector* (4} del fluido 
ee dispone en cuando meaos la parad interna da la cámara externa una 
rugosidad precaleulad* (5) a fin de que la vena de aire al circular 
y rosar las rugeeidades da la parad aludida frena su velocidad ase*

1$. ceaiva y obteniéndose así sag&t sea el grado de rugosidad una mayor
o menor aeeián da frenado deseada.

Hura conseguir al inicio y final da la circul&cidn del fluido 
frío o calienta que daba circular por al compartimiento (1) situado 
entra las doa cámaras extema (3) e interna (2) en la pared formati- 

20. va de la cámara interna (2) y en un punto determinado en su eqpara-
cidn da la pared interna de la eáSeara externa (3) ae le produce un 
doble acodado (6) y (7) en ángulo reoto en sentido vertical de 
w n era que determina Mp* chimenea vertical, paralelepipádica (8), 
da aaeeidh rectangular con lo que los laterales de dicha chimenea 

23* se logra un doble tabique (6) y (7) de interrapeiáa de la continui­
dad de dreulaoiáh de la vena del fluido frío o caliente y además 3a 
chimases propiamente dicha (8) sirve para conseguir que el vapor que 
se forma en la parte baja del interior da la cámara interna sa eleve 
por la chinanaa (8) u quede repartido entre los diversos piaos o 
embates internos (9) del armario - mufla.

Bara facilitar la cometraeciáa de la entrada y salida del va­
por y del aire que hay dentro de loe distintos pisos stgterpaectoe (9) 
del interior de la cámara interna del armario, en la pared frontal 
de la Chinanas vertical (8) de la pared trasera de la cámara intema
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(2) se acople y amo a todo lo largo da la misma, desde abajo a 
arriba# una pasad laminar cantinaa (10) con multiplicidad de orifi- 
cioe pasantes (tí)# regaüazmamte distruimfdos, (I*s cuales dejan 
ant3Mtr y salir loe vapores que aeci^íen par la chimenea ($) 
desde ahaje de la cáaara interna hasta el extremo superior de aque­
lla# dispersándose ̂  la atmosfera de todos y cada uno de los pisos 
superpuMtos que quedan así ambientados con el vapor necesario para 
que la masa dispuesta en las bandejas de loe catantes internos (9) 
de loe distintos pisos.

El mareo de la puerta (12) de acceso al interior de la cámara 
interna del armario ee forma por medio de dos perfiles angulares de 
acero# uno (13)# el interno, en ángulo sensiblemente recto y el lado 
superior de dicho * mígalo vuelve a acodarse en ángulo obtuso muy 
abierto disponiéndose en cerca del extremo recto descendente del pri­
mer ángulo diedro recto y en su stperffcie interna, un perfil angular 
de ángulo recto (15) dejando un espacio o separación entre el lado 
recto infeüer del perfil primeeo y el brazo inferior del ásgpü.o 
recto opuaeto permitiendo que entre ambos quede colocado el brozo 
recto o pastaRa de sujeción del burlete - juanta de cierre (16) y en 
el brezo opuaeto d d  propio segando perfil de ángulo recto con se- 
paraeiób de la prolongación doble acodada del brazo del otro ángulo 
y adosada a 3a superficie externa y en sa extremo hay adosado y 
unido otro ángulo recto con lo que desde el brazo recto inferior de 
este áhgalo unido y la prolongación doble acodada del Asgalo externo 
queda una separación suficiente perú que quede intercalado el borde 
del paramento de la puerta# en especial de cristal# para poder así 
ver el interior de la cámara interna y observar la masa de pan o 
de pastelería a tratar colocada en eu interior sin tener que abrir­
la misma para ver el estado de ella sin pérdida, por tanto# da las 
frigorias o caloriAS.

Se sobreentiende que en el presente caso serán variables 
cuantos detalles de construcción y acabado no alteren# cambien o 
modtdiquen la eseneialidad de la invención.
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N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A

1'.- PSEyBCCIONAEIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CÍHSTRUCCIW DE 
ARMARIOS - MUFLA, caracterizado? por el hecho de que para regular 
la velocidad de circulación del aire frío o caliente o vapor den- 

3- tro del departamento situado entre la cámara interna y externa del
armario - mufla, inyectado por la turbina o boquilla inyectora del 
fluido pe dispone en cuando menos la pared interna de la cámara ex­
terna une rugosidad precalculada a fin de que la vena de aire al 
circular y rozar las rugosidades de la pared aludida frene cu 

10. velocidad excesiva y obteniéndose así, aegdn sea el grado de rugo­
sidad, una mayor o menor acción #e frenado deseada.

2*.- BERFBCCIONASISNTOS INTRODUCIDOS 3B1 LA CONSTRUCCION DE 
ARMARIOS - MUFLA, segdh la anterior reivindicación, en los que 
pera conseguir el inicio y final de la circulación del fluido frió 

1$. o caliente que debe circular por el compartimiento situado entre
las do? cámaras externe e interne en la pared formativa de la cáma­
ra interna y en un punto determinado en cu separación de la pared 
intema de la cámara externa, ce le produce un dobte acodado en 
ángulo recto en metido vertical de ma&era que determina una chime- 

20 nea vertical, paralelepipádica, de sección rectangular con lo que
los laterales de dicha chimenea se logra un doble tabique de 
interrupción de la continuidad de circulación de la vena del fluido 
frío o caliente y adepás la chimenea propiamente dicha sirve para 
conseguir que el vapor que se forma en la parte baja del interior 

25. de la cámara intama ce eleve por la chimenea y quede repartido en­
tre loe diversos picos o estantes internar del armario - mufla.

3*.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE 
ARMARIOS - MUFLA, segón las anteriores reivindicaciones, en loe que 
para facilitar la construcción de la entrada y calida del vapor y 

30. del aire que hay dentro de loa distintos pisos superpuestos del
interior de la cámara interna del armario, en la pared frontal de 
la chimenea vertical de la pared trasera de la cámara interna se 
acopla y une a todo lo largo de la misma, desde abajo a arrita,



una pared laminar continua con multiplicidad de prificios pasantes, 
regularmente distribuidos, los cuales dejan entrar y salir los 
vapores que ascienden por la chimenea desde abajo de la cámara 
interna hasta el extremo superior de aquella dispersándose en la 
atmósfera de todos y cada uno de los pisos superpuestos que quedan, 
así ambientados con el vapor necesario para la masa dispuesta en 
las bandejas de los estantes internos de los distintos pisos.

4*.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE 
ARMARIOS - MUFLA, segdn las anteriores reivindicaciones, en los 
que el marco de la puerta de acceso al interior de la cámara 
interna del armario se forma por medio de dos perfiles angulares 
de acero, uno, el interno, en ángulo sensiblemente recto, mientras 
que el perfil opuesto presenta un tramo en ángulo sensiblemente rec­
to y el lado superior de dicho ángulo vuelve a a codarse en ángu lo 
obtuso muy abierto, disponiándose en cerca del extremo recto 
descendente del primer ángulo diedro recto y en su superficie inter­
na, un perfil angular de ángulo recto dejando un espacio o separa# 
ción entre el lado recto inferior del perfil primero y e- brazo 
inferior del 'ángulo recto opouesto permitiendo que entre ambos 
quede colocado el brazo recto o pestaSa de sujeción del burlete -* 
junta de cierre y en el brazo opuesto del propio segundo perfil 
de ángulo recto con separación de la prolongación doble acodada del 
brazo del otro ángulo y adosada a la superficie externa y en su 
extremo hay adosado y unido otro ángulo recto con lo que desde el 
brazo recto inferior de este ángulo unido y la prolongación doble 
acodada del ángulo externo queda m m  separación suficiente para 
que quede intercalado el borde del paramento de la puerta, en 
especial de cristal, para poder asi ver el interior de la cámara 
interna y observar la masa de pan o de pastelería a tratar colocada 
en su interior sin tener que abrir la misma para ver el estado de 
ella sin pórdida, por tanto, de las frigrías o calorías.

5 3 PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE 
ARMARIOS - MUFLA.

Segón se describe y reivindica en la presente Memoria Des­
criptiva, que consta hojas foliadas, escritas a máquina
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por una .día da sus caras y acompasadas de una hoja de dibujos



D.yo/K?¿AW /W?G47*
^  (?,43¿3! iVq/̂  ¿/why
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