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" Correrpondients al regictro de PATENTR DE INVENCION QUE, por veinte

afios, se solicita a faver de D. Joaquin Forcat Duhils y D. Joed
% Sebater Gasoa, ambos de nacionalidsd espaficla y residentes en
Hospitalet de Llobregat (Barcelona) » calle Alhambre, no. 40, por:

"PERFECCIONAMIERTOS ER 1A CONSTRUC~-
CIOK DE ARMARIOS - BUFIA.™

El objeto de la precente Patente de Invencidn se refiere a
unos psrfeccionamientor introducidos en la convtruceidn de armarice -
mfla. En la construccidn de armarioe - pufla que =# conocen en la
actualidad, uno de los principales problemer es que la velocidad
del mirs frio o caliente o vapor dentro, en el compartimento exir-
tente entre ume y otra cfmers, interma y externs, cuando el aire es-
le del impulsor, tal como turbine o inyector de aire, es ds um
velocided que no ez controlade eficientemente y en consecuencia
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machas son las veces en que la velocidad de circulscidn del aire
frio o caliente o vapor es excesiva pers ls clase de trabajo que
se realiza en el interioru de la cdmara interna del wrmaric = mu=-
fla.

5. : Unpisde los objetos principales de la invencidn es precisamen—

S te lograr por medios oportunos una regulacidén de la velocidad de la
vena de flufdo, frfo o caliente, en &Y interior del compartimentp
sitvado dentro del espacio existente entre wna y otra cdmara externa
e interna del armario.

10. Otro de los problemas a solucionar de un modo satisfaetorio
es el de la conduccidén del vepor en toda la altura de la cdmare ’
interna del armerio, pero con una realigacién sencilla, de poco
cgste y de gren rapidez constructivs, lo cusl se consigue con estos

) perfeccionamientos.
15. Y, finalmente, las puestas de acceso de una y otra cédmara
' interns y externa estfdn construfiss en acero en ciertos casos especia-
les tales como en los laboratorios de panificecidén y pastele;{a, a
fin de que el armario actde de cdmara retardadora o activadota de
’ la fermentacidn de la mase de pan, segin sea. En estos casos, es '

20. aconsejahle el acero para una mayor higiene, habide cuenta de que
la masa es muy sensible a dos efectos nocivos de los dxidos del
aluminio que atacan 8 las encimas beneficiosas de la fermen*l:_‘icié'n.

Sin embargo como el perfil del merco de la pueria no puede
hacerse como el aluminio, es decir por extrusidn, sdlvo si se dispone

25. de wma gren instalseidn conformadora, entonces se debe partir de-
perfil de acero,- ¥ el mismo se confecciona de una manera que permite
obtener las mismas ventajas como si fuere hecho con perfil extrusio~
nedo y sin los gastos de amortizacidn e estes grandes insta;!_:aciones
¥ evitando los éxidos. |

30. Para una correcta interpretacidn, se deserive a contimzécidn,
un caso de realizacidn prdctica a tftulo de ejemplo, no limitativo,
de los perfeccionzmientos objetos de la invencién, acompafidndose de
una hoja de dibujos en la que en la figura 1 se reprecsenta en perspec.
tiva y con le puerta sbierts, un armario - mufla construfdo segin
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artos perfsccionamientos. En la figurs 2 es & meyor erosle, acortado
¥ ein ls pushie, el mismo srmario 4 lz figura 13 en ls figura 3
o8 repreventa uwi deialle, & mayor szesls, d4sl marco pars las puerta
del svmrio y del merco de 1a propia puerts y en la figura 4 s=e
ve upn detalle del depfeito de 1fquido y m corrvespondiente resinten~
ols blindeds smergida sn ¢l nismo gua oe dispone en la parte interue,
porforeds de lu base.

Conniste ia invencidn en que pers reguisr la velocidad de cir-
adlacién del aire frfo o caliente o vapor dentro del departamsnto
(1) situado entye 1= camera interns {2) y externa (3 del mrmerioc -
sufla, inyectafo por ls turbinm o boquilla inysctora (4) del flufdo
ee dispone en cuando menos la pared interna de la cdmera externs unn
rugosidsd precalenlsds {5) & fin 4e que la vena de aire al circular
¥y rosar las rugosidsdec de¢ la pared aludida frenme su velocidsd ex~
coslve y obteniéniores aef regin ssa el gredo de rugosided una mayor
o menor accidn ds frepmdo deresds.

Fare conssguir el inicio y final de la circulacién dsl flufdo
frfo o caliente gus debe circulsr por el compartimiento (1) situsdo
sntre las dos cdmaras exterpm {3) @ interna (2) en la pared formmti-

" va ds 1s cfmars interna (2) y en un punto determinado en #u separn-

oién &8 is parsd interns de¢ le céoara externa {3) ms ls produce un
doble scodedo (6) y (7) =n éngulo recto en centide verticzl de
meners que determine uns chimenen vertical, parslelepipédios (8),
de secoidn rectangular can lo gus los laterales 2s dicha chimenes
e logra un doble tabique {6) y {7) d¢ interrupcidén de la contimi-
Gad 3¢ cirowlacién 2¢ ls vens del fiufdo frfo o caliente y ademds la
chimenes propiamente dicha (8) sirve para ecomseguir que el vapor que
2e forme en ls parts bajs del interior de ls cdmera interma se eleve
por la chimensa (8) u quede repartido emtre loc diverszos pisos o
ecizntes internos (3) del mrmerio - mufls.

Fara facilitar le gonetruceién de ls entrads y salids del va~
por y del sire que hay dentro de low distintos picos cuperpuectoc (9)
del interior de la cémara interna del armerio, en la pared frontal
de la chimepnea vertical (8) de la pared trasera de la cdmera interma
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{2) se aoopla y une & todo lo large ds la mirma, desde atajo 2
arriba, una pewed laminer contizua (10} eon multiplicidad de orifi-
cioe pasentes (11}, regularmente distrubuldes,{Is cuales dejan
entrer y salir los vepores que ascienden por ls chimensa (8)
desds etajo de 1s cdmars interna hesta el extremo cuperior de ague~
1la, dispercindose sn la eind=fera de todos y cads uno de les pisos
superpusstos que quedan acf{ ambientadoz com &l vepor necessrio para
que la mess dispuecia en las bandejas de los estantes internos {9)
de los dictintos pi=os.

El marco de la puertas {12) de sccese al interior de ia cfmara
interns del armario se forma por medio de dos perfiles sngulaves de
acero, uno (13), el interno, en dngule sensiblemente recto y ol lade
superior de diche *angulo vuelve a acodsrce en dngulce obtuso muy
abisrto disponiéndose en cerce del extremo recto descendente del pri-
mer dngulc diedro recto y en su supexTfcie interma, un perfil angular
de Zngulo recto (15) dejando un espacic o separacidn entre el lade
recto infericr del perfil primess y el trage inferior del énjulo
recto opussto permitiendo que entrs amboe guede colocado el brazo
recto o pestafis de cujeciln del burlete — juants de clierre (16) y en

" el brasze opussto del propio cegundo perfil de dngulo recto con se-

parceidn de la prolongacién doble acodeda del braze del otro dngulo
¥ efosadn a la superffcie an:sama'y en su extremo hey sdosado ¥y
unido otro dngule recto con lo qus desde @l btrszo rects inferior de
sete dngulo unido y la prolongecidén doble ecodada del dngulo extermo
queds une separecién suficiente para gue guede intercalado el borde
del paremento de lm puerts, en ecpecial de cristal, psra poder asf
ver el interior de la cofmars interns y observar 1a mmca de pan o
de pastelerfe a tratar colocads en su interior cin tener gque abrir
lec micme para ver el estedo de ella rin pérdide, por tanto, de las
frigorfas o ealorfas.

Se sckreentiende que en el precente caso serdn variables
cuantos detelles de coastruccién y acabedo no slteren, cembien o
nodéfiquen la esencimlidad de la inveneién.
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18.~ PERFECCIONAYIENTOS INTRODUCIDOS ER LA CONSTRUCCION DE
ARMARIOS - #USFLA, caracterizsdor por el hecho de que para regulsr
1s velocidsd de circulacidn del aire frio o caliente o vapor den-
tro del departsmento eituado entre ls cdmarn interna y externa del
armario ~ mufla, inyectado por ls turbine o boquilis inyectora del
fiuféo re di:spone en cuands menor la pared interna de la cdmrra ex-
terna uns rugoeidad precalculada & fin de gque la vena de zire al
circuler y rozar las rugoridsades de lz pared aludide frene cu
velocidad excesiva y obteniéndore as{, msegin =ea el grado de rugo-
rided, uns mayor o menor accidn fe frenedo deceade.

28 .~ PERFECCIORANIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CORSTRUCCION DE
ARMARIOS - MUFLA, segin la anterior reivindiescién, en los gque
pars conreguir el inicio y final de la circulacidén del flufdo frio
0 caliente gue debe circular por el compsrtimiento citusdo entre
lae doc cdmmras externe e interne en le pared formativa de lz cfma-
ra interna y en un punto deterninedo en cu ereparacidén de 1s pared
interna de la cdmara externa, re le produce un dodke acodsdo en
dngulo recto en snetido vertical de mrhera que determina uma chime-
ner vertical, psrslelepipédice, de reccién rectangular con lo que
loé lsterales de dicha chimenes re logre un doble tabique de i
interrupcién de ls contimiided de circulecidn de la vena del flufdo .~
frio o caliente y adepdr 1la chimenea propiamente dicha sirve pars
conseguir que 8l vepor que fe forma en le parte bajs del interior
de la cdmara interna re eleove por la chimenea y quede repartido en-
tre los diversos piros o e:tentes internos del armario - mufls.

3%.- PERFECCIORAHMIERTOS INTRODUCIDOS EN 1A CONSTRUCCION IE
ARMARIOS - NUFLA, sez'n las snteriores reivindicsciones, en loe que
pare facilitnr la conctruccidn de la entrada y ralids del vapor y
del airs que hay dentro de los distinteos pisor ruperpuestos del
interior de 1a cfmares interna del armario, en l» pared frontsl de
1n chimenea vertical de la pared tracers de la cfmere interma re
scople ¥y une a todo lo largo de la mirmn, deede stajo & arribve,
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uns pered laminar continua con multiplicidad de prificios pasantes,

. regularmente distribuidos, los cuales dejen entrar y selir-los

vapores que ascienden por la chimenea desde abajo de la cdmara
interns hastas el extremo superior de 'equella dispersédndose en la
atmdsfera de todos y cada uno de los pisos superpuestos que quedan
as{ ambientados con el vapor neceserio para la masa dispuesta en
las bandejas de los estantes internos de los distintos pisos.

42 .~ PERFECCIONAMIERTOS INTRODUCIDOS EN IA CONSTRUCCION DE
ARMARIOS - MUFLA, segin las anteriores reivindicaciones, en los
que el marco de la puerta de acceso al interior de la cfmara
interna del armario se forma por medio de dos perfiles angulares
de acero, uno, el interno, en 4dngulo sensiblemente recto, mientras
gue el perfil opuesto presentz un tremo er 4éngulo semsiblemente rec-
to y el lado superior de dicho £ngulo vuelve a a codarse en éngu lo
obtuso muy abierto, disponiéndoze en cerca del extremo recto
descendente del primer dngulo diedro recto y en su superffcie inter-
ne, uwn perfil angular de fngulo recto dejando un espacio o separad
cidn entre el lado recto inferior del perfil primero y e! brazo
inferior del 'sngulo recto opouesto permitiendo que entre ambos
quéde colocado el brazo recto o pestafin de sujepidén del burlete =
junta de cierre y en el brazo opuesto del propio segundo perfil
de dngulo recto con separacidn de la prolongacidn doble acodada del |
brago del otro dngulo y adosada a la superficie externa y en su
extremo hsy adosedo y unido otro dngulo recto con lo que desde el
brago recto inferior de este dngulo unido y la prolongacién doble
acodada del dnghlo externo queda una separscién suficiente para
que quede intercalado el borde del paramento de la puerta, en
especial de cristal, para poder asf ver el interior de laz cémare
interna y observar la masa de pan o de pastelerfs a tratar colocada
en su interior sin temer que abrir la misma para ver el estado de
ella sin pérdida, por tanto, de las frigrfas o calorias.

58 .~ PERFECCIONAMIENTOS IRTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE

ARMARTOS - MUFIA.

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria Des~

eriptive, que consta de Fiff hojes foliadas, escritas a mdquina
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por uns 61& de sus caras y acompafladas de una hoja de dibujos.
 Madrid, a | . 7 -
GUNLALEZ PORTA
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