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MEMORIA Dﬁgénigﬁzvﬁ
para solicitar
PATENTE DE INVENCION

en ESPANA

por VEINTE afios

A nombre de COLGATE-PALMOLIVE COMPANY

entidad norteamericena

establecida en 300 Park Avenue, Nueva York, Nueva York
10022, Xstados Unidos de América.

por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN APARATO PA-
RA FABRICIR PANALES DESECHABLESY -

(Clase Internscional A41B)
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ANTECEDENTES DE LA INVERCION

Esta invenciln se refiere s la febricecién de

péﬁales desechables.

RESUMEN DE LA INVENCION

Es un objeto principal de la presente inven- . .

cidn el proveer mejorss en aparatos que disminuysn el cos-

to de la fabricacidn de los peiisles desechables mientras
-se requieren solamente alteraciones pequeifias en la maqui-
nsris existente. Es otro objeto adicionsl el proveer un
agarato qué sea capaz de fabricsr eficaz y econdmicsamente

108 pefiales construidos de acuerdo con la solicitud de pa-

~ tente pendiente tituleds "Pefiel Desechsble" presenteda por

uno de los inventores de esta solicitud (es decir, Glenn W,
Taylor). .
o Pars lograr estos y otros objetos, se han pre-

visto mejoras en el sparato que comprende una superficie en

- movimiento, sobre la cuzl se forme une mesa de un espesor

predeterminsdo de un meterisl absorbente sobre ess superfi-
cie. Las mejoras comprenden la provisién de elementos blo-

queadores éspaciados que estén fijos con respecto s esa sﬁ—
perficie en movimiento y los cusles sobresalen desde la mis-

na en una distancis substsncialmente igusl sl espesor prede-

28-2-75 -2-
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terminsdo de la masa. Freferiblemente, la superficie es

una superficie en un tasmbor rotative. perforado gque tiene
un dismetro comprendido entre eproximadsmente 6,3 mm y
25,4 mm, y estendo cads elemento espscisdo de los elemen-
tos edyzcentes por io menos en una distancia eproximademen-

te iguel s su didmetro.

BREVE DESCRIPCION DEL DIBUJO

Otros objetos, carscteristicas y ventajas de la
invencién se desprenderén de la siguiente descripeidn de
realizscibén particulermente preferidss de la misma, tomadas
jgnto con el dibujo edjunto. En el dibujo:

Ls figura 1 es une ilustracidén slgo esquemdtics
del sparsto construido de ascuerdo con la presente invencidn;

Lz figura 14 es una viste tomeds en el 1A-1lA de
las figura 13 y

La figura 2 es una ilustrzcidn similer de uns

alternstiva de una forma de tsl equipo.

DESCRIPCION DETALLADS DE RELLIZACTONES PARTICUL:RMENTE PRE-
FERIDAS

Con referencia & la figure 1, el apasrsto compren-

de un tembor hueco perforado 10, la superficie exterior 12

28~2-75 -3~
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del cusl comprende ls superficie sobre la cusl se va s for-

mer una masa de material absorbente. El tambor gira, como
'se.indics, en sentido contrario al de las manecillas de un

reloj dursnte la operscidén del aparato. 4 un lado del tam-: ’

‘bor 10 hay un canal o conducto de caida 14 que entregas el

material absorbente 16 psra 1s formacidn de la masa 18 so--

bre ls éuperfidie 12, Un soplador convencional (ng mostra—xf'r

do) és‘preferiblemente empleadoipara lograrfuna‘deposicién;;éi’ff'i.

'réﬁi&a e"impefati%a delLmaferialfabsorbenfé'ié'éﬁbre?la su?if

perficie 12, Ademés, un colector miltiple 20 de vacio estd '
prévisto en el interior del tambor 10 y slinesdo con el ca-

nal 14, El colector 20 de vacio esté conectsdo a una bhomba

iQe vecio (no mostrada) y syuds a la formecidn y & la reten-

cién de ls mesa de material sbsorbente en el tambor 10,
Un trensportador que discurre horizontslmente

22 qs'arrastrado alrededor de una polea o.rodilld 24 dis-

puests adyscente s y debajo del tembor 10. Uns primera ben-

ds de papel tejido es impulsada sobre el tremsportasdor 22 -

-adyacente a1 rodillo 24 desde un rollo de suministro 28. .

Le masa 18 de msterial sbsorbente es entonces depositada

" sobre 1o bends 26. La remocidn de 1z mess 18 desde la su-

perficie 12 puede ser facilitade por la provisién de un 505 
plador 30 colocado apropizdsmente en el interior del tambor
1C. Una segunds banda de papel de tejido es impulsads desde

un rollo de suministro 34 y, después de psssr slrededor del

28-2-75 -k -
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rodillo %6, es depositads sobre laz superficie superior de

‘1a masa 18, la cusl esté siendo transportada por el trans-

portador 22,

De acuerdo con la presente invencidn, los ele-
mentos bloquesdores 38 (véaée tembién la figura 14) estén
previstos sobre ls superficie exterior 12 del tambor 10,
Los elementos 38 son preferiblemente_de forma cilindricos
y. sobresalen desde la superficie 12, 2 la cusl estén fida-
dos, en uns distencis substencislmente iguel'él espesor de
le mase 18. Los elementos 38 estén preferiblemente dispues-
tos en un conjunto ordensdo regular sobre toda la superfi-

cle 12 y los elementos sdyscentes estén seperedos al menos

ppr una distenciu aproximsdsmente iguel al didmetro de los

eiementos individuales.

Los elementos 38 cooperan con el colector 20
de vacio (es{ como cualquier sopledor que ayude a la deposi-
cién'de materisl gbsorbente por medio del canal 14) para
proveer una masa 18 que tiene un disefio o distribucidén con-
tinue de eberturas que se extienden a través de la misma,
correspondiendo las sberturas s los lugares de los elemen-
tos dbloquesdores 38 mientras que la mass es formeds en el
tembor rotativo 10. El aparsto produce ssi un cuerpo sbsor~
bente que comprende une masa de materizl sbsorbente 18 que
tiene un conjunto ordenado ds sberturss s través de la mis-

ma3, empsredsda entre les hojas de tejido 26, 32. Este cuer-

28~2-75 -5 -
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po sbsorbente es entonces trsnsportsdo por el transporta-

“dor 22 = otros spsrastos convencionales (no mostrsdos) para -

un posibie trotemiento sdicional del cuerpo absorbente (por
ejemplo, asegurar les hojes de tejido 26, 32 a 1s mséa'18)
y/o el ensambler del cuerpo absorbenﬁe con lss otras por-
ciones de un pafisl desecheble convencional para lograr el -
producto final.

"En-ls figurs 2 se ha mostrsdo .uns reslizacién :

“alternetiva de un aparato -construido de acuerdo con la pre-

sente invencidn, en el cusl ls diferencis principal con
respecto 8 la figurs 1 es la provisién de una cribe trans-

portadore flexible 40 pzra el tembor rotativo 10. La cribs

'40 esté formada como un bucle o circuito sinfin e impulssda

en el sentido de las monecillas del reloj alrededor de un
circuito definido por los rodillos o poleas 42. Los elemen-
tos bloqueazdores 38 estén fijsdos iguslmente s la superfi—
cie exterior 44 de 1ls criba 4C y funcionen de lz misms mene-
ra que se hs desecrito en relacién con la figura 1.

Aunque han sido mostradss en los dibujés adjun~ .
tos y descrites con detslle en este memoris, realizaciones
partidularmente preferidas, otras realizaciones estén dentro
del slcance de ls invencidn y de las siguientes reivindica-
ciones.

Ls presente solicitud que corresponde a la pre-

senteda en Estados Unidos de América, el 4 de Febrero de

28-2-75 -6 -
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1.974, bajo el NQ. 439,262, se scoge a los beneficios del

articulo 51 del vigente &statuto sobre Propiedsd Indus-

trisl.

- RETVIHDICACIONES -~

Los puntos de invenciéﬁ propia y nueva que se
presentan para que seen objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Ispafia, por VEINTE efios son los que se reco-
gen en las reivindicesciones siguientes:

+
B

¥

12,~ Perfeccionamientos introducidos en un spa-
rato pera fabricar paﬁalesﬁdesechables, que comprende una

superficie en movimiento sobre le cusl se forms uns mass de
un espesor predeterminado de un material absorbente y medios

pera depositar continusmente dicho msterisl sbsorbente sobre

‘dicha superficie, cuyos perfeccionemientos comprenden elemen-

tos bloquesdores espaciados, fijos con respecto s dicha su~

perficie y que sobresslen desde diche superficie en une dis-

tencis substancislmente igusl » diche masa de éspesor. prede-

terminado.
2,- Perfeccionomientos de acuerdo con ls reivin-

dicucidn 14, segin los curles dichs superficie comprende una

superficie de un miembro perforsdo, conmprendiendo ademis di-

28-2-75 -7 -
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cho aparsto medios psrs producir uns regidn de uns pre's;ién-~
de.aire reducida en el lado buesto de dicﬁo miembro con
respecto a dichos elementos bloqﬁeadorgél-

38.- Perfeccionanientos de scuerdo conrla rei-
vindicacibn 27, segin los cuesles dicho miembro cbmprende_
un tsmbor rotstivo. '

4a,- Perfeccionamientos de scuerdo con la rei-

“vindicscidn 22, segin los cusles dicho miembro comprende - ' -

une criba flexible formade como un bucle sinfin, compren=-. -
diendo ademds dicho epsrsto medios para impulsar dicha cri-
bz en dicho bucle. -

58 ,~ Perfeccionamientos de scuerdo con la rei-

'Vgndicacién 12, segln los cuales dichos elementos bloquea-

dores comprenden elementos cilindricos sseguredos s dicha
superficie, teniendo dicho elemento un didmetro comprendi-
do entre 6,3 y 25,4 mm, estendo csda uno de esos elementos
especiado de los elementos adyscentes por une distancias
sproximadsmente igual a su diémetro. |

. 68,~ Perfeccionamientos introducidos en un spa-—
rato pers fabricer peilsles desechables. A

Tal ¥ cono se ha descrito en la Memoria que an;

tecede, representsdo en los dibujos que se scompesfian y para

los fines que se han especificzdo.

28-2-75 -8 -



Ests Memoria consta de nueve hojes escritas a

médquina por una sola care.
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