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La presente memoria de_scﬁptiva tiene como fin la
declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el I'Jrivilegio de explota=-
cidén industrial y com ercial, exclusivo en el territorio nacional, de una
Patente de Invencién de acuerdo con la vigente Legislacibn sobre Propies
dad Industrial que, como el enunciado indica, se traia de "PROCEDI~
MIENTO DE FABRICACION DE AGREGADOS COLOREADQS".

La presente invencién se refiere aun procedimientd
de fabricacién de agregados coloreados y, en particular, dé arenas colo-
readas. ' _
El procedimiento de acuerdo con la invencién se uti-
liza en la coloracién de materiales de origen natural o artificial, tales
como las arenas de cantera, de naturalezas diferentes,. pero principal-
mente silicicas, arena de duna, gravas, arenas y gravas trituradas, ma
teriales artificiales como el corinddén, carborundo, materiales vitrifica~
dos, escorias de alto horno, bolas Yy troceados de vidrio, agregados mee
tilicos y similares. Estos materiales pueden pr esentér una granulome= |
trfa muy variada, que va desde algunas décimas de milimetro hasta va=
rios centimetros.

Los agregados coloreados se utilizan, en particular
en la construccién y en la realizacién de revestimientas decorativos o def
proteccidén de suelos y muros, oenla fabricacibn de otros elementos de
construccién, coms tejas, bordillos o paneles de fachada. ’

‘ La técnica anterior conocfa un procedimiento de co
loracidn en caliente, segfln el cual se afiade al agregado dn colorante me
tilico en forma de una pasta de fusién.” El mezclado se realiza, en este
caso, en un horno tinel, y el seéado se realiza, a continuacién, en un se
cador de tambor, a una temperatura de aproximadamente 9002C. Este
procedimiento resulta muy costoso, por el sdlo hecho de los elementos
de calefaccién utilizados. Ademis, el procedimiento aludido esti limita~

do en lo que se refiere a los colores realizables, pues exige que los colo
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rantes utilizados sean 6xidos metélicos.
Por dltimo, este procedimiento se utiliza exclusivad

l ente en la coloracién de arenas de silicio, y necesita cantidades impord

antes de colorantes, siendo los porcentajes habituales, del orden de un

aun 5% en peso.

De acuerdo con otro procedimiento conocido, que se

plica también exclusivamente en la coloracién de arenas, el agregado

GBS

sufre, en primer lugar, una coloracién por medio de pigmentos met4li-

eI

os u orgénicos, revistiéndose las particulas, a continuacibén, con un

raglutinante pléastico de dos componentes. La realizacidn practica de este
ﬁarocedimiento se ejecuta a temperaturas muy bajas, que van de algunos
asggrad.os centigrados é. temperaturas por debajo de cero. Presenta el incon
!veniente de poderse utilizar sélamente para arenas, y de necesitar asi-
mismo la utilizacidén de grandes cantidades de colorantes y aglutinantes
(10 a 15%), lo que incrementa considerablemente el coste de la arena co
loreada obtenida.

La presente invencidn tiene por objeto concebir un

procedimiento de fabricacidén de agregado coloreado, que ponga remedio

e los inconvenientes aludidos de los procedimientos conocidos. La invend|
cibn tiene, en particular, el objeto de concebir un procedimiento muy

econémico que permita colorear una amplia gama de agregados, tales co

lmo los citados anteriormente, con pigmentos o colorantes orgéﬁicos ]
metélicos, con la ayuda de un aglutinante pldstico; utilizdndose los pig-
mentos o colorantes, asi como el aglutinante, en muy pequefias cantida-
des, no necesitindose ninglin elemento particularmente costoso, para la
realizacidén del procedimiento.

El procedimiento, de‘acuerdo con la invencién, im-

" = un amasado del agregado, a una temperatura del

orden de 302 a 1002C;

Mo1 8
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- la introduccidn, en el agregado agitado, de un

aglutinante de revestimiento, en una cantidad del orden de uno por mil

al 7% en peso del agregado;

~ la introduccién, en la mezcla asi obtenida, de una
icantidad que, en peso, representa un uno a un diez p-or mil del agregado,
vy que se refiere a un pigmento o colorante, que se representa en forma
ide polvo, pasta o liquide; -
|

! - el calentamiento de la mezcla, .asi obtenida, has~

ta una temperatura del orden de 302 a 130°C; y
- un amasado de homogenizacién, durante un perio-
do de tiempo dél orden de 1 a 15 minutos. .
" Los ensayos practicos han mostrado que el procedi-

‘miento, de acuerdo con la invencidn, permite colorear agregados muy di
i : -

iferentes, tanto con colorantes orgénicos como con pigmentos minerales

iy éxidos metdlicos, como los dxidos de titanio o de hierro, para los que
]

porcentajes de milésimas permiten, normalmente, obfener resultados
muy satisfactorios, y sbélamente en el caso de ciertos agregados, en par
ticular, en el caso de cargas de relleno, se hace necesario utilizar can=-
tidades que van hasta el 5 6 el 7%.

De acuerdo con el procedimiento de la invencidn, el
aglutinante puede consistir en resinas termo=-endurecibles, con o sin di-
solvente y, en particular, el aglutinante puede tratarse de resinas epdxi+
das, resinas de poliuretano, resinas acrilicas, fendlicas reticulables o

polimerizables en caliente o a la temperatura ambiente.

Pero pueden utilizarse, asimismo, resinas termow
pldsticas y, en particular, los cloruros y acetatos de polivinilo, o el
£BS, o aln polietilencs o emulsiones o disolucicnes de las resinas citaw
das. Estas resinas pueden utilizarse en emulsién o en disolucién.

- Por Gltimo, pueden utilizarse resinas gliversas, ta~

les como la cumaronra, la colofane, los esccrez o los betunes claros.

Mot &
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»

_ De acuerdc ccn otro métode de realizacién préctica
el procedimientc de la invencibn, el aglutinante puede consistir en aglu~
tinantes ternarics que incluyen las resinas termo=endurecibles y las res_ik
has termo-plésticas, o afin en aglutinantes ccmbinades binarios a base
|de resinas termo~endurecibles que contienen cargas hidrocarbonadas y
:bla stificantes.

4 Este aglutinante puede, en particular, contener un
bipalén en fase solvente, que asegura una proteccién contra la radiacién
ultravioleta.

Se ha podidc censeguir resultados particularmente
ventajosos con resinas a base de difenilol propano (bifenol A) y de epicloj
hidrira, o con mezcias de resinas, una de bifencl A y'la otra un poliglie
cel utilizado en una cantidad del orden del 10 al 50%.

Los aglutinantes pueden llevar, de la forma que ya

Es conocida, materias aditivas, tales como endurecedcres, disolventes,
lexibilizantes o similares.

Los endurecedores pueden ser del tipo de aminas,

ales como las poliaminas DETA, TETA, HEFA, etc., poliamino-a;nidasq
Lductos de aminas, multi~aminc~fencles, pclimercaptanos y similares.

Preferentemente, se utilizan flexibilizantes epbxi-
dos, como los derivadcs de poliglicol y/o asoéiaciones de resinas epoxi
e elevadc peso molecular y.disolventes actiQos, tales como los.mono-

epbxidos y/o los plastificantes cldsicos.

PO ——

Para la coloracién de agregados que contienen toda=
via un cierto grado de humedad, se practica de acuerdo ccn la invencién
n revestimiento doble; un modo de realizacién preferente del procedi-
[r:iento de la invencién consiste en afiadi~, después de la adicién del pig~
mento ¢ colorante, y eventualmente después de la adicién de la segunda
esina del aglutinante citado, un segundo aglutinante, en una cantidad del

!
i

brden de un unc por mil a 7%cen peso del agregado.

Mes g
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De acuerdo ccn una variante del procedimiento, ob-
jeto de la invencibn, el procedimiento consiste en utilizar ufl aglutinante |
constitufdo por dos componentes, introducidcs separadamente en el agre- (
gado; y en introducir los dcs componentes del aglutinante, antes de la

adicién del colorante o pigmento.

De acuerdo, afin, a otro modao de realizacibn, el
rocedimiento seglin la invencién consiste en introducir los dos compo=

entes del aglutinante uno a continuacién del otro, pero’ con posterioridad

N _e s’

a la adicion del cclorante o pigmento.

El procedimienté de acuerdo cen la invencién puede
iejecutarse con un amasador clisico, que incluye elementos de calefac~’
k)
lceién. No se precisa la presencia de ningfin érgano particular, de manera

lque el producto chtenido es muy poco costoso ccn relacidn a los produc~
!Itos fabricados segln los procedimientos conecidos citados.

l

LJ - Se encontrard, a continuacién, a tftulo de ejemplos

g

ricticos del procedimiento de la invencidn.

Lna serie de modos de realizacién practica, experimentados en ensayos

En todos.los ejemplos descritos a continvacidn, el
gregado, el aglutinante y el cclorante o pigmento se amasan en Un amas
lsador de un tipo convencicral, que incluye una cuba cilindrica y un agita=-

or de eje vertical, provisto de céntrapala.
JEMPLO 1.

I aglutinante: epbxido

modc de revestimiento: simple
En un mezclador se carga.ﬁ 500 Kg. de arena silici-
ca, que se caliente, mientras se somete a agitacién, a una temperatura |
del orden de 502 a 1002C. A continuacifn se afiaden 2'5 Kg. de una resi-
. na del tipo Araldyte GY 257, de la Sociedad CIBA GEICGY, mezclada pre=
viamente con un endurecedor del tipo Versamid 125, de la Sociedad

SCEERING CORPORATION. La totalidad se mezcla durante 1 a 3 minu=

Mod 8
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tos, manteniend_o la temperatura del orden de 502 a 1002C. Continuande
la agitacién, se afiaden a continuacién 2'5 Kg. de un colorante o pigmento
por ejemplo 6xido de hierro rojo. La mezcla obtenida continfia siendo sod
metida a agitacidén por un tiempo del orden de 3 a 30 minutos, basta obte
ner un producto homogéneo que presenta una consistencia similar a la de
la arena no tratada.

EJEMPLO 2.

aglutinante: poliuretanc

modo de revestimiento: simple
Se introducen en el amasadcr cien partes de un agr_{
gado, que se cahentan, bajo agitacibn, a una temperatura del orden de
i5(2)9 a 100eC. A ccntinuacion, se afiade una cantidad del orden del 4 al 6

pcr mil de una resina y un endurecedor, por ejermplo, una resina poliol

del tipc DESMOFHEEN 550N, y un endurecedor isocianato del tipo DES«
MOLTUR VL, distribuides ambos por la Scciedad FARBENFABRIKEN BA-+

ER. El conjunto se mezcla durante 1-a 3 minutos, y se mantiene a la

emperatura aludida, del orden de 502 a 1CO2C. Por {ltimo, se afiade
na cantidad del orden de 4 a 6 por mil de un colorante o pigmento, como
or ejemplo el éxidc an-arillo de cromo. Se mantiene la agitacién pé)r un
erfodo del orden de 3 a 30 minutos, y se mantiene asimismo la citada
mperatura elevada. A

JEMPLO 3.

aglutinante: epdxide

- '""T -

modo de revestimiento: simple

Se cargan en el amasador 100 partes de un agrega=-
o, que se calientan, bajo agitacién, a una temperatura del orden de 502
1002C. Se afiade al agregador calentadc una cantidad del orden de un

a yn 10 por mil de una resina epoxi ccxro la citada Araldyte GY 257
Cika Ceigy), mezclada y triturada previamente con un colorante como el

bxido de hierro rojo. El amasado se mantiene durante un tiempo del or=

Moa 3
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en de 1 a 3 minutos, y a continuacibén se afiade una cantida'd, del orden
del 3 al 5 por mil, de un endurecedor del tipo citade en el ejemplo 1. La.
otalidad se amasa durante 3 a 3G minutos, hasta c.onseguir un producto
omogénec y de una coloracidén uniforme.

Como variante se puede introdu’cir, én primer lugar
el endurecedor mezcladc con el pigmento y, a continuacibén, la resina s8-
la; 6 bien, en primer lugar, el endurecedor sélo y, a continuacién, la re
sina mezclada ccn el colorante triturado.
EJEMPIL.O 4.

aglutinante: poliuretano

modo de revestimiento: simple

A Después de calentar cien partes de un agregado en

el amasador hasta una ternpe.ratura del orden de 502 a 1002C, se afiade
en el amasador un primer componente, que contiene la resina y el pig~
mento o colorante triturade, previamente mezclados. Se mantiene la tem
peratura y, después de un tiempc de anasadc del ordende 1 a 3 nﬁnutos,J
se afiade el endurecedor. El amasado de homogenizacién ccntinfia duranw
te 3 a 20 minutos.
Se utilizan las mismas resinas endurecedoresAy pigd
mentos o colorantes que en el ejemple 1, y las cantidades corresponden
igualmente a las utilizadas en el ejemplo 1.
Seglin una variante, el citado primer compcnente
puede incluir el endurecedor y el pigmento o cclorante triturade, o bien
la resina o el endurecedor sélo.

EJEMPIL.C 5.

N

doble revestimiento

aglutinante 1: epéxido

aglutinante 2: pcliuretano
- Para un primer revestimienta, se afiade a 100 par-

tes de agregado, cargadas en el antasador y calentadas a una temperatu~

iR
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ra del orden de 502 a 1002C, del orden de 1 a 2 por mil de un primer

aglutinante. Este primer aglutinante contiene, por ejemplo, 100 partes
de resira Araldyte GY 257, 50 a 60 partes de un endurecedor poliamida
v 1 a 4 partes de un acelerader cemo el tri=dimetileamino-metil=fenocl.

iDeSpués de un amasado de 2 a 1C minutos, se afiade para el segundo rew
:‘;vestin'.i.entc el aglutinante 2, que contiene una resina y un endurecedor,
’tales coro los descritos en el ejemplo 2. Por Gltimo, después de un amgy
sado del orden de 1 a 2 minutos, se afiade del orden de un 4 & un 6 per
mil de cclorante o pigmento, tal como el éxido amarillo de cromo. Final
mente se cfectlia un amasado de hoemogenizacién, de una duracién del ors

den de 3 a 30 minutos. Durante tcdas estas fases, la temperatura se

mantiene al nivel de entre 502 y 100eC.
|

'‘EJEMPLO 6.

doble revestimiento

aglutinante 1: epéxido

aglutinante 2: poliuretano

i Segln este ejemplo, el primer revestimiento se
;{efectﬁa como en el ejemplo £, mientras que el segundo revestimiento co
rrespcnde al revestimiento descrito en el ejemplo 4. .

Se observari que el segundo revestimiento segtin
los ejemplos 5 v 6 se destina, en particular, para agregadcs secos que
centienen todavia pequefios porcentajes de humedad, por ejemplo, del ox
den de O'1% a O'3% I—IZO.

1 Las arenas preparadas de estas formas se sometie-

ron dvrante seis meses a atmbsferas diferentes. La tabla que aparece a

‘continuacién muestra los resultades obtenides en el momento de estos en

|sayos.

Moz o
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stabilidad a la luz

stabilidad al aire libre

i]
’(Id-urante 6 meses

Atmésfera ncrmal 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Atmdsfera industrial 8 8 8 8 83 8 8 8 8 8 8 8 8
iLstabilidad a U. V.

a 80¢°C

;Explicacic’m.:

T

invencidn.

Purute 160 h.
il!?.urante 400 h.

i8 excepcional =~ 6 muy buena - - 4 bastante buena = 2 dékil

~ 5 buena - 3 media = 1 muy débil

excelente
L.xglicacién de los colores:

- v e — o

Ne 1.~ Gris claro. N2 2.~ Reige claro.
N2 3.- Rojo. N¢ 4.« Anaranjado.
N¢ 5.« Recjo pardo. N2 6.~ Amarillo.
N2 7.~ Marrén Lkeige. N 8.= Verde.
i N2 9.~ Verde azul‘. ' N210. - Ultramar.
. ;; Ne 11.= Azul marino. Ne 12. < Marrén.
J N2 13.« Negro.

Se ba comprobadec asimismo la resistencia a los

agentes quimiccs de las arenas cclecreadas, segln el procedimiento de la

La Tabla II, expuesta a continuacién, presenta los

resultpdos asi obtenides.

Med 2
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TABLA IT

Colores N9s. 1-2 3 4 5 67 8 9 10 11 12 13
IH 6 S0,H, 2l 10% O +0 = 4+ =~ 4 = + 4+ + + +
cidc acético-al 10% + + 00 4+ C+00 + + + =+
cido nitrico al 2% + + 0 4+ 4+ + + + + + + + +
‘aOH 6 KOH al 10% ++00+0+00C O O 4 4
Amoniacc al 10% O+ 00 + + + + = + = 4+ +
Acetona ++ 0+ ++ + + + + + 4+ +
Alcobcel desnaturalizade + + © + + + + + +. + o+ 4+
B enceno + + O 4+ + 4+ + OO0 + + 4 4
eptanc ++ 0O+ + + + + + + + +
IBK + + O+ + + + + + + + + +
Ei.col T L Tk Tk Sk T S SR
Tricloroetilenc + + O+ + 4+ + =0 + 4+ 4+ 4+
Xilol ++ F o+ b+ ++ O+ o+ 4 4
Fter etilice + o+ o+ T S T
Agua destilada + + 4+ F+ + + + + + + + 4+ &
A gua de ciudad B Rl T ST MR O N S e N TS
Duracién del ensayo IR T S R R T T
(en meses) 36 3363633 3 3 6 6
fExplicacién: + = muy buena O = buena - = media

Explicacién de los colores:

IN2 9.~ Verde azul; N@

rrén; N2 13. - Negro.

N2 1.~ Gris claro; N? 2.~ Béige claro; N2 3. = Rojo; N2 4.« Anaranjado;

INS 5. = Rojo pardoj N2 6.~ Amarille; N2 7, « Marrén beige; N 8, » Verde

Descrita suficientemente la naturaleza del presente

10. « Ultramar; iN¢ 11. = Agul marino; N2 12.~ Ma

Mod &
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invento, asil como su re;lizacién industrial, sblo cabe afiadir que en su
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambics de forma,

ateria y disposicibn, sin salirse del cvadro del invento, en cuanto tales
alteracicnes ne desvirtfen su fundamento.

El solicitante, al ampare de los Convenics Internaw

cionales sabre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender

a presente demanda a los pafses extranjeros, si fuera pesible, reivindi-
cando la misma pricridad de la presente solicitud.

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de
Lsolicitar los adecuadcs Certificadcs de Adicibn, en la forma seflalada pox#
la Ley, al intro-ducir en el presente inventc cuantos perfeccionamientos
ise deriver del misxn.o.
5 NOTA

Lia Patente de Irvencién que se solicita por veinte

lafios para Espafia, de acuerdc cen la vigente Legislaciér sobre Propie~
ad Industrial, deberd recaer sobre "PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CION DE AGREGADOS COLOREADOS", en tcde de acuerdc ccn las si=-
cuientes: .

REIVINDICACIONES

12) Frocedimiento de fabricacién de agregados colos
reados, caracterizado porque consta de las fases siguientes: un amasado '
del agregade, a una temperatura del orden de treinta a cien grados centi-
lgrados; la introduccidr, en el agregadc agitadc, de ur aglutinante de re=

vestintiento, en una cantidad del orden del uno por mil al site por mil en

E)eso del agregado; la introduccién, en la mezcla asf obtenida, de una canj
luu'lad del orden del unc por miil al diez por mil, en pesc del agregade, de

n pigmentc o cclorante que se preseniz en forma de polvo, pasta c liquid

| - -
!da; el calentamiento de la mezcla asi cktenida, 2 una temperatura del or-

|
X

den de treinta a ciento treinta gradcs centigrados; y un amasado de homo

genizacién durante un perfcdc de tiempo del order de uno a quince minuw

Mod 8
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kos.
22) Procedimiento de fabricacién de agregados colos
reados, en todc de acuerdo con la primera reivindicacidn, caracterizado
porque consiste en utilizar corco aglutinante a una resina termo=endure« |
"cible, mone o policompuesta, ccn o sin disolvente, del grup'o que inclua
yen las resinas epoxi, las resinas de poliuretano, las acrilicas, las fend
icas reticvlables o polimerizables en caliente o a la ‘temperatura ambien|
N
32) Frocedimiento de fabricacién de agregadcs colod
readcs, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizado
perque consiste en utilizar como aglutinante una c varias resinas termo=
blédsticas, ceon o sin ~disolvente, tales como los cloruros y acetatos de po-
tivinilo, el ABS, o bien pclietilenos o emulsicrnes o disolucicnes de estas
resinas.
42) Procedimiento de fabricacién de agregados cclo-
lreados, en todo de acuerdc ccn la primera reivindicacién, caracterizado
porque ccnsiste en utilizar como aglutinante a resinas diversas, tales cod
Imo 1a cumarona, la cclofane, los esccrez o los betunes claros.
52) Procedimientc de fabricacién de agregados colod
reados, en todo de acuerdc con la primera reivindicacién, caracterizado
orque ccnsiste en vtilizar como aglutinante a aglutinantes ternarics que
Encluyen a resinas termo-endurecibles y resinas termo-plésticaé.

62) Procedimientc de fabricacién de agregados colo-

llreados, en todc de acverdc cen la primera reivindicacidn, caracterizado
l orque consiste en utilizar como aglutinante a aglutinantes combinados bi

arics, a base de resinas termo~endurecibles, que contienen cargas hie

72) Procedimiento de fabricacién de agregadces cclod
readcs, en todo de acuerde con la primera reivindicacién, caracterizado

porque ccrsiste en utilizar come aglutinante a resinas a base de difenilol

Moo ¢



10

15 .

P. n® 434.291

-14-

ropano y de epiclbrhid;ina, y mezclas de resinas de biferol A y un poli-
Elicol.

22) Procedimientc de fabricacién de agregados colod |
reados, en todo de acuerdc ccn la primera reivindicacién, caracterizado
orque consiste en utilizar al aglutinante citado, en combinacién con un

indurecedor v con otras materias aditivas conocidas.
92) Frocedimiento de fabricacién de agregados colo

reados, en todo de acuerdo con la cctava reivindicacidn, caracterizado

jporque consiste en utilizar endurecedcres cor grupos amina, tales como
as poliaminas, poliamince-amidas, aductos de aminas, multi~amino~feng
es, polimercaétancs o similares.

) 102) Procedimiento de fabricacién de agregados co=
}horeados, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicacicnes octa
iva ¥y novena, caracterizadc porque consiste er utilizar flexitilizantes
epbxidos derivados del poliglicel, o asociacicnes de resinas epoxi de eled
vado peso melecular.

1128) Precedimiento de fabricacién de agregados co~

creades, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones pre= |
cedentes, caracterizado porque consiste en vtilizar un aglutinante consti
tufdc por dos resinas, que se introducen separadamente en el agregado.
128) Procédimiento de fabricacién de agregados co-
loreados, en todo de acuerdo con la décimo-iarimera reivindicac.ién, ca~
racterizado porque consiste en introducir las dos resinas del aglutinante
previamente a la adicién del colorante o pigmento.

132) Frocedimientc de fabricacién de.agregados com|

lereades, en tedo de acuerdc con la décimo~primera reivindicacidn, caw

racterizade porque consiste en introducir las des resinas del aglutinante

luna antes de la otra, pero con posterioridad a la adicién del cclorante ¢

ipigmento.

142) Frocedimiento de fabricacién de agregados co=
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oreados, en todo de acqerdo con cualquiera de las reivindicaciones pre=
edentes, caracterizadc porque consiste en afiadir, después de la adicién}
el pigmento o cclorante, y eventualmente después de la adicién de la se+ »
gunda resina del aglutiﬁante citado, un segundo aglutinante, en una proe
P:orci&n del orden del unc pcr mil al siete por mil e;n peso del agregado.
| 158) Procédimiento de fabricacién de agregados com|
loreados, en tcdc de acuerdc cen cualquiera de las reivindicacicnes pre=

cedentes, caracterizadce porque censiste en mezclar y triturar el colora__J

e ¢ pign:entc citado, con anterioridad a su adicién junto ccn, al menos,
[vna de las resinas del citado primer aglutinante.

162) "PROCEDIMIENTO DE FABRRICACION DE
AGREGADOS COLOREADCS™.

Segfin queda sustancialmente descrito er la presente}

memoria descriptiva que consta de quince hojas, mecanografiadas por

una sbéla cara.
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