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Lz presente invencidn se refiere a un procedimiento
}

destinado al encogimiento polidimensional en continuo de una !
agpe de tejido no tejido obtenido por via hﬁmeda, de ls que unol
al menos de los componentes fibrosos posse un potencial de encg
gimiento o de rizado latentse helicoidal.

La expresidn ™napas de tejido no tejido" designard 1ld

minas producidas en continuo de anchura eonstante'y de longitud'
indefinida, susceptibles de enrollarse en bobinas de gran oapa-
cidad.

La literatura tdcnica ya ha descrito procedimientos
de encogimiento de las napas de tejidos no tejidos, constitui-

dos de diversos materiales fibrosos asociados © no como por ejeé
plo fibras sintéticas que poseen un potencial de contraccidén de '

rizado latente-helicoidal, pero incluso mezclss de estas cita-

das fibras sintdticas con fibras de orfgenes naturales, artifi-é
ciales y algunas fibras sintéticas no tienen las propledades ;
ennﬁoiadés anteriormente, siendo ligadas todas estas fibres en-
%re sf por diversos procedimientos, ZEatas napas habituaslmsnte
son realizadas,; ya sea sobre mdquinas textiles que trabajan en
seco segin tdcnicas de depdsitos por aire, o incluso por ocarda-
40, 0 bidn sobre mdquinas de fabricar papel dispersando laes fi-
bras en agua y depositdndolas sobre el transportador mdvil de
eeourrimiento de la méquina.

~ Es asf que en los procedimientos de realizacidn en sg
co, se ha fabricado una napa de tejido no tejido que comprende
una mezcla de fibras de viscosa, de polipropileno y polivinilo
que se han ligado por un agujeteado ligero. Despuds un smparri
llado sintédtico ha aido introducido entre dos capas de la cita~

da napa, siendo de nuevo el material compuesto as{ obtenido con

solidado por un ahujeteado. Bl emparrillado permite entonces,
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"tinuo a través de una zona de calor de 150°C aproximadamente pa-

los intersticlos que existen entrs las fibras, dando asf origen

tejido no tejido fabricadas por via himeda.
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é pesar del encogimiento de las fibras oconstitutivas durante 1ai
contraceidn térmica, oconservar al material compussto su anchura |
inicial. | |
, Igualmente se ha realizado, segiin los procedimientos
de via =eca, una napa de tejido no tejido a basé de fibras car-
dadas de tereftalato de polietileno, formada ¥y despuds napasa
en continuo pare constituir una napa cruzada de al menos dos ca

pas, slendo ligadas las fibras por agujeteado en un telar apro-

ra provoocar asf{ un encogimiento del 15 f aproxinadamente y dom-
puéq es sumergida en un bafio al 10 % de un alastémero que llensa :
|
& un cuero sintético.

Poro las téenicas de eneogimiento on oontinuo de una
napa de un tejido no tejide realizado por via seca, tales como
se desofiben en la literaturae especializada, no pueden ser apli
cadas & una napa ds tejido mno teﬁidb obtenida por via himeda,
teniendo dsta una resistencia a la ruptura demasiado pequsfia a
1a salida del transportador mdévil de esourrimiento de la mdqui-
na de papel, qﬁs no podria mejorar un simple agujeteado.

L El experto, al no poder beneficiarse de una tfanspoa;
eién de téonica del encogimiento en doﬁtinuo de una napa de te-
jido no tejido obtenida por vie seca & una nspa de tejido.nmo te-
jido reelizada por-via hiumede, ha propuesto por lo tanto otros
procediﬁienfos mejor adapfadoa al encogimiento de las napas de

Asf pues, la 1iteratura ha propuesto un procedimiento

de tratamiento de napas de tejido no teJjido, formades de elemep

tos fibrosos o particulares, que consiste en inéorporar en la
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por via himeda, previamente ligadas y secadas no ocurre lo mis-
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negpa fibras contraibles el calor, en asegurar una unidn fiexi-

ble ¢ fntima entre las fibras y en someter la napa asf ligade &

ung seoidn térmice suficiente para provocar la contraccidn de

las fibras. Este procedimiento se aplioca tanto & las extructu~

ras fibrosas obtenidas por via seca como a luas realizadas por
via himeda. Pero si este procedimiento puede aplicerse con

une relativa facilidad a napas de tejido no tejido obtenidas

mo cuando el experto intenta la reslizacidn en continuo de una
napa sométida a una contraccidn desde el momento mismo de la sa-
1ida del +transportador m6v11 de escurrimiento de la mﬁquina ds %
fabricar el papel ya que la pequefla fuerza de contraccidn de 1a4
fibras de potencigl de contracecidn o de rizado.latente helicoi—%
dal implica que algo entorpece la contraceidn de la napa. En i

efecto, aungue la literatura técnica haye descrito la posibili-

l

ded de emprender en toma abierta sobre varios metros napas de

mds de 30 g de materia seca por n?

, se revela muy dificil, in- §
cluso imposible practicar la cohtraccidn en continuo aplicando |
el tratamiento térmico a una nape hmeda exenta de aglutinante
quimico, no sostenida, ya que bajo la accidn de su propio peso
¥y en razén de su débil tenacidad, tiende a alargarse y a defor-
marse, contraviniendo y aniquilando asf el efecto de encogimisn
to de las fibrag de potencial de contraccidn o de rizado laten-
te helicoidal.

Por Wltimo, =i se intenta contraer esta misma napa en
su estado himedo sosteniéndola por un transportador de tipo co-
nocido, la energia de contraccidn de las fibras es disminuida

por las.fuerzas de friccidn. Este inconvenlente es agravedo pon

el hecho de que la sincronizacidn de los drganos sucesivos de la

méquina de febricar la napa, es preeticamente imposible hebids
: i
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- ddmiento de encogimiento a napas no tejides constituidas por

_ senta propiedades interesantes.
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cuenta t_iel encogimiento de la napa que, por sste moilvo, expe-
rimenta fatalmente un estirado mecdnico que contreria la con-

traccidn.:
Es por ello que la entidad solicitente ha proseguido

jidos obtenidos por via himeda que pemita eliminar los incon-
venientes citados pre,cticando g la vez velooidades de fabrica-

cidn y de contraccidn de la napa que sean elevadas.

i
i

Ahora se ha encontrado y puesto a punto un nuevo pro—-'
cedimiento de encogimiento en continuo de unsa na.pa. de tejido no
tejido, realizada por via huUmeda, tal que dicha napa es sncogl-~
da en su estado de humedad inicial desde el momento piemo de su

se.lida del transportador mévil de eacurrimiento. '
) }

Igualmente se ha enoontrado que aplicando este proce-!

una mezcla partioular de fibras, se obtenfa una napa que pre=-

La invencidn se refiers & un nuevo procedimiento de
encogimiento en continuo de una nspa de tejido no tejido obte-
nide por via himeda, constituida de fibras papeleras y texti-
les en mezcla Intima, de las cuales una al :i_enoa de las fibras
constitutivas posee un potencial de encogimiento o de rizado
latente helicoidal descubrible ﬁbr una aocidn-quﬁnica, térmioa
o mecdnica, conteniendo la napa eventualmente un aglutininte
quimico ,der las fibras constitutivas, caracterizado porqus se
realiza desde ‘o1 momento mismo de la salida de la tela de escu-
frimienfo de la mdquina de fabricar la napa, una gobreslimenta~
cidﬁ mecdnice sinusoidal de esfa napa, antes de gacerla erpqri-
mentar el tratamiento de encogimiento y despuds de secado.
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Lg invencidn se refiere igualmente a uns nspa de te- '
jido no tejido obtenida por vis humeda, constitulda de fibres f
papeleraé y textiles en mezcle fntima de las cuales 3175 al 45%1
en peso de las fibras constitutivas son contraidas y/o rizadas,!
¥ que éontiene eventualmente un aglutinante, caracterizdndose E
la napa porque presenta un crespdn oriemtado sensiblemente en !
dos direcciones privilegiadas perpendiculares comprendiendo el
crespén en le primera direccidn finas y largss nervaduras, espg
ciadaerirregularmente de 1 & 10 mm, de 0,05 a2 0,4 mn aprbxtmada1
mente de sltura, y en la segunda direccidn ondulsaciones profun-%
das de 0,05 a 0,4 mm comprendidas entre las nervaduras, presen-
:3 inferior & 0,15, en la que ggé
os la densidad aperente & una presién de 50 g/cm? y &v la densié

tando la napa una relacidn

t

dad verdadera. [
Pare la realizacidén del procedimiento segin la inven- |
cidn, la hapa formeda sobre la tela de escurrimiento de la md-

quina de papel es en primer lugar elevada por un rodillo y des-;

ejemplo por dos rodillos tangenciales, que disminuye todavia sué

' grado de sequedad. Sobre uno de los dos rodillos de esta pranp§

gsae ge aplica segin una generatriz, una rasqueta, que encrespa
mecénicamente la napa segin una sucesidn de sinusoides. !

La napa encrespada es entonces depositada sobre una
tela transportadora cuya velocidad de mercha es inferior & la
de la tela de escurrimiento.

Bs sobre esta tela transportadora donds la napa de tg

miento que se efectia sin esfuerzo en el sentido de la marcha
puesto que la longitud desplegada de la napa encrespada es mas
importante que su longitud virtual, y que no existe friccidn en
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_ﬂapa. " Por Yltimo, la variacién del grado de sobrealimentacidn

| da de 1a oitada tela y despuds es recibida por un tambor perfo-
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tre la tela transportadora y la napa, descansando ésta sobre
las aristas de la sinusoide, que represente una fequsﬁé fracciin
de la superficie. Asimismo, el.eneogimiento en el sentido
versal es facilitado por el hecho de qus la napa descansa sobre
la tela transportad'ora. por las aristas de la sinusoide.

El encrespado mec‘énico a la rasqueta, que preceds la |
contraccidn de la napa presenta numerosas ventajas. Entre ellas,
se puede afirma.r que la rasqueta. encrespadora permite regular
exactamente la sobrealimentacién a un grado deseado, sin provo-!
oar complicaciones mecdnicas.

Adenda, el espesor de la rasqueta, su é.ngulo de ataque
que estd definido por la interssccidn del plano vertical tangen
te al rodillo de la prensa y el pla.no de la rasqueta, la veloci
dad de marcha de la napa, permiten actuar sobre la amplitud y
la frecusncia de la.s sinusoides del encrespado. Pero, es per-
fectamente seguro que los reglejes citados estdn en interaocidn; '

y ademds depende estrechamente de la oomboeioidri fibross de la

creada por el encrespado mecdnico favorece la produccidén de na-

pas de tejido no tejido de aspeoctos ¥ ca.racter:[sticas nuy diver
sos, segin que ee conserve una parte mds o menos grande del en-f
orespado mecdnico en el momento en que se produce el e::tcog:l.m.’teni
$0. - |

Segin una variante del procedimiento, la napa de te-
jido no tejido, formad.ﬁ. sobre la tela de enourrimiento, es des-

unida de dsta merced a una oleada de aire, dispuseta a la sali~

rado ouya velocidad lineal es inferior a la de la tela de escu-
rriniento. Asi pues, la sobrealimentacidn que resulta de la ai

ferencia de las velocidades provoca un depdsito sinusoidal que
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es mantenido sobre el tambor perforadoc con ayude de uns depre-
sién que reins en su interior. La nepa plegada es a continua-
cidn depositada sobre la tela transportadora del cajén de eon~ |
traccidn merced & un chorro de aire y experimenta la contrﬁccidn
final por los medios apropiados. |

De una maners general, la velocidad lineal de lz nspe
de tejido no tejido a la salida de la tela de escurrimiento es-

t4 comprendida entre el 105 % al 200 % de la velocidsd limeal

de la nepe a la altura del recinto de contraccidn, es decir qus

ge realiza una sobrealimentacidn del 5 % al 50 %. La velocidad
lineal en la tela de escurrimiento pueds veriar entre proporcig

nes extremas y no se limita mds que por la potengia térmica del

recinto de contreccidn.

La entidad solicitante ha comprobado lguslmente qus

podfa encoger en continuo, por la técnica segin la invencidn na-

pés ds tejido no tejido & grado de sequedad débil, incluso en

apseneia de cuaiquier agente aglutinante de las fibras constitu
En el caso en que el encogimiento de la nspa se efec~
tde por un tratamiento térmico en un horno de tipo conocido ou-
yo fluido de calentamiento pueds ser vapor de agua, 0 ocualquier
otro medio conocido del experto, la napa pueds ser ligeramente
aserollevada sobre toda su superficie por un fluido caloportador
tal como vapor de agua, vapor de disolvente orgdnico, aire ca-
liente, un gas caliente inerte, tal como nitrégeno, gas carbéni-|
co, etc. Asf puses, merced & este medio, las Yltimas fricoiones
que se podria comprobar en contacto con las sinusoides y con lg

tela trensportadora, desaparescen y la contraccidn tridimensionsl

de la capa se efactis muy libremente.

Le temperatura del horno de contraccidn es tal gus se!
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Atratamienxo de mecado sezdn los métodos blen conocidos.

{ miento t‘rmioo, ge acortan aumentando de secoidn.

>posib10 desarrollar sobrae ocada una de ellas un rizado helliecol-

pfoporoiona & la napa de tejido no tejido una oantidad de ener-
gfa calorffica suficiente para llevar la napa & una temperatu-
ra suficiente para encoger las fibras de potencial de oontrac-
oidn y de rizado latente helicoidal en un tiempo inferior o a
lo sumo igual a un segundo. Esta temperatura se situa en gene-
ral entre 50°C y 150°C pero se ‘elige preferentemente entre 85°C
y 115°C. .
Desde el momento mismo de l& salida del recinto de
contracoidn, la napa de tejido no tejido experimenta un Wltimo |
Las napas de tejido no tejido, encogidas en ocontinmuo
segin le 1nvenc;6n estdn constituidas pér una jnicioaa aeoqia- |
cidn de fibras natureles, artificiales y sintéticas, tales como |
lag fibras pépelerés refinadas-o no de maderas resinosas o fron
dosas, fibras viscosas, fibras polisdsioas, acetgtos, poliami-
das, policloruros de vinilo, poliacrilices, poliésteres, etc.
. Pibras que poseen un potencial latente de encogimien-
to son por edemplo fibras a base de un polimero termocontraible,

del tipo cloruro de polivinilo que, bajo le accidén de un trata- ,

- Mbras de potencial latente de rizadé son por ejémplo
fibras compuestas lado con lado obtenidas a partir de dos poli-
meros sintdticos que poseen un'grado de encogimiento diferente
al calor en una.hilera'éépeoial donde son hilados lado con la-

do. MTratando ulteriormente las fibras obtenidgs, al calor, es

dal pueato que los polimeros que poseen las fibras se oontraen
con grados de contraooidn diferentes, permaneciendo s0ldados en-
tre 8{, qusdando situado ol polimero mas contraido en el inte-
rior de la hdlige. | i
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pérticuiarmente bien para la pealizacidn de la napa segin la

| rde punto de. fusidn 228°c.

~tar filgmentos sobre m lado, en hacerles pasar sobres una supex
" geada. Otro método consiste en enfriar disimétricamente fila~

'ta de un liquido 0 con una oorriente de aire por debajo ds la
' hilera poco tiempo después de 1a solidiricacidn de los filamen-

-chazén 4 de tacto.

- versal finas y largas nervaduras, irfegularmente separadas de 1

-9 -
Las fibras de rizado latente helicoidal convienen

invencidn ya que, en el momento de la-contraceidn, se fofman
_unsas hélices, lo que acentda el enredo del oconjunto de lae £im
bras y aumente zaf la ocohesidn de la napa obtenida.

‘Como fibras oompusstas de este tipo, se pueden citar |
las que se obtienen a partir del 50 % de politereftalato de eti!
leno glicol, de punto de fusidn comprendido entre 255 y 265°C,
y del 50 % de un copoliéster de 95 % de politersftalato de eti-

leno glicol y de 5 % de politereftalato de dimetilpropanodiol

Otras fibras de rizado latente hsliooidal pueden ignal

mente ger obtenidas por un procedimiento que consiste en calen-
ficle estrecha y & conitinuacidn en cortarles a la longitud de-

mentos hilados en estado fundido, con ayuda de una capa provis-

tos a :in ae_obtqner sobre cada uno de ellos un gradiente de

temperatura; los filamentos obtenidos son coriados en fibras.
Sé ha encontrado que ouando la cantidad de fibras de

pofenciéi de ocontracoién y/o de_rizado representaba del 5 al

45 %lqn'ﬁésO'de las fibras de la disperei6n, las ngpas obteni-

das presentaban calidades particulares do flexibilidad, de hin-

7 Ias napas no tejidas de la presente invencidn presen-
tan una supertioie encrespada en dos direcciones sensiblemente

berpondiculares} comprendiendo este creapén en el sentido trang




10

15

20

25

'fas napas, de aspecto toxtil acentuado, conviensn particulsrmen

- mente un'dispositivo de puesta en préofica de un proocedimisnto
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a 10 mm, de 0,05 a 0,4 mm de altura eproximadamente que han si-
do provocadas por la acoidn de la rasqueta, y en el sentido lop
gltudingl, ondulaciones profundas de 0,05 3‘0,4 mm y qus relle-
nan la superficie situada entre las nervaduras. Estas napas en-
crespadas son muy flexibles; por lo demds, su mddulo de olasti~
cidad es pequefio; son muy hinchaentes, propiedad que puede ser |
demostrada por el oéloulo de la relacidn entre la densidad apa—-
rente y la densidad verdadera, relacidén que, en el caso ds las
napas segin la invencidn, es pequefia. ' :

~ Por el hecho de su flexibilidad y de su hinchazdn, es--|

te bien para la faﬁrioacién,de artfculos desechables tales co-
mo blusas de trabajo, casacas de cirujano, arficﬁloa sanitarios
diversos, pafios, fundas de camas y artfoulos sinilaroﬁ; iguals
mente conviensn ﬁerfeétamente como revestimientos nurales.

La invencidn sert me jor comprendida merced a la des—
oripcién con referencia a la instalacién que sigue sin qus el
alcance de ésta queda limitado.

Ia figure 1 del dibujo anexo representa esqusmatica-

de tratamiento de la capa de tejido no tejido segdn la inven-
oidn, que utiliza un rascador encrsspador.

Ia figura 2 se refiere a una variante que comprends
un ¢ilindro portorado de depresidn que asegura la aobrealimen-
tacién de la napa hiumeda a encrespar.

Segdn'el procedimiento de sobrealimentacidn a la ras-
queta encrespadora, la napa de teJjido no tejido 1 es formaga 80
bre la tela de escurrimiento 2 y deséude levantada por el rodi-
1lo "pick-ip" 3 y encrespada en la prensa esqusiatizada por los
dos rodillos 4 y 5 con ayuda de una rasqueta 6 cuya presidn de
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‘aplicacidn es assgurada por los gatos 7 y 8. ILa napa Hﬁmeda en-

~realizar un clerto asrotransporte de la napa durante la contrag

registros 17 ¥ 18 que regulan la velocidad de extraccidn dsl

- 91 -

crespads desliza sobre un plano inelinado 9 que feoilita y re-

gulariza la evacuscidn del material encrespado. EL plano 9 tie

ne una inclinacidn variable, su superficie pulida o tratada con

‘productos anti-adhesivos y puede ser, eventualmente, animada dé%

!
un movimiento de vibracidn que facilita todavia la evacumcidn !

del material encrespado. _

Lg ndpa enorespada es entonces tomada por una iela
transportadora 10, que la introduce en un recinto de contrac- ‘
cidn, calentado con ayuda de rampas de vapor 12. las velooida—E
des de la teia de escurrimiento 2 de la prensa 4 y'5 y de la te
la transportadora 10 gon reguladas de tal modo que la contrac-
cidn térmica de la napa encrespada se haga sin esfuerzo. La ve-
locidad de la tela transportadora 10 es regulada de tal modo
que sea inferior de 5 & 50 % a la de la tela de escurrimisnto 2
La posicidn de la rampa de vapor 12 es regulable asi como 1la

direccidn de sus chorros, permitiendo, si ello fusre necesarlo,

cidn.

Las dos porciones extremas del recinto de contraceidn
11 estdn provistas de chimenemss de extraceidn 13 y 14 de 1los
vapores, as{ como de esclusas de entrads 15 y de salida 16,
equipadas de "feldillas" que impiden la entrada de aire atmos—
férico en el recinto ¥ Que permiten ajustar y despuds recuperar
facilments la napa:

Lgs chimenees 13 y 14 estdn igualmente provistas de

vapor.
El techo 19 y el suelo 20 del recinto 11 son calenta-,

dos parz evitar los riesgos de condensacidn.
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dados a tftulo ilustrativo y no l:lmitativo.
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Ia tela transporta&ora. 10 es tensads y pasa por los
rodillos 21, 22, 23, 24 y su desplazamiento lateral es corregi-
3o por el rodillo gufa 25. El ramal de retorno de la tela pasa
por el tunél 26, calentado por el fondo 20 del recintp 11, es-
tando aislédo el fondo del tunel 26 por un médio conveniente.

La napa enebg’ida ea tomadg por un s'egundo transporta-
dor 27 ocuya velocidad linesl es igual o muy ligeramente supe-—
rior a la del transportador 10. |

Segin la variante que ooneiste en sobrealimentar la
napa l;lineda de tejido no tsjido merced a un oilindro perforado
a depresidn, la napa hi¥meda 30 formada aobre la tela de esourri—-
miento 31 es desunida con ayuda de una oleada c‘ie aire de la teo~-
la, y después es tomada. por un cilindro perforado 33, en depre-
sidn, ouya velocidad lineal es regulada de tal modo que sea in-
ferior de 5 % & 50 % a la de la tela de escurrimiento 31. La so-
brealimentacidn qﬁe resulta de la diferencia de las velocidades
provoca un deﬁdsito sinusoidal y la napa plegada es mantenida
sbbre el cilindro merced a la depresidén que reina en el sector
34. La napa es a continuacién depositada sobre la tela trans-
portadora 35 con ayuda de un chorro de aire 36 dirigido del in-
terior del oilindro 34 hscia el exterior. Ia napa 30 es por ¥l-
timo transportads al recinto de contracoidn 37, Que funcions se-
gin la desoripoidn dads para el primer 'es-quoma. o

. ‘Iae.s oaraoferisticae ¥y venfajas de la invencidn se pon-

drén ds manifiesto & continuacidn en los e;lenploa de aplioaoi6n

En estos ejemplos, la carga de ruptura y el alargamisn
to ha.n sido medidos sobre muestras de 5 om de ancho, acondiciong
das & 23°C y en una humedad relativa de 50 %; las medidss =on
efectuadas en un dinamémetro LOMARGHY, tipo DM 02, a una veloci-|
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ded de treccidn de 100 mm/mn. El médulo de elasticldad ha sido
obtenido segin la curva dinamomdtrica de la fusrza en funcidn
del alargamiento y corresponde a la fuerza para 1 % ds alaréa—
miento medida sobre una muestra de 5 cm de ancho. La densidad
verdadera ha sido medida en el picndmetro en el metanol anhidro
ya 20°c. Le densidad aparente ha sido medida sobre una muss-
tre de 10 em de lado, a una presidn de 50 g/cn®. El méaulo de
flexidn ha sido determinado por el mdtodo Cantilever, descrito
por la norma A.S.T.M. D 13 88 64 y caleulado segdn la férmule

2 G - .

siendo G la rigidez a la flexidn; 4 el espesor en centimetros,
tal como se describe en el Journal of Textile Imstitute 1930,
vol. 21, pdgina 377 T.
EJEMPIO 1 7

Se ha producido industrialmente por vie hiumeda una
ﬁapa de tsjido no tejido exenta de aglutinante quimlco, de un
peso evaluado en materia seca de 53 g por m2 Y que tiene la com

posicidn siguiente:

Pibra viscosa 3,3 dtx/10 mm _ 55 partes en peso

Pibra de policloruro de vinilo 4 :
dtx/15 mm 25 partes en peso

Pasta papelera no refinada 18 partes en peso

Pibras polinosicas refinadas
a 80° SR comercializadas por
la Sociedad Rhone-Poulenc-Tex- ’
tile bajo el nombre de fibras BX 2 partes en peso

La napa ha sido formada sobre la tela de escurrimien-
to de la mdquine a fabricar el papel & una velocidad de 75 me-—
tros por minuto y la sobrealimentacidn obtenida con ayuda de la

rasqueta era del 17 %, mientras que el dngulo de ataque de 1la
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rasqueta era de 30°. .

Le velocidad de la tela transportadora de la napa en-
crespads en el interior del recinto de contraceidn era de¢ 62 mg
tros/minu‘to ¥ la temperatura q_ue reina en el interior ‘de este
recinto ers de 95°C a 97 Co

_ En estas condiciones, la napa de tejido no tejido te—
nia después de la contraccidén un peso de 83 g/n2 ¥ los porcen—
tajes de contraccidn lineal eran del 15 % en el sentido de la
marcha y de 25 % en el sentido través.

' Despuds de haber sido controlsda, la napa ha sido jn-
pregnada a razdén de 20 % con respecto al peso de las fibras con
un 14tex de un copolimero aorflico (87 % de acrilato de butilo,
8 % de _acrilonitrilo, 2,5 % de dcido itacénico, 2,5 ¥ de neti-
lolacrilemida). | o o

Las caracterfsticas fisicas se indican & continuacidm '

- Carga de ruptura en seco: - |

 @ent1d0 METCHE «ceeereeeses 9260 &/5 cm
gentid0 $1avés seeeesecs... 3860 g/5 om

- Alargamiento a la ruptura en seco:

pentido MATChA eeececesssses 37,2 %
sentid.o. través .. 53,7 %

La napa no tejida aa:[ obtenida era muy "flexible ¥ eon
caida y tenfa un aspecto i’ina.menta granado.

Para permitir una comparacidn de las caracterfstiocas
f£{sicas y sensoriales de la napa de tejido mo te';]ido oontralda
segin la invenoién, se ha preparado en las mismas condiciones
una napa de tejido no tejido de igual gramaje que era sobreali-
mentads en las mismas proporciones que é.nteriomente, pero en

ausencia de la rasqueta.

8i la carga de ruptura en seco era sensiblemente con-
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servada, se ha registrado una caida del 50 al 80 % sobre los

alargamisntos a la ruptura y un aspecto irregular qus hace im-

" propia una comercializacidn.

EJENMPIO 2
Se ha producido industrialmente por vie himeda uns

napa de tejido no tejido cuyas fibras reciben un aglutinante en
la cubeta. El peso ds la napa estimada seca era de 27 g/ma. Ls
composicidn era la siguiente: .

Fibra viscosa 1,7 dtex/10 mm 25 partes en peso

Pibras compuestas lado con lado

1,7 dtex/10 mm, tales como deseri-

tas en el ejemplo 1 de la patente

francesa 2.134.205 24 partes en peso

Pasta papelera no refinada - 30 partes en peso

Pibra polinosica BX refinada a 80° S.R. 1 parte en peso

Latex acrilico precipitado (89 % acri-

lato de etilo, 11 % acrilonitrilo) 20 partes en peso

Velocidad de formacidn de la napa 80 metros/minuto

Velocidad de la tela tranasportadora

. en el recinto de encogimiento 56 metros/minuto

Grado de sobrealimentacidn a la ras— ,

quata 30 %

Ahgulo de ataque de la rasqueta 26°

Temperatura del recinto de encogimiento 90°c

Peso en seco despuds de la contraccidén | 61 gﬁmz‘

4 encogimiento lineal: :
Sentido marchﬁ 26 %
Sentido travds . 04

Las caracterfsticas ffsicas ¥ sensoriales despuds de
la contraceidn en continuo eran las siguisntes:
Carga de ruptura en seco:
Sentido marcha 1620 g/5 em
Sentido través 1100 g/5 cm
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Alargamiento a la ruptura en seco:
Sentido marcha ' 36 %
Sentido través : 47 %
La napa no tejida obtenida era muy flexible, de un
tacto lenoso muy egradable y de un aspecto gremado muy seducti~

VO.

EJENPIO 3 _
Una napa de tejido no tejido ha sido industrialmente

preparada sin que las fibras constitutivas hayan recibido un
aglutinanfe quimico antes o despuds de la contraceidn en conti-
nuo. '

Peso en seco de la napa estimada seca

- en el momento de su formecidn 28,7 &/m®

Comp6sicidn de la napa:

Fibra viscosa 3,3 dti/10 mm 30 partes eﬁ peso
Fibras de policloruro de vinile |
4 atx/15 mn . 30 partes en peso
Pagta papelera no refinada _ 38 partes en peso
Fibre polinosica BEX refinada a 80° S.R. ‘2 partes en peso
Velocided de fo?ﬁacidn'de la naﬁa 425 metros/minuto
Velocidaed de la . .tela transportadora en
el recinto de contraccidn 91 metros/minuto
Grado de sobrealimentacidn a la ragquete 27 %
Angulo de atague de la rasqueta ' 26°

Temperatura del recinto de contraccidn - 95% - 97%
Peso en seco de la naﬁa despuds de la

- contraccidn 84;2 g/m?
% ocontraceidn lineal ' '
Sentido marcha - 5%
Sentido través 55 %

Las cpractefistieas fi{sicas y sensoriales despuds de

la contraceidn en continuo eran las siguiehtes:
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Carga de ruptura en meco:

Sentido marcha 820 g/5 om
Sentido travds 352 g/5 em
Alargamiento a la ruptura en seco: -
Sentido marcha 1%
Sentido través 67 %

_ La napa no tejida obtenida era muy flexible, con cai-
da, de un tacto lanoso nuy egradable y de un bello especto gréa-—
nado.

EJEMPIO 4

. Se ha producido por via hmeda una nepe no tejida exen
ta do aglutinante quimico, de un peso evaluado- en materia seca
ds 30 g/m2 ¥ que tiene la composicidn siguiente:

-fibra viscosa 1,7 dtx/5 mm 15 partes en peso
~fibra viscosa 1,7 dtex/10 mm 15 partes an peéo
-pasta de pino no refinada 24 partes en peso
-pasta de frondosos no refinada 24 partes sn peso

~fibras polisdnicas refinadas a 80° SR, y
- cemercializadas por la Sociedad Rhone-Pou
lenc Textile bajo el nombre de Fibras BX 2 partes en psso

10 mm, tales como descritas en el ejemplo
1 de la patente francesa 2.134.205 20 partes en peso
La napa ha sido formada sobre la tela de escurrimien-
to de la mdquina de fabricar el papel a una velocidad de 120 me-
troa/ninutor ¥y la sobfealimentacidn obtenide con ayude de la ras-
queta era del 30 %-mientras que el éngulo de ataque de la rasqug
ta era de 26°. 7
La veloéidad de la tela transportadora de la napa en—
créspﬁa en el interior del recinto de comtracoién, era de 100
metros/minuto y la temperatura reinante en el interior de este

recinto era de 90°C a 95°C, En estas condiciones, la napa te-
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nfa, después de la contraceidn, un peso de 49 g/n2. v los.poraag
tajes de contracecidn lineal eran del 20 % en el sentido de la
naroha y del 22 % en el sentido través.

Deepuds de haber sido contraida, la napa ha sido ime
pregnads a razdn de 20 % on peso con respecto a las ribras, econ
un aglutinante a base Ge resina acrﬂica; ¥y comercializada por
la Sociedad SOFROSOIE bajo 6l nombre de SOPRALCO N 264.

o La napa asi obtenida presenta un encrespado orientado
oﬁ dos direccionss perpendiculares que comprende transversalmen
te finae ¥ largas nervaduras, espaciadas de 1 @ 10 mm, de 0,15

& 0,24 mm de altura ¥y longitudinalmente ondulaoiones profundas
de 0,09 a 0,27 mn conprondidu entre las nervadwras.

Las éaruotcristioaé Hsicé.s de la napa son indicadas
en el ouadiro sigui‘nto: ; | | '

Carga de|Alargs~ |Mdédulo |Densi- |Densi ‘Médulo
ruptura |miento de dad vep|ded da de fle|
en seao |[ruptura |elastl | dadera |aparen xidn
5 cm (en seco |oidad 3 |[te & | xg/om?®
en 90 % |g/dtex | &/om &/oa3
entido - : U I e §
archa 6800 26 % 22,9 :
o | 1,39 [0,158 |0,114| 74,5
lsantido
través 3700 9% 8,2

Se Vha producido poi' vis himeda una napa no tejida
exenta do aglutinante quimico de un peso evaluado en materia
seca & 35 g/l2 y que tiene la composicidn siéuiente:

- fibra viscoss 1,7 dtex/5 mm 30 partes en peso
- fibra viscosa 1,7 4tex/10 mm 30 partes en peso

- pasta de pino no refinsda 8 partes en peso
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~ fioras polisénicas BX refinadas a 80° SR 2 partes en peso !
- Pibras compusstas lado con lado 1,7 dtex/
10 mm, tales como demeritas en el ejemplo :
1 de la patente francesa 2.134.205 30 partes en peszo
La nepa ha sido formads como en el ejemplo 1, salvo

que la velocidad de formacidn era de 100 metros/minuto, la so-

1ls velocidad de la +tela transportadora de 82 metros/minute y la .
temperatura del recinto de 90 a 95°9C.

Iaa. ngpa tenfa, despuds de la contraccéidn, un peso de
57 g/m‘2 ¥ los porcentajes de contraccidén lineal eran del 18 %
en el sentido de le marcha y 20 % en el sentido travds. A con=-

tinuacidn la napa he sido impregneds con 15 £ en peso oon respeg
to a las fibras con un aglutinante idéntico al del eJemplo 1.
La napa asf obtenida presenta un encrespado orientado

en dos direcciones perpendiculares, qus comprende transversal=-

mente finas y largas nervaduras espaciadas de 1 & 10 mm, ds 0,0§

& 0,21 mm de altura, y longitudinalmente ondulacionss profundas

t

Les caracteristicas fisicas de la napa son indicadas

Carga de |Alarga- {Mddulo|Densidad | Densi Médulo
ruptura [miento de verdade~ | dad da |de fle
en seco |ruptura |elast]|ra

aparey|— |xidén |
g/5 om |en meco |elded | &/om’ to X a4y »
30 % &/tex &/om3 kg/ca
sentido
narcha 4060 17,5 12,1
1,35 0,116 {0,086 43,9
sentido
| travds 3500 36 9,1
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Se ha producido por via himeda una napa no tejida
exenta de aglutinante quimico, de un peso evaluazdo en materia
socs de 35 g/m° y que tiene la oomposicidn siguiente:

‘= £ibra viscoss 1,7 dtex/Smm 30 partes en peso
~ Zibra viscosa 1,7 dtex/10 mm 30 partes en peso
| = pasta de pino no refinada , 8 partes en peso

- fibras polindsicas BX refinadas a 80° SR 2 partes en peso
- fi'bm compusstas lado con lado, 1,7 dtex/
ia.t;%.::nggm &2:::::?132 %53 Jemplo 30 partes en'pe-o

Ie napa ha sido formada en las condiciones descritas
en el e;lemplo 1« 8u péso despuds de la eontraceién era ds 57
g/n2 y los poroentades de contraooién linea.l del 18 $ sn el sep
tido marcha y 20 % en el sentido tra.vds.

Deapu‘s de ln. contraceidn, la napa ha sido inpregnd-.
con 21 % en peso con respecto & las fibras, de un aglutinante a
base de roiiha acrilioa y oomercializada por la Sooiedad SOPRO-
SOIE bajo el noabre de SOPRALOO 4 % 225.

La napa asf obtenida presenta un encrespado orientado

. en dos direcciones perpendiculares que comprends transversalnepn
‘te finas nervaduras espaciadas de 1 a 10 mm, de 0,09 & 0,21 mm

de 'ait&a ¥ longitudinalmente ondulaciones profundas de 0,095 .
0,27 mm comprendidas entre las nervaiuras.

Tas omctorf-tiou nocinicu de la napa son indicadas
en ol ouadro liguiontoz




- 21 =

Carga de {Alarga-|Médulo Densidad Densidad Mddulol:
ruptura miento de |verdade-|aparente| da |(da flg)
en seco [ruptura elasti|ra e |xidn
5 om |en meco cidad 3 &/ | OV am®
en 90 4| g/tex| g/em
gentido
marcha - 3300 21 | 14,4
1,40 0,125 0,089 50
sentido
través 2690 39 5,8
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- REIVINDICACIONES
18,= Procedimiento pa.ra el encogimiento en oontinuo
de napas de tejido no tejido obtenido por via h\heda., oonstitui--
das de fibras papsleras y textiles en mezcla Intina de las cua-
les una al menos de las fibras constitutivas posee un potencial
de contracoidn o de rizado latente helicoidal, revelable por
una aceidn t‘riicg; quinioa o moodniea; conteniendo lae napas.
eventualmente un aglutinante quimico de las fibras éonatituti-
vaB, caracterisido porque se realiza desde el momento mismo de
la salida de la tela de.eecur:":l.mionto una sobrealimentacidén me-
c&nica binuaoidai de la napa antes de hacerla exper:j.nentar el
tratamiento de encogimiento y deapuds de secado.
7 28,- Prooedim:lento segin la reivindicacidn 1. carac-
fgr:lza.do porqus la veloocidad lineal de la napa & la salida de
1a tela de escurrimiento estd ocqpréndida entre 105 % y 200 £

to.
' 35.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1 ¥ 2, caracterizado porqus la sobrealimentacidn sinusoidal es
provooada por una rasqueta encrespadora colocada sobre un oi-

ontra.u de la zona de oncoghiento. .

48 .~ Procedimiento aegﬁn las reivindioaoionu 1y 2,
oaradtoriudo porqus la sobroalhentaoidn se efectia por paso
sobre un oilindro perforade y aspirante ds velooidad lineal in-
ﬁr:l.or' & la de la téh de escurrimiento. '

58,~ Procedimiento aegﬁn una de las reivindioaciones
184, oa.ra.o‘tor:l.udo porque la temporstura del horno de sncogi-
piento se situa entre 50° c ¥y 150°0 pero preferentaments sntre

85°¢ y 115°c.
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6%.,- Procedimiento ssguin las reivindicaciones 1 & 5
caracterizado porque el grado de sequedad de la ngpa antss del
encrespado puede variar entre 15 % y 80 % pero preferantemente
entre 25 % y 60 %.

T&,= Procedimiento segun las reivindicaciones 1 & 6,
caracterizado porqus el grasmaje de la napa himeda sxpreszdo en
peso de materia peca antes del encrespado s gl menos iguel &
10 g/ul.

88,~ Procedimiento para el encogimiento en continuo
de napas de tejido no tejido obtenido por via himeds, tal y og
mo queda sugtancialmente descrito en ls presente Memoria e ilug
trado en los adjuntos dibujos.

. Eata Memoria consta de 23 hojas, escritas a mdquina

por uns sola cara.

. Madrid 59 OCT. 3976
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