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La finalidad  de la  peacanto Seapria descrip tiva 

as la  da dar a conocer la s  carao te r ía  t i  caa fundaméntalos 

da unos perfeccionamientos en máquinas para la  fab rica­

ción da panelas, por cuyas evidentes cuiichdes y novedosa 

concepción se s o l ic i t a ,  a f&vor del t itu la r  del expedien­

ta , e l p riv ileg io  de exclusividad que an caso3 como e l  

praeenta concedo la  vigente Ley da la  Propiedad Indua- j 

t r i a l ,  para cu explotación en España*

toa perfeccionamientos aportadoa aa concretan, í

básicamente, en la  previsión de una central oloohidráuli-}
¡

ea que, mediants la  instalación  correspondiente, s irv e , ¡
i
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controla y regular e l funcionamiento, simultáneo o suce­

sivo , de una batería de máquinas de moldeo, cada una de 

la s  cuales comporta los medios necesarios para proceder al 

moldeado que se pretende conseguir. Usté moldeado eatá 

destinado a la producción da placas decorativas, a p artir  

de m ateriales apropiados para la  construcción, que pre­

sentan sus bordee exteriores configurados de ta i manera 

que, en e l  proceso de montaje ds las p lacas, se procede 

ai perfecto ensamblaje da la s  mismas, formando un todo cor, 

tínuo. Pero su cualidad más notable consista que an la 

misma operación de moldeado, en las placas se han p rac ti­

cado unos canales longitudinales y pasantes destinados 

a f a c i l i t a r  posteriormente la s  instalaciones de condúcelo- 

nes da agua, gas, e lectric id ad , ate. etc.

Todo e llo  conlleva la necesidad de disponer da 

un molde un tanto complicado y formado por d istin tas p ie­

zas, que son previamente ensambladas en la  mosa de la  má­

quina, procediendo, seguidamente, a la operación de mol­

deado propiamente dicha, para lo cual la  máquina venia 

siendo accionada manualmente, con la  ineludible obliga­

toriedad de asignar un operario a cada máquina. Sin embar ­

go, los perfeccionamientos aportados en a i  presente expe­

diente, permiten que un sólo operario sea capaz de con­

tro lar y manejar toda una batería de máquinas moldeadoras, 

habiendo sustitu ido  e l  procedimiento manual, por otro de 

carácter oieohidraólico de probada e ficac ia .

Para que pueda apreciarse a i alcance y contenido 

de ios perfeccionamientos aportados, se ha considerado 

conveniente completar la descripción con a l  contenido grá- 

—fico  da los planos adjuntos, en los que, a titu lo  inf&smaL
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tivo , sa han representado las partes esenciales de las 

máquinas moldeadoras y de dichoa perfeccionamientos apor­

tados, bien entendido, que en virtud dei carácter in for­

mativo da Loa pianos, es imprescindible considerarlos 

en au más amplio sentido y no como lím ite dei alcance del 

expedienta.

La figu ra  H  ce ios citados planos corresponde a 

la  representación de una v ista  en alzado la te ra l dei con­

junto do la  máquina, en la s  que se han practicado seccio­

nes convencionales, para mostar más claramente sus partas 

esenciales. La figu ra  2* ea una v is ta , también on alzado, 

de la  máquina, enfocada en e sta  ocasión por uno de sus 

lados fron tales. La figu ra  39 es a l  necesario complemento 

de iae dos an teriores, apareciendo la  máquina sagdn una 

v ista  en planta superior, que muestra la  superficie de aoj 

deado y la  disposición de sus d iferentes elementos. La 

figura 49 recoge sendas representaciones -en planta y sec­

ción tran sversal- de una de la s  reg le tas destinadas a d is­

tr ib u irse , regularmente espaciadas en la  p laca de base que 

in ic ia  la  conformación dei molde. La figu ra  59 correspon­

de a la representación de la  regia deslizante superior 

deatinada a conformar, en una pasada, e l  entrante superior 

de la s  p lacas moldeadas. Las figu ras 69 y 79 son dos v is­

ta s , en alzado fron tal y sección longitudinal, respectiva­

mente, de la  placa anterior de conformación dei molde, re­

presentada, en la  primera de e l la s  por su cara exterior. 

Siguiendo a i  mismo procedimiento, la s  figu ras 89 y 9a son 

sendas representaciones, igualmente en alzado y sección 

de la  placa que conforma la cara posterior dei molda, es­

to e s, la  que queda enfrentada a laBplacas de las doe f i —-
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guras anteriores# con objeto de daterminar en una parte 

de la s  p lacas moldeadas sus entrantes de encaje y, en la 

opuesta, sus sa lien te s. Desde la  figura 109 a la  is a , sa­

bes in clusive , quedan recogidas las representaciones co­

rrespondientes a otros modelos d istin tos da regletas in­

fe r io re s , regla superior deslizante, placa anterior ds 

conformación del molde y placa posterior de conformación 

del molde, en la s  que los elementos da ensamblaje están 

constituidos por entrantes y sa lien tes de media cana, en 

lugar de ios de sección trapecial de las figu ras inmedia­

tamente anteriores. Por óitimo, las figuras 16a y 17a, son 

la  representación esquemática de una batería de máquinas 

de moldeo, in staladas con la  incorporación de la  central 

o isoh idrsá lica  que acciona a todas e l la s .

Para fa c i l i t a r  e l  desarrollo  y seguimiento de la  deg, 

cripciÓn, a lo lar$o de la misma se haca continua re fe­

rencia a l  contenido de la s  precitadas, en las que se ha 

señalado con -1- e l bastidor de la máquina, constituido 

por p e r f ila s  ^ropiados que, una vez terminada toda la 

in stalación  y la  máquina en disposición de funcionamiento 

son cubiertos por unas planchas de protección -2-, que cg, 

renan todos los lados da la máquina, incluido el superior 

que permanece ocupado por una plancha -3-, sobre la  cual 

se asienta l a  base o mesa ae trabajo -4-, perfectamente 

asegurada en su posición y constitutiva del fondo del mol­

da que se va a determinar sobre la  máquina.

En afecto , sobre esta base o fondo dei molde, se d i s ­

ponen una pluralidad da regletas -5-, provistas de un ca­

nal superior -6-, cuya sección es variable, ssgón nos 

—muestran la s  figuras 4& y 10& y de una serie  de o r if ic io s
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pasantes -7-, regularmente d istribu idos a b largo del 

mencionado canal. Jobre estas reg letas y en sus extremos, 

que conforman senoas embocaduras a t a l  efecto , se produ­

ce e l asiento oe la  placa anterior del molde, que seña­

lamos con -8- en las dos variantes representadas en los 

planos adjuntos, y la  placa posterior de conformación 

del molde, señalada con -9- en sus dos variantes, ambas 

diaponen de paredes exteriores l is a s  -10- y de paredes 

in teriores acanaladas -11-, la  primera de las cuales con­

forma sa lien tes y la  segunde ontrantee, a l objeto do que 

uno de ios bordes de la placa moldeada actus como macho 

da ensamblaje, y e l opuesto como hembra, finalmente, las 

paredes la te ra le s  del moioe son sendas placas iisa a  -12- 

y, en su espacio in terior, separando regularmente a las 

regletas -5- y ensamblados en las acanaladuras de separa­

ción -13- previstas entre lo s re sa lte s  de las placas -8- 

y -9-, se colocan unos tabiques v ertica les -14-, cuya se ­

paración determina el espesor de la s  p lacas moldeadas.

Para e l correcto funcionamiento de este  conjunto ee 

necesaria la  provisión da un sistema practicable de unión 

entre sus d istin tas partes, t-n principio, e sta s  d istin tas 

partes han quedaao unidas entre -¿i por sus respectivos 

ensamblajes, pero, con objeto de asegurar los mismos, ca­

da una oe_laa placas fron tales anterior y posterior d is­

ponen ce sendas escotaduras la te ra le s  -15-, en sus roñes 

medias, sobro la s  cuales se produce a l  abrocha oe las ele-' 

rres -16-, previstos on ios extremos de barras longitudi­

nales -17-, que atraviesan an el mismo sentida a la s  p la­

cas la te ra le s  l is a s  -12-.

__ Pr&cticamants, lo configuración da i  molde móitipis—
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ye está  concluida puesto que para s i  perfecto acabado de 

la s  piezas moldeadas sólo fa l t a ,  despuáe del vertido de 

la  materia prima en el in terior del molda, pasar la regla 

deslizante superior -1B- por s i  molde, para lo cual dicha 

regla se encaja en la s  crestas superiores -19- presenta­

das por la s  placee frontales w8- y -9-, y se desliza de 

parte a parte del molde. Esta operación, an virtud de ios 

sa lien tes -20- de dicha reg la , de la  misma sección y d i­

mensiones que ios previstos en las regletas -5- y en las 

pareces in teriores de las citadas placas fron tales, deter­

mina la  conformación del d ispositivo  da ensamblaje supe­

rio r para cada una de la s  p lacas moldeadas en e l molde con 

siderado.

Sin embargo ha quedado por rea lizar la parte más 

importante de la s  placas fabricadas, que deba llevarse a 

efectqáimuitáneamente con e l  resto del moldeado, esto es, 

la  previsión da los conductos in teriores que permitirá 

e l verificar  la s  in stalaciones de agua, e lectricidad , gas, 

e tc . ,  por e l in terior da la s  placas moldeadas. Para eiioy 

en el propio bastidor de la máquina se probado a montar 

una masa desplazadla -21-, que se desliza verticalmente 

a lo largo de cuatro guias -22-, so lid aria s de los largue­

ros -23- y da los traveseros -24- del bastidor y de la  

propia base o fondo -4- del molde múltipla que, como so 

recordará permanece montado en la  parte superior del bas­

tidor de la  máquina. La finalidad  de la  mesa desplazadle 

-21- es la  de comportar, firmemente asantadoa, una plura­

lidad da c ilindros verticales -25-, alinéanos de manera 

que pasen exactamente por los o r if ic io s  practicados en e l 

-P-ondo —4— y por los o r if ic io s  pasantes -7— de las regle*——
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tas -5-, hasta alcanzar la  parta superior del molde, en 

cuyo momento la  mesa -21- queda inmovilizada. En estas con 

diciones ya puede procederes ul vertido de la materia p r i­

ma* puesto que la s  placas moldeadas ya lo serán con la  in­

clusión de io s  conouctos in teriores para in stalacion es, 

determinados precisamente por ios c ilin d ros -25-.

En io s mismos largueros -23- se lleva a cabo a i 

montaje ue un cilindro  hidráulico -26-, cuyo e je  o vástago 

-27- se so lid ar iza , por medio de la  horquilla -28-, con 

la  superficie  in ferio r oe la  mesa oespiazabia -21-. Dicho 

cilindro queda ubicado en posición vertica l y se introdu­

ce parcialmente en un foeo in ferior -29- practicado bajo 

la  máquina, al cual llagan ios conductos hidraóiicos -30- 

y -31- destinados a contactarse con la s  entradas -32-, 

para permitir e l funcionamiento de la  máquina por proce­

dimientos automáticos y no por be convencionales da carác­

ter manual.
Generalmente, la  disposición adoptada será la  de 

prever una central oieohldraólica -33-, con eu conrrespon- 

oiente motor -34- da accionamiento de la bomba, de cuya 

central partirán  una pluralidad de conductos -30- y -31-, 

destinados a alimentar, mediante una conducción subterrá­

nea en foso -29-, a una batería de máquinas -35-, tudas 

la s  cuales permanecen conectadas entre a i ,  mediante ios 

conductores -36—, para, desde un cuadro central -37- pro­

ceder a su puesta en marcha o parada simultánea o su cesi­

va. Independientemente de e llo , cada una de las citadas 

máquinas -35- estará  provista de su correspondiente cua­

dro de maniobra -38- , que garantice su funcionamiento 

^individual. La instalación  quedará completada con e l moo—_

-  7 -
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ta je  cié una tolva -39-, suspendida de ios correspondien­

tes c a rr ile s  de desplazamiento -40-,

Suficientemente descrita  la naturaleza de nuestros 

perfeccionamientos, sdlo nos re sta  manifestar que serán 

variables la s  circunstancias de m ateriales, tamaños y 

formas de sus diferentes partes, siempre y cuando no se 

vea alterada su esenciaiidad, contenida en la  siguiente

M O T A
s s ey :s

Los puntos que se reivindican en e l presente expe­

diente de Patente de Invención, son:

18, -  Perfeccionamientos en máquinas para la fab ri­

cación de paneles, consistentes en la  aportación de una 

central oieohidraóiica o sim ilar, dotada de depósito, 

motor y bomba, de la  que parten los conductos ds entrada 

y sa lid a  que, mediante conducción subterránea por foso, 

conectan con io s cilindros hidraólicos previstos verti- 

caiaente en cada máquina y solidarizados con la  masa des 

plazabie portadora de ios cilindros que determinarán las 

conducciones pasantes de la s  placas moldeadas, de manera 

que e l  accionamiento de ta le s  máquinas se consigue auto­

máticamente, a diferencia del procedimiento manual em­

pleado usualmanta,, con la  particularidad dé que, median 

te un cuadro de control central, a l  que permanecen co­

nectadas la s  máquinas componentes de la batería alimen­

tada por la  central oieohidraólica, pueden accionarse 

dichas máquinas simultánea o sucesivamente, disponiendo 

igualmente cada una de e lla s  de su cuadro individual ds 

accionamiento y, para e l servicio  de materia prima, de 

una tolva basculante superior, que ss desliza  a lo largo



da oportunos c a rr ile s . Y

29.- "PERFECCICMAHilENTOS UN MAQUINAS PuRA LA FA­

BRICACION CL ^ANLLES", da conformidad en un todo on lo 

esencial y fin es in dustria les a lo descrito en la preca­

dente Memoria descriptiva y gráficamente representado an 

l^e figu ras de los planos adjuntos para su mejor compren­

sión.

Esta Memoria consta de MUE as, e scrita s o

mecanografiadas por una so la cara oble espacio sn

227 lin eas.

Valencia, a 29 d o de 1975 

Por autorixaci^Syjie la  ttesada.

7
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