434951

YW+ e

ms, 71t B25B/ BdYB

I

EXPEDIENTE: paATENTE UE INVENCION
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Nacionalidad: rgsofiola
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MEMORIA DESCRIPTIVA

ta Pinslided co lz pressnte Meoprie Descriptiva
o8 la de dar & conocor las capacterfsticas fundemsntalos

de unos perfe-clonamientos en siquinas pars la fabricae

cidn da penclas, por cuyas evidentss cuditkdes y novedosa |
concepcisn se solicite, o Fovor cel titular del axpedzen-;
te, el privilegio de exclusivicad gue an cagos como Bl
presenta conceds la vigente Lsy de la vropiedad Indus-
trial, pare su explotacidn en Espafia.

Los parfoccionemientos eportadons se concretasn,

b&sicemonte, an la previsidn ds una contrel oloohidriuli-

ce gue, medianto la fnstalecidn corresponcients, sirve,
i

POOR
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controla y reguler el funcionamiento, simultdnco o suce-~
sivo, de unz baterfz de méquinas de moldeo, cada una de
las cuales comporta los medios nocesarios para proceder el
moldsado que se pretende conseguir. Este moldeado ssté
destinado a la produccidn de placas decorativas, @ psrtir
de materiales apropiados para la construccidn, qus pre-
gentan sus bordes exteriocres configurados de tzl manera
que, en sl procesc de montajs de las plaeas, se proceds
al perfects ensemblajs de las mismas, formands un todo cog
tinuo. Perc su cualidad més noteble consists que on la
misma opsracidn de moldeado, en las placas 6o han practi-
cado unos canales longitudinales y pasaontes degtinados

a facilitar posteriormente las instalaciones de conducecloq
rnes de zgua, gas, electricidad, stc. =ztc.

Todo ello conlleva la nscesidad de disponer ds
un molds un tanto complicado y formado por distintas pice
zag, que son previaments ensambladas en la masa da la mée
quina, procediondo, seguidamente, a la operacidn de mol~
deado propiamente dicha, psra lo cusl lz méqﬁina vanfa
sisndo accisnade manualments, con la ineludible obligae

toriedad de asigner un operario a cada méquina. Sin embars

¥

go, los perfecclonamisntos sportados en s} presente expe-~
dients, psrmiten que un sélo operario ssa capaz de cone
trolar y manejar toda una bateria de méguinas moldsadoras
habiendo sustituido sl procudimiento manuel, por otro ue
caerdcter olschidradlico de probazda eficacia.

Para que pusda epreciarse al alcance y contenido
de los perfeccionamiontos sportados, se ha consideracdo

convenients completar la descripcién con sl contenida gré

L2

—fico ds los plancs sdjuntos, en los qua, a titulo infosme
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tivo, ss hen representado las partes ssenclelss de las
mdquinas moldeadoras y de dichas psrfeccionemicntos apore
tados, blen sntendido, que en virtud del cardctsr infore
mativo de los plonos, ©s imprescindible considerarlos

an su mis amplio gentido y ao como limite del alcance del
oxpedienta,

La figura 18 ve los citzdos planos corrssponde a
la rapresentacidn de una vista en alzado lateral del con=-
Junts de la mé8quina, en las gue ss han grecticado seccio-
nes convencionalos, pera moster més claremente sus partos
csenclales. L& figupa 28 ss una vista, tambidn on alzado,
de la mdquine, enfogada en esta ogasldn por uno de gus
lados frontales. La figura 3% @s ol nsceszario complemento
de lma cos antoriores, esparecisnds la méquina segdn una
vista en plante supurior, qus muestra la superficic ds ma}
deado y la disposicién do sus diferentes clementos. La
figura 4® raecoge sendas representaciones =on planta y secs
cidn trangversal- de une de las reglstas destinadas e dis-
tribuirse, regularmente ospaciadas en la placa do base gqug
inicia la conformacidn del molde. La figura 58 correspone
de & 1a represontacidn do la regla deslizante superior
deatinada a conformear, en unz pasada, 2l entrante superior
de les plages moldsadas., Les figuras 68 y 72 gon dos vise
tag, en alzado frontal y seccidn longliudinal, respoctiva«
ments, d8 la placa antsrior de conformacién del molds, ros
presentada, sn la primera de sllas por su cera exterlor.
Siguiondo gl mismo procedimicnto, las Pigurzs 88 y 92 san
sendas representaciones, igualmente en alzado y sscclén

de la placa que confoprma la cara postarior del molde, ocg=-

_to es, la gque gueda enfrontade 2 l=mplacas de lzs dos fim
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—;:;as anteriorss, con objeto de daterminar en una parte
de las placas moldsadas sus entrsntes de encaje y, en la
opuesta, sus salientes, Desde la figurs 102 a la 152, aom=
bes inclusive, qusden recogidas las representaciones coe
rrespondientes a otros modelos distintas da regletes ine
Feriurss, regla superior deslizante, placa anterior de
conformacidn dsl molde y plaea posterior de conformacidn
dei molde, en las gqua los slementos do ensamblaje estén

constituidos por sntrantss y salientes de media eaiis, en

lugar ce los do ssccidn trapecisl de las figuras inmadize

la representacidn esquemética de una baterla ds mé&quinasg
de moldeo, instaladas con la incorporacidn de la cantral
oleohidradlica qua acciona a todas ellas,

Para fecilitar el desarrollo y seguimiento cve la deg
eripcidn, s lo largo de la misma se haga contlinua rofoe
rencia al contenido de las precitadas, en las gue se ha
safizlado con =1~ ¢l bastidor de la miguina, constituido
por perfilss epropiados que, una vez tarminzda toda 1la
instalacidn y la mdquina sn disposicién ce funcionamisnto
son cubiertos por unas plenchas da proteccidn =2, qus cg
ranan todos 1los ledos ds la méquina, incluido el superior
gue permagneca ocupado por uns plencha =3, sobre la cusl
se ssienta la bsse o mesa ug trabajo «4-, perfectamente
ssegurada en su msicidn y constitutiva del fondo del mole
de que se va a dsterminar sobre la méquina.

En sfesto, sobre ssta base o fondo del molde, se dis
ponen una pluralidad de regletas «5e-, provistas de un ca-

nel superior =5=, cuya seccién ss variable, segdn nous

tamente anteriores. Por dltimo, las figuras 168 y 173, so#

—nuestran las figures 42 y 108 y de uns serie de orificios
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____ Précticaments, lo configuracidn cel molde mdltipla

pasantas -7=, ragularments distribuidos a b largo del
moncionado cenal, jobre gstas reglstas y en sus extremos,
gue conforman sencas smbocaduras = tal efecto, as produ-
ce el asianto ce la plucs anterior del molda, que sefiae
lzmos con «Be an lus dos variantes repressntadas en los
planos agjuntos, y la pleca posterior de conformacidn
del molds, sefialada con -9« en sus dos varianies, ambas
disponsn ¢e parsdes exteriores lises -10- y de paredes
interiores acanaladas =-11-, la primera de las cuales cone
forma sallentas y lz segunde sntrantes, 2l objeto do que
uno d@ los bordes des la place moldeada actus como macho
de ensamblaja, y el opussto como hembra. Finalmente, las
paredes laterales del molue son sendos placas lisas -12-
y, 8n su espacio intsrior, separendo regularmente 2 las
regletas ~5~ y ensamblados on les acanaladuras de separa-
cidn -33- previstes entre los rgsaltes de lag placas «B8=
y =9~, s& colocan unos tubiques verticalss «14=-, cuya ss-
peracidn detsrminz el espesor de las placas moldeadas.
Para 8l correcto funcionamiento as Bsts conjuntu es
necesaria la provisidn de un sistema practicable de unidn
ontre sus aclstintas partes. £n principlo, estas distintes
partes honh guedado unidas sntre I por sus respoctivos
ensamblajos, pero, con objeto de asegurar los mismos, ca-
da una og_las placas frontalec anterior y posterior cise
ponen e sendas escotaduras laterales ~15-, en sus zﬁnas
madias, sobrs los cuales se produce 8l abrocha ce las cieq
rres ~16-, provistos on los extremos de barrcs longitucie
nales =17=-, gue atravicsan on el amismo sentico 2 las plae=

cag loteralag lisas «12e.
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ye estd concluida puesto gque para sl perfaecto scabado ds
las piszas moldeadas sdlo falta, despuds dsl vertido de
la materia prima en el interior del molde, pasar la regls
deslizants superior ~18- por sl molde, para la cual diche
regla se encaja en las crestas supsriores -19- presenta«
das por las placus frontales 8« y -9, y se desliza de
parte a parte del molde. Esta operacidn, an virtud de los
salientes =20~ de dicha regla, ds la misma seccidn y di-
mensiones que los previstos en las reglstas «5=- y en las
pareces interiores ds las citadas placas frontsles, detere
mina la conformacidn del dispositivo de ensamblaje supe-
rior para cada una de las placas moldsadas en el molds cop
sidereada,

5in embarge ha quedado por realizar la parte més
importante ds las placas fabricadas, que debe lleavarss a
efoctobimultineamante con el resto del moldeado, esto ss,
la previsidn de los conductos interiores que permitird
el vsrificar las instalacionss de agua, elsctricidad, gas,
etc., por el interior ds las places moldsadas. Para ellog
en ¢l propio bestidor ds lz méguina se prodeds a2 montar
una mesa desplazable -21-, que se desliza verticalmente
a lo largo de cuatro guies =22-;, goliverias ds los largue-
ros =23= y de los traveseros =24« del bestidor y de la
propie bass o fonco =4~ del moloe mdltipls gue, como se
recordaré permsnsce montado on la parte superior del bese
ticor de la méguins. Le finalidad de la mesa desplazable
=21= 88 la de comportar, firmements azentados, una plurae
lidad do cilindros verticales -25-, slinsacos de manera

que pasen exactansnts por los orificios practicades en el

—fondo -4~ y por los orificios pasantes =7~ ds las reglé-——
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tas -5-, hasta alcenzar le parte supsrior del molde, aen
cuyo momanto la mesa 21~ quede lnmovilizada, En sstas cop)
diciones ye pueds procederse =l vertico de le materia prie|
ma, pussto gque las plocas moldeadas ya 10 serdn con la ine
clusidén do los conouctos intepriores para instalacionss,
determinacos precisamante por los cilindros -25«.

£n los mismos largueros =23~ se lleva a cabo al
montaje ue un cilindro hidrdulico -26-, cuyo ¢jo 0 vdstago
«27~ 86 solidariza, por medio ts le horquilla -28-, con
la superficie inferior oe la mesa cesplazasble -21«, Cicho
cilincro queda ubicado en posicidn vertical y se introcu-
¢ce parcialmente en un foso infsrior «29- practicado bajo
la méquina, Bl cual llegan los conductos hidradlicos -30-
y «31= destinsdos & contectarse con las entradaes -32-,
pyara permitir wl funcionsmicnto de lu mdguina por proce-
dimientos automsticos y no por bLe convencionalss de caréce
ter manual,

Guneralmente, la disposicifn adoptada serd la de
prever una csntral olsohidradlica ~33-, cCON gu conrrespon-
piente motor «34- de accionamicnto de le bomba, de cuya
central partirdn une pluralicad de conductos «3Ue y =3f=-,
destinsdos 2 alimentsr, meuiasnte una conduccidn subterré-
naa en f0s0 «29=, o unu bateria te méquinzs =35~, tudas
las cuales permznecen concctadas sntra al, mediants los
conductores =36=, pars, desde un cuadrgs central =37 proe
ceder a sy pussta on marcha o parada simultdnea o sucegie-
ve. Indepenuientemsnte de elilo, cade unz da laa citadas
mégquines -35- estard provista de su correspondiente cua=

duro de maniobra =38« , gque gerantice su funcionamiento

_inoivicual, La instalacién guscaréd complstedas con el mon-
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teje de una tolva =39, suspendida de los correspondiene
tos carriles de desplazamicnto =40,

Suf dcientemente descrita la naturaleza de nuestros
perfeccionzmicntos, sdlo nos resta manifester que serén
variables las circunstencias de metesriales, tamafios y
formae ce sus diferentes partss, siempre y cusndo .no sa
vea alterada su esencialidad, contsnide on la siguientc

M 0 T A

= s @ =

Los puntos gue se reivindican en el pressnte expae
cisnte ce Patente dso Invencidn, son:

18,= Perfeccicnamisntos en méguinas para la fabri-
cacién de pansles, consistentes en la eportacidn de una
central oleohidradlica o similer, doteds ds depésito,
motor y bomba, de laz que psrten los conductos de entrada
y salida qua, mediante cunduccifn subterrédnea por foso,
conectan con los cilindros hidradlicos previstos veptie
caleente en cada méquina y solidarizados con la mesa deg
plazable portadors ce los cilindrus que determinerdn les
conducciones pasantes ce las placas moldeadas,; de manera
que el accionsmicnto de tezlss méguinus se consigue autoe
méticamsnte, a diferencis del propedimionto manual em-
plesds usueslmente,, con la particularided dé que, mediag
te un cuadru de control cantral, sl que permanscen coe
nectades las méquinss compmnentss de la baterfa alimene
tada por la central olechicrwdlica, puedsn accionarse
dichas migquinzs simulténsa o sucesivumente, disponicndo
igualmente cada una de ellas ds su cuedro individual de
sccionamiento y, para sl servicio de materia prima, de

una tolvs bzsculante superior, que ss desliza a lo largo
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da oportunags carriles. Y

2u, = "PERFECCIGNAMICNTGS EN MAGUINAS BkRA LA FRe
BRICACION OL ~sNLLES®, de conformidad sn un toco en lo
esencial y fines industriales = lo descrits on la pruce-
gente demoria Descripiiva y grdéficasunto repressatado en
les fFigures de los planos sdjuntos para su mojor comprens
sidn, .

tsta Memoris conste s NUCVE hojus, esceitas o

mecenografisdas por una sole cara y/a doble espacio on
227 lincas,
Valencia, 8 29 dp Ensro de 1975

Por autariza wp» de la tz;:reaada.
{ne
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