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El invento se refiere en general a dispositi­
vos inductivos que tienen dispositivos de terminación mejo­
rados, así como a los métodos para realizarlos. El invento 
se describe de manera más particular y concisa con relación 
a máquinas dinamoeléctricas, por ejemplo motores eléctricos.

Las conexiones terminales de las máquinas di­
namoeléctricas del tipo que interesa particularmente aquí 
pueden tomar numerosas formas diferentes. Algunos termina­
les de conexión son del tipo que se suelda y que exige re­
tirar el aislamiento de un hilo y a continuación soldar el 
hilo al terminal de conexión propiamente dicho. Esta ope- 
.ración es costosa y requiere tiempo cuando se realiza en 
una línea de fabricación y da lugar a un sistema de cone­
xión de circuitos poco práctico para ser utilizado in situ. 
En un dispositivo de la técnica anterior, se proporciona 
un terminal que acepta hilos aislados, soldándose a cónti-

sión del aislante de los hilos. En estas disposiciones, de 
la técnica anterior, los terminales deben ser protegidos 
aislándolos y proporcionando un dispositivo de reducción ' 
de las fuerzas aplicadas al conductor.

Es ventajoso formar receptáculos de termina­
les en un cuerpo aislante moldeado destinado a dispositivos 
inductivos tales como núcleos de transformadores, relés'; 
generadores o motores eléctricos. El aislante moldeado pro 
porciona un recubrimiento protector del terminal protegién­
dolo así contra el contacto físico con otros elementos con­
ductores. Cuando se moldea el aislante in situ se realiza 
un ahorro suplementario ya que el coste adicional de la for­
mación de un receptáculo de terminal en la pieza moldeada es
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muy pequeño. Cuando se modifica el aparato de moldeo para 
obtener el sistema de molde aislante y terminal adecuada­
mente moldeado, todas las piezas moldeadas a continuación 
se fabrican sin esfuerzo adicional.

En numerosos procedimientos de la técnica an­
terior, la disposición de las piezas de un dispositivo dado 
que utiliza un esquema de conexión particular, es dictada 
por el procedimiento de conexión o de terminación que ha de 
ser seguido por el usuario final de dicho dispositivo, y 
una vez que dicha disposición ha sido realizada, el disposi­
tivo no puede ser adantado fácilmente a otros tipos de téc- 

. nicas de conexión. Por ejemplo, cuando se ha elegido uno 
de estos procedimientos, se realizan generalmente inversio­
nes de capital y el diseño del producto queda relativamente 
"congelado" por lo que a conexiones se refiere. Además, 
cada uno de los procedimientos que se acaban de mencionar 
presentan dificiencias. Por ejemplo, en operaciones que 
exigen soldaduras con estaco o con arco eléctrico, deben to­
marse precauciones para evitar un recalentamiento y por 
tanto la deterioración del devanado de un dispositivo induc 
tivo ya se ¿trate de una bobina de relé o del devanado de" - 
un motor eléctrico, de un generador (o alternador) o de un 
transformador. Además, es preciso asegurar un alivio de.las 
fuerzas aplicadas a los conductores para evitar que se'rom- 
pan o que sean deteriorados durante la manipulación, el 
ensamblado, la verificación y la utilización final.

El presente invento se refiere a dispositivos 
inductivos, dispositivos de terminación y métodos para rea­
lizar éstos, los cuales, en una forma más preferida permiten 
la conexión de un conduotor aislado sin separar el aislante

)



del conductor y sin calentar o doblar la conexión. En loa 
modos de realización en loa cuales un cuerpo aislante está 
asociado con un conjunto de núcleo y bobina, los terminales 
interconectados se sitúan a lo largo de porciones o regio­
nes elegidas del cuerpo aislante, y un elemento de cuña 
(dispuesto en un dispositivo de recepción de elemento de 
cuña) se utiliza para sujetar firmemente los terminales 
interconectados. En otros modos de realización, un cuerpo 
aislante incluye una porción destinada a recibir y retener 
la conexión, que aísla la conexión, un dispositivo destina­
do a recibir una cuña que recibe el elemento de cuña, y al 
mismo tiempo asegura el alivio de las fuerzas. En otra 
forma' se proporciona un método para ensamblar un conduc- 
tor y un terminal de bobina de un dispositivo inductivo.
En cada una de las formas ilustradas aquí, se obtiene un 
mejor alivio de las fuerzas aplicadas por lo menos a.uno 
de los conductores. En unos modos de realización más pre­
feridos del invento, un conductor puede ser retirado,sin 
deteriorar el hilo o el terminal y el mismo conductor puede 
ser conectado nuevamente sin necesitar una nueva preparar 
ción.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un 
motor eléctrico de potencia igual a una fracción de h.p., 
que incorpora el invento en una forma de realización dél 
mismo;

La figura 2 es una vista en alzado, con unas 
piezas retiradas, de una porción de un conjunto de núcleo 
y bobina del motor eléctrico representado en la figura 1 ;

La figura 3 es una vista tomada a lo largo de 
las líneas 3-3 de la figura 2;



Las figuras 4 a 7 son unas vistas algo simila­
res a la figura 3 y que ilustran secuencialmente los proce­
dimientos que han de ser seguidos paso a paso en la prácti­
ca del invento en una forma de realización;

La figura 4 es una vista de un terminal intro­
ducido en una porción destinada a recibir y retener la cone­
xión;

La figura 5 es una vista de un conductor ais­
lado que se introduce en un dispositivo que aloja un elemen­
to de cuña;

La figura ó es una vista de un elemento de cuña 
. mientras se introduce en un dispositivo destinado a ascibir 
un elemento de cuña;

La figura 7 es una vista de una conexión final
ensamblada;

La figura 8 es una vista en perspectiva de un 
terminal que puede ser utilizado en unos modos de realiza­
ción del invento;

La figura 9 e3 una vista en perspectiva de un 
terminal macho en forma de espada de un tipo conocido en si 
en la técnica anterior, pero que puede ser utilizado en 
variante en las estructuras que incorporan algunas caracte­
rísticas del invento;

La figura 10 es una vista en perspectiva de un 
elemento de cuña que puede ser empleado en algunos modos de 
realización del invento;

La figura 11 es una vista en perspectiva de un 
conjunto de núcleo y bobina de estator que incorpora el in­
vento en otra forma;

La figura 12 es una vista en planta del dispo­



sitivo de terminales del conjunto de núcleo y bobina de es­
tator, habiendo sido retiradas y abiertas unas partes, según 
se representa en la figura 11;

La figura 13 es una vista lateral abierta de 
la estructura representada en la figura 12;

La figura 14 es una vista en perspectiva de un 
elemento de cuna utilizado en una forma de realización del 
invento que se ilustra en la figura 13;

La figura 15 es una vista en perspectiva de un 
terminal que se representa también en las figuras 11-13;

La figura 16 es una vista en perspectiva de una 
- parte de un conjunto de núcleo y bobina de estator (con al­
gunas partes retiradas y algunas partes abiertas) que incor 
pora el invento en otra fonaa;

La figura 17 es una vista en planta de una par­
te de la estructura ilustrada en la figura 16;

La figura 18 es una vista tomada a lo largo de 
las líneas 18 -18 de la figura 17; _

La figura 19 es una vista de la estructura de 
la figura 17, con unas niezas representadas en sección.y-, 
unas piezas abiertas, y tomadas generalmente en la direc­
ción de las líneas 19-19 en la figura 17; '

La figura 20 es una vista abierta de la cone­
xión entre el terminal de la bobina y el conductor que se 
representa también en la figura 18; y

La figura 21 es una vista en perspectiva de un 
elemento de cuña que se representa también en las figuras 
16-19.

Haciendo ahora referencia a la figura 1, a títu­
lo de ilustración, se ha representado un motor eléctrico 31



del tipo de polo estatórico asimétrico con el objeto de de_s 
cribir un ejemplo preferido de realización del invento. El 
motor 31 incluye oonvencionalmente un estator 38 y un rotor 
32, estando el rotor dispuesto entre un par de piezas pola­
res dispuestas en oposición, formadas en una sección de cu­
lata principal 35 del estator 38. Como se entenderá, el ro­
tor es activado durante el funcionamiento por medio de un 
campo magnético facilitado por la excitación de un devanado 
eléctrico 40 (que se ve más claramente en la figura 2) y 
que está montado en el núcleo 30 constituido por una pila 
de chapas magnéticas destinadas a recibir la bobina. De es 
te modo, el conjunto de núcleo y bobina 39 del motor 31 in­
cluye una bobina o devanado 40 y un núcleo 30. El rotor tie 
ne un eje de rotor 33 que se extiende axialmente a través 
del rotor y que está soportado por los conjuntos de cojinete 
de soporte de rotor 34 que están parcialmente ocultos por 
las tapas de los depósitos de engrase 37. Otros detalles 
de construcción del motor eléctrico 31 no se describen ya 
que los peritos en la materia los conocen perfectamente.

La figura 2 representa una vista parcialmen­
te abierta.del conjunto de bobina de estator y de núcleo 39 
retirado del motor eléctrico 31 de la figura 1. . El conjun­
to 39 de bobina y núcleo de estator tiene un núcleo 30 par­
cialmente cubierto por un cuerpo 45 de aisl.rte moldeado. 
Este cuerpo aislante moldeado 45 forma tambiú'i el sistema 
de recepción y de fijación del dispositivo de terminales de 
los hilos de la bobina. Cada extremidad o lado deL cuerpo 
aislante moldeado 45 (llamándose a veces esta estructura un 
carrete) forma una porción de dispositivo de terminales.
Los detalles de construcción y fabricación de estos cuerpos



aislantes.moldeados se describen en la Patente de los Esta­
dos Unidos ns 3.709.4-57 a nombre de Church.

El devanado eléctrico 40 está cubierto por la 
cinta aislante 41 con el objeto de proteger las espiras ex­
ternas. La figura 2 representa la cinta aislante eléctrica 
41 parcialmente abierta, solamente a título de ilustración. 
El cuerpo aislante moldeado 45 (representado en la figura 2) 
tiene una porción 51 de recepción y de fijación de conexión 
de cuatro terminales. El cuerpo aislante 45 incluye un dis. 
positivo destinado a recibir un elemento de acusamiento 
que se ilustra bajo la forma de un receptáculo 49 dispuesto 
de tal manera que el elemento de acusamiento 44 pueda ser 
utilizado para establecer una conexión entre dos conducto­
res. Sin embargo, se hace constar expresamente que el dis­
positivo destinado a recibir el elemento de acusamiento pue­
de tener otras formas. Se observará que las porciones- de 
recepción y fijación de las conexiones terminales podrían 
situarse en medio circulo o círculo de modo que en este-ca­
so también podría ser empleado un elemento de acusamiento 
para realizar las conexiones con tantos termínales como se 
desee. Esto puede ser particularmente ventajoso en el caso 
de motores eléctricos de potencia inferior a 1 h.p., éh los 
cuales un devanado secundario de transformador está enrolla­
do alrededor de la bobina del estator y se necesitan termi­
nales suplementarios para dicho devanado del transformador.

Cada porción 51 destinada a recibir y retener 
las conexiones terminales tiene también una porción 54 des­
tinada a recibir un apéndice de sujeción. Estas porciones 
54 destinadas a recibir un apéndice de sujeción, están dis­
puestas cada una con relación a una porción 51 de recepción
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y de fijación de conexiones terminales de modo que un mode­
lo sencillo dado de terminal 47 (representado en la figura 8) 
pueda situarse en cualquiera de las porciones de recepción y 
fijación de terminales 51. Con este procedimiento, se evita 
la necesidad de disponer de terminales izquierdos y derechos. 
Esta descripción explica por qué las porciones 54 destinadas 
a recibir los apéndices asociadas con las porciones 51 - 
destinadas a recibir y fijar las conexiones terminales infe­
riores (véase figura 2) están situadas a la derecha de las 
mismas (véase también figura 2) mientras que las porciones 54 
de recepción de apéndices asociadas con las porciones 51 des­
tinadas a recibir y retener las conexiones terminales superior 
res están situadas a la izquierda de las mismas. Sin embargo, 
se entiende que un terminal de modelo diferente (según se des. 
cribirá mas detalladamente en lo que sigue) puede ser utiliza 
do sin que se necesite unas porciones 54 izquierda y derecha 
de recepción de apéndices en el cuerpo aislante moldeado.

La porción 54 destinada a recibir el apéndice de 
sujeción.recibe un apéndice de sujeción de hilo de bobina 52. 
El apéndice de sujeción de hilo de bobina 52 recibe el-hilo de 
bobina 43. La disposición descrita más arriba, de la porción 
54 destinada a recibir el apéndice de sujeción.con relación a 
la porción 51 destinada a recibir el apéndice, es necesaria 
para que el .terminal 57 con su diente de perforación aislan­
te 48 pueda ser utilizado en cualquier extremidad del conjun­
to de bobina y núcleo del estator, evitando asi la necesidad 
de disponer de terminales izquierdos y derechos.

El elemento de acuñamiento o cuña 44 tiene un 
agujero 46 destinado a recibir un tornillo. Cuando el motor 
31 ha sido completamente ensamblado según se represen-
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ta en la figura 1, es posible introducir un tomillo en el 
agujero de recepción de tomillo 46 para facilitar la ex­
tracción del elemento de acusamiento 44 y por tanto para fa 
cilitar la separad ón del conductor aislado 42 si se necesi 
ta. Esta posibilidad de realizar un desmontaje rápido y 
cómodo es muy adecuada durante la comprobación y el montaje 
de motores eléctricos o con el objeto de localizar las ave­
rías, y permite también al usuario final establecer cone­
xiones en fábrica o in situ.

La figura 3 es una vista tomada a lo largo de 
la línea 3-3 de la figura 2. Esta vista ilustra de qué mane 
ra el elemento de acusamiento 44 ba empujado el conductor 
aislado 42 contra el diente de perforación aislante 48 ha­
ciendo que el diente de perforación de aislante 4;8 penetre 
en el aislante y establezca un contacto eléctrico entre el 
conductor 42 y el terminal 47 que está conectado con"él.hilo 
43.de la bobina. Se impide el movimiento lateral del ele­
mento de acusamiento 44 ñor medio de la interacción ent$e 
el nervio 55 del elemento de acusamiento (que se ilustra 
más claramente en la figura 10) con el surco 50 del disposi 
tivo destinado a recibir el elemento de acusamiento (véase 
figura 2). Según se ilustra, el elemento de acusamiento ;44 
está dotado de dos nervios 55 de elemento de acusamiento;' 
sin embargo, se entiende que un nervio será suficiente para 
impedir el movimiento lateral del elemento de acusamiento 44. 
Además se entenderá oue el elemento de acusamiento 44 podría 
de la misma manera contener unos surcos y que el receptáculo 
49 podría estar provisto de los nervios.

Los salientes 53 del terminal 47 se acoplan con 
las paredes de la porción 51 destinada a recibir y retener



la conexión terminal, y de este modo anclan firmemente el 
terminal 47 en las porciones 51 de recepción y retención 
de conexiones terminales. Se entenderá además que otros 
dispositivos de anclaje de terminales podrían ser utilizados 
si se desea.

La figura 10 es una vista en perspectiva del 
elemento de acusamiento 44 que ilustra los nervios 55 del 
elemento de acusamiento y el agujero 46 destinado a recibir 
un tomillo. El elemento de acusamiento 44 podría hacerse 

con el mismo material aislante que el cuerpo aislado mol­
deado 45;- por tanto, no se necesitará formar hilos de rosca 
en el agujero 46 destinado a recibir el tomillo ya que es 
posible introducir en el agujero 46 un tomillo autorroscan- 
te. Como se ilustra, el elemento de acusamiento 44 está 
provisto de dos nervios 55.

Las figuras 4-7 son vistas similares a la figu 
ra 3 e ilustran una serie de operaciones que han de ser se­
guidas paso a paso para llevar a la práctica una forma del 
invento. En la figura 4, se representa el terminal 47 con 
el hilo de bobina 43 anclado en caliente en el apéndice 52 
de sujeción del hilo de bobina. En esta vista, el terminal 
47 está dispuesto para ser introducido en la porción 51 dé 
recepción y retención de conexiones terminales.

La figura 5 representa el terminal 47 anclado 
en la porción 51 de recepción y retención de conexión termi­
nal y el conductor aislado 42 dispuesto para su montaje en 
una posición adyacente al terminal 47. El conductor aislado 
42 se ha representado con una parte del aislante retirada 
para ilustrar más claramente el contacto eléctrico entre el 
terminal 47 y el conductor en las vistas siguientes.



La figura 6 representa el conductor aislado.42 
en su posición y el elemento de acusamiento 44 dispuesto pa­
ra ser introducido en el receptáculo 49'. El conductor aísla 
do 42 y el elemento de acusamiento. 44. están ambos dispuestos 
en el receptáculo 49.'

La figura 7 representa un conjunto terminado 
de elemento de acusamiento 44, conductor 42 y terminal 47.
El elemento de acusamiento 44 está introducido a fondo en el 
receptáculo 49 y el diente 48 de perforación de aislante ha 
penetrado en el conductor 42. Si se ha introducido otro 
terminal 47 en el dispositivo 51 de recepción y fijación de 
. terminal vacante, y si se ha situado otro conductor aislado 
en su proximidad, el único elemento de acusamiento 44 que se 
ilustra, puede realizar la conexión del conductor con ambos 
terminales. El elemento de acusamiento 44 y el diente,d,e,per 
foración de aislante 48 cooperan para mantener el conductor . 
42 en su sitio. Las manipulaciones normales que se realizan 
durante las operaciones de comprobación y ensamblado no°pro- 
ducirán la rotura ni la deterioración de la conexión eléctri 
ca# ,

En la descripción que antecede se Observará que 
el conductor aislado 42 ha sido eléctricamente conectado'a 
un devanado de estator sin separar el aislante dél conductor 
ni realizar una operación de plegado, soldadura con estaño 
o soldadura con arco en el conductor 42. La conexión ter­
minal resultante está completamente protegida por el aislan­
te y no se necesita ningún dispositivo suplementario para 
aliviar las fuerzas de tracción.

La figura 8 es una vista en perspectiva del 
terminal 47 cuya función ha sido descrita detalladamente en
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lo que antecede. El terminal tiene unos salientes de ancla­
je 53t un diente de perforación de aislante 48, y un apén­
dice 52 de sujeción del hilo de bobina. Se representa en 
lineas interrumpidas un hilo de bobina sujeto en el apéndice 

5 52.
La figura 9 es una vista en perspectiva de un 

terminal macho en forma de espada de un tipo conocido en la 
técnica anterior, pero que puede ser utilizado en variante 
en las estructuras que emplean el invento. El terminal ma- 

10 cho en forma de espada 56 puede ser utilizado en lugar de, 
o en combinación con el terminal de perforación de aislante 

.47.
La figura 11 representa un conjunto(b bobina . 

y núcleo de estator 57 utilizado en un motor eléctrico de po 
15 los salientes que incorpora el invento en otra forma del 

mismo. El núcleo 62 del estator está compuesto por chapas 
laminadas y tiene un cuerpo 63 de aislante moldeado que cu­
bre parcialmente dicho núcleo 62 del estator. El conjunto 
de terminales 58 forma parte del aislamiento moldeado que de- 

20 fine el dispositivo do recepción de elementos de acusamiento
del tipo ilustrado bajo la forma de un receptáculo 60. -̂Ya

 ̂ * T*. 'I

que este tipo de aislamiento moldeado se describe más deta­
lladamente en la Patente de los EE. UU. n3 3.780.323, a nom 
bre de Swaim, del 18 de Diciembre de 1973* no se da especí-' 

25 ficamente aquí una descripción detallada de las caracterís­
ticas generales de dicho aislamiento moldeado; la descrip­
ción de la Patente a nombre de Swaim se incorpora aquí espe­
cíficamente a título de referencia. La Patente a nombre de 
Swaim ha sido cedida al Concesionario de la presente Solici- 

30 tud.



Los hilos de bobina 61 constituyen las extrema 
dades del devanado 64 de la bobina y están sujetos a los ter 
mínales 66. El conjunto de terminales 58 contiene dos ter­
minales 66 de perforación de aislante, dos conductores aísla 
dos 59 y un elemento de acusamiento 67. Ya que el devanado 
64 de la bobina tiene dos hilos de bobina 61, se representan 
dos terminales 66. Sin embargo, se entiende que podrían 
utilizarse más terminales en caso de necesidad.

La figura 12 es una vista en planta de un con­
junto de bobina y núcleo de estator 57 que representa la par 
te del mismo que contiene la porción de montaje de termina­
les 58. Esta vista representa dos conductores aislados 59 
mantenidos en su sitio por un elemento de acusamiento 67 y 
el diente de perforación de aislante 72. El elemento de 
acusamiento 67 está dispuesto en el dispositivo de recepción 
del elemento de acusamiento 60. Se representa también-en es 
ta vista el apéndice de sujeción de hilo de bobina 69 situa­
do en el terminal de perforación de aislante 66. El agujero 
68 de extracción del elemento de acusamiento puede ser'uti­
lizado para recibir un tomillo con el objeto de facilitar 
la extracción de la cuSa, lo que permitirá entonces retirar 
los conductores aislados 59. Este sistema permite deááimar 
fácilmente el conjunto de conexiones terminales^ El mismo 
conductor 59 y el mismo elemento de acusamiento 67 pueden 
ser utilizados nuevamente para ensamblar de nuevo la conexión 
si se desea. El dispositivo de terminales 58 ilustrado for­
ma dos porciones de recepción y retención de conexiones de 
terminales que han sido representadas bajo la forma de re­
ceptáculos 65.

La figura 13 es una vista abierta de una por­
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ción de conjunto de terminales.58 montada en una parte del 
núcleo de chapas 62 del estator. Unos salientes de anclaje 
71 anclan firmemente el terminal 66 en el receptáculo 65 
de la porción de conjunto de terminales 58. La figura 13 
ilustra un modo de realización del invento en posición en­
samblada. La conexión de terminales está mantenida firme­
mente en su sitio y no se necesita ningún dispositivo de pro 
tección contra fuerzas de tracción para la conexión.

La figura 14 es una vista en perspectiva del 
elemento de acusamiento 57. Se entiende que el elemento de 
acusamiento 57-puede tener una configuración física diferen­
te sin dejar de realizar su función de acusamiento prevista.

La figura 15 es una vista en perspectiva del 
terminal 66 que representa dos dientes de perforación de ais­
lante 72, unos salientes de anclaje 71 y un dispositivo de 
fijación 69 del hilo de bobina. Aunque se prefiera sujetar 
en caliente el hilo 61 en el saliente de sujeción de hilo de
bobina, pueden emplearse otros modos de conexión. El tqrmi-

+ * *
nal 66 se representa con un diente de perforación de aislan­
te 72 en dos bordes. Esto permite utilizar el terminal 66 
bien en una posición situada hacia la izquierda o bien en 
una posición situada a la derecha en la porción de conguitos 
de terminales 58. Se observará que un terminal similar al 
terminal 66 podría ser utilizado en el conjunto de la figura 
1., Inversamente, un terminal similar al que se representa 
en la figura 8 podría ser empleado en la estructura de la fi­
gura 11.

La puesta en práctica de una forma preferida 
del invento aplicado al ensamblado de los dispositivos teimi 
nales descritos más arriba se describirá ahora de manera más



particular. Inicialmente, se sujeta un hilo de bobina (por 
ejemplo sujetándolo en caliente) en un terminal de perfora­
ción de aislante. A continuación, se introduce el terminal 
de perforación de aislante en una porción de recepción y 
retención de conexión terminal de un cuerpo de aislamiento 
moldeado. Sucesivamente, se sitúa un conductor aislado en 
un dispositivo de recepción de elemento de acusamiento ad­
yacente al terminal de perforación de aislante. A conti­
nuación se introduce el elemento de acusamiento en el dispo 
sitivo de recepción del elemento de acusamiento empujando 
el conductor aislado contra el diente de perforación de ais 
lante que sobresale del terminal de perforación de aislante 
y haciendo que el diente penetre a través del aislante del 
conductor y establezca una conexión eléctrica entre el con­
ductor y el terminal dando lugar a una conexión eléctrica 
entre el hilo de la bobina y el conductor. Se entenderá, que 
la secuencia particular de fases de realización descrita, 
más arriba se da solamente a titulo descriptivo y que podrían 
emplearse otras secuencias. Haciendo referencia particu­
lar a la operación o fase do interconexión de un hilo de bo 
bina con un terminal y de introducción del terminal en una 
parte del cuerpo aislante, la expresión "interconexión'{ó 
sujeción) e introducción" se entiende como siendo la mismg. 
operación y siendo equivalente a la "inserción (de un ter­
minal) y a continuación la interconexión (o sujeción) de un 
hilo de bobina en un terminal de este tipo".

El elemento de acusamiento presenta general­
mente una foima cónica y está provisto de superficies de em­
puje que ejercen una fuerza contra un conductor aislado em­
pujando el conductor contra el diente de perforación de ais­
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lante. El elemento de acusamiento tiene una fomta cónica 
que facilita su introducción en el dispositivo de recepción 
de elemento de acusamiento.

Se ilustra en la figura 16 otro conjunto de 
5 terminales que incorpora las características del invento.

En la figura 16, un dispositivo de soporte de terminales 
de bobina 80 se representa en una parte de un conjunto de 
bobina y núcleo de estator de polos salientes 75. El dis­
positivo de soporte de terminales de bobina 80 es una parte 

10 moldeada de un cuerpo aislante soportado por las chapas 76.
En este modo de realización, el hilo terminal de bobina 78 
se enrolla en un conductor 79 y se mantiene en el soporte 
de terminales de bobina 80 por un elemento de acusamiento 
82. Existen tres hilos de bobina 78 y tres conductores 79 

15 representados en esta vista e igualmente en las figura? 17,
18 y 19. -

En la figura 17, se representa el elemento de 
acusamiento 82 en el dispositivo de recepción 74 del elemen 
to de acusamiento que está formado en el soporte 80.

20 La figura 18 es una vista tomada a lo largo de
la línea 18-18 de la figura 17. Esta vista representa la 
aoción de acusamiento del elemento de acusamiento 82 que 
retiene firmemente la conexión del hilo de bobina y del con 
ductor en el soporte 80 de terminales de bobina. El elé- 

25 mentó de acusamiento 82 está situado en el dispositivo de
recepción 74 de elemento de acusamiento. El conector de 
manguito de presión 81 se representa totalmente protegido 
por el aislamiento moldeado que constituye el soporte de ter 
mínales 80.

30 La figura 19 es una vista tomada a lo largo de



la línea 19-19 de la figura 17. Se representan tres cone­
xiones de terminales, pero se observará que puede utilizar­
se un número de estos más importante o más reducido según 
las necesidades. Los terminales están protegidos el uno 
del otro en el soporte de terminales de bobina 80 por unos 
tabiques aislantes 83 que pueden ser piezas separadas o 
pueden moldearse como parte integrante del soporte de ter­
minales 80.

la figura 20 es una vista abierta que ilus­
tra la conexión del conductor 79 y del hilo de bobina 78.
El conector de manguito de presión 81 se representa reali­
zando la conexión eléctrica entre el conductor 79 y el hi- * 
lo de bobina 78. Naturalmente, se entiende que podrían uti 
lizarse otros métodos para sujetar el hilo de bobina 78 en 
el conductor 79. ^

la figura 21 es una vista en perspectiva^- del 
elemento de acusamiento 82 utilizado en el conjunto repre­
sentado en las figuras 16-19. El elemento de acusamiento 
82 tiene unas ranuras 84 que reciben unos tabiques aislantes 
83. El número de ranuras necesarias depende déL número de 
tabiques aislantes utilizados en el conjunto de terminales 
de bobina. El elemento de acusamiento tiene la.forma Há'L 
y la porción provista de ranuras 84 es más fina en su extre­
midad extema y presenta una forma ahusada hasta su espesor 
máximo en la porción que forma el ángulo.

Para ensamblar el dispositivo de terminales 
descrito más arriba que corresponde a la figura 17, so Ínter 
conectan en primer lugar el hilo de bobina 78 y el conductor 
79. A continuación este conjunto se introduce en el sopor­
te de terminales de bobina 80 adyacente al tabique aislante
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83. Sucesivamente, el hilo de bobina 78 y el conductor 79 
se doblan sobre un borde del soporte 80 de terminales de 
bobina para que no interfieran con la introducción del ele­
mento de acusamiento 82. Ahora se introduce a presión el 
elemento de acusamiento 82 en el soporte de terminales de 
bobina 80 a lo largo del costado de la interconexión entre 
el hilo de bobina 78 y el conductor 79 en la zona llamada 
dispositivo 74 de recepción del elemento de acusamiento. El 
elemento de acusamiento mantiene firmemente la interconexión 
en el interior del soporte de terminales de bobina 80.

En cada uno de los dispositivos descritos más 
arriba, se utiliza un conjunto de terminales de bobina que 
incluye una porción de un cuerpo moldeado aislante. El 
cuerpo moldeado aislante cubre parcialmente un conjunto de 
núcleo induotivo o, en particular,según se ilustra aquí, el 
aislante cubre parcialmente un conjunto de núcleo de esta­
tor. El conjunto de terminales incluye una protección ais­
lante de la conexión de terminales y utiliza también un ele- 
mentó de acusamiento para asegurar la retención de la cone­
xión de terminales.

El cuerpo aislante moldeado puede realizarse 
con cualquier material adecuado. Por ejemplo, una resina, 
utilizada disponible en el comercio es un material poliester 
termoplástico que está comercializado bajo el nombre rogis-' 
trado resina VALOX por la General Electric Company. Otros 
materiales disponibles en el comercio que se indican a tí­
tulo de ejemplo que puedeiser utilizados son las resinas 
pollamidaa comercializadas bajo el nombre registrado resina 
ZYTEL por la E. I. du Pont de Nemours & Co., Inc.

Se entenderá sin embargo que el material ele­



gido para ser utilizado puede ser cualquier material termo- 
sensible adecuado, por ejemplo termoplástico o termoendure- 
cible. Es preferible realizar el elemento de acusamiento 
con el mismo material que el cuerpo aislante moldeado. Sin 
embargo, el elemento de acusamiento puede hacerse con cual­
quier material adecuado.

Los cuerpos aislantes representados aquí se 
moldean in situ en un núcleo magnético. Sin embargo, el 
invento puede realizarse también bajo la forma de estructu­
ras en las cuales se moldea y se sitúa a continuación un 
cuerpo aislante en un núcleo inductivo. No es necesario que 
el cuerpo aislante constituya una unidad integrada.

En cada uno de los conjuntos descritos más 
arriba, se proporciona una conexión entre un hilo de bobi­
na y un conductor que asegura la protección contra las* * - *
fuerzas de tracción aplicadas al conductor. Por tan$9;,no se 
necesita otro dispositivo de protección contra las fuerzas 
de tracción.

% ^ ;En resumen, la presente Patente de Invención 
que se solicita deberá recaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES
1.- Conjunto de bobina inductiva, y núcleo ̂ que 

incluye un núcleo magnético (30), por lo menos una.bobina 
de hilo (40) soportada por el núcleo, y por lo menos ún 
cuerpo aislante (45) que tiene una porción situada entre una 
parte del núcleo y pop lo menos una parte de por lo menos 
una bobina de hilo, incluyendo por lo menos un cuerpo ais­
lante por lo menos una porción destinada a recibir y retener 
una conexión; una porción interconectada de por lo menos un 
conductor (42) y de pdr lo menos un hilo de bobina (43) dis-
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puesta en dicha porción del cuerpo aislante, destinada a re 
cibir y retener por lo menos una conexión; teniendo además 
dicho cuerpo aislante ñor lo menos un dispositivo destinado 
a recibir un dispositivo de elemento (44), manteniendo por 
lo menos dicho elemento de acusamiento las porciones inter­
conectadas del conductor y del hilo de la bobina por lo me­
nos en una porción destinada a recibir y retener una cone­
xión.

2. - Conjunto de bobina inductiva y núcleo se­
gún la reivindicación 1, caracterizado además porque inclu­
ye un terminal que tiene un diente (48) de perforación de

. aislante que sobresale de él, teniendo dicho terminal por lo 
menos un hilo de bobina sujeto en él, y estando dicho termi­
nal situado en la porción destinada a recibir y retener la 
conexión; y porque el cuerpo aislante incluye por lo menos 
una porción destinada a recibir un conductor aislado y un 
elemento de acusamiento, estando dicha porción destinada a 
recibir el conductor aislado y el elemento de acusamiento 
situada en una posición adyacente a dicha porción destinada 
a recibir y retener una ccnexión de modo que cuando se colo­
ca el elemento de acusamiento, este último empuja el conduc­
tor aislado contra el diente y hace que el diente perfore 
el aislante del conductor aislado para realizar un contacto 
eléctrico entre el conductor aislado y el torminal.

3. - Conjunto de bobina inductiva y núcleo se­
gún la reivindicación 1, caracterizado porque dicho elemento 
de acusamiento (67) incluye un agujero (68) adaptado para 
recibir un tomillo con el objeto de facilitar la extrac­
ción de dicho elemento de acusamiento fuera del dispositivo 
que recibe el elemento de acusamiento.
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4. - Conjunto según la reivindicación 1, caracte­
rizado porque incluye una máquina dinamoeléctrica dotada 
de un rotor, un núdeo de estator, estando el cuerpo ais­
lante soportado por dicho núcleo del estator, teniendo el 
devanado o la bobina por lo menos una porción de la misma 
muy adyacente a dicho núcleo, y por lo menos un sistema de 
terminales.

5. - Conjunto según la reivindicación 4, caracteri 
zado porque dicho elemento de acuitamiento (67) incluye un 
agujero (68) adaptado para recibir un tornillo con el obje­
to de facilitar la extracción de dicho elemento de acuña- 
miento fuera del dispositivo que recibe el elementó de acu 
ñamiento.

6. - Conjunto según la reivindicación 4, caracte­
rizado además porque incluye un terminal provisto de un 
diente de perforación de aislante, estando dicho terminal 
interconectado por lo menos con un hilo de bobina, y están 
do situado en dicha porción destinada a recibir y retener 
por lo menos una conexión; y caracterizado porque dicho

s ^
cuerpo aislante tiene una porción destinada a recibir un con 
ductor aislado y un elemento de acuñamiento, estando dicha 
porción destinada a recibir el conductor aislado y el ele- 
mentó de acusamiento situada en una posición adyacente* a di 
cha porción destinada a recibir y retener la conexión^ y 
porque dicho elemento de acusamiento mantine por lo menos 
un conducto? aislado en una posición relacionada con dicho 
diente de perforación del aislante y el aislante de dicho 
conductor aislado es perforado por dicho diente, con lo 
cual se asegura un contacto eléctrico entre por lo menos 
un conductor aislado y dicho terminal.
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7*- Conjunto según la reivindicación 6, caracteri­
zada porque el cuerpo aislante se moldea in situ sobre el 
núcleo del estator.

8.- Se reivindica por último como objeto sobre el 
que ha de recaer la Patente de Invención que se solicita: 
CONJUNTO DE BOBINA INDUCTIVA Y NUCLEO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 
presente memoria descriptiva que consta de veintitrés páginas 
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 28 enero 1.975 -
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