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La reacción de una amina con un cloruro 
acido, para producir una amida, hace tiempo que es 
conocida por la técnica. Puesto que la reacción es 
exotérmica, ha sido a veces llevada a cabo en baños 
de hielo, o aparatos refrigerantes similares, que - 
eliminen el calor de reacción y minimicen el incre­
mento de temperatura durante la misma. Tales reaccio 
nes han sido también realizadas en presencia de sosa 
cadstica, concretamente hidróxido sódico, para neutra 
lizar el ácido clorhídrico producido durante las mis­
mas y evitar que la mezcla reaccionante sea demasiado 
ácida. Los ejemplos de la Patente americana nS - -
2.864.683 muestran diversas técnicas de este tipo de 
reacción, para producir amidas a partir de aminas y 
cloruros ácidos.

Las reacciones convencionales para la pro­
ducción de amidas a partir de aminas y cloruros áci­
dos, presenta dos problemas importantes. Primero, que 
tienden a producir una cantidad excesiva de sales amí 
nicas, tales como clorhidratos aminicos, productos - 
derivados del ácido dicloroacético y otro, como sub­
productos de la reacción y, segundo, que los cloruros 
ácidos reaccionan con el agua para dar lugar a la apa­
rición de ácidos, con la lógica consecuencia de que 
tanto las aminas cono el cloruro ácido, van siendo - 
eliminadas del sistema independientemente a causa de 
la formación de sub-productos no deseables, haciendo
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asi disminuir los rendimientos totales sobre el ren­
dimiento teórico.

Se ha descubierto que las N,N-dialyldiclo- 
roacetamidas pueden conseguirse casi con rendimientos 
similares a los teóricos, sin producir en esencia sa­
les aminicas y ácido dicloroacático como sub-productos 
y contaminantes del proceso de reacción, por medio de 
un proceso segán el cual, un exceso de dialylamina se 
mezcla con cantidad suficiente de hidróxido sódico en 
solución acuosa de entre el 5 y 80 %, de forma que en 
cualquier momento de la reacción, la mezcla permanezca c< 
con un pH por encima de 10, añadiendo luego con lenti­
tud dicloroacetyl cloruro a la mezcla de dialylamina 
e hidróxido sódico acuosos violántamente agitada, al 
riempo que se mantiene la temperatura de la reacción 
entre - 10 y 10GSC, produciéndose N,N-dialyldicloroa- 
cetamida con rendimientos superiores al 80% y sin ca­
si sales aminicas y ácido dicloroacático como 3ub-pro 
ductos y contaminantes.

El compuesto de N,N-dialyldicloroacetamida 
es dtil como antidoto para la preotección de ciertas 
plantas, de los daños causados por herbicidas a base 
de tiocarbamato, como puede verse en los ejemplos des­
critos y reivindicados por las Patentes americanas NS 
2.913.327, 3.037.853, 3.175.897, 3.185.720, 3.198.786 
y 3.582.314. En la fase de formulación al preparar el 
tiocarbamato y el antídoto N,N-dialyldicloroace"amida 
para la venta, se ha presentado un grave problema cual
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es la formulación de un gel muy estable que además no 
se desintegra.

Se ha descubierto que el compuesto que pro­
voca la formación del gel, es un elemento derivado de 
la reacción realizada para producir la N,N-dialuldi- 
cloroacetamida. Son sales aminicas, en las que el prin 
cipal constituyente es el N,N-dialylaminadicloroaceta- 
to. Para evitar la formación de áste gel, a la formula­
ción del tiocarbamato herbicida y del antidoto II,N— 
dialyldicloroacetamida, es necesario* minimizar,- si no 
eliminar completamente, la formación de sales'aminicas 
durante el proceso de producción d ástas N,N-dialyldi- 
cloroacetamidas. i '

Se ha descubierto que la N,N-dialuldiclor'oa- 
cetamida libre de sales aminicas puede producirse por 
un proceso según el cual, un exceso de dialylmína 
(DAA) se mezcla con una cantidad suficiente.de ̂ hidró- 
xido sódico en solución acuosa de entre un 5.-y un 80% 
de forma que en todo momento de la reacción para pro­
ducir dicho amida, el pH de la mezcla reactiva perma­
nezca por encina de 10, siguiándose de la adición len­
ta de dicloroacetyl cloruro a la mezcla de hidróxido 
sódico y amina sometida a violenta agitación, mientras 
la temperatura se mantiene entre - 10 y 100SC, consi­
guiéndose asi producir una N,N-dialyldicloroacetamida 
esencialmente libre de sales aminicas y rendimientos 
superiores al 80 % del teórico.
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Segdn la tÓcnioa antigua, la mezcla reacti­
va con la amina y el cloruro ácido, se había formado 
en un disolvente orgánico apropiado, como por ejemplo 
etilen dicloruro o benceno, con suficiente hidróxido 
sódico diluido, como para mantener el pH aproximada­
mente en 8. El proceso del presente invento, utiliza 
un exceso de dialylmina mezclada con hidróxido sódico 
en solución de entre el 5 y el 80% para minimizar el 
agua déla mezcla reactiva, disminuyendo asi el volu­
men de la mezcla reactiva, asi como los problemas de 
agitación y de transporte, al tiempo que se mantiene 
el pH por encima de 10. La solución acuosa de sosa 
puede añadirse a la dialylamina en varias fracciones 
iguales o desiguales, siguiéndose de la adición a la 
mezcla reactiva, de una fracción igual o proporcional 
del dicloroacetyl cloruro, para asi minimizar el agua 
existente en el sistema reactivo total, con lo que se 
hace disminuir las pérdidas de este priducto provoca­
das por hidrólisis.

La concentración del hidróxido sódico es - 
preferible que esté entre el 15 y el 50% mejor adn 
entre el 17 y el 20% y que el pH de la mezcla reacti­
va resultante se mantenga entre 11 y 13.

La reacción puede realizarse a temperaturas 
de entre - 10 y 1C0SC, mejor entre 0 y 70^0, mejor 
adn entre 20 y 7CSC, preferentemente entre 20 y 50SC

25
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y mas preferentemente adn alrededor de los 30SC.

Cuando la temperatura de la reacción aumente, se re­
querirán aparatos de refrigeración menos sofistica—  
dos para mantener las condiciones de reacción desea­
das.

De particular importancia para la separa­
ción final de la N,N-dialyldicloroacetamida a partir 
de la mezcla total reactiva, es la carga o cantidad 
añadida es muy importante, para la adecuada separación 
de fases de la mezcla reactiva, al completarse la rean 
ción. Cuando la proporción molar de las cantidades de 
DCAC y DAA añadidas al recipiente de reacción, equi— 
vaientR precóhizagas por la química sstequiomá- 
trica, no se produce una separación de fases dútre - 
las porciones orgánicas y acuosa de la mezcla reacti­
va, tras completarse la reacción, complicándose la 
separación final por la emulsión que se produce entre 
ambas. Otro problema es que si la concentración de hi 
dróxido sódico es demasiado alta, se precipitará a - 
partir de la mezcla reactiva una tercera fase insoluble 
complicando así las tácnicas de separación posteriores 
Esta fase de sales procipitadas, puede disolverse por 
la adición de mas agua, al completarse la reacción.

Se ha descubierto que si las proporciones 
molares entre el ¿icloroacetyl cloruro y la dialyla­
mina se encuentran entre 0'7: l'O y 0'95: l'O, el ex­
ceso de dialylamina actúa como diluyante y solvente
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de la N,N-dialyldicloroacetamida formada por el prece- 
so reactivo y la mezcla reactiva se separa por lo menos 
en dos fases. El cadstico añadido (NaOH) al rea^^-^y, 
puede oscilar entre l'05 y 1'25, preferentemente en­
tre 1*09 y 1^2, calculado como NaOH ai 100%. *̂a pro­
porción ¿e cantidades añadidas o carga mas aceptable es:

DCAC : DAA : NaOH 100%
0'86 : l^CO : l'lO

Debido a que también actúa una reacción co­
lateral, en la cual el dicloroacetyl cloruro reacciona­
rá con el agua presente en la solución acuosa de hidró- 
xido sódico, debe conseguirse y mantenerse un mezclado 
completo y violente, durante la adición del dicloroace­
tyl cloruro, para de esta forma minimizar al máximo la 
citada reacción secundaria con el agua.

Para ser comercialmente viable, la adición 
del dicloroacetyl cloruro debe ser bastante rápida y 
se ha podido comprobar, que la mezcla del hicíróxido 
sódico dialylamina utiliza do una bomba centrifuga de 
alta capacidad, consigue el efecto deseado al tiempo 
que permite la rápida adición del dicloroacetyl cloru­
ro a travás de la admisión de la bomba centrifuga. Es—
*;a tócnica permite una rápida y completa reacción del 
dicloroacetyl cloruro con la dialylamina, al tiempo - 
que se mantiene el pH por encina de 10 y evita la reac 
ción secundaria de la dialylamina pora formar clorhidra­
tos aminicos. Comercialmente, el ritmo de adición de
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DCAC debería ser rápida como fuera posible, al tiempo 
que se mantiene la temperatura de reacción y pH desea 
do. Cualquiera que sea el ritmo de adición, un factor 
xrítico para conseguir rendimientos buenos, es el man 
tenimiento de un perfecto mezclado.

Una vez completada la fase de separación, 
se desecha la fase acuosa, mientras que la fase orgá­
nica es agotada (extraída), de preferencia a una pre­
sión absoluta de ICC mm de-Hg y a temperatura de 80SC 
durante una hora o menos, para eliminar el agua solu- 
ble o el agua retenida y el exceso de diluyepte dialy- 
lamina, de la N,N-dialyldicloroacetamida sin refinar 
(cruda). La H,N-dialyldicloroacetamida es- recuperada 
con una pureza en exceso del 95%, con dialyléRBína como 
contaminante mas importante y sin contener esencialmen­
te sales amínicas. La N,N-dialyldicloroacetamida se re­
coge en cantidad superior a un 80% de la teórica en 
cuanto a rendimiento, con respecto a la dialylámina 
añadida y, normalmente en cantidad superior* ̂ 1*80% 
del rendimiento teórico con respecto al dicloroacetyl 
cloruro. La fase de agotamiento o extracción se reali­
za para recuperar el exceso de DAA no utilizado y para 
ourificar posteriormente la N,N-dialyldicloroacetamida 
para su utilización comercial. La extracción puede 11^ 
varse a efecto con un equipo de extracción convencio­
nal que eliminará un máximo de DAA y agua, al tiempo 
que minimiza la temperatura a la que se ha de hacer 
la extracción y el tiempo de la misma.
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Esta invención puade ser mejor y más a fondo 
comprendida por ios siguientes ejemplos:

EJE! .PIO 1
En un reactor de 1'8$25 Estros cúbicos bien 

protegido y agitado, con circuito de bomba alrededor 
que contenga un termocambiador de haces de tubos re­
cubierto, para eliminar gl calor de reacción, se aña­
dieron C'722035 metros cúbicos de agua del proceso. A 
continuación se puso en marcha la bomba y el agitado?. 
Después se añadieron C 262950 metros cúbicos de NaCH 
al 50 %. El calor producido por la dilución se eliminó 
por el termocambiador externo. Cuando la temperatura 
quedó reducida a menos de 30^0, se añadió a la vasija 
reactora une cantidad de 0*109765 metros cúbicos de 
dialylanina, compuesta por un 71 % en peso de dialyla- 
mina y 20% en peso de agua recuperada de otra mezcla 
procesada anteriormente. A continuación se añadieron 
386 kilos de ¿ialylamina recientemente preparada y - 
luego 589 kilos de DCAC a travás del orificio de suc­
ción de la bomba, al ritmo necesario para mantener la 
temperatura de reacción en el punto de descarga de la 
citada bomba, en 30^0 o inferior. Cuando se terminó 
de añadir DCAC, el pH era de 13. Después, la mésela 
de las .os fases, la acuosa y la inorgánica se dejó 
separar durante una hora. A continuación, se extrajo 
por destilación la fase acuosa, que se desechó. Lg 
fase orgánica superior, conteniendo el roducto crudo,
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una pequeña cantidad de agua de solución y retenida 
y el exceso de dialylamina, se transfirió a un reci­
piente intercedió, antes de proceder a la fase de - 
extracción. El producto crudo sirvió entonces para 
alimentar un evaporador de película líquida descen­
dente, trabajando a presión absoluta de 100 mm de Hg, 
con temperatura de salida de 80SC. la Mezcla de vapor 
y líquido resultante fuá entonces enviada de forma - 
continua a una columna de lecho compacto, en la que 
el agua restante y la dialylamina se separaron de la 
N,I?-dialylóicloroacetamida, por contacto de contraco­
rriente con nitrógeno a una presión absoluta de una 
ICO mm de Hg y, utilizando un refrigerante a 5^0, el
condensado que contendrá fundamentalmente agua y ---
dialylamina puede recuperarse y servirnos para poste 
riores adiciones a la reacción. El producto que sale 
de la parte inferior de la columna, es refrigerado a 
la temperatura del agua de fabricación, filtrado pa­
ra eliminar las partículas sólidas y almacenado. El 
análisis del producto díó, un 9? % de N,N-dialyldiclo- 
roacetamida, 0'06 % de agua y l'O % de dialylamina.
El rendimiento total del proceso fuá del 82 %, para 
cada uno de los productos de procedencia. El produc­
to formuló sin formación de gal.

EJE1PL0 2
En un matraz de vidrio protejido, de fondo 

redondo y 3 litros de capacidad, colocado en un baño
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de agua helada, se colocaron 1450 gr. de NaOH al 17%.
A continuación, 545 gr. de 5ialylamina. Se inició la 
agitación tanto en el matraz reactor como en el baño 
de agua helada. Cuando la temperatura de la mezcla de 
XaCH y dialylamina, fuá inferior a la temperatura de­
seada para la reacción (2$ec), se introdujo dicloroa- 
cetii cloruro por medio de un embudo cuentagotas y tu­
bo de imersión subsuperficial, al ritmo necesario para 
que le temperatura de la reacción se mantuviera a los 
29SC citados. De esta forma se añadieron a la *?asija 
de reacción, 748 gr. de dicloroacetil cloruro. La - 
proporción molar de los productos añadidos fuá:

Dicloroacetyl cloruro: dialylamina: NaOH 100% 
O '947 : l'CO : 1'09

Cuando se completó la carga de dicloroace­
tyl cloruro, el pH de la fase acuosa fuá de 13'O a 
13'5. La mezcla acuosa y orgánica de dos fases resul­
tante, se dejó para cue se produjera la separación.
Tres ásta separación, la fase acuosa inferior se retí 
ró y fuá desechada, mientras que la fase orgánica su­
perior (el productos crudo), se pasó a un matraz de 
fondo redondo, -de vidrio, de tres cuellos y 1 litro 
de capacidad, para la extracción total. Se calentó - 
el producto crudo a 7^^C por medio de un baño de tem­
peratura constante. El matraz se evacuó a presión ab­
soluta de 1C-20 mu de Hg, añadiendo el nitrógeno ex­
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tractor durante una hora y a ritmo alto, aunque siem­
pre por debajo del ^ue hiciera retener el líquido en 
el gas exterior. El agua de solubilización y reteni­
da, es extraída del producto crudo junto con el exce 
so de dialylamina reaccionanste, en ésta fase. El va 
por superior se condensó por intercambio calorífico 
con agua, siguiendo otro intercambio clorífico con - 
hielo seco inmerso en solución de alcohol isopropanol. 
El condensado se compone primordialmente de agua y - 
dialylamina, que pueden ser reutilizadas en el ciclo 
de producción siguiente, o bien descartados. El pro­
ducto extraído se refrigeró a temperatura ambiente y 
se filtró a través de un filtro de papel de ?<hatman / 
5, para eliminar las partículas sólidas. El producto 
filtrado se analizó, resultando 97 '8% en peso de Ii,N- 
dialyldicloroacetamida, 0'3% en peso de dialylamina y 
0'04% en peso de agua. El rendimiento total del proce 
so, sobre la base de los reactivos añadidos, fuá del 
80'6% en peso referido si dicloroacetil cloruro añadí 
do y 91'1% en peso referido a la dialylamina. El pro­
ducto se formula sin formación de gel.

EJEi PLO 3
El ejmplo 3 se preparó como el Ejemplo 2 an­

tes citado, con la diferencia de que la carga de la 
vasija de reacción fuá de 1580'8 gr. de NaOH al 17%
545'9 jr. de dialylamina y 573'16 gr. de dicloroace-
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til cloruro. La proporción molar de la carga fuá:
O '7: l'OO : 1'2. La temperatura se mantuvo durante 
la reacción a 28SC y el pH fuá de 13'5 a 14. La ex­
tracción con nitrógeno sellevó a cabo a 67^0, duran­
te una hora. El producto resultante se analizó, re­
sultando 97% en peso de N,E-áialyldicloroacetamida, 
l'l % en peso de dialylamina y C'04 en peso de agua. 
El rendimiento total del proceso, sobre la base de - 
los reactivos añadidos fuá del 71- 8 % del dicloroa- 
cetyl cloruro añadido y del 87'4 % de la dialylamina. 
El producto se formula sin formación de gel.

EJEIdPLO 4
El procedimiento de áste Ejemplo fuá condu 

ciño como en el Ejemplo 2 con la excepción de ^ue las 
cargas de la vasija de reacción fueron, 1550'9 gr. de 
KaOH al 16%, 544'8 pr. de dialylamina y 710*4 gr. de 
dicloroacetyl cloruro. La proporción molar de las car 
gas fuá: 0'86: l'OO: LIO. La temperatura de reacción 
fuá de 29SC y el pH final, de 13 a 13'5. El producto 
crudo resultante fuá extraído a 703 durante una hora 
con nitrógeno. Los resultados del análisis tras la 
extracción, dieron un 94 % en peso de N,N-dialyldi- 
cloroacetamida, 4'3 % en peso de diaiy lamina y 0'04% 
en peso de agua. El rendimiento total del proceso ba­
sado sobre Is cantidad de dicloroacetyl cloruro aña­
dido, fuá del 80 '4 %. El producto se formula sin for
nación de gel
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EJEI.ÍPL0 5
Las reacciones áel Ejemplo 5 se llevaron a 

cabo como en el Ejemplo 2, con la diferencia de que 
las cargas de la vasija de reacción fueron 1552'1 gr. 
de NaOE al 16%, 546'1 gr. de ¿ialylamina y 709:% gr. 
de dicloroacetml cloruro. La proporción molar de las 
cargas fuá: O'86: l'O: 1'09. La temperatura de reacóiÓn 
se E.antuvo a 51-C y el pH final entre 13 y 13'5. El - 
producto crudo se extrajo durante 30 minutos a 71-C 
con nitrógeno. Los resultados del análisis tras la - 
extracción, dieron un 98 % en peso de N,N—dialyídiclo 
roacetamida, 1'1% en peso de dialylamína y 0'01% en - 
peso de agua. El rendimiento total del proceso basado 
sobRe el dicloroacetyl cloruro añadido, fuá de 79*0%-.
El basado sobre la dialylamina añadida, fuá de 95'1%.
El producto se formula sin formación de gel.

EJEITLO 6
El Ejemplo 6 fuá conducido como el Ejemplo 

2, con la excepción de que las cargas de la vasija 
de reacción fueron, 1551'5 gr. de NaCH al 17'6 % $46 
gr. de dialylamina y 710'7 gr de dicloroacetyl cloru­
ro. La proporción molar de las cargas fuá: 0'86 : l'O: 
1'21. La temperatura se mantuvo a 70SC y el pH final 
a 13 o 13'5. El producto crudo fuá extraído a 72SC du­
rante 33 minutos, con nitrógeno. Los resultados del - 
análisis dieron un 95% en peso de N,N-dialyldicloroa- 
cetamida, 2% en peso de dialylamina y 0'04% en peso
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ge agua* El rendimiento total del proceso basado so­
bre el óicloroacetyl cloruro añadido, fuá del 73'9%. 
El rendimiento total del proceso basado sobre la - 
dialylamina añadida, fuá de 88'2%. El producto for­
mula sin formación de gel.

EJBLJPLO 7
El Ejemplo 7 fuá conducido como el Ejemplo 

2, excepto en que lss cargas de la vasija de reacción 
fueron, 1449'7 gr. de NaOH al 16*6 %, 545*2 gr. de - 
dialylamina y 785*0 gr. de dicloroacetyl cloruro. La 
proporción molar de las cargas fuá: 0'95 : 1*0: Í'IO. 
La te peratura de reacción áe mantuvo a OSC y el pK 
final de 11 a 11*5. El producto ayudóse extrajo du­
rante una hora a 67SC. con nitrógeno. Los.resultados 
del análisis dieron un 98% en peso de N,N-dialyldiclo 
roacetamida, O '2 % en peso de dialylamina y 0*01 % 
en peso de agua. El rendimiento total del proceso ba­
sado sobre el dicloroacetyl cloruro añadido, fuá de 
74*7 y el basado sobre la dialylamina, de 92*5 %. El 
producto faramia sin formación de gel.

EJEI.TLO 8
El Ejemplo 8 fuá conducido como el Ejemplo 

2, excepto en que solo se añadió a la dialylamina, 
la mitad ¿el caustico, añadiendo mas tarde a la vasi­
ja de reacción la mitad del dicloroacetyl cloruro, 
siguiendo la adición de la otra mitad del caustico y 
luego la otra mitad del dicloroacetyl cloruro. Las -
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cargas de la vasija de reacción fueron,.511 gr. de 
NaOH al 48'5 %, 544'4 gr. de dialylamina y 786 '98 

gr. de dicloroacetyl cloruro. La proporción molar 
de las cargas fuá: 0*95 : 1*00 : 1*11. La temperatu 
ra de reacción se mantuvo en 302C y el pH final de 
13 a 13'5. Se añadieren 949*9 gr de agua para disol­
ver el precipitado de sales y formar una mezcla de 
dos fases. El producto crudo se extrajo durante una 
hora g 7OSC, cin nitrógeno. Los reultados del anáiñ, 
sis dieron un rendimiento de 97% en .peso de N,Ñ-dial 
yldicloroacetamida, 0*6 % en peso de dialylamina y 
0*04 % en peso de agua. El rendimiento total del pro 
ceso, basado sobre el dicloroacetyl cloruro añadido, 
fuá de 88'2 %. El producto formula sin formación de 
gel.

EJEKPLO 9
El Ejemplo 9 fue conducido como el Ejemplo 

8, excepto en que las cargas de la vasija de reacción 
fueron, 508'9 gr. de NaOH al 48'5 % 544^5 gr de dial­
ylamina y 784'5 gr de dicloroacetyl cloruro. La pro­
porción molar de las cargas fuá: 0*95: 1*00: 1*10.
La temperatura de reacción se mantuvo a 50SC y el - 
pH final en 13*0 o 13*5. Se añadieron 941*2 gr de 
agua al producto crudo. Este fue luego extraído. Los 
resultados del análisis dieron un rendimiento del -
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96% en peso de K,K-dialyldioloroacetauida y O'Ol % 
en peso de agua. El rendimiento total del proceso, 
basado sobre el dicloroaoetyl cloruro ahadido, fuá 
del 87'2 %. El producto formula sin formación de gel.

EJEiTLO 10
Este Ejemplo está estudiado para tratar el 

problema de la gelificroión, asociado al producto fa 
bricado a diversos niveles de pH.

En el equipo del Ejemplo 2 se colocaron - 
595 gr. de dialylamina, y 596 gr. de NaOH al 50% en 
peso (7'45 moles) diluidos con agua destilada hasta 
1420 gr para asi producir una solución de NeOH al 21 
% en peso. La mezcla se refrigeró hasta unos 25SC.
Se comenzó entonces la adición escalonada de díclo- 
roacetyl cloruro (DCAC) agitando continuamente. Se 
interrumpió la adición de DCAC a diversos niveles - 
de pH, a medida que este iba descendiendo a causa de 
la reacción, tomándose muestras de la mezcla a aque­
llos diferentes niveles. Cada muestra se desecó con 
MgSO^ y se filtró. Se hicieron formulaciones de prue 
ba del nroducto a cada nivel de pH, para estudiar la 
formación del gel. Los resultados se figuran en la Ta 
bla I, que se inserta a continuación.

25 TABLA I
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iestra nS Formación de gel
1 12 Ninguna
2 11 Ninguna
3 10 Ninguna
4 9 Formación de gel ligero
5 8 Formación de gel ligero
6 7 Formación de gel ligero
7 6 Formación de gel ligero
8 5 Formación de gel ligero

Descrita suficientemente la naturaleza de la 
presente Patente de Invención, se hace constar expresa­
mente que cualquier modificación de detalle que pudiera 
introducirse, se considerará incluida dentro de la mis­
ma, en tanto no altere o modifique sustancialmente sus 
características fundamentales.

Por último se declaran de novedad las. siguien
tes

R E I V I N D I C A C I O N E S
1§) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 

N,N-DIALIIDICL0R0ACETAI'TDA", que comprende la forma­
ción de una mezcla de dialilamina y un solvente inerte 
adecuado tal como cloruro de etileno, el enfriamiento 
de dicha mezcla a-lO^C y la lenta adición posterior - 
de dicloroacetil cloruro a dicha mezcla, con agitación 
para formar una mezcla de reacción y para efectuar la
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reacción ¿el ¿icloroacetil cloruro con la dialilamina 
coaprendienáo la mejora la formación ¿e una mezcla ¿e 
dialilamina en exceso y de aproximadamente 5 hasta - 
alrededor de 80% de NaOH acuosa en ausencia de dicho 
solvente inerte de modo que durante todo el tiempo - 
mientras tiene lugar la reacción, el pH de la mezcla 
permanece por encima de un pH de 10, y añadiendo el 
cloruro de dicloroacetil bajo violentas condiciones - 
de agitación, mientras se mantiene la temperatura de 
dicha mezcla de reacción entre - 10SC aprox. nasta — 
aprox. 100BC con lo cual se produce N,N-dialyldiclo- 
roacetamida.

28) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE
N , N-DIALIIDICLOROACETAKEDA", según la reivindicación 
18 en el que el ratio de masa de carga de dicloroace- 
tíl cloruro a dialilamina a 100% NaOH va de aprox.
O. 7: 1.00: 1*05 hasta proxi. 0*95: 1*00: 1*25.

3S) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE
N,N-DIALILDICLOROACETANIDA", según la reivindicación 
23 en el cual el procedimiento lleva a cabo a una tem­
peratura de aprox. OSC hasta alrededor de 70^0.

43) "PROCEDI:IENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALILDICLOROACBTAMIDA", según la reivindicación 
23 en el ^ue el procedimiento se lleva a cabo a una 
temperatura que va desde aprox. 20SC hasta alrededor 
de 70*C.
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5§) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALILDICLOROACETAMIDA", según la reivindicación 
23, en el cual dicho procedimiento se lleva a cabo a 
una temperatura que va desde aprox. 20SC hasta alre­
dedor de 50SC.

63) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALILDICLOROACETAMIDA", según la reivindicación 
23, en el cual dicho procedimiento tiene lugar a una 
temperatura de alrededor de 30SC.

73) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALILDICLOROACETAMIDA", según la reivindicación 
23, en el que el mentado procedimiento se lleva a ca 
bo a un ratio de masa de carga de 0'86 : 1*00 : l^lOy 
el NaOH acuoso es desde alrededor de 18% hasta' aprox. 
20% NaOH y el pH de punto final de la mezcla-de reac­
ción va desde aprox. 11 hasta alrededor de 13^-

83) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALILDICLOROACETANIDA", según la reivindicación 
13 en el que el ratio de masa de carga de dicloroace- 
til cloruro a dialilamina a 100% NaOH es desde alre­
dedor de 0'7: l'OO: l'05 hasta aprox. 0^95: 1^00:
1'25 y la concentración acuosa NaOH va desde alrede­
dor de 15 hasta aprox. 50%.

93) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALILDICLOROACETAMIDA", según la reivindicación 
83 en el que el procedimiento se lleva a cabo a una

b
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temperatura que va desáe alrededor de O^C hasta alre­
dedor de 70SC.

IOS) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N ,N-DIALILOICLOROACETAMIDA", según la reivindicación 
88 en el cual el procedimiento es llevado a cabo a 
una temperatura desde aprox. 20^0 hasta aprox. 70^0.

11§) "PROCEDI*.I3NI0 PARA LA PRODUCCION DE 
N ,K-DIALILDIOLOROACETALUDA", según la reivindicación 
88 en el que el procedimiento se lleva a cabo-a una 
temperatura desde aprox. 20SC hasta alrededor.de - 
50BC.

128) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALIIDICL0R0ACETAI'3DA", según la reivindicación 
88 en el que el procedimiento tiene lugar a una tem­
peratura de aprox. 30SC.

13s) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N ,N-DIALILDICLOROACETAl.'HD¿", según la reivindicación 
18 en que el ratio de masa de carga de dicloroacetil 
cloruro a dialilamina a 100% NaOH va desde alrede­

dor de 0*7 : l'OO: l'05 hasta aprox. 0'95: 1^00; -
1'25 y la concentración acuosa de NaOH es de alrede­
dor de 17 hasta alrededor del 20%.

148) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N ,N-DIALILDICLOROACETAMIBA", según la reivindicación 
138, en el cual el procedimiento se lleva a cabo a 
una temperatura desde aprox. CSC hasta aprox. 70SC.
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153) "PROCEDDJIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N ,N-DIALILDICLOROACBTAI'-UDA", según la reivindicación 
133 en el cual el procedimiento se lleva a cabo a 
una temperatura desde aprox. 20SC hasta aprox. 70SC.

16§) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALIIDICLOROACETAinDA", según la reivindicación 
133 en que el procedimiento tiene'lugar a una tempe­
ratura que va desde aprox. 20SC. hasta alrededor de 
50SC. . i

173) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALILDICLOROACETAiaDA", según la reivindicación 
133 en que dicho procedimiento se verifica a una tem 
peratura de alrededor de 30^0.

183) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
R ,N-DIALILDICLOROACETALUDA", según la reivindicación 
13 en que el NaOH acuoso se añade a la dialilámina 
en cuando menos dos fracciones, yendo seguida-cada 
fracción de NaOH por la adición de uan fracción equi 
valente del dicloroacetil cloruro.

193) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALILDICLOROACETAMIDA", según la reivindicación 
183 en el que el procedimiento se lleva a cabo a una 
temperatura que va desde alrededor de OSO hasta aprox. 
7 ose.

203) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N,N-DIALILDICL0R0ACETAMIDA", según la reivindicación 
183 en que el procedimiento tiene lugar a una tempe­
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ratura que va desde aprox. 20^0. hasta 708C.
21B) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 

N,N-DIALILDICL0R0ACETAI.HDA", según la reivindicación 
188 que se lleva a cabo a una temperatura que va des­
de aprox. 20SC. hasta 508C.

228) "PROCEDI;IEKT0 PARA LA PRODUCCION DE 
N ,N-DIALILDICLOHOACETANIDA", según la reivindicación 
188 que se lleva a cabo a una temperatura de alrede­
dor de 30SC.

238) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
N ,N-DIALILDICLOROACETAI.UDA", según la reivindicación 
188 que se lleva a cabo a un ratio de masa de carga 
de 86: l'OO: 1'09 - 1*10, el NaOH acuoso va desde al­
rededor del 18% hasta alrededor del 20% NaOH y el pH 
del punto final de la mésela de reacción va desde al­
rededor de 11 hasta aprox. 13.

248) "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE 
Ií, N-DIALILDICLOROACETAMIDA".

Todo ello, tal y como queda expuesto én la 
presente memoria descriptiva, que consta de veinti­
trés hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

POOR
BUAUTY
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