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. a menudo.,

La presente invencidn»se refiere a recipiens
tes de pléstlco de soluclones parenterales, y particular
mente a medios de cierre para tales re01pientea.

Las soluciones parenterales tales como dextro

" sa, salina, mezclas electroliticas, sangre y plasma san

guineo se suministran usualumente en la actualidad en re
cipientes de vidrio. Si bien dan satisfaccidn en muchos

sentidos, tales reciplentes son frdgiles, pesados y cos

‘tosos, ‘Debido a su coste, los recipientes se reatilizan .

Con ello puede &ééarfqllarse_en';alpéred del

recipiente una abertura,‘tal como una,grietaAO'uné dimi

‘‘nuta perforacién, muy difidil-de déscubrir;.Taieé aber-

turas son de todo punto 1ndeseab1es en cualquler reci=-

piente, pero sobre todo si este recipiente ha de conte-

‘ner soluciones parenCerales,estériles~a inyectar_eq un

pacignté.

» COmo reciplentes pura soluciones parenterales._
se han prOpnesto bolSds dc pléstico, cuyas paredes se
aplastun una sobre otra al no hnber liquldo. \hora bien,
estos reciplwntes son dlficiles db ccrrdr de. modo hermé

tico, constituyendo un grave problema el de los defectos

de cierre y las perforaciones diminutas cerca del cierre,

En uso resultd a veces necesario interrumpir la adminis-

tracidn de una solucidn nara administrar sungre., En este
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caso, el aparato de administracién se desconecta del re
cipiente de solucién, quedando abierta la salida de di-
cho recipiente. En el caso de una bolsa de pildstico cu-
yas paredes no.se sostengan por si mismas, la solucidn

restante se saldrd por la saliaa abierta al poner el rg
cipiente sobre una superficie plana., 4simismo, la falta
de rigidez hace dificil el munejo de los recipientes va
cios y aplastados, debicndo uvilizarse mdquinas especia

les para las operaciones de llenado en proeduccidn.

En los ultimos arios se Lan sugerido para muchos

usos los recipientes de pldstico moldeades por soplado,
Tales recipientes tienen paredes delgadas, fle&ibles Yy
deformables pero que sc sostienen por si sélas. l.os re-
cipientes de este tipo se designan a veces con la deno-
minacién de f'rascos aplastables o estrujables, porque
normalmente estdn expandidos, pero pueden scr aplastados
o estrujados por presidén externa, los recipicentes moldea
dos por soblado han llegado a utilizarse bara soluciones
parentenales, pero -los cierres de tales recipientes de=-
Jan mucho que desear, Alpunos de estos cierres tieaden

a salirse; otros son dificultosos y costosos de montar
en condiciones de produccidn, y otros adem&s son diffci-
les o inconvenientes de introducir o adaptar a un equipo

de andministracidén, para administrar lua solucidn parente-

ral, -
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Por la aplicacién de los perfecci&nﬁmienﬁos obe
jeto de esta solicitud de'patente, se logra resolver los
inconvenientes apuntados, obtenidndose un rgcipiente Chm
paz de cumplir las exigencias ma teriales y 1eaales rela-
cionadas con la administracidn de soluéiones parentera-
les.

Mediante dichos perfeccionamientos se logran
frascos de plfstico, rfgidos, impermeables y &on un cie-
rre perfectamente sellado.

Este cierre estd constituido por una cépsulaA

o tapa, del mismo material que el fraséo, pero inyectada,

que, una vez lleno ¢l frasco, se sueldu al miswmo, forman=-

do un todo con él1.

SéVcampleta el cierre mediahtg dos ienguetas,
soldadas a otros tantos rebordes o'a.una’meseta continua
que circundan a dos oriticios, uno péré la entrada de aire,
otro para salida de la solucién mediunte él’oportuno equi-
po de administracidén, Estss ;angﬁetus se arrancan ;ucesiva-
mente en el momento de la utilizacidn.

Con objuko de hacer mi&s claramente comprensible
cuanto antecede, ﬁoniendo al propio tiempo de relieve
ottrus caracteristicaé y ventajus de esta invencidn, se
deseriba seguidamente un o jemplo ée reallvzacidn, no limi=-
tativo, de lavmisma, ilustruce en los ﬂibujos adjuntos,

en los cuales:

.

&



La figura 1 muestra el conjunto de frasco, en
su parte afectada por estos perfeccionamientos, en semi-
seccidn, y de tapa o cdpsula, en seccidn, en su disposie

cidn inmediatamente anterior a la colocacidn de uicha cép-

n

sula para su soldadura al frasco,

La figura 2, anfloga a la figura 1 jpero toda

ella en semiseccidn, muastra el srusco, con su tapa o

cdpsula tormando cuerpo con él, antes de la aplicrcidn

de las lenghetas o tiras de obturacidn,

10 la figura J muestra el frasco, en planta, con
sus tiras o lenglietas ya soldadas, obturundo los dos ori-
ficios funcionales, La cdpsula 16 pueste luteraluente es
td4 destinuda a cubrir el conjunto ve hoca como proteccidn
mecédnica,

15 Finailmente, la figura 4 ilustrsa cSa0 se incor-
pora a este irusco el equipb de udministracidn al pacien-
te,

Taeiendo refercncia a estas flguras, se vé que
un frasco 1, o reciniente similar, obtenido, por ejemplo,

20 por soplado au partir de un terﬁonlﬁstico, por e jemplo un

copolimero de etileno-propileno, presentis un cierto re-

gruesamiaento en su pollete 4 y, cerca de su boca, un resal-

te anular 5, que f'orma un escalén 6, A

La cdpsula 2, obtenids en un material anflogo,

25 81 bien por inyeccidn, estd confipuradn de wmanera que se

R2lel=75 5=
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encaja, a modo de tapdén, coincidiendo su faldén cilindri
co Yy su resalte anular exterior 7 con el ya citado esca;'”‘
1én del frasco,

Es caracteristica de esta invencién el que dicho

‘tapén, una vez situado en su emplazamiento, sea soldado

a la boca del frasco 1, por ejemplo mediante ultra-soni-
dos, para lo cual preseata un pequeiio resalte 8, a modo:
de material de aportacidn para dicha soldadura.

El frasco que incorpora los perfeccionamientosV‘
de esta invencidn estd pues sellado superiormenbe.por el-

aludido tapdn, el cual, no obstante, presenta dos orifi_r

. ¢los pasantes 9 y 10.

Uno &e estos orificios-sg prolonga en él-inte-;

-~ rior en un apéndicé tubular 11,'de interior ligeramente

troncocdnito, destinado a recibir, acoplado a presidn, ell
tubo 3 de entrada de aire (véas&-fig. 2) cuando la solu-
cién es administrada.' . | | -
Asf pues, llenado el fraécq éon la cantidad ade '
§uada de solucidn, se procede a aplicarle la tapa, a lé
que previamente se ha ajustado el ya-indicado;tubo 3.

Los mencionados orificios deben ser cerrados,

Esto constituye otra de las caracteristicas de

‘la invencién,

En efecto, habiendo sido soldada la tapa al fras
co, se hace pasar &ste {(que ya contienc la correspondiente

-
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solucidn) a un equipo gue, de manera mecanizada, realiza
la operacidn de aportarle dos tiras contiguss (pdr ejemn-
plo, obtenidas del corte de unn banda de la anchura corres
pondiente) compuestas de pelfeula de aluminio que lleva
adheridu por uni cara una parte de pelfeula plistica fu-
sible,

La aplicacidn de calor mediante electrodos calienw
tes sobre tiles Liras hace gue sus correspondientes caras
portadores del comnonente pldstico se peguen a los resal-
tes o a la meseta que exteridrmente circundan los orificios,

Estus dos tiras 14 y 15 (véase fig. 3), cortadas
a una longitud adecuada por los mismos medios ya mencio-
nados, constituyen el sello de anbos orificlios, retira-
ble por separado,

Estas tiras llevan grabadas las indicaciones dic-
tintivas de Los orificios gue cubre, esto es, salida de so
lucidn y entrada de aire, o cualquier clave que, acorde
¢on las inastrucciones de utilizacidn, permita desarrollar
8l ciclo funcional que se ilustra en la figura 4 y que
cangiste en arrancar la tira 15 que descubre el orificio
de salida de solucidén, introducir por dicho orificio 12
la parte correspondiente del egquipo de adminhistracidn 17,
invertiyr el conjunte y, {inalmentu, arrancar la tira L4
que descubre el orificio de entradua de aire a través del

Ya mencionado tubo.
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Evidentemente, las lenpglietas asi formadas son

vulnerables hasta el momento de utllizacién del frasco,"

por lo cual van cubiertas por una cdpsula protectora que

se representa con 16 en la fig., 3, bien sea mefélica, de
pldstico termo-retrdctil, etc. .

Se hace constar que, resﬁecto a lo descrito e
ilustrado, pueden introducirse en la prictica cuantas mg'

dificaciones de detalle, por no alterar lo esencial de es

- ta invencidn, tengan cabida en el marco de las reivindica

“ciones que siguen.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se

"ﬁresen%an para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espaﬁa,'por VEINTE afios, son los que se

‘recogen en las reivindicaciones siguientes:

1% ,= Perfeccionamientos introducidos en la fa=

bricacidn de recipientes destinados a contener soluciones

-8-
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parenterales, cuyos recipientes estén constituidos por
frascos de material termopldstico, resistente a las teéme=
peraturas de esterilizacién por calor, caracterizados por-
que cada frasco presents en su gollete un resalte anular
que forma un escalén cerca de la boca; Y porque sobre di-
cha boca se aplica una tapa de un material susceptible de
soldarse con el frasco, y preferentenente del pilsmo mate-
rial, presentando dicna tapia el adecuado faldén y resalte
anular, este %ltiwo con un pequetio reborde interior para
constituir material de aportacidn en la soldadura, solda-
dura que se produce, de preferencia, por ultra-sonidos,
una vez lleno el frausco con la solucidn para el que estd
concehido como envase, y presentando también lz uludida
tapsa dos orificios pasantes, uno de ellos prolongado en

el interior en un apéndice tubular, de interior 1igeramen-
te troncocénico, en el que; antes del'acoplamiento al frag
co, se encaja un tubo destinado a la ulterior.entrada de

aire.

2% ¢= Perfeccionamientos sepdn la reivindicucidn 1#,
, :
caractaerizados adoemds porque, en una operacidn posterior,

ambos orificios son cerrados, uplicando electrodos calien-

tes, por unus tiras compuestzs de limina de aluminio y ma-
terial plfistico soldable con los resaltes o meseta que, en
la tapa, circundan dichos orificios, prescutando estos L4~

minas serfiales de identificacidn para ser arrancadas, en el
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momento de utilizacidén, en el orden éﬁnveniéntg, y estan-’
do el conjunto as{ formado cubierto, con fines de protec-
cién mecédnica, por una cédpsula, bien sea metdlica, bien
sea de pldstico termorxretrdctil, o similar.

38 ,~ Perfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacidn de recipientes destinados a contener soluciones
parenterales.

Tal y como se¢ ha descrito en la Memoria que an’
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa .
ra los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a md

.quina por una sola cara.

Madrid ,A 2 8 ENE. 1,3?5

P.A.
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