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Sobres
*IREN LAMINADOR UNIVEBRSAL CONTINUQ PARA LAMINAR EN FRIO PERe
FILES HUBOOS, A PARTIR DX TUBOS DE ACERO ¥ METALICOS Y REOTL
FICAR EL PRODUCTO BERMINADO",

8olicitantet D. José KESER de naoionalidad argentina, domioi-
liado ent Avda. Libertador n¢ 3820 BUENOCS AIRES
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La presente Patente de Invencifn se refiere a un we
tren laminador universal comtinuo para laminar en frfo perfi-
les huecos a partir de tubos de acero y metdlicos, y enderqe-
gar el producto terminado.

Los equipos convencionales para fabricar perfiles,
estén conatitufdos por trenes de rodilles conformadores que =
van ecurvando gl fleJe en etapas sucesivas hasta conformar el
porfil deseado. Dadle Ve’a notar que en muchos perfiles, el fla-
jo se rebate sobis: sf con el fin de conferirles mayor resisten
cla. Muchos de los perfiles utilizados en carpinterfa metélica
delimitan aonductos ouyos cierres se operan por rebatimiento -
del materiel mobre el fleje mismo.

En el primer caso, los perfiles fabriocados a partiyr
de un fleje requierea nervaduras y/o pliegues a los efectos =
de conforirles rigidex y resistencia, En el caso citado en se=
gundo término, la rigidez y resistencia se obtiene conformando
los conductos cuyos cierres se efeotfian por rebatimiento del -
material sobre una poreiln del fleje. |

81 bien es ciertc gue la perfilerfa obtenida por doe -
blado y plegado ha tenido aagoglda favorahble, presenta inconve
nientes de orden préectico que pueden resumirse en la debilidad
estruotural y su f£4cil exposicidn a la corrosién. Este fltima
se ve favorecida por los intersticios que presentan dichos per

files, en rasén a su sistems dalfa‘bzicaelénr- donde es necesario

el plegado sobre sf a los fines d¢ obtencr la resistencia ncce-
saria, S S
Con miras a soluoionar 10s inconvenientes aludidos = -
ha sido posible concedir ls forma de rabr!.oér perfiles, pales
tiendo de tubos, con o sin costura, laminindo el perfil desea=
4o en un tren laminador "ad-hoc", con 1o que se obtiene un pro
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ducto de alta resistenois y rigides; carente de intersticlos
expuastos a la accifén de la corrosidn, ya que traténdose de
tubos laminados, los sonductos son herméticos, en cuanto a «
82 desarrollo respecta, resultando entonces en oportunidad -
de su integracifn én la carpinterfa metflica,

Al digeflar el tren laminador a que se refiere la =~
pxeagnﬁo Patente de Invenoiﬁn; 8¢ ha previsto la manera de «
ir corriglendo lag eventuales deformaciones del perfil, de =
manera tal que $ste saldr4 elaborado sin requerir tratamiene
$0 ulterior alguno.

Es pues objeto principal 4e la praesente Patente de
Invencifn reivindicar las singulares caracterfsticas conse~
tructivas del tren laminador universal contfnuo para laminar
en frfo perfiles huscos, partiendo de tubos d¢ acero y metée
licos y enderesar durante el proceso de fabrioaoién, ol pro-
duoto en slaboraoifn. Al efecto se¢ han dispuesto gobre una ==
adecuada base, Oabezales motrioes, de arrasire y pre-sonformg
clén, entre los que van instslados oebesales con grupos 48 ==
rodillos sonformadorea logsos, estando los cabezales motrices
montados en gufas axiaslmente desplasables respesto a los ejes
de los rodillos componentes del conjunto y &stos a su ves mop
tados en soportes también desplazables normalmente respecto «
a los ejer de los grupos de rodillos loe que estdn vinculados
a respeotivos motores mediante transmisiones cardénicas uni .
versales ocon la intercalaciln de sendas cajas reductoras, pre
tarentements a engranajes. El conjunto de cada cabesal estf -
montado desplasablemente en una placa ioportanta gsolidaria de
la base. Los conjuntos de rodillos locos dispusstos a contles
nuacifn de los cabezales motrices, estén constitufdos por grie
pos de rodillos montados en sendos balancines artioculadanente
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wnidos a aopazteaﬁ independientemente desplagadbles xadialmazh
te, zespeoto al gje del tubo an tratamiento y todo este cone
Junto estd a su ves montade en un gsoporte desplazable horizen
tal y verticalmente. Todos los rodillos del sistoms son dese
S+  plasables scbre sus respectivos 8jea. '
Para mayor claridad y comprensién de las caracter{p.

ticas gonstructivas del presents invento s¢ le ha ilustrado - .

eaquemiticaments en los dibujos adjuntos en unz de¢ las formas
preferidas ds realizacién, todo s t{tulo de ejemplo, ain oae=
10«  prioter Mimitative, siendo:

Ia figura 1, una vista en elévacién, a la que se ha
practicado éortea-pa.rctales, uostrando la disposicién dc iom
clementos traccleonadores y conformadores: '

. Ia figura 2 muestra un cabesel traccionador visto «

15 g4 frente, correspondiendo a la viste desde la 1f{nea AA indis
0830 en la figura anterior, pero suatancialmente ampliado, :
Ia figova 3 una vista de perfil 461 osbesal uustzg -
40 en la figura anterioro '
la figura 4 un caberal provisto de rodillos }mut -

20 visto de frentes.

ls ﬁ.gm':s. $ ol mismo cabezal flustrado en la figura
antesior visto en corte desde la lfnea BB indicada en la flgurs .

LI

4. ,
Ta figura 6 muestra la dictriducisii de los olementos
%< motrices. ‘ '
Ia ﬁ.guxa 7 muestra un gabesal motris dotado de 3 =~
:'odine:. ¥ finalmente ' "
Ie figura 8 un oabezal de x‘adﬁloa locos dotado d¢ '~ |
tres juegos de rodillos. |
30+

En las distintas figuras, los mismos nfimeros de refee "
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rencis indican partes iguales, habiéndose indicado con distine
tas letras minfisoulas a los distintos conjuntos de elamentos.
Uomo puede verse en la figura, el tren laminador estd comstituf
&0 pox wis base 1 sobre la qus estin montados los conjuntos ee
$raccionadores y preconformados 3. A vontinuacién de eada wno
4e «lloa estén los grusos de rodillos conformadores b.

_ ~ Los oabezales fraccionaldores g constan de wn soporte
2, sclidavio de la dase 1. En este soporte esté desplassblemsn
%o montado, entre las colisas 3, el ouerpo 4., Este tiene monty -
dos los rodilloe traccionadores 5 desplasados convenienterenke
sntre ef. Oada uno de 1os rodillos estén wontadom sobre corress

‘pendientes sopdrtes 6 que son sclidarios de 1a placa 7, colisey

te entre las gufas 8 de la base 4 y sus demplsanientos son oo
mandados desde respsetivos mandos 9, en forma individval. 2n ol
centro de la plega 4 presenta un orificio 10 a través del susl
se desplasard la piesa en tratamiento, .

Les conjuntos ) eatén integrados por Juegos de »odi-
1los locos 11 (figure 1), montados sobxe moportes artloulados
12 scbre una plasa sopoxtante 13 que a su ver 5 desplasable -
vextioal y horisontalmente entre las gufas 14 solidarias de la
base 1, En las figuras 4 y 5y se observard ol montaje ds éste
sonjunto en forma expliada.

| Respeoto & las transmisiones de la fusrsa motrlis ver

figura 6, $ate es transmitids mediante sendon oardenss con movy
siento universal 18, vinpwlados a respectivos motores, con la
intercalacién de sendas cajas de redugoifn 17. Tanto los cabe-
sales g oomo los } podrkn estar integrados con por 10 menos e -
4res rodillos Assplasados angnlarmente sn 1208, tal como sstén
representados en las figuras 7 y B. :

oo se puede apreciar en la figura 1, el tren lam{_-
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nador universsl presents un primer cabezal g« A continvacifn
oatf montajo un primer conjunto de rodillos locos conformades

zes b -para repetir en la instelacién sucesivos cebesales gy

b, siempre uno a continmacién del 61;!0.‘35‘30 ejemplo Lluatree
tive no es limitativo en cuanto a'la cantided de geupos gy b
pueden componer el equipo. . ' -

De acuerdo con las caracterfalicas constructivag e«
descritas ge desprende’ El pabesal traccionador integrado en
el gaso ilustrado por cuatro prodillos motricés, Soton pon «e
susceptibles de ser desplazsdos sobre lon asientos de sus rese

pectivos’ sopogtes, indepesndioniemente, en sintidos perpendicus . | .
lares pespecto al eje del vans 10. Ademés, 640 6l Gonjumito ee .-

podrd desplararse horlzontalmente sobre su soporte 2, A difes-

© renelg de fstey en el conjunto By los rodillos conformadores «

que aeatén moniados en soportes ebisagrados son cipaces de dose

plazarse angularmsuie sobra la articulacién de su euporte; scep -

tando o separédndose 1oz pares enfrentados, , -
* £n virtud a qua el conjunto portante de los sepories

12 eat{ giratoriomente montedo sobre la placa 13, ¢ada uno de - T

dichos conjuntos podrf desplazarse en giro axil ¥ %odo el dise

positivo podrd desplasarse homizontal y verticalmente entre las .

gufas 13,
FURCIONANIENTO

Ia laminacién del perfil se efectfia introduciendo ol
tubo entre 1os rodillos motrices 5 del csbeszal g. la acolfn de
dichos rodilles pre-conforman el perfil para entreger el boss
quejo al.grupo b cuyos oilfndros 11 gonformarén en dos edapas
sugasivas el perfil, siendo &ate entrezado 51 gsgundo cabesal
& donde seguird deformendo el tubo y %rasoionsndolo lo entrega-
r4 al segundo ¢abesal b donde se terminari la conformaeién del
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perfil, De acuardo can el $ipo de perfil que se desee laminar
se utiligardn los cabesalas que sean necesarios. -

Suponiendo que s8e utilicen d0s grupos motrices y dos
locos, de acuerdo con la deformaoifén que pudiera sufrir el tue
bo durante el proceaso de lanminscidén, se le podrd alinear ste
bieado o dajandoj desplasando a la derecha 0 a la isquierda =
y/o girando axialmente uno o ambom grupos logos del conjunto
3 allo ain perjuicio de la correcoifn que se podrs afectuar =
desde los cabezales g mediante desplasamientos'que su conSes

- truccién le permite. Yale dscir, que las correcqlones y/o rec-

tif1oaciones sc podrén efectuar con désplmanientos relativos

antre oadp cabezal, canjtmta o unitarianente, sz el perfil an
ta.bziamﬁn se curvara hellcoidalmente, la cmwoun se ofeg
tuard girando axialmente wno o ambos conjuntos de rodillos im
'usnntqﬁ del o los cabesales b, por 1o que el producto no rc‘-z-l'
querird trataxtento ulterior alguno, , ,

Las conformaciones de los dlstintos perfiles depande-
rén de las formas y disposioiones de los rodillos integrantes
del equipo, loa que obviaments, son intersazbiables. Se ha «e
proviato ademfs la posibilidadl de desplser a cada rodille, la
teralnente sobre su respectivo eje, ocon el fin de sfoctuay ~-
wventuales pequefias correcciones. Afin ouando dicho montaje mo
se ha ilustrado queda Sobre-entendido quc es parte caracterfs
t.lua del conjunto refivindicado.

Seglin sea la forma del perfil s fabricar se podrd -
disponer dentro del mismo un noyo sobre el que se desplasarf.
ol perfil, reteniendose el noyo desde la emboosdura del tubo,
en forma convencionsl. |

Es indudable gue al ser llevado al pressnte invento
2 la prictica, podrin ser introducidos modificaciones en- ee
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suanto & aiertos detalles de construcoisn y/o formas del tren .
- lemingdor universal desorito ae refiere, zin que ello implique
apa.i.r-ta:a'i de los prinnipios fundamentales olaraments eonczotén .
dos en las cliusulas relvindicatorias que asiguen a continuacién,
S¢ - ' E.O T A
La Pateonte d¢ Invencildn que se sclicita por veinte -
afios para Egpafiay d¢ aouerdo oon la vigente Leglslacién, dede«
#5 Pecaer sobrei MIREN LAMINADCR UNIVERSAL CONTINUO PARA LAMT~
) HAR EN FRYO PERFILES HUECOS $ A PARTIR DB TUBCS DB ACERO Y HETA~
10, - LICOS Y REOTIFIOAR EL PRODUCTO ZERNINADO", segfn las taractses
| xiaticu umial;ay’da lee ngmnm:

15 . !E:ena laminador uni.versal continuo para laminay
on 2rio-perfiles hnecos; a partir ds tubos de agero y motali-
18« " 008 ¥y rectificar el producto terminedoy caracterisads por ese
tar osngtitufde por una base scbre la que estd montado una e
| pluraiidad de rodilloa*éntricaa eﬁé‘e carros rectilineamente
-aespkablas eotando las gufag de 108 catzos deaplaxables eone |
formpdas en un aopo:tc $anbdién deaplasana ¥ a ocontinuacilén de
20, - :est& cabegal; otro conjunto de redillos lacoraarupadoa alredg

dor del vano de una placa portanis en la que ¢stén articulados -

sobre sendos balaneines, estando dicha placa poxtante giratorig
monte montada elrededor del vanod wn aope:te que & su vex es~
44 adeptado ontre gufas sustancialmtt fijas a 1la bane del «=
25. °  equipo, preseutando medios de ascionamiento de traslaciln 7 =e
slevacilin. ' '
2'.- m:u laminador universal oantinno para laminap
[ :r:.o pazfﬂes huscon; a partir de tubos de acero y metalies -
cos ¥y rectificar el producto terminado, de acuerdo oon la reie
30, ©  vindicacidn qua antecede, caracterizado por el hecho de que «-
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los rodillos motrices estén wvinculados a respectivos motores
por medio de transmisiones oardénices, con la interoalacién =
de sendas cajas de reducolém,
. 3%« Tren laminador universal ciéntinuo para labinar

en fric perfiles huecosy a partir de tubos de acero y metalie .
0os ¥ rectificar el produnoto terminado, Begfin reivindicacliones
anteriores, oaracterisado por el hecho de que los conjuntos de
zaanloa.loooc estén integrados por dos grupos de cuatro rodillos
o2da uno, antagénicamente dispuestos, montadcs gobre :eépccti-
vas bases giratorias sobre un soporte comfin,

4$,= Tren laminader universel continuo para laninay
en frio perfiles huecos, & partir de tubos de scero y matelfe.
ocs y rectificar el produsto terminedo, de acuerdc con las rel-
vindicagiones que antecsden, caracterizado por el hecho de que
los oabesales motrices y los conformedorss dotades de rodilloes

- locos, estdn integrados, por 1o menos, por dos grupos de pﬂ.' lo

mncs, tres rodillos cada uno,

§8,. fren laminador universal contfnuo pars laminaw
en frio pexrfiles huaaoi, s partiy de tubos de acero y metalies
eos y rectificar el jroducto terminado, de acnerdo con las reivin
dicacionss que anteceden, caracterizado por el hecho gue los by
lanaines en los que estén montados los rodillos looos, entdn we
artioulados sobre ejes normales respecto al eje de la proysccifn
del tubo, |

6%¢= fren laninador universal continue para laminar
en frio perfiles huecos, a partir de tubos de acero y metalie
cos y restificar el producto terminado, de acuerdo son la ref=

‘vindtosolln 19, carasterisado por el hecho de que las places «

portantes de los balancines en los que estdn moniados loa Yowe
dillos locos, estin engranados con respectivos tornillos sine

fin,
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. 78.= 2ren laninador ualversal contfnud para laminaw

_en £yio perfiles husaeos, o partir de tubos de acezo' y matall-
' .a0s y pectificar 6l profucte terminado, de aguerdo con las «=

reivindicaciones qus anteceden, earacterizedo por ¢l hecho de
que los balansines ¢n 1os que estén zontados los rodillos lo=

ilc maniocbra roscados,

. gomy poseen mediom de regulaciln, constitufdos por elementos

‘884« *TRER LAMIHADOR UFIVIRSAL CONTINUO PARA LANINAR
EX PRYO PERFILRS HUECOS, A PARTIR DE TUBOS DE ACERO Y METALIw

.08 Y REOFIFICAR EL PRCDUCTO TERMINADOW.

geghin queda sustanctelmente desorito en la presente

sola dara y anompafiada

| Nemoris que oconsta de dles hoJas, escrilas a méquing por wma » - L

de di’ug:ca'g_

¥adride 20 ENE. 1975
D, J0SE KBSER

P Pa

FRANCISC

PP
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