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La p resen te  invención se r e f ie re  a la  s ín te s is  
de diam antes.

Es conocido desde hace muchos anos la  producción 
de diamantes s in té t ic o s  o a r t i f i c i a l e s ,  que co n sis te  - 
esencialm ente en someter un m ate ria l carbonoso t a l  como 
g ra f i to  o carbono amorfo en p resencia  de un metal d iso l­
vente adecuado a condiciones de tem peratura y p resión  
su f ic ie n te s  para provocar la  formación d e l diamante.
Se requieren  tem peraturas y p resiones sumamente elevadas 
y un tip o  adecuado de aparato  p ara  p roducir e s tas  p re s io ­
nes y tem peraturas es el aparato  denominado de "c in ta" 
que se describe  en la  p a ten te  de invención estadouniden­
se 2.941.248. D escripciones de la  producción de diaman­
te s  s in té t ic o s ,  incluso  d e ta l le s  de d iversos m etales d i­
so lventes adecuados, conocidos en la  té c n ic a , pueden en­
co n tra rse  en o tra s  p a ten tes  de invención estadounidense, 
t a le s  como la s  que llev an  lo s  números 2.94?.610 y 2.947.6C!

Pueden p roducirse a l  menos t r e s  tip o s  de diataan-- 
te s  s in té t ic o s . Un prim er tip o  es e l denominado diamante 
de eglom erente 'resinoso (RD), un segundo tip o  es e l  dia-r 
mante de aglomerante m etálico (HD) y e l te rc e r  tip o  es 
e l  diamante de s ie r r a  (SD). El tip o  de aglomerante r e s i ­
noso de diamante tie n e  forma i r r e g u la r  y tiende a f ra c ­
tu ra rs e , de manera que p resen ta  continuamente superficie,' 
f re scas  cuando se. somete a operaciones de ab rasión . Los * 
diamantes de aglomerante m etálico y de s ie r r a ,  en cambio 
p resen tan  generalmente un c r i s t a l  Biacizo de a l t a  r e s i s ­
ten c ia  a l  impacto. E s ta sp a rtícu la s  tienden  a desgastarse 
por procesos de ab rasión  d is t in to s  de la  f ra c tu ra .

Se provee de acuerdo con la  presen te  invención
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1 una p a r tíc u la  de diamante de aglomerante resinoso s in ­
té t ic o  alargado que t ie n e  un e je  mayor y un eje tra n s ­
v e rsa l más co rto , siendo la  re lac ió n  del e je  mayor a l  
e je  menor de a l  menos 3 a 1. Los diamantes de acuerdo -

. S con la  p resen te  invención son diamantes d e l tip o  de aglo­
merante re sin o so , lo  cual s ig n if ic a  que son f rá g i le s  y -  
tienden  a f ra c tu ra rs e  durante la s  operaciones de abra­
sión de modo que p resen te  continuamente puntos de co rte  
a f ila d o s  fre sc o s . Las p a r t íc u la s  pueden te n e r  una r e ía -

10 ción de e je  mayor a e je  menor de a l  menos 3 a 1.
E l aspecto re la t iv o  a la  re lac ió n  en tre  la  lon­

g itud  y e l ancho es más pronunciado en la s  p a r tíc u la s  
mayores. Las p a r t íc u la s  son preferentem ente d e l orden 
de una granulom etría de 6O/17O según norma estadouniden-

15 se , y más preferentem ente de una granulom etría de acuer­
do con la  misma norma de 80/100 0 b ien 100/120.

La p a r t íc u la  de acuerdo con la  p resen te  inven­
ción t ie n e  preferentem ente una e s tru c tu ra  nervada a lo  
la rgo  de su e je  mayor, siendo la s  nervaduras-de la  es-

20 tru c tu ra  ra s tro s  de planos c r is ta lo g rá f ic o s  (111), y  pro­
porcionando a l  e je  mayor la  espina dorsa l de la  e s tru c ­
tu ra  y siguiendo la  d irecc ió n  c r is ta lo g rá f ic a  (100). Las 
p a r t íc u la s  de acuerdo con la  p resen te  invención pueden 
te n e r  un extremo ensanchado. La espina d o rsa l es p re fe -

2S rentemente de forma ir r e g u la r .
Las p a r tíc u la s  de acuerdo con la  p resen te  inven­

ción particu larm en te  la s  que tien en  extremos ensanchados

30

no son generalmente de ancho uniforme. Por consiguien te, 
en estos casos, es e l e je  menor de mayor dimensión e l que 
se toma en cuenta para determ inar la  re lac ió n  en tre  e l
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eje  mayor y e l  eje menor. El e je  mayor queda general­
mente defin ido  de manera ún ica , pero cuando no es a s í ,  
se toma para determ inar la  re la c ió n  el eje mayor que -  
t ie n e  la  dimensión más grande.

Las fo to g ra fía s  i lu s tra d a s  en los g ráfico s A y 3 
de lo s  d ibujos que se acompañan muestran ejemplos de p a r­
t íc u la s  de diamante de acuerdo con la  p resen te  invención. 
El gráfico A de lo s  d ibujos mencionados es una fo to g ra fía  
de 550 aumentos y e l gráfico B es una fo to g ra fía  que re ­
p resen ta  un aumento de 2760 diám etros.

Con re fe re n c ia  a lo s  gráficos A y B de los dibujos 
que se acompañan, la  p a r t íc u la  marcada "X" es un buen -- 
ejenpLo de una p a r t íc u la  alargada de acuerdo con la  p re ­
sente invención. Esta p a r t íc u la  tie n e  un extremo ensan­
chado 30 y un extremo estrecho 32. La p a r t íc u la  t ie n e  
un eje mayor 34. El e je  menor, t a l  como se ha menciona­
do, es e l ancho d e l extremo más ancho, es d ec ir , e l eje 
tra n sv e rsa l de mayores dimensiones, y se ind ica  en tre  
36 y 38. El e je  mayor 34 proporciona la  espina d o rsa l de 
la  e s tru c tu ra  nervurada, ilu strán d ose  la s  nervaduras en 
40. La espina d o rsa l sigue la  d irecc ió n  c r is ta lo g rá f ic a  
(100) señalada po r la  flecha A y la s  nervaduras 40 son 
ra s tro s  de planos c r is ta lo g rá f ic o s  (111). Los planos 
c r is ta lo g rá f ic o s  (111) están  marcados claramente en am­
bas f ig u ra s . Debe n o tarse  que la  p a r tíc u la  p resen ta  as­
pectos s im ila res  desde la s  d irecc iones B o C o-bien des­
de e l lado opuesto de la  p a r t íc u la ,  no ilu s tra d o .

Las p a r t íc u la s  de diamante de acuerdo con la  pre­
sente invención pueden re c u b rirse  de m etal empleando té c ­
n icas  conocidas. E stas p a r t íc u la s  recu b ie rta s  h a llan  p ar-
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t i c u la r  ap licac ió n  en la s  ruedas con aglomerante de re ­
sina <

De acuerdo con o tro  aspecto de la  p resente inven- 
' ción se proporciona una rueda abrasiva con aglomerante 

de re sin a  que t ie n e  una porción de cubo y una porción 
operativa unida a la  misma, proporcionando la  porción -  
operativa la  cara de tra b a jo  de la  rueda y conteniendo 
una cantidad e fec tiv a  de p a r t íc u la s  de diamante ta le s  -  
como la s  -d e sc r ita s , re ten id as de t a l  manera en una ma­
t r i z  resinosa  que sus e jes mayores quedan alineados en - 
d irecc ió n  sustancialm ente tra n sv e rsa l a la  cara de t r a ­
bajo .

Además de la s  p a r t íc u la s  a lin ead as , la  porción 
operativa puede contener algunas p a r t íc u la s  no a lineadas 
de acuerdo con la  p resen te  invención y algunas p a r tíc u la s  
tip o  conocido en la  téc n ica . Las ruedas abrasivas de agljo 
merante resinoso  son b ien conocidas en la  téc n ica , a s í  -  
como su método de manufactura. Se preparan  disponiendo -  
un molde adecuado alrededor de una porción de cubo, gene­
ralmente de un m a te r ia l 't a l  como la  b a q u e lita , para lu e­
go in tro d u c ir  una mezcla de componentes en polvo, capa— 
ces de formar re s in a , diamante y carga en e l molde, y — 
a p lic a r  p resión  y ca lo r a l  contenido del molde para que 
la  resina  fragüe y se endurezca. La re s in a  puede se r -  
una re s in a  de poliim ida o una re s in a  de fenol-form aldehi-

de

do.
La cantidad de diamante de la  porción operativa de 

l a  rueda v a r ía  según e l  tip o  de rueda. Generalmente e l 
contenido de diamante (in c lu so  tan to  lo s  diamantes a lin ea ­
dos de acuerdo con' la  p re sen te  invención como o tra s  par-
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t í c u la s  de diamante) constituyen  aproximadamente 10 a.
2$ por cien to  en volumen de la  porción operativa.

Las p a r t íc u la s  de acuerdo con la  p resen te  inven­
ción pueden a lin e a rse  en la  porción operativa mediante -  
la  ap licac ió n  de un campo de fu erza , u tilizan d o  técn icas 
conocidas. El campo aplicado puede ser un campo e le c tro s ­
tá t i c o .  A lternativam ente, l a s  p a r t íc u la s  pueden re c u b rir­
se con un m a te ria l magnético t a l  como metal ferrom agnéti- 
co y la s  p a r tíc u la s  a lin e a rse  por medio de un campo mag­
nético  impreso externamente.

La fig u ra  l  de lo s d ibujos que se acompañan i lu s ­
t r a  esquemáticamente un segmento de una rueda con aglome­
ran te  de re s in a  que contiene p a r tíc u la s  alineadas de -  
acuerdo con la  p resen te  invención. Con re fe ren c ia  a lo s 
d ibu jos mencionados, la  porción de cubo de la  rueda se 
ind ica  en 10, y la  porción de tra b a jo  en 12. Las p a r t í ­
cu las 14 de acuerdo con l a  p resen te  invención quedan re ­
ten id as de t a l  manera en una m atriz  de re sin a  que sus -  
e je s  mayores son sustancialm ente tra n sv e rsa le s  a la  cara 
de tra b a jo  16, es d e c ir  que lo s  e je s  mayores es tán  o rien ­
tados en d irecc ión  sustancialm ente ra d ia l .

Las p a r t íc u la s  de acuerdo con la  p resen te  inven­
ción contenidas en la  rueda se recubren preferentem ente 
de m etal, siendo preferedem ente n íquel e l m etal empleado

De acuerdo con o tro  aspecto de la  p resen te  inven­
ción, se proporciona un método para p rep arar p a r t íc u la s  
de diamante de aglomerante resinoso  que incluye la s  e ta ­
pas de p rep arar una zona de reacción , co locar una masa - 
de m etal d iso lven te  en contacto con una masa de m etal car 
bonoso en la  zona de reacción , p roducir zonas d e b i l i ta -
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das en la  masa carbonosa y o b lig a r a l  metal d iso lven te  
a p en e tra r  en la s  zonas d eb ilita d a s  y p roducir p a r tíc u ­
la s  de diamante de aglomerante resinoso  alargadas, cada 
una.de la s  cuales tien e  un e je  mayor y un e je  tra n sv e r­
sa l menor, siendo la  re lac ió n  en tre  e l  e je  mayor y e l  
e je  menor de a l  menos 3 a 1, sometiendo e l contenido de 
la  zona de reacción  a condiciones de tem peratura y p re ­
sión adecuadas para e l cu ltiv o  de lo s  diamantes d e l tip o  
de aglomerante de re s in a .

Las condiciones n ecesa ria s  para e l cu ltiv o  o -  
d esa rro llo  del diamante son conocidas en la  té c n ic a ,-y  
pueden encontrarse d e ta lle s  en la s  mencionadas p a ten tes 
de invención estadounidenses. Con re fe ren c ia  a la  f i ­
gura 2 de los d ibujos que se acompañan, la  región donde 
Crecen lo s  diamantes puede verse  en la  zona sombreada del 
g rá f ico , es d e c ir , la  zona s itu ad a  por encima de la  lín ea  
A y  -hacia la  derecha de la  lín e a  B. La lín ea  A define  
la  lín ea  Serman-Simon (Z o it. F. Elektrochem ie, 59) 355 
(1955)) y -la lín ea  B es la  tem peratura de fu sió n  eu téc- 
t i c a  del metal d iso lv en te . La posic ión  de la  lín ea  B habrá 
de v a r ia r  de acuerdo con e l  t ip o  de m etal d iso lven te u t i ­
lizad o .

Para p roducir diamantes d e l tip o  de aglomerante 
resinoso se mantienen la s  condiciones de tem peratura y 
p resió n  de la  región donde crecen los diamantes durante 
un periodo re lativam ente co rto , es d e c ir , generalmente 
durante un periodo comprendido en tre 4 y 10 minutos. Se 
p re f ie re  que la s  condiciones de tem peratura y p resión  
se eleven paso a paso desde lo s  v a le res  d e l ambiente has­

ta  la  región de crecim iento o d e sa rro llo  de lo s  diam antes.

- 7  -
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1 Debe n o ta rse  que el método mencionado produce 
una mezcla de p a r tíc u la s  que tien en  cabezas ensancha­
das según i lu s t r a n  lo s  gráficos A y B, p a r t íc u la s  sim ila­
re s  en la s  cuales la s  cabezas ensanchadas están  ro ta s ,

.s p a r t íc u la s  alargadas d is t in ta s  de "X" según g ráfico  A de 
lo s d ibujos que se acompañan, y algunas p a r tíc u la s  no -  
a largadas.

El cuerpo de m a te ria l carbonoso se empareda p re ­
ferentem ente en tre  e l cuerpo del. d iso lven te  m etálico y -

10 una pared de la  zona de reacc ión . El m ateria l carbonoso 
puede e s ta r  en contacto con la  pared . La zona de reacción 
puede re v e s t i r s e  con una lámina delgada de un m etal no -  
re a c tiv o , t a l  como tá n ta lo , lo  cual no ev ita  la  creación 
de la s  zonas d e b ilita d a s  n ecesa ria s .

18 El m ate ria l carbonoso puede disponerse bajo la  
forma de una vaina que rodea un núcleo del m etal d iso l­
ven te . La vaina puede se r  una vaina continua o v a rio s  
segmentos que definen  en conjunto a la  vaina. Puede d is ­
ponerse un disco carbonoso en cada extremo deH núcleo.

20 La re lac ió n  e n tr e .e l  ancho de la  vaina y e l  diámetro d e l 
núcleo es preferentem ente d e l orden de 1:20 a 1:$. En 
p a r t ic u la r ,  e l  ancho de la  vaina puede se r  de aproxima­
damente una décima d el diámetro d e l núcleo. La re lac ión

25
ponderal en tre  metal y m ate ria l carbonoso será general­
mente mayor que la  unidad.

El cuerpo d e l núcleo se rá  en .general coherente.
DéL m ate ria l carbonoso es preferentem ente g ra f i to . 
Del calentam iento de la  zona de reacción puede

30
lo g ra rse  ind irectam ente, pero preferentem ente se obtiene 
directam ente a tra v é s  de la  zona de reacción .
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El metal d iso lv en te  puede se r  cualquiera de lo s  
m etales d iso lv en tes conocidos en la  técn ica  d e l cu ltiv o  
de diam antes, y t a l  oomo se d escribe , en l a s  mencionadas 
p a ten tes  de invención estadounidenses. Debe entenderse -  
que e l término "metal d iso lven te"  s ig n if ic a  en e l  p resen te  
documento aleac iones m etá licas d e l mismo modo que m etales 
puros. Un metal d iso lven te  particu larm ente  ú t i l  es una 
a leac ión  de un m etal que forma carburos y un m etal d e l 
grupo 8 de la  ta b la  p e rió d ic a . La re lac ió n  ponderal en tre 
e l m etal que forma carburo y e l  metal d e l grupo 8 es p re­
ferentem ente d e l orden de 70:30 a 30:70 en peso. El metal 
que forma carburo es preferentem ente manganeso, y e l me­
t a l  d e l grupo 8 es preferentem ente cobalto .

Se d e sc r ib irá  una re a liz a c ió n  de la  p resen te  in ­
vención con re fe re n c ia  a lo s  d ibu jos que se acompañan.- 
Las fig u ras  1 a 4 , de estos d ibujos se han d e sc rito  ya -  
en lo que antecede. La fig u ra  3 i lu s t r a  esquemáticamente 
una v is ta  l a t e r a l  en co rte  de una cápsula de reacción 
que contiene un núcleo de metal d iso lven te y vaina de -  
g ra f i to  para la  producción de diam antes, m ientras que la  
f ig u ra  4 es un co rte  tomado según la  lín ea  6-6 de la  f i ­
gura 3 de lo s  dibujos que se acompañan.

Con re fe re n c ia  a la s  f ig u ras  3 y 4 de lo s  d i ­
bujos mencionados, se observa un núcleo de a leación  de 
manganeso-cobalto 18 situado dentro de una vaina 20 de 
g ra f i to .  Se disponen discos de g ra f i to  22 en ambos ex­
tremos del núcleo 18, y e l conjunto se s itú a  dentro de 
una vaina p i r ó f i la  24.

El n ú cleo .18 se obtuvo mezclando manganeso y co­
b a lto  en polvo en cantidades ig u ales en peso y compri­
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miendo la  mezcla hasta  d a rle  forma c il in d r ic a  empleando 
una p res ió n  de aproximadamente 16,1 toneladas por cen­
tím etro  cuadrado. El polvo de manganeso era de granulo- 
m etría 80/100 según la  norma estadounidense y e l polvo 
de cobalto  era de granulom etría menos 200 según ig u al 
norma . El taco comprimido te n ía  una re lac ió n  a l tu ra /d iá  
metro de aproximadamente 1:1 .

La vaina de g ra f i to  y lo s  d iscos se obtuvieron 
con g ra f i to  de ca lidad  electrodo  d isponib le en e l comer­
c io . E l ancho de la  vaina era de aproximadamente 1/10 
d e l diámetro del núcleo,

La re lac ió n  en peso de g ra f ito  a a leac ión  man­
ganeso-cobalto era de aproximadamente 1:4.

La composición g r a f i to /m e ta l /p i r o f i l i ta  se colocó 
en un aparato  de a l t a  tem peratura y p resión  d e l tip o  des­
c r i to  en la  paten te  de invención estadounidense 2.941.248 
a que se ha hecho re fe ren c ia  de manera u su a l.

La tem peratura y p res ió n  del contenido de la  
zona de reacción  se elevaron hasta  la  región apropiada 
para e l cu ltiv o  de. diamantes en e l  g rá fico  p resión /tem - 
p e ra tú ra  ilu s tra d o  por la  f ig u ra  2 de lo s d ibujos que se 
acompañan, procediendo paso a paso, es d e c ir , que la  p re ­
sión  se elevó c ie r to  número de k ilo b a re s  y luego la  tem­
p e ra tu ra  se elevó c ie r to  número de grados y a s i  sucesiva­
mente hasta  lo g ra r  la s  condiciones deseadas. Se efectua­
ron v a rio s  ensayos empleando p resiones del órden de ----
55 a 65 k ilo b a res  y tem peraturas del órden de 1300 -  '
a 1600 grados cen tíg rados. En todos lo s ensayos la s  con­
d iciones de tem peratura y p res ió n  n ecesa ria s  para e l  cre­
cim iento de lo s  diamantes se mantuvieron durante un -
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periodo comprendido en tre  4 y 10 minutos, tiempo durante 
e l cual ocu rría  e l d e sa rro llo  de lo s  diamantes de aglome­
ra n te  resin o so . Luego la  cápsula de reacción  se en frió  
de manera convencional, y se perm itió  que la  p resión  
re to rn a ra  a l  v a lo r  ambiente. E l contenido de diamante -  
de la  cápsula de reacción  se recogió empleando técn icas 
conve listónales de cap tación.

El diamante recogido re su ltó  c o n s is t i r  en una 
mezcla de diamante normal de aglomerante resinoso  y  d ia­
mantes de aglomerante resinoso  alargado que te n ía n  una 
re la c ió n  de longitud  a ancho 3:1 ó más. Ejemplos de es­
ta s  p á r t íc u la s  se i lu s tra n  en l a s  fo to g ra fía s  que se 
acompañan, que han sido d e sc rip ta s  con c ie r to  d e ta l le  
en p árrafos -an te rio res . Las p a r tíc u la s  eran de tamaño va­
r ia b le  y e l máximo del g ráfico  de d is tr ib u c ió n  se encon­
trab a  en general en e l orden de la  granulom etría de 800/ 
100 de la  escala normalizada estadounidense. Aproximada­
mente 60 por ciento  de cada p a r tid a  era d e l tip o  a la rg a­
do.

Es de n o ta r que en todos lo s  ensayos, e l ca len ta  
miento de la  zona de reacción  se obtuvo.por calentam ien­
to  e lé c tr ic o  d irec to  de la  vaina de g ra f i to  y e l núcleo 
m etálico .

Se cree que e l  cu ltiv o  de las p a r t íc u la s  a la rg a ­
das tie n e  lugar en lafbrma que se d esc rib irá  enseguida.
La p resión  e je rc id a  provoca la  deformación d e l aparato . 
E llo  a su vez hace que la  vaina de g ra f i to ,  que no se 
puede deformar sig n ifica tiv am en te , se d e b i l i te  en c ie r ­
ta s  zonas lo n g itu d in a le s . La a leac ió n  a l  fundirse penetra  
en e s ta s  formas y , a l  h acerlo , d isuelve e l gE fito  que -
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p re c ip ita  bajo  la  forma de diam ante. Dado que la  a lea ­
ción avanza hacia la s  zonas y hacia afuera en d irección  
a la  vaina de p i r o f i l i t a ,  se produce la  p a r tíc u la  a l a r ­
gada.

Se re a liz a ro n  v ario s  o tro s  ensayos de l a  misma 
manera empleando una a leac ión  de hierro/manganeso y una 
a leac ión  de cobalto/niquel/m anganeso. En txLos los ca­
sos, e l  diamante obtenido de la  cápsula de reacción  
contenía c ie r ta  proporción de la s  p a r t íc u la s  a la rg a­
das del tip o  ilu s tra d o  con X en la s  fo to g ra fía s  que se 
acompañan.

' Se jnvestigó la  e f ic a c ia  de la s  p a r tíc u la s  de
diamante para aglomerante de re s in a  en ruedas con aglo­
merantes de re s in a . P a r tíc u la s  de diamante de aglomeran­
te  de re s in a  de una granulom etría d e l orden de 80/100 
de la  norma estadounidense y que contenían aproximadamen­
te  80 por cien to  de p a r t íc u la s  alargadas de acuerdo con 
la  p resen te  invención se re v is t ie ro n  de n íquel (55 por 
cien to  en peso con respecto a l  peso de la  p a r tíc u la  re ­
cu b ie rta ) empleando técn icas conocidas. Las p a r tíc u la s  
re cu b ie rta s  se m ezclaron,' en una proporción de 12,5 por 
cien to  en volumen con respecto  a la s  p a r t íc u la s  s in  re ­
v e s t i r ,  con 25 por cien to  en volumen de m ateria l i n ic ia l  
para re sin a  de fen o l formaldehido y aproximadamente 62,5 
por cien to  de cargas inorgánicas pu lverizadas onvenciona- 
le s  ta le s  como carburo de s ilic io . La mezcla se v e r tió  -  
en un molde a lrededor de un tubo de b aq u e lita  en la  forma 
d e s c r ita  anteriorm ente. Antes de frag uar y endurecer la 
re s in a , la s  p a r t íc u la s  alargadas se o rien ta ro n  de manera 
que sustancialm ente todos los. e je s  mayores quedaran tra n s
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versalm ente d ispuestos con respecto  a la  cara de trab a jo  
de la  rueda, es d e c ir , o rien tados radialm ente, empleando 
un campo m agnético. Se ap licó  p resión  a la  mezcla con te- 

.n id a  en e l  molde y se elevó la  tem peratura para buscar 
e l  endurecimiento y fraguado de la  re s in a . La rueda re ­
su lta n te  te n ía  una porción de re sin a  operativa que conte­
n ía  una concentración a l  $0% de p a r t íc u la s  de diamante.

La rueda era una rueda de DIAI de 127 x 4,76 mili. . 
metros y su rendim iento empleando condiciones de abrasión 
se- ensayó sobre una p ieza de Carboloy 370 (marca re g is tra  
da) empleando un desplazam iento tra n sv e rsa l d e l carro  del 
15,3  metros por minuto, un desplazamiento tra n sv e rsa l de 
0,127 m ilím etro, un avance descendente de 0,0254 m ilím etro 
una velocidad del h u s il lo  de 3,700 vueltas por minuto y 
un avance descendente to ta l  de 1,02 m ilím etros. Resultó que 
bajo e s ta s  condiciones la  proporción G media de la  rueda 
ensayada hasta la  destrucción  era de 82. Según se sabe, la  
re lac ió n  G, es la  re la c ió n  en tre  la  cantidad de p ieza re ­
movida y la  cantidad de rueda abrasiva u ti l iz a d a  durante 
la  re c tif ic a c ió n . Cuanto mayor es la  re la c ió n  G, tan to  me­
jo r  es la  rueda.

A t í t u l o  comparativo se produjo una rueda s im ila r  
empleando gránulos de diamante de aglomerante de resina 
d ispon ib les en e l comercio de ig u a l dimensión. La fija c ió n  
de lo s gránulos y la  manufactura y c a ra c te r ís t ic a s  de la  
rueda eran ig u a le s  a la s  d e s c r ita s  para la  rueda que con­
te n ía  p a r t íc u la s  alargadas de acuerdo con la  p resen te  
invención, a excepción de la  ausencia d e 'to d a  o rien ta  -  
ción. La rueda re su lta n te  se ensayó de la  misma manera que 
la  rueda que contenía la s  p a r t íc u la s  de la  invención, ra ­
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dialm ente o rien tad as. Se encontró que la  rueda que contenía 
la s  granulaciones conocidas dada una re lac ió n  G de 56 so la ­
mente. ¿demás e l consumo deererg ía  para la  rueda que conte­
n ía  la  granulación conocida en la  técn ica  era mayor que e l 
consumo de energía para la  rueda abrasiva que contenía la  
granulación o rien tada con la  p resen te  invención.

¿demás, es indudable que pueden lle v a rse  a la  
p rá c tic a  muchas rea liz ac io n es  ampliamente d ife re n te s  de la  
p resen te  invención, pero siempre y cuando s in  apartase de 
lo s  p r i r ip io s  fundamentales que se espec ifican  claramente 
en la s  re iv in d icac io n es que siguen a continuación:
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REIVINDICiCIOUES
1 .  -  Un método para p rep arar p a r tía n la s  de d ia ­

mante de aglomerante de re s in a  carac te rizad a  por comprender 
la s  etapas de disponer una zona de reacción , colocar una 
masa de metal d iso lven te  en contacto con una masa de mate­
r i a l  carbonoso en la  zona de reacción , producir zonas debi­
l i ta d a s  en la  maso carbonosa y o b lig a r a l metal d iso lven te ; 
p en e tra r  en la s  zonas d eb ilita d a s  y producir p a r tíc u la s  de 
diamante alargadas de aglomerante de re s in a , cada una de 
la s  cuales t ie n e  un e je  mayor y e l eje  menor de a l  menos .
3 a 1, sometiendo e l contenido de la  zona de reacción  a con­
d iciones de tem peratura y p resión  adecuadas para e l cu ltiv o  
de diamantes de aglomerante de re s in a ,

2 .  -  Un método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n
1, ca rac terizad o  por o l hecho de que la  masa de m ate ria l 
bonoso e s tá  emparedada en tre  la  masa de metal d iso lven te 
una pared de la  zona de reacción .

caí
y

3 .-  Un método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  
1, o l a  reiv indicacj.ón  2, ca rac te rizad a  por el*hecho de quí 
e l  m ate ria l carbonoso tie n e  la  forma de una vaina que ro ­
dea un núcleo del metal d iso lv en te .

4 . -  Un método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  
3, ca rac terizado  por e l hecho de que la  re lac ió n  del ancho 
de la  vaina a l diámetro del núcleo es del orden de 1:20 a 
1 :5 .

3 .-  Un método de acuerdo con la  re iv ind icación !3, ca rac terizad o  por e l hecho de que e l  ancho de la  vaina 
es aproximadamente una décima del diámetro de núcleo.

6 .-  Un método de acuerdo con cualquiera de la s  
re iv in d icac io n es 3 a 5 caracterizado  por e l  hecho de dispo­
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ner un disco de m ate ria l carbonoso en cada extremo del nú­
cleo .

7 .  -  Un método de acuerdo con cualquiera de la s  
re iv in d icac io n es 1 a 6 ' , " caracterizado  por e l  hecho de que 
e l m ate ria l carbonoso es g ra f i to .

8 .  -  Un método de acuerdo con cualquiera de la s  
re iv ind icac iones 1 a 7 ,  ca racterizado  por e l hecho de que 
e l calentam iento de la . zona de inacción se logra por calen­
tamiento d ire c to .

9 .  -  Un método de acuerdo con cualquiera de la s  
re iv in d icac io n es 1 a 8, caracterizado  por e l hecho de que 
e l metal d iso lven te  es una aleación  de un metal que forma 
carburos y un metal del grupo 8 de la  tab le  p erió d ica .

10 . -  Un método de acuerdo con la .re iv in d ic a c ió n  
9, caracterizado por e l hecho de que la  re lac ió n  en tre  e l  me 
t a l  que forma carburo y e l metal del grupo 8 es del orden 
de 30:70 a ?0:30 en peso.

11 . -  Un método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n
9 o la  re iv in d icac ió n  10, caracterizado  por e l  hecho de que 

e l metal que forma carburos es manganeso.
12 . -  Un método de acuerdo con cualquiera de la s  

re iv ind icac iones 9 a 11) carac terizado  por e l lecho de que 
e l  metal del grupo 8 es cobalto .





DE BEERS INDUSTRIAL DIAMOND DIVISION LIMITED 2 EOJAS/1



DE BEERS INDUSTRIAL DIAMOND DIVISION LIMITED 2 HOJAS/2

Madrid, 2? BEEN
ESCALA VARIABLE

1975-RIA
P-P<


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



