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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

PATENTE DE INTRUDUCCION
en

ESPARNA
Por: DIEZ ANOS.
Por: "PERFECCIONAMIENTO EN LA FABRICACION DE

PALETS",
A favor de:

DON JAIME BONCOMPTE ALSEDA, de nacionalidad ~

. Espafiola.
Domiciliado en:

TARREGA (Lérida) Jacinto Verdaguer, 2.-
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El objeto de la presente solicitud de FPatente

de Introduccibn se refiere a "Perfeccionamien%o én la fabrie

cacidén de palets", los cuales no son conccidos ni han sido

divulgados en Espafia, pero si son utilizados en Italia, pais

del que procede la fuente de infamacidn consistente en datos
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y folletos ;ecogidos directamente en dicha nacidn.

Los perfeccionamienéc que se preconizan tien-
den a posibilitar la fabricacidn de palets. por moldeo a pre-
sibén y coccibén de las materias primas en combinacién con -
aglomerantes, de materiales ligeros resistentes, tales como
serrin, virutas, granallas de maderas o cortazas, por ejem—
plo corcho, fibras naturales o sintéticas, elastomeros; ete~
etc.

Mediante estos perfeccionamientos se consigue
respecto a otros procedimientos de fabricacidn las siguien~
tes ventajas:

a).- El palet se forma de una sola pieza por
moldeo lo cual posibilité el suprimir grin parte de la m%no
de obra consiguiendose unos costos muy bajos.

b5.~ Tiene muy poco peso en comparacidn con -
otros metdlicos y los tradicionales de madera a}istonada de
hasta casi la mitad de peso de estos.

c).~ Tiene una grén resistencia.

d) .~ Tanto el apilado como el transporte se
realiza de forma eficaz al necesitar muy poco espacio entre
cada dos, ya que dado su'diseﬁo se encajan uno dentro del -
otro.

e).~ Al no estar dotado de clavos se evitan -
posibles accidentes. |

f).- Es récuperable en todos los casos, ya qug
en caso de rotura o envejecimiento se pueden retriturar for

mandose de nuevo otro palet.

Este moldeo a presién y coccién de los mate—-— |

riales previamente reducidos por trituracién al estado de =

fina granalla, y con adicidn de aglomerante, permite la fa-
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bricacién de palets muy facilmente apilables entre si con -
forma funcional que aseguren un transporte perfecto y un ma~
nejo cbmodo y fécil.

Consiste en esencia los perfeccionamientos, en

la adopcidn de una sucesidén de operaciones subordinadas, de .°

tipo quimico-mecanico que, de manera automatica, determinan

la confeccidn de los palets, siendo esta sucesibén como Si_
ghe: -

a.~ Trituracidn de lasAmaterias primas.

b.~ Ensilado de dichas materias.

c.- Mezclado, lavado, desinfeccién y secado de
tales materias.

d.~ Encolado.

e.~ Prensado por sistemas de prensa hidraulica
o electrica y cocido dentro de las prensas.

f.- Los palets se confeccionan dentro de pren-—
sas, consigulendose un perfecto reparto de la mezcla de ma-
terias dentro de los moldes de las prensas,

El procedimiento perfeccionado descrito posi-
bilita la fabricacidn la fabricacidn de palets de todo tipo,
tamaﬁd, proporcibén, forma y demds variables no esenciales Yy
es susceptible de toda clase de modificaciones de detalle en
tanto que estas no alteraren su.fundamento.

~:= NOTA «:~

Los puntos de invencidn propios y nuevos éue
se prasentan para que sean objeto de este registro ée Paten-
te de Introduccién, no conocide en Espafia pero si en Italia
son los siguiates:

REIVINDICACIONES

1Q) .~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
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PALETS", caracterizado porque los mismos se confeccionan -~
por prensado y cocciéq en prensas higradlicas o electricas,
de una mezcla cdmpuesta por granéilé de materiales ligeros
resistentes, previamente trituradés Yy por aglomerante coloi-

de la cual mezcla se obtiene mediante un proceso fommado por

la sucesién de fases suhordinadas, consistentes en- tritura-=|

cién de las materias primas, ensilado de dichas materias, —
mezclado, lavado, desinfeccidn y secado, encola@o, prensado
¥ cocido. ' 7

29) .- "PERPECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
PALETS", segun reivindicacidn anterior, caracterizados por-
que dentro de las prensas, se confeccicnan los palets consi-
guiendose un perfecto reparto de la mezcla de materias den~
tro de los moldes de laé prensas.

39) .~ PERFECCIONAMIENTOS,EN LA FABRICACION DE
PALETS™,

Tal y como se ha descrito en la memoria que
antecede y para los fines que se ﬁan especificado.

' Consta lé presente memoria descriptiva de cua

tro hojas escritas a miAquina por una sola cara.

Madrid, 27 de Enero de 1.975.
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