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El Estatuto vigente sobre Prqpiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caractéres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas wmlquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidn con-
tenida en dicho cuerpo legal és puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte, 47).-

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten & la funcién a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que comstituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente comocido.

Pues bien, & tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside~
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicasv
y ventajas que la pacen merecedora del privilegio de explo-
tacidén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-

Jjora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-

das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién

con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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La presente invencidén sce refiere a un procéso
guimico industrial para el aprovechauwiento integrél de los
naterisles pulverulentes procedentes de la tostacidn de pi
ritas plumbiferas, proceso que permite la obtencidén de los
siguientes productos:

1. Litargirio.

2. Sulfato de ploumo.

Un compuesto de cobre.
Un compuesto de bisamuto.

. Un compuesto de plats.

(o2 NN : BRG]
*

Un pigmento rojo o negro de sesquioxido de
hiserro.

La practica del proceso coumpleto se realiza de
acuerdo con las siguientes fases, fases que incluyen tanto
las condiciones operativas como el eguipo o equipos repre-
sentativos pars su realigzacidn.

FTASE 1,

Molienda himeda o disgregscidn acuosa (por agua
e alta presidén) de la materia priuma, obteniendose'una sus-
pensidn de solidos (de tamafio no superior a 0,5 mm) en agua,
a una concentracidn. desde el 15 0/0 sl 66 0/0 de solidos.

PLESE B,

Lavado por decantacidén a contracorriente (3 espe
sadores tipo dorr-nliver, hardinge, etc.) de la suspensidn
anterior, utilizendo para ello agua O. ac a 1009C. y rele-
cidén de lavado hasta un nmdximo de 10 partes de agua por 1 -
parte de solidos.

FASE 3,

Tratamiento del afluente liguido de la fase 2,
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' En el priuer caso, el Cu0 es recuperado por lavado de las

N

gue contiene disuelto Cu So#, bien con chatarra de hierro
y &cido sulforico y o clorhidrico, en cuyo caso se obtiene
Cul (cobre concentrado) o bien con hidroxido sodico, caxrbg

nato sodico, oxido de celcio, hidroxido de calcio, carbong|

to sodico, o carbonazto caleico, sulfuro sodico, solos. o comwhi

nados, en cuyo caso s€ obtiene un compuesto cuprise (Cul) |
¥y cuyos aniones son respectivamente los de los productos =~

enumerados

virutas con agus a presién (arrastre fisico del CuO) segui-'|

do de una filtrecidbén tipica.

En el segundo caso, el compuesto cuprico es recuperado bien
en forma de tortas de filtros (prensa o rotativo a vacio) A
con o sin previo espesamiento por floculacidén y decantacidn.

FASE 4.

Tratsmiento de los lodos de la fase 2 por filtra
cidn, seguidas de una lixiviacidén salina de la torta filtrag
da-mediante soluciones concentradas de cloruro sodico, de o
a 26,4 0/0 de riqueza, a tempersturas desde ambiente a 1009C
y a Ph de 1 a 7, simultaneando esta lixiviacién con adicio-
nes de cloruro hasta obtener en la fase liguida lixiviada,
un exceso de 0 a 10 gr/Li. de ion Ca-+4

FASE 5.

Espesamiento por decantacidn de la fase 4, con
subsiguientes filtraci@ﬁes de lodos y/e fluentes (filtros
rotativos a vacio, filtros de pulido fisico respectivamente)
obteniendose una torta residual por un lado y un extracto
plumbeo~salino exento de solidos insolubles por otro.

FASE 6.
El extracto plumbeo-salino de la fase anterior,

1t
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que contiene de 5 a 50 kgs. de pb por m5 es tratado sosa
caustica, carbonato sodico, bicarbonato sodico, oxido o hi-
droxido de cslcio, amoniaco, solos o combinados, de forma
que pH final, después de la adididén de reactivos sea de 3 a
12, recuperasndose, al estado de precipitado de cloruro basi
co de plomo o y carbonato basicc de nlomo, 0 ¥y hidroxido de
plomo, la totalidad de pb++ disuelto.

El precipitado es sometido a un espesamiento por
decantacidn operacidn que proporcions una fase de lodos y
otra fase de efluente salino exento de plowmo, efluente que .
lleva disuelto de 1 a 50 grs de plata por ma.

FASE 7. .

La torts residual de la fase 5, constituida prin
c¢ipalmente por Fe265 y en menor cantidad por A4s203 y Ca504
eés o-a lavadas con agua 8cida caliente hasta la practica eli
minscién de Ne Cl. Pb Cl2 y Ca504, laveda seguidsmente con
agua alcalina caliente hasta la practica eliminacidén de As
203 21 estado de meta-srsenito sodico, y lavads seguidamente
con agua neutra 0.a 100 9C hasta eliwinacién de alcalinidad
O4., operaciones realizadas bien en espesadores de lavado o
en flitros prensa de lavado sbsoluto, o. '

b) sometids a una tostacién clorurante, segin
practica industrial conocida, gque elimina Pb++ ABTIY al es-
tedo de Pb Cl2 y AsCl3 voldtiles o altas temperaturas, tos-
tacién seguids de: una-tixiviacidn acuoso (solubilizacién
del exceso de nacl no consumido en la cloruracidn) una fil-
tracidén en filtro prensa de lavado absoluto en contracorrieg
te, en cuyo filtro se efectua el lavado final con agua neu-
tra o a 100eC. obteniendose una torta constituids por Fe203

¥ h20.
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éea a) o b) el proceso elegido, la torta Fe203 + h20 es megz
clsda fisicamente con caparrosa verde (Fe504 - 7 h20) en
proporcidn minima de 139 kgé de fe 504 7 H20 por 56'8 kgs de
Fe203, operacidn realizada en un mezclador continuo o dis-
continuo de sinfines o paletas.

La mezcla resultante es calcinada 0'5 a 10 horas
a temperaturas de 5008C a 15008C. obt enlendose segin la temp
ratura seleccionada, bien oxido de hierré rojo de calidad
netamente superior al natural, o bien oxido de hierro negro.

La operacidn se realiza en un horno continuo ro--
tgtivo, donde se controlan tanto los gradientes de tempera- -
tura como la naturaleza de la atmdsfera interior (6xidante

o reductora), siendo el producto, s la salida, sometido, se-

guido de una wmicropulverizacidn a menos de 120 micras.

FASE 8.

Los lodos procedentes de espesamiento de la fase

6 son filtrados, lavados y repulpados en agua, pulpa gue es

tratada con acido sulforico o con mezclas de acido sulforico

y sulfato sodico, de forma que, en el primer caso, el exceso|-

de h2s04 sea como minimo un 5 0/0 sobre el estequimetrico, y'

en el segundo, que el sO4h2 utilizado sea mayor que la ﬁitad
del esteguiometrico requerido.
e esta forma se obtienc un sulfato de plomo teg
Dl amente puro,- en el 5eno de unas aguss wadres acidas que
contienen, para un cohtenido de 25 0/0 de pb s04 de 1 a 3
kgs de bi+++ por nd Yy 1 a 3 kgs de cu+++ por .
La suspensién pb sO4/apuas minerales es filtrada
a vacion (moore) ratativo), produciendo:
. a) Un filtrado de aguas madres, las cuales reco

gides separadamente son priumersuente tratadas

18]
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filtracibn .

con virutas de hierro para recuperar el cobre (igual que en
la fase %) y las nuevas aguas residuales, tratades con oxi-
dos hidroxidos, carbonato, bicarbonatos, y sulfuros alcali-
nos o alcalino terreos, solo suilfuros, alcalinos o combi-

nados, obteniendose un precip tados que es recuperado por

© %) una torta Pb So4/sguss umsdres, la cusl es la
vada sucesivaaente con ague acida 0-1002C y con Ag '3 neu-
trs 0.1002C resultando unz torta final exents de impurezas
es decir un pb504 tecnicamente puro.

Repulsada la torta 8 B) en agua, es tratada a
temperaturas 10 a 1002C con hidroxido sodico en cantidad
desde 1 x estequiometrico a 1'5 estequiometrico, obteniendg
se la otal transformacidn del sulfato de plomo a litergirid
suspensién que filtrada y lavada para eliminar el exceso de|. .
alcali, proporciona un pb0 (litargirio) tecnicamente puro
de calidad igural o mejor al obtenido de plowmo lingote.

FASE 9.

Bl efluente procedente del espessmiento de la fa
se 6, exento de plomo, es tratedo con sulfuro sodico y tio-
acetamide. solos o combinados, precipitandose la Af+ 3l es-
tado de HLag, sulfuro de plats que es recuperado por filtra=
cidn y retornando la salmuera exents de plats a la fase &4
de lixiviscién,

L1 proceso’ési suficientemente descrito puede reg
lizarse tanto en fase continua con en discontinua o como miy
ta no afectando poxr ello ailé naturaleza ni esencia de la

invencidn.
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‘
Hecha la descripcidén a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeiias alterabiones, basadas siempre_'
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los pirrafos de la descrip)
cibén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece .como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
asi el criterio del legislador en el sentido de que paten~
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica
e industrializable, nadie podré& apoyarse en ella para, a

pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-

"sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al élcgnce de la protec-
cidn del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
pbr numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, & entre -«
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de emero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras,

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccién soliqita@a, se .re~
dacta a continuacidn la Nota de Reivindicaciones, -de acuer
do con lo que se establece en el Gltimo pérrafo del apar-
tado.tercerb del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En resfimen, el privilegio de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaeréd sobre las reivindicaciones q}-

guientes:




10

186

20

25

30

12,- PROCEDIMIENTQ DE APROVECHAMIENTO INTEGRAT
DE 105 MATERIALES YULVERULENTOS rROCEDENTES DE IA TOSTA-
CIOs DE PIRIPAS PLUMBIFERAS, caracterizado esencialmente
por las siguientes fases: a) lavado acuoso, en contra -
corriente, de la materia prima, a temperaturas de O a 1002
con 0,5 a 10 partes de agua por una parte de material; D)
recuperacién del cu™ de 1as aguas madres de lavado, me-
diante cementacién con hierro metidlico (virutas, chata-
rras), de acuerdo con la reaccidén catt + Pe? = Gug -+ Fe++,
0 bien mediante precipitacidn con hidroxido sodico, carbo-
nato sodico, oxido de calecio, hidroxido de calcio y bicar-
bonato sodico, carbonato calcico, sulfuro sodico, s0los o
combinados de acuerdo con las reacciones

cu™ + 2 0B = Cu (OH)2

ou™* + 607 = co40u

cu™t + 8% = SCu
c) lixiviacién del meterial ya lavado, previa filtracidn
parsa obtener una torta con minima humedad, con soluciones
acuosas de CLORURO SODICO de 9 a 26,4% de riqueza, a tem
peraturas de O a 1002 a un pH de 1 a 7, sinultaneando es-
ta lixiviacién con la adicidén de CLORURO CALCICO en canti-
dad, como minimo equivalente estequiometricamente al PLOMO
contenido en elhmaterigl lixiviado; d) espesamiento de
la suspensién anterior y filtracién del efluente salino,
filtrado que conteniendo PLOMO disuelto, es tratado con -~
gosa caustica, carbonato sodico, bicarbonato sodico, oxi-
do de calcio, hidroxido de calcio, amoniaco, S0los o combi-
nados, de forma que el pH final sea de % a 12, obteniéndo~

se la total precipitacidén del PLOMO al estado de cloruros
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basicos de plomo, o carbonatos basicos de plomo, O una

mezcla de ambos; e) filtracién, lavado y repulpado del

precipitado anterior, en cuya forma de suspensibén es tra-

tado con acido sulfurico o con soluciones residuales in-
dustriales de la fabricacién de acido clorhfdrico (solu-
ciones compuestas de acido clorhidrico y sulfato sodico),
o con ambos reactivos simultaneamente a temperaturas de O
a 1002 y en cantidades desde el valor esteqniomét;ico de
SOR para PLOMO hasta el triple de dicho valor, obtenién-
dose un precipitado de SULFATO DE PLOMO en el seno de -
aguas madres; f) filtracién, lavado acido y lavado neutro
del sulfato de plomo, a temperaturas de 0 a 1002, hasta
obtener dicho sulfato de plomo al estado de tecnicamente
'@uro; g) recuperacién del cobre y bismuto disueltos en las
aguas madres de la fase e) mediante sementacién con hierro
metdlico (chatarras, virutas) j de acuerdo con las resc~
ciones

‘ cat* + Pe? cu? + mett

2BI*** + 3Fe®  2BI? 4 3Re*T

o mediante precipitacién de dichos cationes, con la adi-
cién de sosa caustica, carbonato sodico, bicarbonato -
sodico, oxido de calcio, hidroxido de calcio, carbo-
nato calcico, mercapto~benzo~tiazol, sulfuro sodico -
solos o combinados, p;ecipiténdose el cobre gl estado

de' hidroxido, carbonato o sulfuro y el bismuto al esta-~

do de cloruro/sulfato basico, sulfuro o sal de mercapto-

benzo-tiazol; h) tratamiento de la salmuera lixiviante de
cloruro sodico, una vez precipitado el PLOMO disuelto se-
gin se describe en la fase d), con sulfuro sodico, tio-ace

tamida, solo o combinados, obteniéndose a la vez que una

v
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lina hasta la préctica eliminacién de Ais

11

' purificacién de dicha salmusra, un precipitado de sulfu-

ros metalicos, principalmente sulfuro de plata; i) recupe-
racién del sulfuro de plata por filtracidén y retormo de la
salmuere purificada a la fase ¢) de lixiviacidén, donde es
reacondicionada en cantidad, concentracidén, temperatura y
pH; j) filtracién y purificacién de los lodos procedentes
del espesamiento de la fase d), cuyo componente solido es-
ta constituido principalmente por
Fe203, As203 y CasO4

torta que es sucesivamente lavada con agua acida hasta la
practica eliminacidén de NaCl, PLOMO y Ca++, con agua alca~
e+

s ¥ con agua -

neutra hasta la préctica eliminacién de OH ; k) como va—

‘riante de la purificecidén anterior, la torta procedente de

la filtrecién de los lodos, es sometida a una tostacién
clorurante, segin préctica conoecida, con la cual se eli-
ninan PLOMO y As*++, despues de la cual se efectua wa -~
iixiviacién acuosa y lavado acuosgoe haste eliminar el c¢clo-
ruro sodico afiadido para la tostacién, asi como el Ca'™;
1) el residuo purificado, bien en la fase j) o de la fase
k), es mezclado con CAPARROSA (FeSO4, 7H20), en la propor—

+*t en residuo, por una parte de

clén de 1 a 2 partes de Fe
Fe*t en la citada CAPARROSA ¥y posteriormente calcinado, =~
durante 0,5 a 6 horas, a las temperaturas de 500 a 1,000¢
preferentemente de 760 a 7502, obteniéndose un pigmento
rojo de Fe203 de calidad superior al oxido de hierro rojo
natural.

22 ,~PROCEDIMIENTO DE APROVECHAMIENTO INTEGRAL DE
LOS MATERIALES PULVERULENTOS PROCEDENTES DE LA TOSTACION

DE PIRITAS PLUMBIFERAS, caracterizado, segin reivindica-
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cita por: "PROCEDIMIENTO DE APROVECHAMIENTO INTEGRAL IE

12

cién anterior por obtenerse de ellos sulfato de plomo tec-

nicamente puro, cobre, plata y bismuto sl estado de resi- -

duos concentrados, y pigmento rojo de oxido de hierro.
32.- Se reivindica por Ultimo como objeto sobre

el gue ha de recaer la Patente de Invencidn que se soli-

10S MATERIALES PULVERULENTOS PROCEDENTES DE LA TOSTACION
DE PIRITAS PIUMBIFERAS".

Todo conforme queda descrito en las presentes rei

—

vindicaciones que constan de doce (paginas mecanografiadas

Madrid, 25 de Enero 1.975
BERNARDO UNGRIA
' PeDe
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