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El invento se refiere a un procedimiento prra la -
reduccidn del paso de aire cn tubos de gas de aspiracién y -
gas de retroceso de elementos llenadores de vacio en que los
tubos de oscilacidn y de gas de retrocdso en comunicacién -
con un espacio de gas de retroceso en el extremo del lado del
reciplente, presentan, en cada caso, una pleza centradora que
con un tubo llenador mdévil en su altura, medliante una empa--—
quetadura de reciplente elevable y descendible, respectiva--
mente al tubo de aspiracidn y gas de retroceso, forman una -
vélvula de 1fquido, y por debajo de la salida del liquido es
td provisto por lo menos de una toma de corte para el tubo de
aspiracién vy de gas de retroceso.

Elementos llenadores de vacid, del tipo designado
inicialmente, pertenecen al estado de la féenica (memoria de
publicacién alemana 1.221.571) y por la infrapresidn manteni
da durante el funcionamiento de llenado penetra en elles -
usualmente el material de llenado despuds de alcanzar la to-
ma que determina la altura de llenado en un recipiente llena
do del tubo de aspirac1§n’y gas de retroceso por encima de -
la toma en el interior del tubo y asciende allf mds © menos
en su altura.lﬂin embargo, para dejar libre el camino de as-
plracidn vy de gas de retrocesoc respecto a restos de material
de llenado, cue hubleran penetrado, que afectan a la salida
del gas de retroceso en el llenado de un reclpiente subsi- -
guiente, despuds del retreceso de la vélvula de 1lfquido en -
la posicidén de cierre y salida del recipiente llenado, el tu
bo de aspiracién v de gas de retroceso, hasta la aplicacién

por presién del siguiente recipiente, sigue estando abierto
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hacia la atmdsfera. En este intervalo de tiempo, primeramen-
te se asplra, retrocedlendc el resto del material de llenado
hacia el recinto de gas de retroceso de la mdquina, despuds
de ello fluye constantemente aire, penetrando en el recinto
de gas de retroceso, Como durante esta fase nomalmente va--
rios elementos llenadores estdn sin.cargar v estdn en cémuqi
cacidn con el recinto de gas de retroceso, entran en contac-
to considerables volUmenes de aire en este recinto y allf -~
con el material de llenado. 3i pira &ste se ha prescrito una
determinada temperatura de llenado, entonces por ello se le
gquita calor que tiene que remplazarse constantemente, Por -
otro lado, resultan en los liquidos, que contienen alcohol,
que generalmente se someten & llenado en £rifo, considerables
pérdidas de alcohol, Ante todo, sin embargo resubta esenclal
mente inconveniente el peligro de la reinfeccidn Adel mate- -
rial de llenaod por gérmenes, que llegan a la mdquina con el
aire acumulado desde el funcionamiento de llenado y que peng
tran en el redinteo de gas de retroceso de la méquina.

El invento tiene como base €l problema de crear, -
para mdquinas llenadoras de vaclo, un elanento llenador en -
cue el paso del aire de aspiracidn a travds del tubo de gas
de aspiracién y de retroceso desPués del retorno de la vélvg
la de 1fquido a la posicién de clerre se maniobre por el pro
ceso de llenado, terminado por ello, y se reduzca en la medi
da de que meramente penetre una cantidad de aire de asplra~-
cidn suficiente parn liberar el tubo de aspiracidn vy de gas
de retroceso, que es amplismente inocua para el material de

llenado, llegando a travds del camino de gas de aspiracién -
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y de retroceso al espacio de gas de retroceso de la mdquina.
La solucién de este problema en elementos llenadores del ti
po previsto se encuentrs, gracias al invento, en un procedi

miento, que se caracteriza porque después del retroceso de

"la vdlvula de lfquido a la posicién de obturacidn del paso

del caudal de aire en el tubo de gas de aspiracién vy de retrg

ceso, se mantiene hasta la salida de la columna del 1lfguido
desde el extremo superior del tubo y seguidamente se inte- -
rrumpe. Por ello se alcanza que, ademds de la menor cantl--
dad de aire de aspiracién para la liberacidn del camino del
gas de aspiracién y de retroceso, no penetre mis aire de ag

piracién en el recinto de gas de retroceso de la miquina y

entre allf en contacto con el material de llenado. Los per- -

julcios del material de llenado menciénados en lo que prece
de, se evitan por ello al midximo.

Segin el invento, comienza la interrupcién del -
aire de aspiracién de retroceso adecuadamente después de la
salida de una botella llenada y permanece como médximo hasta
la empaquetadura de una botella subsiguiente no llenada. Se
efectda ventajosamente.pgr gierre del sector de toma del tw
bo de aspiraéidn vy de gas de retroceso que estd en comunics
cidn con la atmdsfera. 3egdn un ulterior desarrollo de in--
vento un dispositivo preferido para la ejecucidén el proce-
dimiento se compone de una empaquetadura de recipiente ele-
vable y descendible; que rodea el tubo llenador manteniendo
un entrehierro concentricamente y en una posicién extrema -
inferior optura la toma de seccidn del tubo de aspiracidén -

v de gas de retroceso. Segin el invento, pmra ello la empa-
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quetadura del recipiente estd provista de un sector que suce
de al canto de empacuetadura hacia arriba, que clerra la sec
cidn de toma de gas de aspiracidn v de retroceso vy llega a -
aplicarse a la pleza centradora en la zona del gector de to~
ma del tubo. Para ello, seqin el invento, la pieza centrado-
ra en la zona del sactor de toma del tubo estd constituida -
correspcndientemente al‘septor cbnico de la empaguetadura. -
En ulterior desarrollo del dispositivo preferido segin el in
vento, la empaquetadura de reciplente estd dispuesta concén-
tricamente en una tulipa centradora elevable y descendible,
coordinada al elemehtq llenador, de tal modo que la empagquew
tadura del recipiente clerra el sector de toma del tubo en -
la posicidn inferior de la tulipa.

En el dibujo, se ilustra un ejemplo de ejecucidn -
de un dispositivo para la puesta en prdctica del procedimien
to segin el invento y en ello se describe en lo que sigue la
corstitucidn del dispositivo v el modo de ejecutar el procedi
miento. Muestrans

La fig. 1, un elemento llenador de vacfo con dispo
sitivo coordinado en seccidn longltudinal.

La fig. 2, varias etapas del procedimicnto, que e
producen el curso del mismo.

De una mdquina llenadora de vacfo de una camara, -
no ilustrada en detalle, con varios elementos llenadores, =
muestra la flg. 1, el depdsito 10 llenador con uno de los =
elementos llenadores. Se canpone de un cuerpo tubular 12 em~
bridado en el fondo 11 del depdsito que por el lado del depd

sito estd abierto y penetra en el depdsito 10 con un brazo -
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sujetador 13. ¥l ulterior camino del liquido del elemento es
t4 formado por una vaina 14 inserta con movimiento longitudi
“nal en el interior del cuerpo tubular 12. Opuestamente al ex
tremo del lado del recipiente del cuerpo tubular 12, lleva -
rel mismo un espalddn 15, contra el que se apoya la fuerza de
resorte 16, El apoyo de resorte opuesto estd formado pof un
apéndice 17 en el cuerpo tubular 12. Alespaldén de la vaina
15 le sucede un tubo llenador 18 dirigido hacia abajo.

El interior del camino del liquido compuesto del -
extremo superlor del cuerpo tubular 12, de la valna 14 y del
tubo llenador 18, es atraveszado centralmente por un tubo 19
de gas de aspiracién y de retroceso. Estd fijado desmontable
mente en el brazo sujetador 13 y penetra con el extremo supe
riogp por encima del nivel de liquido en el recinto de gas de
retroceso del depdsito llenador 10. El extremo inferior del
lado del recipiente del tubo 19 termina en una pleza centra-
dora 20 esenclalmente cn forma de cono o de paracuas gue con
el extremo inferior del tubo llenador 18, que llega a apli--
carse normalmente sobre la. envuelta del cono, constituye la
vdlvula de 1fguido. Por éebajo“del lugar de atacque del extre

mo del tubo llenador sobre la envuelta del cono, la pleza -

centradora 20 presenta uno o varios taladros 21 radiales =

opuestos, que representan el sector de toma del lado del re-
cipiente del tubol® de gas de aspiracidn y de retroceso.

En dos bharras 23 axilmente paralelas verticales de
un tragesafio 22 tensado entre el apéndice 17 del cuerpo tubu
lar 12 ¥ el resorte 1§, estd gulada con movimientos en su al
tura una tulipa centradora, coordinada al chemento llenador.

Por encima de su cavidad 25 cbnica para el alojamiento de -~
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“1¥s bocas de las bot=llas, posée la tulipa 24 una empaquata-
dura de recipiante elevable y descendible en forma de una ¢Q
“ma de comprésién;aplicable 26, que estd ingserta concéntrica-
mente en un taladré de tulipa céntrico, que sucede hacla arri
/ba a la cavidad ZSA-La goma de compresidn aplicable 26 pre--
senta un canto de;junta 27 dirigido hacia abajo, asf como un
taladro 28 cénicdﬁque le sucede. Este dltimo estd adaptado
a la envuelts cégica de la piecza centradora 20, y rodea, en

la posicidn de clerre de la vélvula de 1f{quido, cuando se ha

za centradora 2¢ en la zcna de las tomas de tubo 21 y las -
Fbtura. Por encima de esta posicidn terminal de la tulipa la
%oma 26 rodea el tube llenador 18 con una hendidura anular.

Esta estructura delos elementos llenadores permite
el sigulente funcionamiento del procedimientos

Cuando, degpuds de terminado el proceso de llenado,
comlenza la carrera descendente de la botella llenada por el
ataque de una curva elevadora 29 en el platille 30 de bote--
lla, entonces, come puede observarse en la fig. 2a, la tuli-
pa 24 descendente deja libre el espaldéA 15 de la vaina. Ba~
jo acclidn de resorte 16 se mueve también el tubo llenader 18
hacia abajo y se zpoya con el extremo inferior del tubo gOw-
bre el cuerpo centrador 20 La vdlvula de liquido estd cerra
da por ello. En esta fhse de la carrera de la tulipa quedan
libres los. sectores de zona de tubo 21, Por elle se sigue as
pirando aire y La columna del 1fquido, situada en el tubo 19
de gas de aspiracién y“retroceso se vacfa a través del extre

mo de tubo superio; en la ca%dera del llenador 10, 2l seguir
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adoptado la posicidn extrema inferior de la tulipa 24, la pie
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la carrera descendente de la botella llenada, la tulipa 24 -
todavia antes de que la botella haya alcanzado la pﬁsicidﬁ‘%
de desprendimiento (fig. 2b) adopta la posicién terminal in-
ferjor y obtura con la goma de compresidn 20 los sectores de
toma de tubo 21, llegando a aplicarse las paredes del tala--
dro 28 al sector de toma 21. Bl suministro de aire hacla el
depdsito del llenador 10 se ha interrumpido por ello. El cie
rre del tubo permance seguidamente durante un plazo de tiem=-
po hasta que la botella llenada adopte la posicidn de des- -
prendimiento (fig. 2b), seguldamente se expulsa desde la méd-
quina (fig. 2¢) y después coloca una botella no llena sgcbre
el platillo 30 de botella (fig. 2d) y se aporta al elemento.
En la cafrera ascendente, ocasionada por la curva 29 del pla
to 30, la 1llama de campresidn 26 de la tulipa 24 movida ha~--
cia arriba, despuéds de aplicarse la boca de la botella al =~
campo de junta 27 de la goma 26, dejalibres los sectores de
toma 21 del tubo. (fig. 2e). Finalmente, en la posicién supe
rior de la tulipa, en que la tulipa 24 llega a aplicarse de
nuevo al espalddn 15 de la vaina, se abre la vdlvula de 1{--|
gquido para llenar la bétélla aplicada a presién (fig. 2f).
Elvprocedimiento seqin el invento no se limita sé-
lo a llenadores de vacio de una cémara. También es adecuado
para llenaQQrgE,de vacio de cdmaras miltiples y llenadores -

o
combinados 8% vacfo v de medida sin diferencia de si las men

cionadas mdquinas son de construccidn rotativa o presentan -

una disposicién en fila de los elementos llenadores.
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La presente patente de invencién comprende las si:'
gulentes reivindicaclones:

1.~ Procedimlento para la reducclén del paso del -
alre en tubos de gas de asplracién y retroceso de élemehtos
llenadores de vacfo, en- -que los tubos de gas de aspiracién -
y vacfos puesto§ en conunicacidn con wn espacio de‘gas de re
troceso de la méquina llenadora, presentan en el extremo del
lado del recipiente, en cada caso, una pleza centradora que
con un tubo llenador mévil en su altura mediante una empaque
tadura de recipiente elevable vy descendible, relatlvamente -
al tubo de gas de aspirscidn y de retroces&, forma la vélvu~
la de liguldo y por debajo de la salida del lfquido estd pro
visto por lo menos con un sector de toma para el tubo de gas

de asplraclén y retroceso, caracterizado porque despuds del

retroceso de la vdlyula de ligquido a la posicidén de cierre,
el paso del aire en el tubo de gas de aspiracidn y retroceso
se mantiene hasta la salida de la columna del liquido desde
el extremo superior del tubo y seguidamente se interrumpe.

2.~ Procediniento segin la reivindicacidn 1, carac
terizado porque la interrupcidn del aire ge aspiracidn y re~
troceso comienza despuds del desprendimiento de una botella
llenada vy permanece cano mdximo hasta la empaquetadura estan
ca de una botella subsiguiente no llenada.

3 .~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2
caracterizado porqué la interrupcidn del aire de aspiracidn

v retroceso se efectda por obturacidn de la seccidén de toma

osra e e,
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del tube de gas de aspiracidn y retrocdso en comunicacidn -~
con la atﬁésfera. %,

4.~ Procedimiento para la reduccidédn delmso de -~
aire en tubos de gas de aspiracidn y retroceso de elementos

llenadores de vacio.

§égﬁn se describe y reivindica en la presente memoc
ria descriptiva y se ilustra con los planos rcglamentarios -
que a la misma se acompafian.

Consta la presente menroria de nueve hojas foliadas

vy escritas a miquina por una sola de sus_caras.

MADRID
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