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MEMORIA DESCRIPTIVa]
Sobre:
*PROCEDIIENTO DB CERTRIFUGADO DE PIEZAS DE FOR/AS IRREGULA
RES FERFECCIONADO™.
Solicitonte: La firma FULSAR, S.A., de necionslidad espaiiola
con domicilio en Carr. Villabafiez, Xme. 1 (VALIA
DOLID).
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La presente Potente de Inveneldn se refiere s ug =
siotema de centrifugado de aplicacién en la fabricacién de to
da elase 8e plegaen de forma irreguler ¥, nreferentemente, de
camisas para motores.

Los sistemes empleados eactualwente para ohtener —=
piezas oomo las gue nos ocupan, pueden incluirse en slgund =
de los grupes signientess

a) Centrifugado conwencionaly en el que la pieza es
extreida porque su forma permite 1a sxistencia de conicidaw=
des fatorables g la extraccidn, 0 bien porque sSus dimepsig——
nos y forma exterior se varfan hasta dotarls de diches coniw
cldades, en cuyo caso requiere un desbaste previo & la meges
nizevibe do la cemisa proplamente dicha en el que se la hace
gdopter una forma semsjente 8 la dafinitivae

b) Centrifugade de forma irregular exterior a la ~
base de moldes partidos en sentido longitndinal, en el gue ~
l1a extraccidn se efactiia abriendo previarentc én dos partes
#1 molde correspondiente, sistema gus no es aplicable en to=-
dog los casos.

En ambos cesos los moldes pueden sexr secos ¢ hime-
dos, perc siempre son protectores de superficie, es decir, =
que 6l espesor que alcaensan ea de 0,5 g8 | ome de antho.

Ia reslizeciln de los eitados centrifngados puede
llevarse & cabo en mbquinas diversas, mes o menos perfectss,
pers cuya perfoeccién afecta solemente g lz productividad y no
el sistema, lo que confiere o la suma de los procedimientos
elitedos un curacter de universalidad que hece exbtensidles las
eonclusiones gue de su comparacidn con el nétodo agui preco-
nizade obtengamos, a la totalidad de los centrifugados en nso.

Botos pistenas comporxtan uns serie de inconvenien~
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tes oomunes, de los que destacoremos los signientens
~ Hecesidaed pora su realizaeidn de gran eantidad de
meterias priwas de gran incidencin en el comto, qUe B8 V8 ==
agravaeds por la actual escasez de las mismas,
5 ~ Exigeneis de nlgunos elementos para ls construce
oidn de los protectores gsonvencionzles de los que no es posi
ble disponer siempre por problemss ajenos e lg industrip me=

oénica.
=~ Elevado tierpo de cecanisecidn derivaedo de las
" 10s dimensiones gue o8 rreciso prever en las plezes centrifugpe
das,

Estos inconvenientes son eliminados eon 1a utiliza
ciln del sistema que desoribiremos o Sontinuseidn, y ello le
dota de una notabls imporitancia sn suanto que pormite un cen

15 trifugado de gran rendimiento y Sptimss sarscieristicss téo~
nicses, absolutemente oxriginel, que son cansss suficientes ra
ra gvalar la concesiln del privilegic que aguf se solicita.

El procedimiento consiste, esencislmente, sn la fg
bricacién de un cortucho de arena prerrevestida (caja calien

20. te), compuento por un mimero de piecas wariable con las nece
8idedes de cada £880, y ouye forma exterlor es ednica, el cusl
gse goloca en el interior de un cono dispuesto ea la centrifu
galbta, tres lo cual se prooede g un ocentrifugado convencio~
nal en el que se obtendrdn dos pieses por la utilizacidn de

25, mn earacterinticos sistema de conos invertidos.

Este procediniento supone una sorlie de ventajas con
respeoto a los tradicionales, de las que citaremos lss siguien
tess

- Reduco gl menos &n un 35%, oon respocto a une pie

30 za obtenida en las mismas condiciones gensrales por un prode
dimicnto convencional, el costo de febrigacién.
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= Elimina la opersciln mas cara del process Ge mo-
ganiondo.
- Bliming totzimente la cementits corim Gonponente
superficial de la pleza obtemids, ¥y que Aparece siemprs en -
5e las piegas centrifugadas sobre molde meddiico.
~ Proporeiona duregss y estructuras de gran unifor
- midade '
«~ Cuando la pieza obftenida ha de estmr en contacto
ton agua do refrigerseidn (omso de las canisas de motores),
" 10e tiene gron yesistenois superficial e la cavitacidn en compe~
racifn a 1z lograda por los medios ecnocidos.

Pare amplisr la anterior descripoddn se étonpefion.
unos plancs en 10s que se han representado, a t{tuls de ejen
plo dnicamente, los signientes figurasy

15e Pigura t,-Seccién de une vemics en brate oblenida
por un procedimiento convencionel con indicecidn 8ol porfil
de la comise final (en este caso el contrifugade ez el ds 6o
nos de extrecclén por no permitir su forma eopseffica la utl
ligzacidn de moldes partidos). , _

20, Pigura 2.-~Seccién de la camics obtenids por el pro
sedimiento preconieado.

Pigura 3.~Conjunto de eartucho de erena prerrevestids

¥ camisa & obiener cuando solo 86 coloca nn solo cartucho en
cada slojaniento Ge canirifugado.
25 Flgurs 4.~Disposieién finsl previa a la centrifugs
cién en el ¢zso de obterwddn de dos plezes en vada alojanien
%o de cendrifugndos ' )
En estas figuras noe hemos referido dnicsmente a ~
la fobricacién de comisac de motores por ser la aplicacién -

30« preferente;~i~ . del sistems.
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BEn ellas se han ropresentado, con sus sorrespondien
tos referencins, los sigulentes elementos:

1s~ Hatexial sobrante.

2.~ Camisa terminada.

3«~ Canisa a obbener por el procedimiento que nos
ocupa. _

4 .- Cuxrtucho de arens prerrevestido.

3+~ Cono portacartuchos.

6.~ Porta moldes de la centrifugndors.

Ia obtencidn de una canima por sl método sonvencio
nal, cuands esta fuviera la forma reprecentnda, habria de bhg
cexrse por ¢l sistema do oonos de extracoidn, con lo que ten~
drfanoc una eamisa como la de la figura 1 en la que el prow-
ducto terminado serfa =2~ y el materisl sobrants -1~ habria
e gliminarse por un cnervso meganizede provio &s desbaste.
Ecto sucederfa en forza semejante cuando, por permitirio la
forza de la cemise, se obtuviera poxr el método de molden pexr

tidose

Por el contrario, la caniga obtenida por sl siste-
ma agnl preconimado, serfa la ~2- de la figura 2, en la que
el material sobrante ~i— es minimo. Pora lograris, se coloca
en el portanoldes ~b— de una centrifugadoras un cono portacer
tucho ~5- y en éste gl cartucho =4~ que puode ser sencillo,
cono ) de la firfura 3, con lo gue odbiendriamos una sola ca~

| m.s8a, 0 doble, forzado por doo conos siméiricos en posiciow

nes invertidus (fig. 4) con lo que so obtendrfon dos caninas

en code alojamiocnto de centrifugndo. En cualquier saso, la eg
misa obtenids ~3~ tendria un didmetro exterior coinoidente ~

con el interior dsl cartucho ~4~, y éote nagitud serfa tal
que las zonas d¢ la comisa que han de ir en contacto con ¢l
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sgua de refrigerzeifn quedsn torminadas de fondieidn, y los
diémetrons que han de ir ajusiadvs con otras piesas del motox
tondrfan unes ereces ninizns que cseilarfsn entre + y 2 mm.

Se hace eonstar que la anterior enumereeién es purs
mente enunclative ¥ no linitetive, recervéndose el inventor
8l dereccho que 1a Iey 18 confiere para introducir en el obje
to de 12 misna lms mejoras y perfeccioncmicnbos 'quo la pricti
¢a aconssjo, sieupre que se respeten sus curacterfistioss esen
eleles,

El soliclitante se reserva el derecho de extender -
esta demande @ los palses extrenjeros, reivindicande la mig-
fn prioridad de la presente solicitud el szvaro del Convenio |
Internacionsl pera le proteccidn de la Fropiedsd Industriasl.

Igualmém_ €l solieita,ﬁte se recerva el derscho de in;
$roducir en la presente Invenoidn cuzntos perfeccionamienton
sobre la mispa puedan deriverse, mediante Ia solicitud de los
gorrespondientes Certificados de Adieidn en la forme sefialada
por la ley.

§OTA

La Patente de Invencidn, que se solicita por vein—
te afiosy purs Sspadae, do scuerdc con la vigente Iegislacidn
deberi recger sobre: "FROCEDINIENTO DE CENTRIFUGADG DE PIRZAS

DE PORUAS IRREGUIARES FERFECCINNADOY, segin las caractoristi
oas esencisles ds las slsulentes.

REIVIBEDICACIONZS

18,~ Procedinients de ¢entrifugado de plezas ds for
mes irregnieres perfeccionsdo, sarscierizado por consistir en
le construceidn previa de un certuche de arens prexrevestida
{caja crliente), el cusl se introduce en un cono dispuesio a

2l fin en la centrifugadors, tras 10 que s6 procede a efec—
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. %usr un eontrifugndo sl final del cusl serd retirada la ris

28e " . .
. 28.~ Procedimientoc de centrifugsdo de piezas de =

forras irreguleres perfeccionsio, segin la primera reivindi

cacifn, cercclerizedo poggue el cartucho do avena prexreves

tida tiene une forus exterior cénica y la interior semejente
e la de la piess a oblener, &e modo que las gonas de la pie

%a que no heoyan de fer sjustedas rosterioruente quedsrén ter
minades ds fundieidn, y 2as gque hayan do ser ajustadas ten-~

drén unes creces mininage .

"38,.~ Procedimiento de centrifugndo de plegas.do -
forman irregulares perfecelonado, segin las raiviné%caciom
18 y 23, caraeterizado porque el cartucho de arsnn prerreves
t1de estard formedo por una o mds plegenp seglin las necesidades
de ls picza o obtener.

48.~ Frogedimiento de centrifugado de piemas de for
ngs irregulares perfecelonado, segin las anteriores reivindi
sacliones, carascterisado porque en cada zlojoniento ds ceniri
fugado pusden oblonerse méis d&s uns piesa por colocecidn de wa
cartucho mdltiple.

58.~ Procediniento de centrifugsdo de piesas de for
nas irregulares perfeccicnede, segin las veivindicsciones 12
Y 48, caracterizado porque en omds alojaniento de centrifuga
Go oe obtiensn 8os plezas por colocacidn do un cartucho do=
ble forundo por dos sinples simétricos, en posiciones inverw
tidas. '

60+~ "IROCEDINTERTO DE CENTRIFUGADO DE PIEZAS DE FOR
I"A3 IRREGULRES PERFECCINRADO". |

Segin quedn sustancialoente descrito en la presente

oow/osc
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Hemoxda que consta de ocho bojas, escrites a méquine por una
Sola cars y ncompeiddn de dibujod.

Hadridy  25ENE, 7]

PULMARy Sade

PuPa

"~
FraNoe

*ERERIZO

P

!
rza

TR SIS Jorguera

Fir



4
$d 8 2 HOJAS - Hoja 1

FULMAR , S.A.

N X

.4 "

. .

" / %
, .

s ~e
ol -

\. 'Q
? .
M .

* - . - - - - - - LY A ] - - s "“ ll"
« T . tT . . v " . - . L A S A e L T SV
3 - K . o . . - & - P - .

. 2 * e - -, -, s 4 I <l . s . ..\\t- CO NP
.. P T . . . : R T S L .
R o Y. s s . P Yo, L LS.
N NPT IAL  W 218
LN PR  ° B .
MR L4 =

—

AN
\

‘ | N
L LT T NN 7 77 | N
TSy -

-~

L LT XL L L LLLLT

9
0
.0
z
o
>
g
g
0
)
bl




18

FULMAR , S.A. | 2 HoJAS- Hojo. 2

b
{: N x';
PR
G st
P,

- © - . = R - <
- - - - - - - - - - 3 - - =
- - . . Tt . P ..,
<. B - . - . :,
« e T N L * e s ®
. . N
. e . AP . S CTLe o~ o o e
T et .. e s e e ., e » = . R
I-'
..
.
.
~1

Escala variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



