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HEMORTIA DESCRIPTIVA
DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS EN ESPARNA,
A FAVOR DE LE BOUCHAGE MECANIQUE, DE NACIONALIDAD -
FRANCESA RESIDENTE EN 75017 PARIS (FRANCIA), 6, RUE
ANATOLE DE LA FORGE
sobretl
"PROCEDIKIENTO DE FABRICACION DE CAPSULAS DE SOBRETA

PONADO INVIOLABLE", -
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Se conocen gran nGwmero de procedimientos de Iabricacién de-dis
positivos de seguridad destinados a impedir la iantroduccién fraudulene
ta de un liquido cualquiera en un recipiente que haya servido iniciale
mente de envase para una bebida tal como: vino, licores, etc..., cuyo
origen estd garantizado por la etiqueta, por un sello, etc...

Tales dispositivos de seguridad asi obtenidos, estin a menudo
constituidos por un conjunto de dementos: valvula, asiento, deflector,
mantenidos sobre la boca del recipiente por un manguito de materia =«
pléstica, tal como, por gemplo, polietileno, estando a su vez reteni=-
do este manguito de forma enérgica sobre la boca por cualquier medio
apropiado: nuescas, gargantas, etc...

Por otra parte, se saben recubrir estos dispositivos de segu-
ridad con una funda o ciépsula de sobretaponado cuyo papel es a la vez
poner de manifiesto la primera apertura del recipiente e impedir cual
quier manipulacion fraudulenta sobre el manguito, con miras a violar
la valvula de seguridad.

En general, estas clpsulas de sobretaponado presentan una 1=
nea de debilitamiento situadea por encima de una l{nea de engaste mo-
bre el manguito. Asi, en el momento de la primera apertura del reci-
piente, que se hace generalmente por desenroscado de la parte superior
de la capsula de sobretaponado, &sta se rompe a lo largo de ia linea
de debilitamente.

La parte inferior de la cépsula de sobretaponhado, que permane
ce encajada en el manguito, se opone, por comsiguiente, a las manipu-
lacioned que tienden a retirar el manguito para suprimir el efecto de
la vhivula de garantia.

Desgraciadamente, debido a la relativa elasticidad de la mate
ria plistica constitutiva del manguito y como consecuencia de las to-

lerancias de fabricacidon de las botellas, cabe le posibilidad de que,

ejerciendo una traccién axial enérgica sobre el manguito, se llegue a
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separar éste de la boca sin alterar la porcidn de la clpsula gque que~
daba engastada sobre el manguito, lo que priva a la garantia de su ca
racter absoluto.

El procedimiento de fabricacién de cipsulas de engaste que =
constituye el objato da la prasente invencidn tiene por finalidad evi
tar eate inconvaniente y proporcionar una garantia suplementaria con-
tra el frauda.

La capsula obtenida por el procedimiento de la invencidén se -
caracteriza por el hecho de que, ademas de la linea de debilitaslento
superior usual, destinada a romperse en el momento de la primera aper
tura, lleva en su parte inferior una segunda iinea de debilitamiento,
siendo la citada cépsula, en el momento del capsulado, encajada a la
vex sobre el manguito, por debajo de la primera linea de Gebilitamien
to ¥y sobre el vidrio por debajo de la segunda linea de debilitamiento.

En estas condiciones, es evidente que, cuando el contenido del
recipiente ha sido parcial o totalmente vaciado, el faldén de la cép~-
sula permanece unido solidariamente a la vez con el manguito, por la
primera linea de engaste, y con el vidrio por la segunda linea de en-
gaste situada, preferentemente, an la proximidad de la swugunda 1fnea
de debilitasento.

No se puede, pues, retirar el wanguito que contiene el diapo=-
sitivae que hace a la botella irrellenable. $i se intenta a pesar do -
todo separar el manguito de la botella, se romperid necesariamente la
segunda linea de debilitamiento, lo que permitira descubrir el froude.

Se da a continuacién, haciendo refarencia a los dibujos adjun
tos, un ejemplo de realizacién de una cépsula de sobretaponado segin
la presente invencidn.

En estos dibujos:

- la figura 1, es una vista en alzado de una cépsula segfin ia in

vencidn, antes de su sngaste en la boca de la bo
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- la figura 2, es una vista en alzado de la misma cépsula después
del doble engaste sobre el manguito y sobre la bo-
ca de una botellas

- la figura 3, es una semiseccidén de la chpsula de la fig. 2 des-

pués del engaste, gue muestra el manguito y el dis
positivo de vhlvula destinado a impedir un relleno
fraudulento,

Antes del capsuiado, la clpsula seghn la invencién (ver figura
1) no se distingue de las clpsulas corrientes mis que por la presencia
de dos lineas de debilitamiento relativamente separadas, 1 y 2 respec-
tivamente. En el ejemplo representado, estas lineas de debilitamiento
estén constlituidas por perforaciones de la pared de la capsula separa-
das por puen{,s estrechos de material,

Despt;éa del capsulado (ver figura 2), el aspecto de la chpsula
de la ﬁgura-;i se ha modificado por la presencia de un roscade 3, que
50 correspondﬁ con el del manguito, y por lineas de engaste _'g Yy 2y en
la proxi-idadf{y por debajo de las lineas de debilitamiento } y 2.

El fﬁlcionauiento de dicha cipsula se comprenderd mejor hacien
do referencigia la tig\l'ra 3

Esata i;igura representa on seccidn la boca § de una botaella re-
matada por un _dispositivo de vilvula antifiaude.

" Este digpoaiti'o comprenda un asiento 7 montado en la boca y -
que coopera*!oh una valvula _8_ proteglda hacia arriba por un casquillo
9 destinado a ‘mpedir el accesc a la vilvula desde el exterior. Este
casquillo tiene nerforaciones 10, destinadas a permitir la salida del
1iquido contenido ¢ la botella en el womento del vertido. El conjunto

de estos elementos 8 mantenido sobre la parte superior de la boca de

la botella por un aanguito relativamente grueso, de materia plastica,

‘11, sbélidamente fijado sobre la boca. En el ejemplo representado, es-

/
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ta fijacién esté asegurada por la penetracién de un saliente 12 de la
boca dn una garganta 13 prevista en la base del manguito, por su cara
interna.

El conjunto que acaba de ser descrito est& recubierto por una
chpsula de sobretaponado disefiada segin la invencibn, cuyo falddn es
suficientemente large para descender sobradamente por debajo de la par,
te inferior del manguito. Eata cipsula lleva dos lineas de perforacio~
nes 1 ¥y 2, por debajo de cada una de las cuales es engastada en el mo~
wonto del capsulado, por una parte en 4, en una garganta 14 prevista en
ia pared exterior del manguito, y por otra parte en 5, en una garganta
45 prevista en la pared exterior de la boca.

En el momento del capsulado se imprime igualmente, mediante -
woletas, un roscado 3 en la pared de la ciépsula, por encima de la 1i-
nea de debilitasento 1l; este roscado se adapta al roscado correspon-
diente 16 previsto en la pared exteriur del manguito, en su parte su-
perior,

Una junta de estanqueidad 17 estd aplicada contra la parte su
perior del manguito por el fondo 18 de la capsula de sobretaponado.

En el momento del primer desenroscado de la parte superior de
la chpsula, los puentes de la linea de debilitamiento ] se rompen, lo
que permite destapar la botella y extraer su contenido. En cawmbio, es
imposible tener accesc a la vhlvula gue estd protegida por el casqui~
llo 9, de manera gue no se puede introducir un lfiguido cualguiera en
la botella~

Si mse intenta arrancar el manguito forzando el engastado mutuo
de la parganta 1] del manguito con el saliente 12 de la boca, se rom-
pen los puentes de la segunda linea de debilitamento 2, caracter{sti-
ca de la invencidén, ya que la parte inferior de la capsuia por debajo
de esta linea esth retenida en la boca por el engaste 5.

NOTA:
P —————
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En resumen, la presente Patente de invencién se contrae a las

siguientes reivindicaciones:
13,~ YProcedimiento de fabricacidn de caépsulas de sobretaponade invig

lable", en particular para reciplentes cuya boca tiene un mangui
to que contiene un dispositivo_de seguridad qgue impide el rellenc frau
dulento del recipiente, estando caracterizado esta capsula por el he=
cho de que lleva, per debajo de la linea de debilitamiento, destinada
a romperse en el momento de la primera apertura, una segunda linea de
debilitamiento, situada en la parte baja del falddn, lo que permite -
encajar la cépsula por una parte en el manguite entre las dos lineas
de debilitamiento y por otra sobre la boca, por debajo y en ia proxi=
midad de la segunda l{nea.
28.~ "Procedimiento de fabricacidn de cépsulas de sobretaponado invio

lable", segin la reivindicacidén 1l:., caracterizads por el hecho
de que la parte superior del manguito que contiene el dispositivo de
seguridad estd roscada por su pared exterior y porque en el momento
dal cierre se ha imprimido con moletas en la pared de la chpsula adee
was de los dos engastes precitados, un roscado gue se corresponde con
el del manguito.
Jsle= YPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAPSULAS DE SOBRETAPONADO INUQ&

LABLE", seglin queda escrito y reivindicado en la precedente memo

ria y nota reivindicatoria que consta de & phginas mecanografiadas.
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