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PERFECCINNAMIENTOS EN MAQUINAS TAPONADORAS Y CAPSULADORAS

INDUSTRIALES. ,

Sobicilante: ALLERES HEPMANOS BPIZ, S.L., entidad espafiola,

residente en: C/ Mufioz Seca, n° 8 -ZARAGOZA-

BEIXIS

La presente invencién se refiere
a perfeccionamientos en mérquinas taponadoras y
' capsuladoras industriales, aplicables tanto a b9 
tellas o envases de cristal; pl&gtico, met&licos

5. o similares, cualquicra que sea su tamafio y capa-



10.

15,

200

25..

3n.

mano de obra que suponen asf como por la limpieza e higiene

"junto taponador qira en el mismo scentido y-a la misma veloci-

cidad.
Es sabido la importancia que en el
campo del envasado tiene las taponadoras y capsuladoras auto-

m&ticas, tanto por su produccibn como por la eliminacifn de

en la operacién de capsulado o taponado, elimin&ndose todas
las manipulaciones manuales.

En la actualidad existen en el merca
do gran nfimero de estas miquinas, bién sean capsuladoras é ta
ponadoras, tanto en linea como rotatitvas asi como de sistemas
manuales.

El objeto de la presente invencibn,
frente a las miquinas usuales citadas conocidas en el_mercado,
es consequir unas miquinas taponadoras y capsuladoras de consg
titucién sencilla, que carezcan de palanéas o resortes que pug|
dan ocasionar averias o pérdidas de elasticidad y presién, es

tando constituidas, por el contrario, de modo que garanticen
siempre la misma presi6én de taponado o capsulddo.

Por la aran sencillez de los distin
tos mecanismos que componen la taponadora, capsuladora de 'la
invencién, esta carece de posibles averias, reduciendo enorme
mente los costos de fahricacifn, con él conéiguiente beneficio'
para el propio consumidor.

La m&quina de la invencién es del
tipo rotativo, gque comprende un conjunto taponador, dotado de
varios cabhezales de taponado o capsuladd, y una cinta transpor
tadora de las botellas o recipientes a cerfar.

De acuerdo con la invencién, el con

dad lineal que la cinta, pasando 6l o los cabezales de tapona-
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do el conjunto taponador, en las proximidades de cada cabezal,

-

..3_.
do o capsulado sucesivamente sobre la trayectoria de la cin;a.
Con‘ésto se consigue que -el tapona-
do o capsulado se efectue sin tener qde sacar la botella de la

cinta en que es transportada, no siendo necesario provocar en

la botella ninqfin cambio de direccién ni movimiento brusco al |

quno, que pudiera ocasionar derrames de Yfquidos.

- En 1; m&quina de la invencién laAboJ’
tella es transportada por la cinta llegando a las cap?uladora
y siquiendo la misma trayectorid ed tdpoﬁado o capsulado en 1 -
propia cinta sin ninguna retencié; Ai Erusquedad; diferencifin-
dose’ as! claramente de las m&qﬁipas existentes, las cuales sa-
can las botellas de la cinta para taponarlas fuera devolvién-
dolas posteriormente a la cinta tranSportadoré.

En la miquina de la invencién, cada

cabezal se situa sobre una botella o recipiente; estando dota

de un dispositivo para el centraje y sujecifén de las boteéllas
bajo dicha cabeza ylsobre la misma cin#a que las'tran5porta; .

' Cada cabezal v& dotado ademis, en; .
su parte inferior de una boquilla receptora de.la cipsula o .
tabdn procedente de¢ la rampa de alimentacifén. Esta boquilla-
queaa situada sobre la embocadura de la botella, al mismo
tiempo que ei dispésitivo de centraje.y sujeci?n se acoblg 80
bre la botella. Este conjunto se completa con una guia ;itﬁa;
da por el lado externo de la cinta, que coopera con el referi
do dispositivo de centraje y sujecién. |

El dispositivo’'de centraje y suje-

cibn est8 constituido por al menos por una semiabrazadera que

sc acopla al cuerpo de la botella y por otra superior que se

acopla al qollete, inmediatamente por debajo del nervio extre
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herradura, que forma una alojamiento para la c#psula (o} tabé@;

bomba que se conecta mediante un racor giratorio y los corres

-4~ v

mo dei aollete, con lo cual estarsemiﬁbrazadeta superiorAsirée“
ademas para que el nervio ext;emo del gollete apoye sobre_ella'
permitiendo el taponado o capsulado de la botella sin que él
cuerpo de la misma sufra presién alquha.

Las semiabrazaderas $itada? puédenr
estar formadas a base de escotaduras practicadas en la perife
ria de discos montados sobre el conjunto taponador que.giran |
con el mismo. B o :

Con el finAde que la éemiabraiadera
superior que se acopla al gollete de la hotella lorhaga a la

altura y en la forma deseada, dicha semiabrazadeia est§ cons-
t , ’ - . : ’

tituida por una plantilla que se fija al disco o platp_&e'fog_ _: ;

mafamovible, paia permitir su regulacién, con lo que se donsg
gue un perfecto centraje de la botella y elemento céﬁéﬁlador,
al mismo tilempo gque sirve para amoétiéuar_la'prgsiéd que-ﬁuedan~,

ejercer los tapones en las botellas.
!

Las boquillas de los cabezalesvsqn;

intercambiables y estin constituidas por:un- cuerpo a mOQOadé;'-

Este cuerpo dispone ademis, a~cada laéo,_de una prolonqaciﬁn '

F

Ay

-

lateral que sirven de guia para la recogi&étde‘ias cépsulaggg
procedentes de la rampa de alimentaéidn ﬁﬁsﬁa”ﬁ#ébo aléjaﬁiéé
to. | A ' 74
Los tapones o c&psﬁ}és soﬁ susteni;
dos en el alojamiento de la boguilla, por vacio, a éravés del |
cuerpo del cabezal. Este vacio se crea por la correspondiehte'

pondientes conductos a la parte superio:.dql cabezal. El1 ta-

pén es sostenido asf durante todo él_recorrido_hasta que que- |

da situado sobre la hoca de la botella o recipiente que se de
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'empuje a los tapones o cipsulas hacila el alojamientq'ge 1a'b9-:

o '
i , . _
sea cerrar. Con este sistema, se!cbﬁéigue que hinguna de las
cépsulas o tapones caiqga durante el recorrido del cabezal,
accidente que si suele ocurrir en otros tipos de maquihas don-
de son las propias hotellas las que recogen Y fransportan la :
cépsula.

La rampa de alimentacién de lo§ tépg
nes dispone en su salida de una plataforma, en la que apoya
y por donde deslizan log tapones o cipsulas hasta que soh sos-|
tenidos en la hoquilla por el vacio que se produce a través
del cuexpo del éabeﬁal.

La rampa puede disponer de una o més

!
boquillas por las que sale aire a presifn dirigido de modo que;

¥ . .

quilla,
A Los distintos elementos que componén‘
la m&quina taponadora v&n montados éobfe ﬁn bas;idbr graﬁuabl
De la misma forma, ios cabezales pueden g;aduarse para ;psvdi-
ferentes tipos y tamafios de recipiente. '
El gire del conjunto capsulador se
consigue mediante un motor reductor é¢on transmisién de piﬁéne
por ejemplo, y los movimientos de sﬁbida f bajadé de los ele-
mentos capsuladores o taponadores a través de una }eya._

9]

Como aclaracifén de todo lo anteriox
mente expuesto, seguidamente se hace una descripcibén mis deta
llada de la invencisn con referencia a los.dibujos adjuntos,
en los cuales se muestra una posible forma de realizacién da-
da a tftulo de ejemplo no limitativo, y en los cuales:

La figura 1 es una seccifn vertical

de uno de los .cabezales capsuladores. , ]

La fiqura 2 es una vista en planta
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de la rampa alimentadora y boquilla receptora.

La figura 3 es una vista esquemiti

i !

ca en planta del conjunto capsulador y cinta ttansportadbra

de las botellas. S

La figura 4 es un alzado parcial hog

trando la parte inferior de un cabezal 'y los 'elementos de cen o

traje.y sujecién de las bhotellas.

’ '

Como puede verse en la figura 3, la| - -

‘méquina comprende un conjunto taponador l.compue#to,por una‘;'

serie de cabezales 2 como el mostrado en la figura'l. El Eon-
junto taponador 1 gira en el mismo sentiddé y a igual veloeci-~
dad qde la cinta 3 transportadora de las botellas estando si-

tuados entre s{ tales elementos de modo qué los cabg%@les 2

| vayan pasan@o sucesivamente sobre la cinta 3 para quedar si-

tuados sobre cada una de las botellas que son txansportadas'
por dicha cinta. S
Cada cahezal 2 estd constituido por

un'cuerpo cilindrico portador en su éxtremo inferior de una.

| bogquilla 4 dotada inferiormente de ﬁna'guia 5. Tanto el cuer-
po cilindrico como la boquilla 4 eSt&n.atrévesadas por un con

ducto 6' conectado mediante un racor rotativo 7 a una bomba. de’

vacip.

Las cSpsulas o tapones llegan a tra |

vés de una rampa 6, figuras 1 y 2, rematada en su extremo 1i
bre en una plataforma 7.

La guia n° 5 est8 constituida porx
un cuerpo 8 que presenta una abertﬁra central a modo de herra
dura, para recibir las clpsulas o tapones 9. Este cuergo pre-
senta por ambos 1ado§ una prolongaci6n 10 quessirven de guia

para la recogida de las cépsulas 9 procedentes de la rampa de

Y
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-una guia 16 situada por el lado externo de la cinta 3, entre -

-de discos 18 que giran con el conjunto taponador. Por su par-

alimentacién 6.
La éitada'rampa dispone de boqﬁillas

11l a través de las que sale aire!é pfesién que impulsa a laé
cépsulas o tapones hacia el aloj;miénto de la quia 8. Una vez
que las c8psulas o tapones se'enéueﬁtran accpladas en dicha

guia, son sostenidas por-el vacio producido a través delvcbnf_
ducto 6' de cada cabezal. '

Como puede verse en la figura 4,§lasl

botellas 12 que son transportadas por la cinta 3 son posiciopgi"

das correctamente, cuando pasan sobre cada cabezal 2 por un

dispositivo de centraje y sujecién 13. Este dispositivo, en elf

ejemplo descrito en el dibujo, est8 constituido por dos semia-A
brazaderas 14 acoplables al-cuerpo de la botella y por una se-

i R ’

miabrazadera 15 que se acopla sobre el gollete. Adem&s, exist

la - cual y 1a semiabrazadera 15 queda perfectamente retenido el

gollete de la hotella. Esta guila 16 puede ir montada,.por ejeﬂ o

pﬁo, en unas columnas 17.

Las semiabrazaderas 14 puéden patar
formadas a base de escotaduras practicadas en la periferia
te, la semiabrazadera 15 puede estar constituida por una plég
tilla que se fija de forma amovible a un disco o plato 19 pa
ra permitir su requlacién. La semiabrazadera 15 queda situadal
inmediatamente por debajo del reborde extremo del qollete, con_
el £in de que dicho reborde apoye en 1; semiabrazadera 15 y .

guia 16 sufriendo la presidn que.pueda ejercer el cabezal 2

en la operacién de taponado o capsulado, de modo que el cuerpd

de la botella 12 no §dfra presiones'excesivas que puedan oca-

sionar su deformacidén.

+

S~

Lo
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Con la constitucién dedscrita, v se-
g6n se muestra en la figura 2, las c§psulas o tapones llegan
a la guia 7, desliz@ndose sobre la plataforma 7, hasta que
son retenidas por el vacio creado a través del conducto 6{ De
esta forma, cada cabezal puede transportar la cépsula o tapén
sin miego a que caiaga, llegando hasta el punto donde queda en
frentada la hotella 12 la cual es pgffeétamente centrada sobre
el dispositivo 13, momento en el cual el cabezal 2 procede a
colocar la c8psula o tapén.

-NOTA-

Descrita suficientemente la naturalg
za del invento, asi como la manera de realizarlo en la précti
ca, debe hacerse constar gue las disposiciones anteriormente
indicadas, son susceptibles de modificaciones de deﬁalle en
cvanto no alteren su principio fundamental, siendeo lo que coné
tituye la esencia del referido invento y por lo que se solici4
ta Patente de Invencién, porAZO afios en Espafia, sobre: PERFEC
CIONAMIENTOS EN MAQUINAS TAPONAQORAS Y C@PSULADORAS }NDUSTRI&
LES; caracterizéndose por lo siquiente:

1.~ Perfeccionamientos en m&quinas
taponadoras y capsuladoras industriales, del tipo que compren
den un conjunto tapongdor, dotado de varios cabezales de tapo |
nado o capsulado, y una cinta transportagora de'las botellas
0 recipientes a cerrar asfi como una rampa de aliﬁentacién de'
los tapones o cépsulas, caracterizados porque el conjunto ta
ponador éira en el mismo sentido.y a la misma velocidad lineal

que la cinta, pasando €l o los cabezales de taponado o capsu

lado sucesivamente sobre la trayectoria de la cinta, de modo

que éada cabezal se situe sobre una botella o recipiente, es

tando dotado el conjunto taponador en las proximidades de ca-
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bezal, de un dispositivo para el centraje y suiecién de las ho
tellas bajo dicho cabezal y sobre la misma cinta que las trang
porta, dot&ndose a cada cabezal en su parte inferior de una
boquilla receptora de la cépsula o tapén procedente de la ram-
pa de alimentacién, cuya boquilla queda situada sobre la embo
cadura de la botella, al mismo tiempo que el dispositivo de .
centraje y sujecibn se acopla sobre dicha botella, completén-
dose el conjunto con una guia situada por el lado externo de
la cinta, que coopera con el referido dispositivo de centraje
y sujecién. ,

2,~ Perfeccionémiéntos éegﬁn la rei
vindicacién 1, caracterizados porque el dispos;tivo §e cenprg
je y sujecién esti constituido por al menos una semiabrazade-
ra acoplabie al cuerpo de la botella y por otra superiédr aco -
plable al gollete, inmediatamente por debajo del nervio extre
mo del gollete, para permitir el aﬁoyo del ﬁisﬁo entre dicha
semiabrazadera superior y la quia §itqada por el lado extgrno

de la cinta.
3.~ Perfeccionamientos segfin la rei

vindicaci6n 1, caracterizados porque las semiabrazaderas de
los dispositivos de centraje y sujecién estén formados a base

de escotaduras practicadas en la escotadura de discos monta=-

'

dos sobre el conjunto taponador.

4.~ Perfeccionqmientos seglin la reil
vindicacién 1, caracterizados porque la semiabrazadera acopla
ble al gollete de la hotella estd constituida por una planti
1la que se fija al disco o plato de forma amovible, para per

mitir su intercambio y regulacifn, de modo que asequre el cen

traje perfecto de la boca de la botella bajo la éapsula.
5.- Perfeccionamientos seqgfin reivin
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dicaciones anteﬁiotes, caracterizados porque 15 boquilia_dé
cada cabezal, que es intercambiable, disponé ihferiormente;de
una quia constituida por un cuerpo a modo de hérradura, que
forma un alojamiento para la cépsula o tapén, 9 dispone de
una prolongacién lateral a cada lado que sirven para conducir
la recogida de los taéones o cépsulas procedentes de la rampa
de alimentacién hasta dicho alojamiento, donde son sogtehiﬁas:
una vez introducidas, por vacio, mediarte una bomba, a traQés
del cuerpo del cabezal 9 boquilla, quedando asf el tapSn 6 _
clpsulas suspendido durante todo el recorrido, hasta quedar |
situado sobre la boca de la botella o recipiente a cefrar.;

6.- Perfeccionamientos segfin las
reivindicaciones anteriores caracterizados porqtie ngraﬁba de
alimentacién de 1los tapones dispone en su salida de &na plata |
forma por donde‘deslizan los tapéneé o c&bshlaé hasté qgue son
sostenidos por vacio a través del cuerpo del cabezal, d;spo-
niendo ademis dicha rampa de una boquilla, al menos, por la
que sale aire a presibn, estandO'dirigida:dicﬁa boquilla de
modo que el aire expulsado empuje a los tapones hacia el.alo—
jamiento de la guié de la boquilia.‘ .

7.~ Perfegéionamienéos en mé&quinas
taponadoras y capsuladoras industriales, tal y como queda sug
tancialmente descrito en la presente memorfa e ilustrado en -
los dibujos adjuntos.- ! »

Esta memorfa consta de 10 ﬁojas es
critas a miquina por una sola cara,

Madrid, - { ABR. 1975
TALLERES HERMANOS. BRIZ

[A-A e
p- p. Flrmado: J. Suned

' C Jeaiednde
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