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Xa presente Invención se refiere generalmente y - 
tiene esencialmente por objeto, a titulo de nuevo producto 
industrialf un dispositivo perfeccionado formando estructu­
ra de pared térmicamente aislante de un recinto o cuba de con 

5* finamiento formando depósito Qalorifugado estanco de almaeg, 
namicnto o de conservación de un fluido que presenta por ** 
ejemplo una temperatura sensiblemente diferente de la tempe 
ratura ambiente del medio circundante y un procedimiento de 
construcción de tal estructura o de tal depósito» Xa inven* 

tO, pión se refiere Igualmente a las diversas aplicaciones y —  
usos resultantes de la puesta en práctica del dispositivo - 
y/c del procedimiento antes citado asi como a los sistemas» 
conjuntosy equipos e instalaciones provistos de tales eotrue 
turas»

15» Se conoce ya» en el estado anterior de la técnica»
depósitos para el almaeenamlente o el transporte de fluidos 
líquidos y/o gaseosos que presentas en su mayor parte una * 
fase liquida» tales como por ejemplo fluidos criogénicos ta 
les como principalmente gases naturales lieuadoB y en partí 

20. oulsr el metano» presentando estos depósitos una pared ex** 
tema autoportanto o rígida» una pared interna impermeable 
o barrera primaria sensiblemente flexible formando membrana 
espaciada de dicha pared externa y una masa de materia tér* 
misamente aislante intermedia de capes múltiples nrlneipal- 

25* mente adyacentes y superpuestas» fijada a dicha pared exter 
na por ejemplo por espárragos rellenando sensiblemente el * 
espacio delimitado entra dichas paredes extema e Interna * 
respectivamente y capaz de transmitir cargan, tales como ** 
presiones o fuerzas hidrostáticas o hidrodinámicas y el pese 

30. del contenido de dicha pared interna a dicha pared externa»



alando aplicada dicha pared Interna contra dicha matarla —  
térmicamente aislante y soportada por la misma* Sata mata­
rla térmicamente aislanta comprando usualmente al manos una 
capa extrema interna que sirva de superficie de apoyo para 

5, la pared interna antas sitada* £as estructuras conocidas c 
actualmente «detentes presentan diversos inconvenientes en 
tre los ansies ana censtitusidn relativamente compleja que 
precisa una cantidad relativamente importante de materias - 
primas mostosas y de mane de obra de fabricación, por lo —  

10* tanto un coste de eonstrucción relativamente elevado* la %  
vencida tiene principalmente por objete suprimir los ineon* 
Tallantes y dificultades antis citados creando una estrustu 
va nueva y perfeccionada de naturaleaa más simple, menos —  
mostosa y eventumlmcnte más ligera en peso* Con tal objete 

15* para resolver el problema técnico presentado, la intensión 
prepone un dispositivo que se oaracteriea porque la hatería 
térmicamente aislante antes citada comprende sucesivamente, 
del interior hacia el exterior* al menos «na capa de madera 
por ejemplo la balsa y/o de materia celular tal como por —  

20* ejemplo el cloruro do poUvinilOf al menos una capa compuse 
ta estratificada formada por al menos un panel que comprende 
bien sea al menos tma placa de madera contraohapada o d»% 
terla sintética rígida acolada ooa al menos una capa de ma­
teria de relleno, o bien con preferencia dos ds tales placas 

25* de madera ecntrsefcapeda o de materia sistétiea rígida separa 
das por un material de relleno intermedio formando un panel 
tipo sandwich) y por. lo monos una capa de material celular, 
alveolar, poroso e análogo, estaño* o permeable,; homogéneo 
e heterogéneô

30* Segdn otra característica ds la invención, *1 ma»
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terial de relleno antes citado está constituido por el senos 
una o n¿óa capas de madera de balea o de un material celular» 
alveolar» poroso o análogo y la placa de madera contrachapa 
da externa es. con preferencia más gruBaa que la placa de ma 
dera oontraohapada Interna»

De acuerdo con otra característica do la inven- - 
ción, la Capa compuesta estratificada antes citada está cons 
tituida por ana pluralidad de paneles ya citados adyacentes» 
con preferencia al menos aproximada o sensiblemente reatan- 
golares o cuadrados» separados unos de otros do una manera 
en sí conocida por guarniciones de junta intere aleros por - 
ejemplo de cloruro de polivinilo recubiertas en bu cara in­
terne respectivamente por bandas de madera oontrachapada for 
mando tapajuntas*

Segdn otra característica de la invención, cada - 
panel ya Citado comprendo, sobre al menos dos bordes apuestos 
unas caras de canto inclinadas convergentes en el lado inte 
rior» de modo que cada guarnición de junta intercalar antes 
citada posea un perfil de sección transversal sensiblemente 
trapezoidal cuya base mayor está situada en el lado inte- - 
rior*

Segán otra característica de la invención, la es­
tructuro de pared entes citada comprendo un enjaretado de - 
madero femado por un enrojado o red por ejemplo eeneiblemeñ 
te rectangular de travesados repartidos en dos series de —  
travesados paralelos y espaciados que se cruz en eon prefe­
rencia sensiblemente ortogonales y fijados por espárragos o 
análogos a la pared externa antes citada con eventual Inter 
posición de una materia de relleno relativamente delgada, - 
correspondiendo la distancia entre-ejes entre dos travesados



paralelos sucesivos, sensiblemente s la distancia entre ejes 
de dos guarniciones de junta intercalares antes citadas su­
cesivas, a ambos ladea de un mismo panel ya citado mientras 
que la anchura de cada travesado es superior a la de la par 
te vecina de una guarn̂ ldn de junta intercalar, de manera 
que la capa citada de paneles se apoye contra dichos trave­
samos respectivamente por dichas guarniciones de junta in­
tercalares y por los bordes adyacentes de dichos panelee, olea, 
do llenados los intervalos entre travesamos por el material 
celular antes citado, siendo encolado cada panel con prefe­
rencia con Mohos travesamos*

Según otra característica de la invenoidn, cada - 
panel antes citado está fijado con la pared externa antes ei 
tada por espárragos o análogos que atraviesan la materia ce, 
lular antes citada y cuyas tuercas se apoyan contra la cara 
interna de la placa de madera contrachapado externa de dicho 
panel tipo sandwioh, siendo obturados los agujeros de montg 
js de Mohas tuercas por tapones de materia celular#

Según otra característica de la invenoidn, el ma­
terial celular o espuma antes citado está constituido por 
un polioondensado expendido con preferencia relativamente - 
rígido, tal como el poliuretano, un polllsooianursto o aná­
logo Ae una masa específica por ejemplo de 60 a 100 Kg/m̂  o 
por el cloruro de polivinilo de una masa específica por * - 
ejemplo de aproximadamente 70 Ké/«3«

Los travesamos de madera antes citados pueden com
prender travesamos primarios o principales que reciben el - 
«poyo de los paneles citados y travesamos secundarios o -  -  

auxiliares que sirven solamente para soportar los esfuerzos 
de presida, siendo llenados los intervalos entre travesamos,
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pared externa y paneles por lana de vidrio. Se acuerdo con 
la Invención# es ventajóse suprimir principalmente todos —  
los travesanos secundarios con sus espárragos de fijación y 
sus ooí ines 3* relleno entre travesarlos secundarios y la pa 
red externa reemplazando toda» las partes suprimidas asi —  
como la lana de vidrio entre travesañas por un material atér 
mano celular rígido expandido in sita, elegido entre los —  
cuorpoê ouatancias indicados más arriba» El depósito puede 
ser integrado principalmente con el casco doble de un ‘bu­
que de transporte tal come un buque-cisterna metaaero o an¡ĵ 
logo. Se Conserva aquí solamente los travesañas primarios - 
antes citados que soportan los esfuerzos de presión.ejerci­
dos por el contenido del depósito formando cargamento y trans 
alten los esfuerzos debidos a le® tensiones térmicas del —  
aislamiento o a su elongación por elongación cíclica o pe­
riódica del casco fcaj© el efecto principalmente del oleaje 
en el curso del viaje en alta már*

Segda una variante de ejecución, los travesados - 
primarios antes citados, por lo tanto todos los travesados, 
pueden ser igualmente suprimidos, de modo que, segda otra • 
característica de la Invención, #1 material celular antea el 
tado se extienda segda una capa sensiblemente continúa so­
bre toda la superficie de la pared externa antes citada y ca 
da guarnición de junta intercalar antea citada está reeubier 
ta en su lado externo por una banda de madera contraohapada 
formando tapajuntas.

la invención se refiere también a loo ventajosos 
desarrollos suplementarios de una estructura de pared térrni 
cerniente aislante de un depósito oalorlfugado estanco da - - 
fluido, de acuerde con la Invención que comprende sucesiva**,
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monte del exterior hacia «1 interior una parad extarna auto 
portantt o rígida por ejemplo metálica} una masa de materia 
intermedia téraioamente aislante da capas múltiplas adyaoen 
tes y superpuestas, fijada a dicha pared externa y compren­
diendo una capa extrema externa de un cuerpo de relleno o - 
producto de relleno stéraiao formando cojín o calchón desEg, 
yo portador repartido en una napa oenniblcmonte continua —  
qu# oe adhiere con preferencia a dicha pared externa, una na 
pa central de paneles principales en especial compuestos o 
estratificados yuxtapuestos, aplicados contra dicha capa —  
extrema externa y fijados a dicha pared externa por eopárwj, 
goo «atando esperados unos do otros por guarnicionen de ju£ 
ta Intercalares que rellenan los intersticios de eapaoiamieij. 
to entre paneles, eventualmente una barrera secundaria de es 
tanqueidad fijada a dicha napa central y una capa extreme - 
interna o aeparadora constituida por una napa de paneles de 
apoyo yuxtapuestos, separados por intersticios$ y una pared 
interna impermeable flexible formando barrera primaria de - 
estanqueldad flexible constituida por una membrana coa pre­
ferencia metálica de chapa delgada ondulada en particular - 
con dos series ortogonalmeate secantes do ondas paralelas - 
espaciadas unilateraímente salientes en el lado expuesto in 
teme que se extienden por encima de dicho a intersticios se 
gdn estos últimos, estando fijada dicha barrera primaria —  
con dicha capa extrema interna y recubriéndose los diversas 
capas componentes mutuamente en su totalidad prácticamente, 
los panelea principales son por ejemplo del tipo sandwich y 
comprenden placas rígidas de revestimiento interno princi­
palmente de madera contrachapado o de materia sintética coa 
binadas con bandas tapajuntas rígidas de la mioma materia -



que dichas placas y recubriendo las guarniciones dé junta * 
intercalares entre dichos paneles principales.

Segán otra característica de la. invención* esta - 
estructura es además mejorada porque las placas rígidas en­
tes citadas de revestimiento interno de los paneles princi­
pales entes citados constituyen* en combinación con las han 
des tapajuntas rígidas mitas Citadas* una napa continua for 
mando la barrera secundaria de estanqueldad antes citada.

segán otra característica de la invención* los —  
intersticios entre los paneles de apoyo antes citados de la 
capa separadora o extrema interna antes citada corresponden 
en posición sensiblemente a loo existentes entre loa pane­
lea principales ya citados y cada intersticio entre dos pane 
les principales vecinos está rocubierto interiormente por - 
una banda tapajuntas empotrada al menos entre dos paneles - 
extremos internos adyacentes, en enraaomiento de superficie 
alineada con los mismos dejando subsistir un intersticio —  
entre cada uno de los mismos y dicha banda tapajuntas mien­
tras que en la unión de cuatro paneles principales mutuaaen 
te vecinos* la nona de cruzamiento de los intersticios en­
tre los mismos está recubierta interiormente por un tapón, 
tampón* adoquín o análogo* por ejemplo cuadrado o rectangu­
lar, empotrado al menos entre las respectivas extremidades 
dé cuatro bandas tapajuntas que terminan en &L* en enrasa—  
miento de superficie alineada con las mismas dejando subsis 
tir fia intersticio entre dicho tapón y cada banda tapajuntas 
teniendo cada banda tapajuntas o cada tapón sensiblemente la 
misma constitución que las capas circundantes que la rodeen 
y comprendiendo una porción de barrera secundaria*

Be una manera en sí conocida, la barrera primaria
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entes sitada está fijada loeolmonte oon la capa de alóla» - 
miento tóraioo «a plena pared por no dio de árganos de ancla, 
je discretos enganchados a esta ospa y» de acuerdo oon otra 
característica adicional de la invención, cada árgano de asa 
olaje comprende al menos un bloque, dado, taco porta-engan­
cha o análogo de materia calorífuga dura, empotrado en la - 
o apa extrema interna o separadora antea citada, con prefe­
rencia atravesándola hasta la barrera secundaria antea cita, 
da coa la que está encolado dicho bloque y al menos una pie, 
sa metálica con cara expuesta sensiblemente plana, fijada a 
dicho bloque y oon preferencia rodeada por una pantalla de 
protección antitérmica por e jemplo metálica previendo un —  
juego periférico y en ©arañamiento de superficie alineada » 
con dicha picea y eventualmente con la superficie interna - 
de dicha capa extrema intoma, estando fijada una chapa de 
barrera primaria localícente sobre tal pieza de anclaje prln 
cipalsmnte por soldadura por puntos o en cordones continuos 
o discontinuos a lo largo de la porción de un borde da dicha 
chapa o de una lumbrera femada en la misma, acáballando a 
dicha pieza de anclaje*

la invención propone igualmento de una parte, un 
método de fijaeián local de una chapa de barrera primaria * 
sobre un árgano de anclaje antes citado y, de otra porte, un 
procedimiento de construcción del dispositivo de acuerdo con 
la invención, procedimiento que está caracterizado, según un 
modo de realización, por las operaciones consistentes* en oo, 
locar espárragos de fijación de los citados panelee princi­
palmente por soldadura contra la cara interna de una pared 
externa antes citada metálica$ en preparar las superficie» 
por tratamiento para favorecer la adhesión del material cela
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lar antee citada i en realizar# en un oxiden de sucesión per­
mutable | de una parte la instalación de dichos paneles tipo 
sandwich por fijación a dichos espárragos de panel roscando 
tuercas de montaje sobre dichos espárragos en el fondo de - 

5* agujeros de acceso previamente practicados en dichos paneles 
tipo sandwich a partir de su cara interna y extendiéndose • 
hasta la placa de madera contrachapado, externa» y de otra - 
parte la inyección de dicho material celular con expansión 
subsiguiente !n sltuj en rellenar y obturar dichos agujeros 

10* de aceese por tapones de materia celular} en rellenar cada 
intervalo entre dos paneles tipo sandwich adyacentes por —  
una guarnición de junta intercalar de materia sintética} en 
colocar un tapajuntas de madera contraohapada sobre cada —  
gusmioión de junta intercalar} en aplicar» por ejemplo por 

15* encolado» la capa de balsa antes citada sobre dichos paneles 
tipo sandwich} y en unir o sujetar la barrera primarla antes 
citada con dicha capa de balsa»

Se comprenderá mejor la invención y otros fines» 
earaeteristieas» detalles y ventajas de la misma aparecerán 

SO* más claramente con ayuda de la lectura de la descripción ex 
plicativa que va a seguir haciendo referencia a los dibujos 
esquemáticos anexos dados únicamente a titulo de ejemplos 
no limitativos que ilustran diversos modos de realización - 
específicos actualmente preferidos de la inveaeión y en los 

25* que:
- Xa figura 1 representa una visto fragmentaria en 

corte de una porción de la estructura de pared térmicamente 
aislante de acuerdo con un primer modo de realización de la 
invención}

30* - la figura 2 es una vista similar que ilustra un



utillaje utilisable en el cure o de roa operación del proce­
dimiento de construcción de la pared aegdn la figura 1|

- la figure 3 te roa vista semejante que represen* 
ta roa variante de ejecución de la estructura de pared de aeuer 
do ero la invención}

- la figura 4 es una vista semejante que ilustra un 
utillaje y una operación del procedimiento de construcción - 
de la pared representada en la figura 3)

- la figura 5 es semejante a la figura 1 pero re­
presenta la estructura modificada segón una variante de eje* 
euelónf

* la figura 6 es semejante a la figura 3 pero repre 
secta ; wt forma de ejecución modificada de la estructura * 
de pared}

- la figura 7 represneta una vista semejante de —  
otre sede de reslisaeión de la estructura de pared de aeuer* 
de ero la invención}

* Xa figura 8 representa una vista semejante de —  
otre modo de ejecución de la estructura de pared de acuerdo 
ero la invención}

» la figura 9 representa tana vista fragmentaria des 
de arribe» parcialmente arrancada y cortada» a escala mayor, 
de roa porción de estructura de pared calorifugada estanca * 
completa de depósito, tal como #s vista desde el interior del 
mismo i de acuerdo oro otro modo de realización de la invención}

- la figure 10 es una vista «n corte transversal * 
segón la linea de seooión X-X de la figura 9}

* la figura 11 es un corte longitudinal segón la *
linea de seooión n-XX de la figura 9}

* la figura 12 es roa vista fragmentaria desde * *
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arriba* parcialmente despiezada y a «sosia más pequeña da la 
regida de unida de cuatro pares, adyacentes de paneles calo* 
rífugos superpuestos y de cruzamiento o . de eoaeurreaoia — • 
respectivamente de cuatro bandas tapajuntas entre paneles —

.5* g,ue terainan ea día coa el adoquín de cierre formando ta—  
pdn de rellenó o tampdn obturador representado en perapoot¿ 
Va ea posieida aislada extraída}

- Xa figura 13 es tan corte transversal segán la - 
línea de sencida XHI-XXII de la figura 12}

10* - la figura 14 es una vista ampliada semejante a
la figura 10, mostrando una Variante de ejeeucida de la unida 
entre dos paneles calorífugos principales adyacentes de la 
capa o napa Intermedia, a ambos lados de un mismo panel pria 
cipal calorífugo oca las bandas tapajuntas asociadas* sien*

15* do omitido el anolaje de la barrera primaria}
- la figura 13 es una vista fragmentaria ampliada 

en corte a través de la napa o capa extrema Interna de pane 
les calorífugos de apoyo coa una porelda de barrera secunda 
ría asociada» en el emplazamiento de un sistema de anclaje

20» local aislado ds la barrera primarla (no representada) segdn 
una primera forma de ejeottcldaj

* la figura 16 es ana vista semejante a la prece­
dente, que representa una variante de realizacidn del sist¿ 
ma de anclaje local antes citado}

25* - la figura 17 es ana Vista semejante a las dos -
precedentes» que representa otro modo de realizacidn de un 
sistema de anclaje local antes citado}

- la figura 18 es una vista fragmentaria amplia­
da desde arriba» vista desde el lado interno* de otro modo

30* de realizacidn de un sistema de anclaje local antes citado
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de una oitapa da barrare primaria (omitida) 5
* la figura 19 es ua oorte transversal segda la - 

línea 0» sección HX-nx de lo figuro 18|
- la figuro 20 es una vista fragmentaria desde —  

arriba y desde el interior* a eso ola més reducida, que ames 
tan la fijación de una poroidn de chapa de berrera primaria 
sobre un sistema de anclaje local segáü las figuras 18 y 19 
•on empleo de un utilllaje de mantenimiento local provisio­
nal de la chapa;

• Xa figura 21 ce ua corte transversal parcial —  
segda la linea de eeceidn m - m  de la figura 20* que 11%  
tra la utiliaaeión del utillaje eítadoi

- la figura 22 es semejante a la figura 18 pero %  
presenta ua sistema de anclaje local ya citado de la sona - 
de unida de cuatro chapas rectangulares adyacentes (omitidas) 
de la berrera primariai

- Le figura 23 «s «a corte transversal segda la - 
linea de seetlda XHH-XHII de la figura 22;

- la figura 24 es una vista fragaentaria ampliada 
d» la parte superior y dd interior* que muestra el anclaje 
de la sona de unida canda de cuatro chapas rectangulares ad 
yaecatce de barrera primaria sobre ua cisterna de anclaje l£ 
cal segda las figuras 22 y 23|

- la figura 25 es una vista fragmentaria ea corte 
de la pared metálica externa coa dos espárragos soldados de 
fijación de paneles calorífugos, ilustrando la primeva opo­
sición (aplicación de los espárragos) dd procedimiento de 
construcción una pared ealcrifugada estanca de deleito 
que tiene la configuración representada en las figuras 9 a 
1 1í



- la figura 26 es semejante a la precedente e ilus 
tra una segunda operación del procedimiento de construcción 
(aplicas da de una plantilla que delimita el espacie de in­
yección del producto de relleno que constituye la capa cale 
rífuga extrema externa* después de la eventual aplicación de 
bandas de pastiilado con masilla;

- La figura 27 es semejante a la figura 25 pero - 
representa una variante de ejecución de la operación de apli 
eaeión de les mencionados espárragos (soldadura de casqui­
nes tubulares roscados interiormente formando bases para - 
los espárragos) j - La figura 28 es semejante a la figura 26 
pero representa la segunda operación antes citada utilizan­
do los caequillos de base de espárrago con vóstagos rosca­
dos cortos de fijación de la plantilla}

- La figura 29 representa una etapa más avanzada 
de la construcción de la mencionada pared* después de las - 
operaciones sucesivas de formación de la capa Calorífuga ex 
trema externa por inyección* de aplicación de la capa central 
de paneles calorífugos principales prefabricados y de monta 
je de la capa extrema interna de paneles calorífugos de apo 
yo prefabricados (pero antes de aplicar las bandas tapajun­
tas)?

- La figura 30 ilustra la operación de aplicación 
de las bandas tapajuntas ya citadas por medio de un utilla­
je especial desmontable (después del taponado de relleno de 
los intersticios o intervalos de junta entre paneles ealorí 
fugoo principales adyacentes); y

- La figura 31 representa la pared terminada al — 
concluir el procedimiento de construcción después de las —  
operaciones terminales de anclaje y de soldadura mutuos de
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la» chapas de barrera primarla (loo sistemas de anclaje han 
sido emitidos).

®a los dibujos, loa elementos da estructura Idén­
ticos, semejantes, equivalentes o correspondientes han sido 

5» designados por la» mioma» cifras de referencia»
Según él ejemplo de realisaeirfn representado en la 

figura 1 y tal coa» se aplica a ana cuba integrada en el —  
casco 0 bodega di un buque-cisterna por ejemplo do t rana por 
t# de gas natural licuado, la estructura do pared oalorifn-

10» gaña estanca de tal cuba comprende sucesivamente del exterior 
hacia el interior)

- pared externa autoportante o rígida princi** 
pálmente metálica distinguida generalmente por la cifra de 
referencia 1 y constituida por ejemplo por «1 doblo casco -

15* de acere de ua boque}
- un enjaretado o enrejado de travesados de made­

ra 2 formando por ejemplo una red sensiblemente rectangular 
y constituido* por vigas de madera tales como maderos grue­
so» y poco anchos, tablones o viguetas espaciados, fijada»

20, m  Ir cara tatema «o la parca externa i por espárrago» o - 
análogos 3 ventajosamente soldados coa la pared 1 y cuya ex 
traaidaá libre opuesta coa su tuerca de retención o de aprl£ 
te 4 está empotrada ventajosamente en un alojamiento hueco 
5 practicado en cada travesado 2)

2$* • un aatérial celular 5 que rellena todo» los in­
tervalos entre trareseñoa 2j

- una capa de paneles tipo sandwich 6 espaciado» 
uno» de otro» reposando por sus bordes periféricos contra - 
los travesanos 2 y fijados con la pared externa 1 en puntos

30. disore tos por espárragos 7 ventajosamente soldado» con la -



pared, externa 1$ siendo rellenados loa intervalos entre pa­
neles adyacentes por guarniciones de ¿unta Intercalares 8 - 
constituidas por ejemplo por cloruro da politinilo y reoubier 
tas interiormente por bandas de tapajuntas de madera contrg, 
chapada 9;

- una capa de madera de balsa 10 acolada a la ca­
pa de paneles tipo sandwich;

- ana barrera primaria estanca 11 constituida ven 
tajosamente por utíja chapa metálica deluda ondulada* plega­
da* gofrada o nervurada por ejemplo de acero inoxidable, —  
Con al menos una serle de ondas espaciadas, sensiblemente pa 
ralelaa y en saliente solamente por el lado interno*

Cada panel tipo sandwich 6 presenta ventajosamen­
te una forma de seccl<5n transversal como un trapecio ieósce 
les cuyos lacios no paralelos son convergentes del exterior 
hacia el interior con el fin dé delimitar* con cada panel - 
tipo sandwioh vecino* un intervalo conjugado que presenta - 
igualmente, en sección transversal, una forma de trapecio - 
isósceles cuyos lados no paralelos son divergentes del exte 
rlor hacia el interior* Cáete, panel tipo sandwich 6 se compo 
ne ventajosamente* del exterior hacia el interior: de una — 
placa externa de madera contrachapada 12 por ejemplo de 12 «a 
de espesor; tres capas superpuestas intermedias de madera — 
de balsa 13 de tan espesor total por ejemplo de 155 mm; y —  
una placa interna 14 de madera contrachapada por ejemplo ¿te 
un espesor de 3,4 asm, la cual puede servir conjuntamente con 
los tapajuntas 9 de madera contraohanada, eveatualmeate de 
barrera secundaria estanca* Cade espárrago de panel 7 re- - 
tiene si panel tipo sandwioh correspondiente 6 por su tuerca 
de montaje o de apriete 15 que se aplica contra la caca in­
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tema de la placa de madera oontrachapada externa 12 alendo 
roncada ea el fondo de un agüero de aoceao correspondiente 
que atraviesa sucesivamente la placa de madera contrachapa» 
da interna 14 y las capas inte median de madera de balsa 13 
siendo obturado por un tapón formando taco 16 de material o¿ 
lular tal como el cloruro de polivinllo*

Entre cada travesado 2 y la pared externa 1 ee %  
terpone ventajosamente m  cojín de relleno 17»

Suponiendo que la temperatura del interior de la 
10* cuba sera de -16020, que la temperatura exterior ambiente • 

sea de -18*0 y que la temperatura del interior del doble cas 
co 1 sea igual a -21«C, se obtiene una temperatura de aproad 
atadamente -4920 en la cara externa de la placa externa de ma 
dera eontrachapada 12 para una altura de través años de 105 ma 

19, y un coeficiente de conductibilidad del material celular 9 
de 0»02O«

SI procedimiento de construcción de tal estructura 
de pared consiste* en colocar los espárragos de fijación 3 
y 7 respectivamente de los travesados 2 y de loe paneles 6 

20* principalmente por soldadora oentra la pared exlema 1j en 
preparar las superficies por tratamiento para fomentar la - 
adhesión del material celular Sí en colocar dichos travesa­
dos 2 fijándolos con lee espárragos de travesaños 3 con in­
terposición llegado el caso de una materia de relleno 17 

29* tre dichos travesados 2 y la pared externa 1| en aplicar loa 
tapajuntas de madera oontrachapada respectivamente en los era 
cea de dichos travesases * en aplicar loo paneles tipo sand­
wich 6 de una parle por fijación con los espárragos de pa­
nel 7 y de otra parte por «acolado con dichos travesados 2)
«i utilizar los paneles tipo sandwich 6 para servir di pa—30.



red de enoofrado que . delimita el m<Me de inyeoción de mate­
rial celular 5 oca la pared externa 1 y los travesados 2 pa 
ra inyectar dicho material celular en dicho molde y provocar 
eu expansión subsiguiente in eituj en rellenar y obturar —  
los agujeros de acceso a las tuercas 15 de fijación de pane 
les tipo sandwich 6 por tapones de materia celular 16; en - 
rellenar cada intervalo existente entre dos panelea tipo —  
sandwich adyacentes por una guarnición de junta intercalar 
8 de materia sintética; en colocar un tapajuntas de madera 
contrachapado sobre cada guarnición de junta intercalar 8; 
en aplicar, por ejemplo por encolado, la capa de balsa an­
tes citada 10 contra dichos paneles tipo sandwich 6; y en - 
unir la barrera primarla 11 a dicha capa de balsa 10.

Como variante y según se ha ilustrado por la flgu 
ra 2, se puede aplicar, antes de colocar loo paneles tipo * 
sandwich 6 y de la inyección del material celular 5, sobre 
cada espacio cerrado delimitado entre los travésaños 2 y la 
pared externa 1, una plantilla 18 que forma la placa de en­
cofrado amovible reutilisable que reposa contra los t revesa 
Sos 2, fijándola por los espárragos de paneles 7 para deli­
mitar as i el molde de inyección anteo citado con dichos tra 
voseaos y la pared externa 1, siendo desmontada cada planti 
lia después de dieha inyección del material celular 5 en - 
cada molde* Cada plantilla 18 puede ser provista ventajosa­
mente de un reborde interno 19 que permite posioionarla o - 
centrarla correctamente sobré los travesanos 2 sensiblemen­
te a modo de tapa, atravesando los espárragos 7 unos aguje­
ros correspondientes practicados en la plantilla 18» Cada - 
plantilla 18 es realizada Ventajosamente en una materia - — 
transparente que permite la observación del fenómeno de ex-
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panatán del material oelular S después de la inyección pero 
la plantilla puede ser fabricada también en mía materia opa 
oa«

EL modo de realización según la figura 3 difiere 
5* esencialmente del que aparece en la figura 1 por la supre­

sión de todos les travesanos 2* de modo que el material oe­
lular inyectado 5 se extiende según una capa continua sofera 
toda la superficie interna de la pared externa 1 para cons­
tituir un cuerpo de relleno o producto de relleno atérmano 

10* formando cojín o colchón de apoyo portador repartido en una
napa sensiblemente continua adherida con preferencia a la - 
pared externa 1» En este oaso se ha previsto un tapajuntas 
por ejemplo de madera eontraohapada 20 que recubre* sobre - 
la cara externa de la capa de paneles tipo sandwich, el in- 

15* tervalo de separación (lleno de materia oelular 8) entre —  
dos paneles tipo sandwich vecinos* siendo encolado esto ta¡- 
pajuatas 20 por ejemplo contra la cera externa de uno de los 
des paneles sobresaliendo del mismo lstorslmente de manera 
suficiente para aeabdlar o recubrir parcialmente la parte 

20» marginal vecina del panel tipa sandwich adyacente con el —  
fin de asegurar así la continuidad de la transmisión de los 
esfuersos en la cara externa# es decir en el lado del casco 
de los paneles tipo sandwich 6* Cada tapajuntas 20 tiene —  
por ejemplo un espesor de aproximadamente 8 mm y el espesor 

25» de la capa de material celular 5 es por ejemplo de 44 mm.
Ba cada uno de los dos modos de realización antes 

citados, la madera ccntrachapadá puede ser reemplazada por 
otra materia equivalente y la madera de balsa puede ser - - 
reemplazada llegado el caso por un material oelular «al eo- 

íq mo el cloruro de polivinile o análogo» En las figuras 1 y 3



Bolamente se ha representado un espárrago 7 de fijación de 
panel tipo sandwich pero es «mácate que ceda panel tipo - 
sandwich es mantenido por una pluralidad de tales espárra­
gos*

El procedimiento de construcción de la estructura 
de pared según la figura 3 difiere del procedimiento de coas 
trocoide de la estructura según la figura 1 por las siguien 
tes particularidades según la figura 4t antes de eolocar los 
paneles tipo sandwich 6 y de inyectar el material celular 3» 
de dota» al menos determinados o algunos de los espárragos 
ae panol 7» de .«na arandela de tope elástica 21 espaciada - 
de la pared externa 1 y1 mantenida por una tuerca de parada 
22 frenada por ejemplo por una contratuerca 23i se dota a 
cada panel tipo sandwich 6* sobreeu cera extema y sobre * 
al menos un borde» de un tapajuntas desbordante 20 por ejom 
pío enoolaao de madera contraehapadaf se coloca seguidamente 
los panelee tipo sandwieh 6 por fijación con loe espárragos 
de 7 apoyándose contra dicha arandelas de tope 211 y
se haoe uso de loo paneles tipo sandwich 6 colocados como - 
pared de encofrado que delimita el molde de Inyección del- 
material celular 5 con la. pared externa 1* En la figura 4» 
se ha representado» en trazos ininterruppidos en la parte ex 
trema de la derecha de la figura» «ma P®1*® m  pmel ti* 
po sandwich 6 anteriormente aplicado oon el que s# ha fijo- 
ge un tapajuntas 2® oieatrae que el panel tipo sandwich d* 
que acaba de ser aplicado para servir de pered de encofrado 
conjuntamente con los otros paneles ya colocados, está re-* 
presentado en trazos mixtos* se lugar de servirse de los pŝ 
nelea tipo sandwich 6 para constituir directamente una pared 
de encofrado permanente para la inyección, del material odu
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lar 5* «a posible igualmente utilizar una plantilla 24 for­
mando pared de encofrado, montada sofero los espárragos de - 
panol 7 apoyándose contra las arandelas de tope elásticas - 
21 y aplicándose, del ademo modo que el panel tipo sandwich 

5„ 6 correspondiente, contra los tapajuntas desbordantes 20 fi,
jados con los paneles tipo sandwich 6 veoinos ya colocados 
oon anterioridad, les arandelas de tope elásticas 21, exis­
tentes en por lo menos algunos de loa espárragos de fijâ  - 
ción 7, por ejemplo en tres o cuatro espárragos 7 en cada - 

10* emplazamiento de panel tipo sandwich 6, están destinados a 
compensar la holgara debida al hundimiento del material ce­
lular por compresión y a definir exactamente la poeloión —  
precisa de la plantilla de inyección 24 o del panel tipo —  
sandwich 6 existiendo espacio para delimitar la expansión - 

15* dal material celular 5 al espesor deseado.
Bs de destacar que, si se desea tener una tempera 

tura de -60*0 en la Cara externe de la placa de madera eontxfc 
externa 12 en les modos de reallseclón respectivos 

de las figuras 1 y 3, el espesor de loa paneles tipo sandwich 
20* deberá ser respectivamente de aproximadamente 124 om si ios 

mismo contienen madera de balsa y 92 mm si contienen mate­
ria celular mientras cu* el espesor del material celular 5 
deberá ser respectivamente de 89 mm y 62 m • Si se desea —  
reducir las pérdidas por evaporación a un valer del 64# del 

25* valor actual, «1 espesor de los paneles tipo sandwich deberá 
ser de 121 ¡as en loa dos casos de lio figuras 1 y 3 y el es­
pesor del material celular 5 deberá ser de 139 mm en el ca­
so de la figura 1 y de 95 oa en el caso de la figura 3. Bs 
de destacar además que la inyección del material celular 5 

30t «a seguida generalmente por una reacción química en caliente
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qué provoco lo expansión del material.
Según Issfigoras 5 y 6 que representan variantes 

de los fígaros 1 y 3 respectivamente, realizables igualmente 
por loe procedimiento citados anteriormente# la sapo eonti- 

5* nua fie guarnecido» constituida por las placas rígidas u ho» 
¿as fie revestimiento interno 14» aplicadas contra da cara %  
temo fie los panelea principales tipo sandwich 6 y por las 
bandas tapajuntas relativamente rígidas que recubren a los 
guarniciones fie ¿unta intercalares $ entre dichos paneles - 

10. principales# forma una ñapo continua impermeable que coas** 
tltuye una barrera secundaria fie estanqueldad. Esta capa —  
formando barrera secundaria, cuyos elementos componentes es 
tán fijados por ejemplo1por encolado# puede ser fie madera con 
trechupada por ejemplo fie oree fie azúcar o fie una materia sin 

15* tétlca o plástica artificial apropiada.
la capa calorífuga extrema interna 10# formando ca 

pa'separadora o fie separación entre las dos barreras de es­
tanqueidad espaciadas respectivamente secundario 9» 14 y pii 
maria 11 (por ejemplo &  Chapa delgada ondulada con por lo 

20* menos una serle fie ondas espaciadas 29 sensiblemente parale 
las y unilateralmente salientes solamente por el lado Inter 
no)» está constituida por elementos mineados 1o yuxtapuestos 
sin estar en contacto por sus bordes formando paneles# blo­
ques o adoquín con lados o bordes opuestos respectivamente 

25» paralelos a las direcciones respectivas de les ondas 29 de 
la barrera primaria» estando separados dichos elementos 10 
unos de otros y teniendo -unas dimensiones tales que cada in 
tervalo de separación o intersticio de separación 28 entre 
dos elementos vecinos se encuentre situado sensiblemente a 
la altura do rna onda 29 de la barrera primaría 11 y se exlien30



da a lo largo de la misma» Cada intervalo de separación o - 
intersticio de separación 28 puede permanecer vacio (es de* 
oír coatenert aire o un Huido gaseoso Inerte) * o bien ser 
llenado con una guarnición do junta de un material celular 
flexible tal como por ejemplo 01 polluretano o una sustancia 
análoga o equivalente* Bate fraccionamiento por división de 
la capa extrema interna antes citada 10 permite a la misma 
según más fácilmente las dilataciones y contracciones tórai 
cas no solamente de sí misma sino también de la barrera px¿ 
sari» 11 reduciendo o evitando así las tensiones internas * 
residuales de origen térmico*

En el ejemplo de la figura 5, la capa extrema in­
tema 10 es de madera d* balea y por lo tanto relativamente 
rígida, de modo que la barrera primaria 11 puede ser aplica 
da directamente contra esta capa de madera de balsa* En el 
ejemplo de la figura 6 por el contrato, la cape extrema in­
terna 10 es de una materia sintética celular principalmente 
expandida o espuma tal como por ejemplo de cloruro de polivl 
ello que es relativamente blondo o flexible, de modo que —  
resulta ventajoso que esta capa de materia sintética sea re 
vestida, sobre Bucara interna receptora de la aplicación de 
la berrera primará* 11, por una capa de reparto relativamen 
te más rígida 37 constituida por placas o láminas por ejem­
plo de madera contrachapado o de materia sintética apropiada 
e interpuesta entre la capa separadora 10 y la barrera pri­
maria 11* Esta capa de reparto 37 será ventajosamente disoon 
tfnpA siendo interrumpida respectivamente en cada intervalo 
o intersticio 28 entre los elementos que componen la capa - 
10, con el fin de no impedir o dificultar, por su relativa 
rigides, las deformaciones térmicas antes citadas persaltien



do a la ves seguirles , xa capa de reparto 37 es ensamblada 
con preferencia con los diversos elementos que componen la 
capa extrema interna 10, principalmente por encolado en el 
momento de la prafabrlcación de dichos elementos por separa 
do.

Se acuerdo con las figuras 5 y 6, cada taeo de 
materia celular 16, que obtura el agujero de montaje de la 
tuerca 15 de un espárrago 7 de fijación de panel tipo sand 
wieh principal 6, esté reoublerto en su lado interno por — 
un lado interno por un tapón que sobresale lateralmente 38 
que tiene con preferencia sensiblemente la misma composi­
ción material que la capa extrema interna 10 de la que es- 
tos tapones 38 forman parte integrante* Cada tapón 38 com­
prende así, del exterior hacia el interior, una porción de 
barrera secundaria 39 formada por una plaquita u ho ja de •* 
madera contraebapada o de materia sintética rígida, un blo 
que 40 encolado contra dicha plaquita y de igual material 
que la capa 10 (es decir en particular de madera de balsa 
en el oaso de la figura 5 y de materia celular en el oaso 
de la figura 6), así como llegado el caso una oapa o pía—  
quita de reparto relativamente rígida 41 encolada sobre el 
bloque 40, en. el caso do la figura 6 en que este bloque es 
de materia celular* dada tapón 38 as encolado ventajosamen 
te por su porción de barrera secundaria 39 contra la barre 
ra secundaria 14 que fozma el revestimiento interno de ca­
da panel calorífugo principal 6* dada tapón o tamjpidn obtura 
dor 40 queda así alojado en la oapa 10 en enraaaaienio de 
superficie interna alineada con. la mioma y al menos un pía 
no de junta o de intersticio 42 entre cada tapón 38 y la - 
Capa, circundante 10 está situado ventajosamente bajo una on
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15.

20.

25.

30*

da 29 de la barrera primarla 11 mientras que, en el caso de 
la figura 6, la capa de reparto 37 está Interrumpida alre­
dedor de oada tapón 38 con el fin de que eubelsta un intera 
ticio periférico 43 entre la capa 37 y la plaqulta 41 del 
tapón*

loe modos de realización de las figuras 7 y 8 —  
respectivamente utilizan usa pared intermedia impermeable 
o barrera secundaria 25 flexible formando membrana especia 
da de la barrera primaria 11. Una materia intermedia térmi 
oamente aislante de oapas máltiplea relléne sensiblemente 
los eapaoios delimitados respectivamente entre la pared ex 
terna 1, la pared inti ma o berrera primaria 11 y la pared 
intermedia o barrera secundarla 25 y es susceptible de trane 
mitir las cargas de dicha pared Interna a dicha pared ex­
terna, comprendiendo está materia Intermedia térmicamente 
aislante al menos una capa extrema interna separadora 26 - 
interpuesta entre las dos barreras respectivamente primaria 
11 y secundaria 25 que son aplicada contra dicha capa sepa 
radora 26, y soportada por la misma.

Sata oapa separadora 26 esté constituida bien —  
sea por madera oontraohapada o de balsa como en la figura 7 
o bien por una materia sintética de espuaa rígida tal ooao 
por ejemplo cloruro de polivinilo como en la figura 8 mi en 
tras que la parte de dicha materia térmicamente aislante, 
que está situada entre las paredes respectivamente interne 
dia 25 y externa 1, está constituida por una masa de mate­
ria sintética de espuma inyectada 5 eventualmente encolada 
con dicha pared externa 1 con interposición, llegado el ca 
eo» de una oapa de paneles unidos por sus bordes o yuxta­
puestos de materia sintétioa de espuma eventualmente más vi
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gida 27 entre dioha masa de materia sintética 5 y la barre 
ra secundarla 25*

ha barrera primarla 11 puede estar constituida * 
por chapa delgada por ejemplo de acero Inoxidable sensible 

5. mente lisa o plana perof según Isb formas de ejecución re­
presentadas respectivamente en las figuras 1, 3 y 5 a 8, - 
puede ser también, como ya se ha indicado, de chapa ondula 
da, gofrada, nervurada o plegada presentando al menos una 
serie de ondas espaciadas sensiblemente paralelas y en sa­

lo* líente solamente por el lado interno* Según el ejemplo de 
la figura 7, la capa separadora 26 está constituida por ele 
meatos formando paneles, bloquea o adoquines análogos de - 
materia principalmente de frente que tienen lados o bordes 
opuestos respectivamente paralelos a las ondas citadas an- 

15# terlórnente, estando separados dichos elementos unos de —
otaros y teniendo unas dimensiones tales que cada intervalo 
de separación 28 entre dos elementos vecinos esté situado 
sensiblemente a la altura de una onda 29 de barrera prima­
rla, es deoir detrás o debajo de la misma y extendiéndose 

20. a lo largo de ella.
Cada intervalo de separación 28 puede constituir 

un espacio que permanece vacio como en la figura 7 (de una 
manera semejante a las figuras 5 y 6) o bien lleno de una 
guarnición de junta 30 de material celular flexible tal co 

25. ®o por ejemplo el poliuretano como se muestra en la figura 
8*

la barrera secundaria 25 puede estar constituida 
por chapa delgada por ejemplo de acero inoxidable que puede 
ser bien sea lisa o sensiblemente plana, o bien ondulada, 

30, gofrada, nervurada o plegada con por lo menos una sordo de
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ondas espadadas 31 sensiblemente paralelas y en salien­
te solamente por el lado externo como se muestra en la fi­
gura 7* fin este último caso, las ondas 31 de la barrera se 
cundaria 2? son con preferencia sensiblsente paralelas a - 

5» las ondas 29 de la barrera primarla 11 y tienen la mima - 
distancia de espaoiamiento (o longitud de onda)» es deolr 
el mismo paso de distribución que estas últimas estando 
toadas respectivamente cada una sensiblemente a la altura 
de una onda correspondiente 29 de dieha barrera primaria -

10. 11.
Cada barrera primarla 11 y/o secundaria 29 puede 

comprender ventajosamente dos series de ondas paralelas, - 
cruzándose sensiblemente cada onda de una serie ortogonal* 
ícente con todas las ondas de la otra serie. SI empleo de *

19. una capa separadora 26 constituida según el modo de reali­
zación de la figura 7 o de la figura 8 en el que loo bloques 
de materia aislante rígida espaciados están limitados al pa 
so de las ondas en las dos direcciones perpendiculares de 
extensión de dlobas ondas, presenta la ventaja de que, grg

20. olas a la mayor libertad de contracción de estos bloques, 
las tensiones térmicas en el aislamiento así como loa es­
fuerzos de bordillo resultantes quedan así sensiblemente su 
pximidos*

Según el modo de realización representado en la
29. figura 8, la barrera secundaria 29 puede estar constituida 

■ por una hoja por ejemplo sensiblemente lisa o plana de ma­
teria sintética ventajosamente previamente impregnada, por 
ejemplo de una resina artificial tal como una resina epóxl 
da o etoxilina eventualmente reforaada o armada por fibra

30. de vidrio y encolada oobre la materia sintética de espuma 
inyectada 9*
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£as dos barreras reapeoti Yamente primarla 11 y bjb 
candarla 25 son unidas ventajosamente entre sí en puntos - 
discretos espadados a través de la capa separadora 26 por 
sodios do fijación por ejemplo metálicos comprendiendo cada 

5* uno, un vástago o punta 32 relativamente fino (por ejemplo 
de un diámetro de 2 a 4 mm) fijado con la cara interna de 
la barrera secundarla 25 ovontualmente por medio de «na — 
plaquita do base 33 solidaria de una extremidad del vásta­
se '32, Esta fljaolán do cada vástago o punta 32 puede ser 

10» realizada bien sea por soldadura cuando la barrera secunda 
ría 25 es metálica como en el caso de la figura 7, o por 
eneolado cuando la barrera secundaria 25 es de materia sin 
tética como en el caso de la figura 8» la extremidad libre 
u opuesta de cada vástago o punta 32 está fijada con una - 

15* pieza de aprieto o de pinzamiento 34 fijadaf por ejemplo - 
por soldadura, con la cara externa de la barrera primaria 
metálica 11* Oada pieza de apriete o de plnzsmlento 34 es­
tá constituida con preferencia por un árgano de embridado 
en forma de cubeta o de jaula fijado por su borde de falda 

20* periférico y cuya pared de fondo está atravesada por un —  
agujero con bordes caídos replegados parcialmente hacia el 
interior de la cubóte formando asi lengüetas elásticas cor 
canas de bloqueo o de pinzamiento del vástago 32 introducá 
’ do por hundimiento a presión en dicho agujero como se mués 

25, tra en las figuras 7 y 8,
la barrera secundaria 25 puede ser unida del mis, 

mo modo con la pared externa 1, en particular cuando la ba 
rrera secundaria es metálica como en el caso de la figura 
7 que representa unas puntas o vóatagoe metálicos fiaos 

30* 35 que atraviesan la materia térmicamente aislante in-



ternsedla 5* 27 y eventu&Laente alineados con las puntas de 
fijación Batata de las terreras primaria 11 y secundaria 25 
respectivamente, es decir respectivamente con los vástagos 
12» los vástagos o puntas metálicos 35 están fijados en - 

5« puntos discretos, por ejemplo por soldadura» contra la ca­
ra interna de la parad externa 1 por una extremidad de dicho 
véstago o punta relativamente fino mientras que su ext retal 
dad opuesta está fijada con una pieaa de apriete o de pin- 
samiento 36 ventajosamente «i fama de jaula o de cuteta - 

10. fijada por soldadura o encolado de su borde de falda peri­
férico contra la cara externa de la barrera secundaria 25 
y presentando, en su pared de fondo, un agujero con bordea 
caídos hacia el Interior de dicha Cubeta pera formar len­
güetas elásticas oe re anao de bloqueo que sujetan d  vésta- 

15* go 3é introducido por hundimiento a presión en dicho aguje 
ro.

Este modo de fijación de la terrera primaria 11 
y/o de la terrera secundaria 25 presenta la ventaja de una 
mayor facilidad de montaje de ooda barrera que es así fl5§, 

20* da por simple presión aplicada a mano y completada por la 
fuersa de presión ejercida por el contenido de la cuba o el 
cargamento en el curso de la primera puesta en servicio de 
la cute» Además gracias al hecho de que oada váetage o pun 
ta fino entes citado 32» 35 pueda desusarse por la fueras» 

25* es decir de una manera relativamente dificultada por frota 
miento resistente de las lengüetas elásticas antee citadas» 
en su cubeta de pineamiento asociada 34» 36» ao ksy crea­
ción de puntos de apoyo duros o fuertemente resistentes a 
la compresión a la altura de la fijación sobre cada punta 

30# 32» 39 permitiendo asi a cada barrara 11» 25 ceder relativa



mente a la presión «a una aireación sensiblemente perpen­
dicular o normal a sa superficie.

En el caso ¿ti modo de realización representado 
aa.la figura 8, el empleo de una barrera secundaria 25 de 
materia sintética previamente impregnada {no pollaerizada 
todavía, con polimerización subsiguiente en caliente bajo 
presión) presenta la ventaja de suprimir todas las solda­
doras inherentes al empleo de chapas metálicas, soldaduras 
qm son reemplazadas entonces por un simple encolado coa 
renisa epoxi o análoga*

El procedimiento de construcción de los modos de 
realización segán las figuras 7 y 8 respectivamente compren 
de las operaciones consistentes en; fijar, por ejemplo por 
soldadura, las Cubetas de pinzamlento 34 contra la cara ex 
tenia de la-barrera primaria 11; fijar las puntas metálicas 
de,fijación 32 sobre la cara interna de la barrera secunda 
ria 25? aplicar, por inyección y expansión subsiguiente, - 
la materia sintética de espuma 5 Ó 5, 27 centra la pared 1? 
sujetar la barrera secundaria 25 contra dicha materia sin­
tética de espuma? montar, de manera espaciada, los bloques 
de la capa separadora 26 sobro o contra la barrera secunda 
niá 25, en particular por enfilado sobre 1as puntas metéli 
das 32? ,y colocar la barrera primarla 11 fijándola por me­
dio de sus cubetas de pinzamiento sobre dichas puntas 32 y 
contra los bloques 26,

ai el caso principalmente de la figura 7 y antes. 
de colocar la barrera secundarla 25, se une, a la materia 
de espuma inyectada 5, una capa da paneles de materia sin­
tética de espuma 27 más rígida, oapa cobre la que se aplica 
seguidamente dicha barrera secundaria 25* Bor otra parte,



«n esta modo da realiaaoién y «atoa de aplicar la matarla 
sintética de aspama 5» se fija» per ejemplo por soldadura, 
puntas metálicas finas 35 sobra la cara interna de le parad 
externa t principalmente metálica y cubetas de pinsamiento 
36 contra la cara externa de la barrera secundaria 25* Bo­
ta barrera secundaria 23 es fijada seguidamente sobre las 
partas 35 por las cubetas de pinsemiento 36, bien sea des» 
pués de la inyeccién de la materia sintética de espuma 3, 27, 
o bien antes de sata inyeccién en cuyo caso la barrera se­
cundarla eimfsntoaces de pared de encofrado para delimitar 
el molde de inyeccién*

También es posible, antes de la inyeoeién de la 
materia sintética de espuma 5, 27, constituir el molde de 
inyeccién antes citado fijando, a una distancia dada de la 
pared extema 1, una plantilla formando placa de encofrado 
amovible montada sobre las puntas metálicas 35 y eventualmen 
te también sobre pegúenos espárragos auxiliares previamente 
fijados principalmente por soldadura oontra la pared earteg 
na 1, después do lo cual se realisa dicha inyeccién de la 
materia sintética de espuma 5, 27 en el molde aei formado*

la materia sintética «e espuma 5 puede ser enco­
lada eventualmente oontra la Cara interna de la pared exter 
na 1*

8a el caso de las figuras 1, 3, 5 é 6, si la sapa 
de madera 10 es reemplazada por una capa de materia sinté­
tica por ejemplo de cloruro de poüvinlle» ee debe inter­
poner una placa de madera contrachapa de interna entre la - 
barrera primarla 11 y la capa de materia sintética 10*

las figuras 9 a 13 representen otro modo de reali 
saoidn de la estructura de pared calorífugas* estanca de de.



pósito* Seta pared comprende, sucesivamente del exterior ha 
Cia el interior: la pared externa autoportante princípalmen 
te metálica 1; un colchón. intermedio de materia Calorífuga 
susceptible de transmitir', cargas de presión y comprendien­
do la capa extrema externa de relleno 5 constituida por un 
producto de relleno atérmano en particular inyectado for­
mando una napa sensiblemente Continua y con preferoncia —  
adherida a la pared extema 1, una napa o capa central de 
paneles calorífugos principólos G principalmente compues­
tos o estratificados yuxtapuestos constituidos por ejemplo 
cada uno por tres capas de materia celular tal como ?rlnc¿ 
pálmente el cloruro de polivinilo o el poliuretano, super­
puestas y pegadas, siendo aplicada dicha napa central contra 
la capa extrema externa 5 estando fijada en la pared exter 
na 1 por espárragos 7* una barrera secundaria de estanque! 
dad 14 y una capa extrema interna o separadora constituida 
por una napa de paneles de apoyo yuxtapuestos por ejemplo 
base de materia celular tal como el cloruro dé polivinilo 
y separados por intersticios} así como la barrera primaria 
de estanqueidad metálica 11 de chapa delgada ondulada com­
prendiendo con preferencia dos series ortogonalmente secan 
tes de ondas paralelas espaciadas 29 unilatoralmente sallen 
tes por el lado expuesto intemo y extendiéndose por enci­
ma de dichos intersticios siguiéndolos* unos intersticios 
de separación 44 existentes respectivamente entre los pane 
les principales 6 sucesivamente adyacentes y los intersti­
cios entre los panelea de apoyo de la capa extrema interna 
10 corresponden en posición sensiblemente a loe que están 
previstos entre los paneles principales 6 mientras que cada 
intersticio entre dos paneles principales vecinos está re-



cubierto interiormente por ene tanda tapajuntas 45 empotrgi 
da o encajada al nono» entre do» paneles de apoyo adyacen­
tes de la cape 10 en oorasaaieato de superfioi» alineada - 
con los mismos dejando subsistir un intersticio 28 entre - 
cada uno de ellos y diota tanda tapajuntas 45* Bn cada unidn 
de cuatro panoles principales 6 mutuamente vecinos, la sena 
de cruzamiento de loo intersticios 44 entre ellos cetá recu 
bierta interiormente por un tapdn por ejemplo cuadrado o - 
rectangular 46 encajado o empotrado al manca entre las ex­
tremidades respectivas de las cuatro tandas tapajuntas 45 
que desembocan en él an enrasaraiento de superficie alinea­
da con ellas dejando subsistir un intersticio 28 entra di­
cho tapdn 46 y Cada banda tapajuntas 45* Cada banda tapeja| 
tas 45 y cada tapdn 46 tienen sensiblemente la mioma cons­
titución que las capas circundantes que las rodean y com­
prenden respectivamente una poroidn de barrera secundaria 
47 que restablece la continuidad con la barrera secundaria 
14.

Cada panel de apoyo de la capa extrosa interna 10 
comprende dos series perpcndicolarmente secantes de hendi­
duras paralelas espaciadas 28, por ejemplo longitudinales 
y transversales que atraviesan al menos mío o la mayor par 
te de su espesor y .abiertas o desembocando en au cara in­
terna formando una red ortogonal de hendiduras mientras que 
al menos cada banda tapajuntas 45 comprende tales hendida- 
ras transve re olea con oreferencia alineadas respectivamente 
con las hendiduras correspondientes de dichos paneles de - 
apoyo 10* Cada hendidura y eventualmente cada intersticio 
antee citado 28 en la capa extrema inieroa 10 se extiendan 
respectivamente bajo una onda 29 de la barrera primaria 11*



Cada panel de apoyo do la capa extrema interna 10 
es por ejemplo de materia celular recubieta, sobre su oara 
interna» por una pleca de revestimiento relativamente ríf& 
da por ejemplo de madera contrachapada 37 y cada hendidura 
28 en un panel de apoyo de la capa 10 está constituida por 
una ranura sensiblemente rectilínea realizada principalmen 
te por medio de una incisión por ejemplo por corte de ole* 
rra o de herramienta cortante análoga en el ourso de la prê 
fabricación del panel» atravesando esta incisión evidente* 
mente la placa de madera oontrachapada 37»

Cada panel principal 6 está encolado contra la — 
o apa extrema externa 5 mientras que la barrera secundaria 
14» 47 está encolada contra los paneles principales 6 y los 
panoles de apoyo de la capa extrema interna 10 son encola* 
dos contra la barrera secundaria 14 sobre los paneles prin 
oipales 6* Cada banda tapajuntas 45 y cada tapón 48 son on 
colados respectivamente» por su porción de barrera secunda 
ria propia 47» contra la barrera secundaria 14 encolada con 
los panelee principales 6 mientras que cada p3aea de repar 
to 37 que reviste los paneles de apoyo de la capa extrema 
interna 10 es encolada contra la cara interna de la misma 
para estar en contacto directo con la barrera primaria 1 1* 

Como se muestra más particularmente en las figo?» 
rao 10» 11 y 13, los bordes vecinos de dos paneles principa 
les adyacentes 6 comprenden cada uno, en el lado interno, 
un rebajo formando reborde o escalón 48 delimitando una ra 
. mura con el rebajo vecino 48 del panel principal vecino 6 
y el panel de apoyo de la capa extrema interna 10* que re* 
cubre cada panel principal 6» está retirado con relación * 
al borde rebajado del rebajo asociado 48 creando así otro
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escalón 49» con el fin de formar, con el panel de «poyo ve 
tino» une ranura eon por lo meaoe floi escalones 4®* 49 en 
la que se encaja ana banda tapajuntas antes citada rebaja­
da 45 de forma conjugada con relación a la forma de la ol~ 

j. tada ranura con escalones* dada banda tapajuntas 45 Compren 
de así «na capa Interna 50 sensibleBumte del Miase tapeeor 
<101 al panel de apoyo de la capa 10 y oonstituida por eje» 
pío por materia eelolar eventoalraente revestida Interior—  
mente por una placa de reparto rígida 37 principalaeate de 

10» madera eontraebapada mientras que el revestimiento exterior 
está oonstltoldo por una porción d# barrera secundarla an­
tes citada 47, estando aneciadas las capas 37 y 47 respec­
tivamente contra las caras opuestas de la eapa interna 50* 
Cada banda tapajuntas 45 eospüadi además una capa externa 

15* 51 por ejemplo de meterla celular sensiblemente del mismo
espesor que la profundidad de les rebajos 48 entes eitados 
y con preferencia encolada contra la porción de berrera se 
candarla 47* la cachara transversal de cada banda tapajun­
tas es inferior a la de la ranura con escalones eorrespon- 

20, dientes 48» 49 que forma su alojamiento, para orear los %  
terstieios perifórleos 28 y cada banda tapajuntas 45 es en 
colada, de un* parte, por su reborde de porción de barrera 
secundaria 47 contra la barrera secundarla 14 sobre los pg 
neles principales 6 y» de otra parte* por el fondo de su oa 

25, pa externa 51 contra el fondo de la ranura formada por los 
rebajos 48 encontrándose acaballada sobre el intersticio de 
separación 44 entro dos paneles principelas vecinos 6*

gn cada unión de cuatro paneles principales veei 
nos 6, los rebajos o escalones antes citados 48, 49 forman 

30* una cubeta 52 (ver las figuras 9, 12 y 13) y la extremidad
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correspondiente de cada banda tapajuntas antea citada 45 ~ 
termlna en alineamiento con loa panelea de apoyo de la oapa 
extrema interna 10 dejando que sobresalga la extremidad de 
bu porción de barrera secundarla 47 unida hasta el borde 

5. bajado de dicha cubeta 52 formando una lengüeta trapezoidal 
con preferencia sensiblemente isósceles 53 contigua bilate 
raímente según juntas de inglete respectivas con las len­
güetas correspondientes 53 de las bandas tapajuntas vecinas 
45* EL tapón asociado 46 es do la misma constitución, an—

10* chura y espesor que las bandas tapajuntas 45 y de forma —  
conjugada con respecto a la de la cubeta 52 pero de dimen­
siones longitudinales y transversales inferiores a las de 
dicha cubeta para encajarse «a ella con un juego periféri­
co* Cada tapón 46 comprende así una capa extrema interna 

15* 54 eventualmente revestida Interiormente de una placa de -
reparto relativamente rígida por ejemplo de madera contra­
chapada 37, la proelón de barrera secundaria 47 y una capa 
externa 55 remetida por su borde periférico con relación a 
la capa externa 54 con el fin de delimitar un reborde perl 

20* fórico lateralmente saliente por el que el tapón 46 se apo, 
ya contra el fondo de la cubeta 52* Cada tapón 46 esté éneo 
lado, de una parte por su reborde de porción de barrera se 
cundaria 47» contra el bordillo de cerco formado por las - 
lengüetas trapezoidales 53* y de otra parte, por su fondo 

25# extremo externo, contra el fondo de la cubeta 52 acaballa­
do sobre la intersección de los intersticios 44 de separación 
entre los cuatro paneles principales adyacentes 6*

Como variante» cada lengüeta trapezoidal 53 puede 
ser reemplazada por una lengüeta rectangular en cuyo caso 

30. dos bastos tapajuntas alineadas 45, situadas respeotivamen



" Y

- 37**

te a ambos lado® do la cubeta 52» deben ser remitidos res* 
peetlvsmsnte «n sentidos opuestos en ana oentidad igual a 
una longitud de lengtteta (paralelamente a la dirección lô  
gitudinsl de la banda tapajuntas) para disponerse a tope con 

5*. tra los lados longitudinales de las lengüetas de las otras 
dos bandee tapajuntas 45 alineadas perpendloularoente oon 
las dos primeras* De este modo, la cubeta 52 y por oonsi—  
guíente el tapdn 46 serán dfr fcwa reotangular en lugar de 
ser cuadrados*

10* Como se aueetra en particular en la figura 10, -
cada espárrago de fijación de panelea principales 6 compren 
de por ejemplo dos plesas reepeotlvaoente macho exterlormen 
te roseada 7 y hembra interiormente roseada 15 (formando * 
tuerta) que se rosean una dentro de la otra, estando fijá­

is» da una de ellas en la pared esterna 1 y siendo la otra soo 
Tibie y comprendiendo una oabesa# Así en la figura 10, la 
pleca aaebo 7 está soldada oontra la pared extorna 1 aden­
tras que la plesa hembra 15 de forma hueea teté constitui­
da por una taerea tubular o émbolo eon oabesa* Cada espérra 

20* g» atraviesa el intorstleio 44 de separación entre dos pai­
neles principales vecinos 6 para apoyarse por su oabesa 15 
simultáneamente eontra los rebordes forrados per les dos - 
rebajos respectivos 48 de los mismos, oon preferencia por 
sodio de una arandela o plaqoita de apoyo interpuesta 56 - 

25* desbordante a tabello sobre los des rebajos 48* fsl espárrgt 
ge 7, 15 está previsto oon preferencia también en oada in­
tersección 57 (véase la figura 9) de loo intersticio® 44 - 
de separación respectivos entre cuatro paneles principales 
adyacentes 6 cea una arandela o plaquita de apoyo 56 desbor 

30* dantos a «aballo sote® las cuatro esquines veninas de dichos
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paneles principales adyacentes y cada cabeza 15 de eopárra 
go con su arandela 56 se aloja en un vaciado conjugado 58 
previsto en la cara extrema externa 51 6 55 de la banda ta 
pajuntas 45 o del taón 46 correspondiente siendo llenado - 

5« con preferencia de lana de vidrio o de lana mineral»
Para impedir un aplastamiento prlhibitido o una 

compresión excesiva de la capa extrema esterna o de relie* 
no 5 (si la misma es fácilmente deformadle) por la capa con 
iral de panoles calorífugos principales 6* Cada espárrago 

10. de fijación 7 lleva ventajosamente un tope de apoyo 7a re* 
gulable en posición sobre el espárrago y qte recibe el apo­
yo do un panel principal 6 cuya posición relativa puede asi 
ser regulada selectivamente por medio de los topes desplaza 
bles 7a» Cada tope 7a esté constituido con preferencia por 

15» ana plaqulta o arandela atravesada por un agujero central * 
aterrajado y que se rosca sobre una parte aterrajada corres 
pendiente del espárrago 7 asociado. Cada plaquita tiene una 
dimensión suficiente para sobresalir lateralmente por dé-* 
trás de los paneles 6 adyacentes para servir así dé tope - 

20. de apoyo comén a por lo menos dos o un mayor námero panelea 
vecinos* Cada panel 6 es así ajustado en posición con. res­
pecto a su separación de la pared externa 1 por los topes 
7a y luego fijado por apriete contra estos topes por medio 
de las tuercas sumergidas 15 (véase la figura 10)*

25 „ SegtSn una variante de ejecución representada en
el laño derecho de la figura 1 1» la napa continua de pro* 
ducto de relleno principalmente a granel» que forma la ca­
pa extrema externa 5 por ejemplo de resina epoxif puede ser 
reemplazada por una capa equivalente de pequeños adoquines 

30» por ejemplo rectangulares o cuadrados 5’ de materia celular
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9 .

10»

15*

20*

25.

30.

más barata que la del producto do relleno 5 y yuxtapuestos 
en contacto con su» bordea con el fia de guarnecer o recu­
brir toda la pared externa 1» Satos adoquines 5* son direc 
tómente «acolados ventajosamente en la pared externa 1 y - 
forman una capa de absorción o de compensación de las lrrg, 
gnlaridades, desigualdades o accidente» do superficie do - 
esta pared. Con tal objeto* la superficie interna de esta 
capa de adoquines 5* es aplanada o alisada por cepillado a¿ 
diente una máquina autooátioa y los paneles principales 6 
son evcntualoente encolados contra esta capa de adoquines 
5* antes de ser fijados por loe espárragos 7*

Cada intersticio 44 de separación entre dos pene 
les principales vecinos 6* bajo una banda tapajuntas 45 o 
un tapón 46* es cerrado * por el lado de la capa extrema ex 
tema 5* por un tampón obturador 59 (véase la figura 11) por 
ejemplo de materia celular y es rellenado con preferencia 
de inna de vidrio o de lena mineral o de roca.

la figuro 14 representa una variante de re alisa- 
eión de la unión de un panel principal 6 con dos penales - 
principales 6 colocados respeetivaaente a ambos lados del 
primero. Segdn esta variante* cada panel principal 6 com­
prende, sobre cada par de bordes opuestos* respectivamente 
dos rebajos mutuamente invertidos 60* 61* a saber* uno 60 
en el lado externo y el otró 61 «i el lado interno* que son 
así orientados respectivamente hacia dos lados opuestos y 
cada uno de los cuales se recubre con el rebajo conjugado 
invertido correspondiente de un panel principal vecino 6 - 
dejando con preferencia subsistir un intersticio entre el 
extremo de la lengüeta definida por cada rebajo de un pa­
nel principal y el respaldo correspondiente del panel prln
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cipal vecino. Dos panelas principales vecinos son ensambla 
tos así por «na junta con. rebajos y cato intersticio antes 
citado del lato interno es reeuMeto por una banda tapajun 
tas 62, de la misma composición material que un panel de - 

5* apoyo de la capa extrema interna 10 siento revestida, por 
el lado externo, de una porción de barrera secundaria 47 y, 
eventualmente, por el lado interno de una placa de reparto 
rígida por ejemplo do madera contrachapado 37» Cada una de 
estas bandas tapajuntas 62 se encaja con juego periférico 

-jO, bilateral 28 entre tos paneles de apoyo vecinos ae la capa 
extrema intoma 10 que so encuentran cato uno respectiva­
mente remetido con relación a los paneles principales co­
rrespondientes 6 encontrándose en enrasamlento de superfi­
cie yiUnanan con están bandas tapajuntas 62, Cada panel 10 

15, remetido descubro así un reborde correspondiente sobre la 
lengüeta definida por el rebajo 61 y cato banda tapajuntas 
62 se apoya así sobre dos de tales rebordes enfrentados —  
acaballónelo el intersticio antes mencionado# Cada banda ta 
pajuntan 62 está con preferencia encolada por su porción 

20, de barrera secundaria propia 46 contra la barrera secunda­
ria 14 de loo paneles principales vecinos 6 para establecer 
así la continuidad de la barrera secundaria de estencunidad.

Como se muestra en la figura 14» cada lengüeta mar 
gjnni a© panol principal 6, formato por un rebajo antes ei, 

25. tato 60 situado en el lato externo, está atravesada por va 
ríos espárragos de fijación espaciados 7 sobre la extremidad 
libre sobresaliente de cato uno de los cuales se rosca una 
tuerca 15 apretando contira dicho rebajo eventualmehte por 
medio de «na arandela de apoyo 56 interpuesta, alojándose 

30, dicha extremidad libro con su tuerca y ŝ randela de apoyo
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5.

10.

15.

20*

25.

30.

«a m  tro lado correspondiente 50 de la lengüeta cubriente 
(definida por el rebabo invertido 61 del lado interno) del 
panel principal adyacente 6* Cada vaciado 56 ea llenado —  
con preferencia de lana de vidrio» de roca o mineral aaáig, 
ga*

Según ana variante de ejecución representada * - 
principalmente en las figura» 26 y 28 que lluetraa varian­
te» de fase» operativa» del procedimiento d» construcción, 
la capa extrema externa 5 comprende un cuadriculado de ban 
da» o pastilla» de masilla o de materia pastosa equivalen­
te 63 siguiendo linea» de* portillado paralela» espaciada» 
que oe eortaa ortogonalnente con otra» y contra esta» ban­
da» do mepili» son pegado» loo penóle» principales 6, sien 
do llenados loo intervalo» entre dicha» bando» de ma»llla 
63 por el producto de relleno inyectado ante» mencionado, 
de manera que esta» banda» de masilla sean incorporada» o 
«apotrada» prácticamente en est* producto de relleno*

Paro generaliBor d  empleo de diverso» materia­
les, la barrera secundaria 14 está constituida por placa» 
o lámina» bien sea de madero contrachapado, o bien de mate, 
ria sintética o plástica estratificada mientra» que lo» pa 
aeies principales 6 y/o do apoyo 10 son bien asa de madera 
de balea, o bien de materia celular tal como el cloruro de 
polivinilo o el poliuretaac y la capa extrema externa 5 pu¿ 
de Ber de un material compacto o celular, esponjado o expan 
dido, homogéneo o heterogéneo, relativamente duro o blando 
pero con preferencia capa» ó» transmitir la» presiones a vo
lumen sensiblemente constante*

Se ha indicado anteriormente que la barrera prima 
ria 1t estaba fijada con Órganos de anclaje discretos que

unlfa la torrera Frloarla con la capa de alelaaiento W -
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co en plena pared» Según ee ha representado respcctivamen- 
tc en las figuraB 9 a 11* 15 a 19 y 22» 23» cada Órgano de 
anclaje comprende al sienos on bloque» dado o taco porta-en 
gancho 64 de materia oalorífuga dura alojado en la Capa ex 

5, trema interna 10» con preferencia atravesándola para exten 
dcrse hasta la barrera seoundntia 14 con la que dicho blo­
que 64 está ventajosamente encolado» así como por lo menos 
Hr)p pieza metálica de cara expuesta sensiblemente plana» f¿ 
jada con dicho bloque 64 y con preferencia rodeada por ana 

10» pantalla de protección antitérmica por ejemplo metálica pre 
viendo un espacio o juego periférico y on enras amiento de 
superficie alineada con dicha pieza así como eventualmente 
con la superficie interna de la capa extrema interna 10# - 
Una chapa de barrera primaria 11 es así fijada localmente 

15, sobre tal pieza de anclaje principalmente por soldadura por 
puntos o en cordones continuos o discontinuos (ejecutados 
oon preferencia por soldadura al arco eléctrico) a lo lar­
go de la porción da un borde de dicha chapa o de una lumbre 
ra reoortada en la misma» con dicho borde aoaballando dicha 

20, pieza de anclaje* Cada bloque de materia calorífuga aura - 
64 es bien sea de madera oontrachapada o laminada» con prc 
foronda, impregnada de resina sintética» o bien de un cuer 
po oomplejo compuesto por fibras de vidrio y de resina sin 
tética# la pantalla de protección antitérmica antes citada 

25, tiene principalmente por función proteger el bloque 64 y » 
la capa extrema interna circundante contra el CBlor despsn 
dide por la operación de soldadura de fijación de la barre 
ra primarla*

Cada chapa por ejemplo rectangular de barrera — ■ 
30, primaria 11 está soldada» de una parte, siguiendo una por-



ai<5n o mitad da su contorno, con las pieza» da anclaje an­
tee oitadsue situadas a lo largo da dicha porción o mitad y* 
dé otea parta* siguiendo aa poreidn restante o su otra mi­
tad* con preferencia por «aa ¿«ata de anida en recubrióla! 
to a solapa* oca las chapes de barreraprjmaria adyacentes 
reeábrtando la» lumbreras de soldadura de dichas chapes —  
adyacentes sobre piesas de sacíale correspondientes* Bu» 
el recubrimiento a solapa* se desvía o se tuerce el bordi­
llo de la «topa cubriente en el espesor de la chapa adya­
cente cubierta* con el fin de conservar, en la barrera ?*$, 
marla entera* una superficie de apoyo o de aplioaeidn sen­
siblemente plena o anide por su ledo externo, es decir - - 
orientado hacia la capa térmicamente aislante*

Onda piesa de anclaje antes mencionada está cono 
tituida por un macarrón metálico insertado con juego perifé 
rico en el agujero correspondiente de una placa principal­
mente de Chapa que forma la pantalla de protección antitór 
mica antes mencionada* siendo empotrados dicho macarrón y 
dicto placa de pantalla en «1 bloque porta-enganche antes 
mencionado 64 y encontrándose coa ól, en enraeomiento de su 
perfieie alineada coa la cara interna de la capa extrema in 
tema 1o* Cada macarrón comprende eventualmente al menes un 
agujero aterrajado para la fijación provisional de un uti­
llaje de mantenimiento en su sitio* por apriete, de una —  
chapa de barrera primaria a colocar*

Sagdn loe modo» de realissclón representadoe rea 
pectivamente en las figuras 15* 16 y 17* al mano» algunos 
de los macarronea antee mencionados están constituidos ca­
da uno por una plaquita o un dieco metálico 65 alojado en 
una incisión correspondiente del bloque porta-enganohe 64
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y solidarioy por bu cara posterior a oculta» de un espárra 
go aterrajado por ejemplo central 66 roscado bien sea di­
rectamente en un agujero aterrajado 67 de dicho bloque co­
no en las figuras 10, 11 y 15 o en un caequillo metálico o 
plástico 63 roscado interiormente y eventualmente también 
exterlormente y alojado en un agujero conjugado del bloque 
64 según se ha indicado en la figura 16. Según la variante 
representada en la figura 17, la plaquita metálica 65 es 
lidaria, solape su cara externa, de un manguito hueco o tu­
bular interiormente aterrajado por ejemplo central 69 for­
mando tuerca que penetra en un orificio 70 del bloque 64 y 
roscado sobre un tornillo 71 de cabeza empotrada o alojada 
en dicho bloque y que penetra en dicho orificio por el la­
do opuesto al mismo, dada plaquita 65 puede presentar va­
rios agujeros aterrajados ya citados tales como 72 (figura 
16), Cada plaquita 65 está rodeada oon juego por la panta­
lla antitérmica metálica ya oitada 73 igualmente empotrada 
en el bloque 64.

Bs preciso destacar que, por exigencias de aimpli 
• ficsción, la capa o placa rígida de distribución por ejem­
plo de madera contraehapaüa 37 no ha sido representada en 
lee figuras 12, 13, 19» 23, en las cuales, se la supone in­
tegrada en la Capa extrema interna 10,

Según los modos de realiaación de las figuras 18, 
19 y 22, 23, al menos algunos de Iob bloques porta-enganche 
64 ya citados se componen cada uno de dos elementos super­
puestos unidos por sus bordes, comprendiendo un elemento - 
externo 64a formando sócalo o base, encolado contra la ba­
rrera secundaria ya citada 14,1 en elemento Interno porta— 
macarrón 64b fijado por ejemplo por tornillos 74 y eventual
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muá* taablén por escolado eos ti elemento externo 64a. SI 
mencionado macarrón «até constituido aquí per un cajetín o 
cajón hueco 75 que comprende una cubeta con preferencia —  
sensiblemente cilindrica circular de fondo plano y con rebor 

5* de periférico externo radialmcnte saliente formando ala o 
brida de enganche 76* catando empotrado eete macarrón en un 
agujero conjugado que atraviesa el elemento de bloque in­
terno 64b, de manera que su fondo plano esté «n enraaamien 
to de superficie alineada con la cara interna de dicho ele

10. mentó interno 64b*
SI mencionado agujero del elemento interno 64b com 

prende ventajosamente una incisión 77 en el lado externo * 
para alojar a la brida 76 del macarrón, la porte extrema - 
interna saliente del macarrón 75* en el lado de cu fondo - 

15» plano, está rodeada* con» en el «ase de lae figuras 15 a 17* 
por una placa metálica 73 formando pantalla antitérmica —  
perforada por un agujero central 78 atravesado por la par­
te extrema interna de fondo llano del macarrón 75 previen­
do un juego radial periférico todo alrededor del mismo» Eo 

20. ta plaoa-pantalla 78 está alojada en una incisión o vaciado 
correspondiente 79 de la o ara interna del bloque 64* coa - 
el fin de encontrarse en enrasamiento de superficie aliñeŝ  
da con sata oara Interna y la cara expuesta del fondo pla­
no del macarrón.

2g, La cubeta de cada macarrón 79 esté cerrada renta
jocamente por ana tapa 80 encajada «a la cubeta mientras - 
que la incisión ensanchada 77 del elemento porta-macarrón 
antee mencionado 64b está con preferencia llena de una re­
sina o materia de relleno análoga que recubre dicha tapa y 

30, en la que está revestida la brida 76 de la cubeta 75. Bata
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tapa.80 constituye un dispositivo economizador de resina ya 
que permite reducir la cantidad de resina necesaria en el 
Vaciado 77 impidiendo a la resina penetrar en la cavidad * 
interior de la cubeta 75# Esta cavidad interior de la cube 
ta 75 ea llenada eventualmento de lena de vidrio o de lana 
mineral 81* Cada placa-pantalla 73 puede ser fijada con —  
su bloquo 64 (por ejemplo de forma paralelepipédiea reotan 
guiar o cuadrada}* principalmente en la proximidad de coda 
¿ng*ir> del mismo» por una punta metálica 82 solidaria de la 
placa 73 y clavada en el bloque 64. Cada punta 82 forma por 
ejemplo un cuerpo con la placa 73 siendo croada por una in 
cisión o mesca sesgada de la chapa de la placa 73* siendo 
curvada a continuación la punta asi desprendida sensiblemén 
te en ángulo recto con relación a la placa 73»

JjOd modos de realización de las figuras 15 a 21 - 
estén destinados más particularmente al anclaje de una cha­
pa de barrera primaria 11, de modo que el macarrón 65 ó 75 
y su placa-pantalla asociada 73 queden empotrados en el blo 
que-64 con el fia de hallarse en earasemlenio de superficie 
fiUtifuarift con la cara interna 83 de la capa extrema interna 
10* En este caso» el macarrón 65 ó 75 comprende varios agu­
jeros aterrajados 72, por ejemplo alineados y en niímer© de 
tres en el fondo plano del macarrón 75 en las figuras 18 a 
20. Ea el caso de las figuras $, 18 y 19, las placas-panta­
lla 73 de los órganos o piezas de anclaje 65 ó 75 formando 
por ejemplo macarrones son alineadas ventajosamente forman­
do hileras orientadas paralelamente a las dos direcciones - 
odDgánales de ondas 29 de la barrera primaria 11 y cada pía 
ca-pantalla antes citada 65 ó 73 se extiende sobre toda la 
longitud del -tramo de superficie de pared maciza 83 de la
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oapa extrema interna 10 delimitada entre dea hendidura» o - 
ranura» 28 sucesivas en la cara interna de la mioma» es de­
cir de un borde a otro de cada par de surco» sucesivo» deter 
ainados por astas hendidura» (véase la figura 9)* Cada all- 

5, neandento do tales places-pantalla forma asi una especio do 
banda metálica discontinua» ca decir internsopida transver­
salmente a su direoción longitudinal al paso de cada hendi­
dura 28*

Xas figuras 20 y 21 muestran respectivamente la - 
10. fijación local de una chapa de barrera primaria 11 con un - 

árgano de anclaje aislado tal como por ejemplo el represen­
tado en las figuras 18 y 19 con el método de preparación de 
la o pe radón de soldadura de fijaeló#» es decir de posioio- 
namiento y de mantenimiento en au sitio en contacto de apl¿ 

15# oaoión presionado por apriete# siendo no obstante este tipo 
de fijación igualmente aplicable a los otros diversos modos 
de realización del Órgano de anclaje o del macarrón 6? repre, 
sentados respectivamente en las figuras 15 a 17* Para esta 
fijación local de una chapa de barrera primarla 11» está 

20* chapa debe ser atravesada por una abertura o una lumbrera 
de forma oblonga o al menos aproximadamente oval 84 y con - 
preferencia alargada comprendiendo por ejemplo un par de —  
bordes opuestos sensiblemente rectilíneo» unidos entre sí - 
•n cada una de sus extremidades opuestas» por un arco do —  

25* circunferencia principalmente semicircular que forma las ex 
tremidado» terminales respectivas de la lumbrera 84 que Po­
see asi un centro de simetría* Xa longitud total da cata loa 
torera 84 es con preferencia inferior al diámetro del fondo 
plano circular del macarrón redondo 75 y au anchura es oon 
preferencia inferior a la mita* de aatc diámetro alendo - -30.



Bventualmente cercana o superior al tercio de éste diámetro» 
la posición relativa de la lumbrera 84 sobre la chapa 11 — 
admite upa cierta tolerancia cuyos limites son determinados 
por la condición deseable de que la lumbrera 84 debe eont¿ 
ner al menos un agujere aterrajado 72 del macarrón 75 y —* 
que el borde de la lumbrera 84 esté situado en la proximi­
dad al menos inmediata* es decir en la proximidad directa 
del borde de un agujero 72* con preferencia de manera que 
el bordo de la lumbrera 84 sea sensiblemente tangente exte 
riormente al borde de un agujero 72* En la figura 20* se ha 
representado* por una linea continua cerrada de trazo con­
tinuo* lumbrera 84 existente realmente en la chai» 11 
y rodeando al agujero 72 extremo de 1a izquierda del maca­
rrón 75 mientras que los otros dos trazados discontinuos - 
de trazos interrumpidos mixtos representan respectivamente 
otras doB posiciones relativas posibles de la lumbrera 84 
nttgiftfrflwrtft respectivamente a los agujeros 72 respeetivamen 
te central y extremo de la derecha en la figura 20 cumplid 
do las condiciones de tolerancia exigidas mencionadas an­
teriormente» Bu la figura 20* el eje longitudinal medio de 
simetría de la lumbrera 84 está orientadlo perpenaicularmen 
te a la dirección de alineamiento de los tres agujeros ate 
rrajados 72 representados pero esta orientación relativa - 
de la lumbrera 84 podría ser diferente y por ejemplo tal - 
que su eje longitudinal medio coincida con el eje de alinda 
miento comdn de los agujeros 72 o sea sensiblemente psrsljs 
lo a la dirección de alineamiento de estos agujeros*

Una vez colocada así la chapa 11 correctamente en 
lo que respecta a la posición relativa de la lumbrera 84 
con relación a un agujero aterrajado 72 del macarrón 75* be



mantiene diaha ohapa en poaloión apretada contra «1 maca­
rrón por «odio de m  utillaje apropiado constituido prin­
cipalmente de asnera ventajosa por un tornillo do bloqueo 
85 cay* cebosa por ejemplo ¡soleteada está provista de una 

5, bese agrandada» alendo roseado tete tomillo en el agujero 
aterrajado 72 englobado per la lumbrera 84» de manera que 
el tomillo «cabello# por m  eabeea eon base el borde veoi 
no de la lumbrera 84* la chapa 11 es asi inmcTtllsada por
apriete oontra el macarrón 79 por medio del mencionado toa?' /

10* aillo que tiene además por función aplicar la porción del 
borde de la lumbrera 84# que está situada encima del maca­
rrón 75# uniformemente oontra la superficie plana de este 
dltime «Titeado asi toda divergencia entro asta porción —  
del borde de la lumbrera 84 y «1 macarrón 75# precisamente 

15» en la reglón donde este bordo debe ser soldado oontra el - 
macarrón* Se suelda seguidamente esta porción de dicho bor 
de situada encima del macarrón 79# por ejemplo al areo elóe 
trico formando un cordón bien sea continuo 86# o bien dis­
continuo o incluso puntos de soldadura aislados o disoretos# 

20* os decir especiados a lo largo de esta porción del borde - 
interrumpiendo oon preferencia la soldadura de esta Junta 
antes de alcansar el borde periférico del macarrón 75 como 
medida de seguridad* A titulo puramente indicativo, el maeg 
rrón 79 puede tener por ejemplo un diámetro de 58 amf la - 

29* lumbrera 84 puede tener una longitud de 50 ma y una anchura 
de 22 mm# los tres agujeros aterrajados 72 ( dt los que el 
agujero intermedio está situado oon preferencia en el cen­
tre del macarrón) pueden tener sus centros espaciados en - 
12 m  y el cordón do soldadura puede tener una longitud s£ 

30. nim. por ejemplo de aproximadamente 49 om estando limitado
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por una circunferencia de aplomadamente 50 mm» conoéntri 
ea al macarrón 75 7 conteniendo la junta soldada» la chapa 
11 puede comprender asi varias lumbreras espaciadas 84 con 
bordes respectivamente soldados con los macarrones aísla*-* 

5* dos correspondientes 75» y después de la terminación de es 
ta operación de fijación» las lumbreras 84» que tienen con 
preferencia posioionee marginales situadas en la proximidad 
del borde de la chapa» son reoubiertas a continuación res­
pectivamente por el bordillo do al menos otra chapa adyaoen 

10. te de barrera primarla que es soldada a continuación con sol 
dadoras continuas estáñeos a lo largo de juntas de recubrí 
miento a solape contra la chapa cubierta 11* la presente - 

. .. invención se reflore pues en particular a este procedimien 
, to de fijación local de una chapa de barrera primaria»

Í5* B1 sistema de. anclaje» representado en las figu­
ras 22 a 24 está destinado a realisar la fijación local de 
la barrera primaria 11 en la unión de cuatro chapas prlnci, 
pálmente rectangulares de barrera primaria respectivamente 
11a» 11b» 11c y 11d (en la figura 24)» Satas cuatro chapas 

20 é se recubren a solapa mutuamente dos a dos por sus bordes - 
según unas porciones marginales o rebordes torcidos 87» es 
decir que la porción cubriente de cada chapa está desviada 
por un plegado apropiado doblemente acodado en sentidos —  
contrarios, con el fin de crear un alojamiento oorreopon—  

25* diente para la porción do ohapa cubierta situada bajo la - 
porción torcida de chapa cub&ste» para preservar la planei, 
dad de la superficie de aplicación común de las cuatro cha 
pas contra la capa extrema intema 10* Cada desviación 87 
antes citada tiene pues una magaitud determinada por el es. 
pesor .de la chapa cubierta* Cada una de las ouatro chapas30.
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citadas tiene ventajosamente su esquina o ángulo a® vértice 
cortado «X bies eegdn tm late recto 88 inclinado por ejem­
plo sensiblemente 45*» teniendo lo® cuatro ledo® 88 coa — 
preferencia 2® misma longitud* loe ledo® paralelos respeo—

5# tiro® 88 de cada per de Chapa® reciña® 11a* 11d y 11b» 11c 
diagonalment® opuesta® por ®ns ángulo® d® vértice están —  
di®patato® encima dt ana pieaa de anclaje eoada 89 consti­
tuida ventajosamente por una placa metálica aaoica por eje® 
pío cuadrada fijada sobre la superficie plana o el fondo - 

10, plano del «aoarrén 75# «enaihleraents ol sentido coaxial —  
een reopeoto al miaño» por ejemplo por punto® d® toldadura 
eléctrica por resiotencia 90 (r é o o e la® figura» 22 y 23)* 
m  eete caso# el maoarrdn 75 Coa m  plata 73 formando pan­
talla d« protección antitérmica eetén empotrado» más profu& 

15, dómente en el elemente porta-macarrón 64b del bloque 64 en 
ol fondo de la citada inelsién 7 9 de manera que la placa c«& 
drada 89 esté en embasamiento de superficie alineada con - 
la superficie interna 83 «a la cape extrema interna 10* la 
placa cuadrada 89 e® de magnitud suficiente para contener 

20* al senos enteramente a los cuatro lados «ortados respectivos 
88 de las chapes 11a a 11d# estando orientados estos lados 
con preferencia por pares, de lados opuestos paralelamente 
a la® des direcciones diagonales respectiva® de la jisca - 
cuadrada 89 otayas dimensiones eon por ejemplo tele» que las 

25, extremidades opuestas de cada lado cortado 88 estén eitua- 
das sensiblemente enoioa de borde® o lado® correspondientes 
adyacentes de la pie#® cuadrada 89* la placa cuadrada 89 - 
«e de tamaño suficiente para sobresalir o rebosar del maca 
rrdn oorreepondlentes 75 todo alrededor del aieao con el - 

301 fin de recubrir por sus bordeo a la plaoa-pentalla nenoio-



anteriormente 73 rodeando al fondo plano de dicho ma­
carrón como se nuestra en la figura23* los lados respecti­
vos paralelos 80 de cada par dé chapas vecinas diagonalmen 
te opuestas por sus ángulos de vértice están ventajosamen­
te espadados uno de otro», con el fin de dejar descubier­
ta, en el centro* una porción rectangular y principalmente 
cuadrada 91 de la placa cuadrada 89 que forma la piona de 
suielajo común ya citada (véase la figura 24) * Cada una de 
las cuatro chapas mencionadas fie la herrera primaria 11 es 
soldada entonces por ejemplo al arco eléctrico según un —  
cordón continuo 92 a lo largo de la junta constituida por 
el borde de su lado 88 con la superficie ae la placa cua­
drada 89 para sor fijada a esta última y/o con al menos —  

chapa adyacente parcialmente recubierta para ser fija­
da igualmente con esta última*

grieten diversas combinaciones de configuración 
ae recubrimiento de las cuatro chapas ya citadas des a dos. 
Según la configuración representada en la figura 24# la —  
chapa 11a está recuhierta por una parte respectiva de cada 
chapa 11h y 11c de la que sus otras partes respectivas son 
a su vos recuhiortas en común por la chapa 11d* En conse­
cuencia resulta que la chapa 11d, que es enteramente vial* 
ble# comprende ctoa desviaciones 87 correspondientes respec 
tlvaaento al rebasamiento de los bordes vecinos 88 de las 
chapas adyacentes parcielneato cubiertas 11b y 11®« Otras 
combinaciones de configuración do recubrimiento mutuo son 
también evidentemente posibles* por ejemplo# Cada una de - 
las cuatro chapas mencionadas puede sor recubierta parcial 
mente por una de las otras tres y cubrir ella misma parcial 
monte a otra de las otras tres. 0a la región central de la



Bona de anión coaita» loe segmtntos intense dios centrales, 
aparentes o expuestos, respeetivwaente de los cuatro lados 
88 forman, por sus respectivos bordes, un cuadrado central 
a lo largo de los cuatro lados del cual se extiende un cor 
dón de soldadora sensiblemente continuo 92.

Ea ia unión de cuatro chapas rectangulares de ba 
rrera primarla, la pieaa de anclaje común ya citada, cons­
tituida por la placa cuadrada 89, está igualmente rodeada, 
de asnera espaciada c con Juego, por una pantalla de proteo, 
ción antitérmica cuya superficie está alineada en enraaamlen 
to con la dé la placa cuadrada 89 y wtá constituida - 
por ejemplo por cuatro placas en particular metálicas mutua 
mente adyacentes 73* alineadas respectivamente con cuatro 
Mieras de órganos de anolaje ya citados alineados según - 
des direcciones perpendiculares que se cruzan en el centro 
de la placa cuadrada 89 como se muestra principalmente en 
la figura 9* Estas placas-pantalla 73* »• a**0 - ° ° a  

renda mutuamente dos a dea según Junta» de inglete o análo 
gas 93 formando eventualmeate un intervalo de separación - 
entre ellas como se muestra en la figura 16. las cuatro —  
placas-pantalla 73* son asi opuestas y alineadas mutuamen­
te por pares extendiéndose así Cada una dssds la placa oua 
drada 89 hasta la hendidura o el intersticio 28 que dallad 
ta el tramo de superficie de pared maciza 83, de la capa ** 
extrema interna 10, que contiene el órgano de anclaje consi 
dorado (véase la figura 9). Cada placa 73* I»*ú* Mr ̂ s- 
da con la tapa extrema interna 10 del mismo modo que las - 
placas 73, es decir por ejemplo por puntee 82 recortadas - 
parcialmente en cada placa 73* y curvadas en ángulo reoto 
eon relación a las mismas. Gomo se muestra en las figuras



22 y 23» dada placa 73' está separada por un espacio Inter 
medio 94 de la placa cuadrada 89*

las figuras 10 y 11 muestran principalmente la fi 
jación de dos chapas adyacentes dé la herrera primarla 11 
seigún una junta soldada con recubrimiento mutuo a solapa - 
95 cobre una pieza de anclaje 65 (según uno de los modos de 
realización de las figuras 15 a 17) común a las dos ohapas* 

la figuras 25 a 31 ilustran las diferentes fases 
operativas del procedimiento de construcción o de montaje 
de una estructura de pared calorlfugada estanca principal­
mente según las figuras 9 a 13, Gomo se ha indicado anterior 
mentet esté procedimiento consiste sucesivamente en aplicar 
espárragos 7 de fijación de loa paneles principales ya ci­
tados principalmente por soldadura contra la cara Intenta 
de la pared metálica externa 1; en preparar dicha superfi­
cie interna por un tratamiento que fomente la adhesión de 
la capa extrema externa del producto de relleno 5 (figura 
25); en colocar al menoa una plantilla 24 formando placa - 
de encofrado amovible reutilizable, separada de la pared - 
externa 1» fijándola sobre los espárragos de fijación 7 por 
ejemplo mediante tuercas 15 y contra-tuercas 22 roscadas - 
sobre dichos espárragos pera delimitar así, con la pared - 
externa 1» un espado formando mdde de inyección del pro­
ducto de relleno 5 (figura 26)j on inyectar dicho producto 
de relleno 5 en el citado molde para constituir la capa ex 
trema externa 10; en desmontar seguidamente cada plantilla 
24; en prefabrioar loa panelea principales de la capa cen­
tral 6 asi como los paneles de apoyo de la capa extrema in 
tema 10; en montar la napa de paneles principales prefabri 
caños 6 contra la cgpa extrema externa 5 fijándolos por medio



A* loe espárragos 7» las arandelas de apoyo 56 y las tuercas 
15) so rellenar eada intersticio 44 entre dos paneles pr% 
elpsles vecinos 6 por «na guarnición de ¿anta intercalar) 
en montar la «apa estrena interna de paneles de apoyo pre­
fabricados 10 (figuras 29}) y en terminar el montaje de la 
estructura de pared uniendo después la barrera primarla 11 
contra la «apa extrema interna 10 (figura 31)#

XX presente modo de ejecución se refiere más pag 
tioulanoente a las operaciones eonSlatentos sn aoloear los 
espárragos 7 oon eapaeiamlentos eorrespondientss sensible* 
mente a la distancia entre dos Intersticio* 44 sucesivos - 
entre paneles principales adyacente 6) en encolar dichos 
paneles principales» comprendiendo la barrera secundarla - 
encolada 14» contra la capa extrema externa 5) en incorpo­
rar órganos de anclaje 64 a 81» 89 de la barrera primaria 
a la cara interna 83 de loo paneleo de apoyo de la capa 05 
trema interna 10» 0en preferencia durante la prefabrloaelán 
de los mismos) en encolar dichos paneleo da apoye de la oa 
pa extraña interna 10 contra la cara interna de la barrera 
secundaria 14 respectivamente sobre los paneleo principales 
6) en colocar y fijar por encolado las bandas tapajuntas - 
45 y loo tapones 46 ya citados) y en fijar la barrera mi* 
aaria 11 con dichos árganos dt anclaje*

Bn caso de prever topeo de apoyo 7a» loa miemos 
son montados y regulados en posición anteo de colocar los 
paneles 6 y antes de la inyección del producto de relleno 
9* &  este caso» se coloca y se fija primeramente loo pene 
leo 6 oontra los topos 7a» de manera que estos panelee eir 
véa seguidamente de plantilla de moldeo o de inyección in 
sita del producto de relleno* Después de este inyección» los
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topee 7a pueden quedar en su. sitio, o Mea ser retirados (de 
roanera que loa paneles 6 se apoyen entonces directamente - 
contra la capa 5)*

Si la capa extrema externa está constituida por 
5r pequeños adoquines 5'» no se emplea plantilla 24 ya que —  

los adoquines son colocados individualmente por encolado con 
tra la pared externa 1 y después estos adoquines colocados 
son cepillados solidariamente sobre su cara interna para de 
finir un plano de montaje de referencia de los paneles 6 - 

10, que son a continuación eventoalmenta encolados contra los 
adoquines 5* y después fijados por los espárragos 7,

Xa figura 30 ilustra la operación de montaje y - 
de fijación de cada banda tapajuntas ya citada 45 o de ca­
da tapón citado 46* Después de montar la banda tapajuntas 

15, o el tapón* se aplica y se mantiene una presión de apoyo - 
sobre la banda tapajuntas o el tapón para asegurar el agarre 
del encolado* por medio de por lo menos un utillaje de - - 
prensa que comprende al menos dos tirantes aterrajados 96 
que se roscan respectivamente en dos agujeros aterrajados 

20, de dos Órganos de anclaje situados respectivamente en cada 
lado de la banda tapajuntas 45 o del tapón 46* Utilizando 
por ejemplo Órganos de anclaje de acuerdo con el modo de - 
realización representado en la figura 16 e integrados en - 
la capa extrema Interna 10 en el curso de la prefabrloadón 

25, ‘ de loe paneles de apoyo que la constituyen, se retira la -
pieza de anclaje 65 (con su clavija solidaria 66) de cada 
uno de ellos dejando no obstante en su sitio la placa-pea 
talla 73 sobré cada bloque 64 y se rosca seguidamente ca­
da tirante 96 en el mandrilado aterrajado del caequillo pos 

30» tizo de inserción 68 incorporado en el bloque 64 asociado*



H  d« presea antes menoionedo comprende a*-**- —
una viga o barra transversal rígida 97 qu* pasa por enolma 
a* la beoda tapajuntas 45 * d*l tapón 46 considerado y enf|, 
lado# por dos afiloro* que «traviesan respectivamente sos 
«rtresidadea opuestas* respectivamente oobre los dos tirsrj, 
tes 96 que comprenden eada uno, jwineipalmente hacia su «3 
tremí dad Ubre, un pasador, taco, clavija espiga transversal 
* pleca analoga de enalavaaiento eseeaoteable o desmontable 
93 o cualquier otro sistema de «loqueo apropiado ¿ornando 
tope de parada para la viga 97 pera impedirle que abandone 
loe tirantes 96* El utillaje oeaprende por dltlmo al menos 
ima bolsa flexible o elástica ¿ornando eojin neumático h*» 
oháble por aire comprimido y por «implo dos de teles bol­
sas, vejigas o cámaras de aire análogas 99 de las que oada 
una está interpuesta entre, de una parte, una placa de apa 
yo elástica tOO por ejemplo de caucho colocada sobre la —  
banda tapajuntas 45 o sobre el tapón 46, y de otra parte, 
una cuña por ejemplo de madera o una plataforma de apoyo - 
análoga 101 solidarla de la viga 97 y colocada respectiva­
mente encima de oada bolsa 99,

Después de la aplicación de la banda tapajuntas 
45 o del tapón 46 sobre las superficies previamente encola­
das respectivamente 49 de la barrera secundarla 14 y 48 - 
de los rebajos sobre paneles principales 6, se instala este 
utillaje de prensa, hallándose las bolsas 99 previamente on  

estado deshinchado y luego se hincha estas boleas con aire 
comprimido a otro fluido gaseoso o liquido a presión para 
aplicar enérgicamente la banda tapajuntas 45 o el tapón 46 
contra las superficies encoladas ya citadas, siendo mante­
nida esta presión de apriete hasta que tire el encolado#
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5 .

to.

15*

20.

25.

30.

las figuras 27 7 28 representan, una Variante de 
la operación de montaje de los espárragos 7$ la cual con* 
siete en soldar caequillos tubulares roso ados interioxmen 
te 102 femando Tasaos de espárrago contra la pared extema 
1 atornillando después, en estos caequillos, rospectlvamen 
te unos vástagos roscados oortos 7* destinados a la fija­
ción de la plantilla 24-, siendo reemplazados seguidamente 
estos vástagos roscados cortos 7* por vástalos roscados —  
largos que constituyen los espárragos definitivos propia­
mente dichos 7 para la fijación de los paneles principales 
6.

Según otra variante ilustrada por las figuras 26 
y 28, se aplica, antes de colooar la plantilla 24, une® —  
bandas, hililloe o cordones espaciados de una masilla espja 
ola! o de un producto pastoso análogo o equivalente 63 con 
tra la oara interna de la pared extema 1, siendo el espesor 
de estas bandas 63 al senos igual al de la capa extrema ex 
tema 6 roaliaada posteriormente por ejemplo por Inyección*

Es preciso resaltar que antea de montar las ban* 
dp» tapajuntas 45, o los tapones 46, se llena, con lana de 
vidrio, de roca o mineral, la cavidad 58 de los mismos dos 
tinada a alojar la extremidad libre de los espárragos 7 con 
sus tuercas 15 y sus arandelas o plñquitas de apoyo 56*

Evidentemente, la invención no se limita en man¿ 
ra alguna gdoo modos do reallsación descritos y representa 
dos que no lian sido dados más quo a titulo de ejemplo. En 
particular, comprende todos los medios que Constituyan * ** 
equivalentes técnicos de los medios descritos así como sus 
combinaciones, si lis mismas son ejecutadas según su espíri­
tu y llevadas a la práctica dentro del marco do las relvin



dicaolones qua siguen*
l i l i

U  Patente te Invención, que se eolldta por ve% 
«« aKos para Sópate» te «marte con la vigente legislación 
teterá recaer sobres "BS2H0Ü2ÜHA X3S PARED isamojUSBííTE AIS 
1ASIB BE tar DEPOSXEO CAlORIFffiíABO ES5AH00 XS FLUIDO Y 80 - 
rHOOEDiMiERTo m  OOBSíRDOClOH", son Prioridades te ’ las so- 
licitudes te latente 'ea Francia noa 74 02 425 te feote - - 
24-1-74# y nfi 74 32 737 te feote 27-5-74# segte las carac­
terísticas esenciales te la» siguientes»

l l  l .y .1 K B i t A O 10 H B 3
to*- Estructura te pared térmicamente alelante - 

te un. deposito calorlfugado estanco te fluido y su procedí 
alentó te construcción* cuya estructura te pared es del 
po que comprendes una pared «eterna autoportante o rígidas 
una pared interna Impermeable o terrera primarla senslble- 
nente flexible formando membrana espaciada te dicte pared 
«eternas y una autoría Intermedia térmicamente aislante te 
capas mdltiples* fíjate con dicte pared externa por espá­
rragos rellenante sensiblemente el espado delimitado en­
tre dictes paredes respectivamente externa o interna y capas 
de transmitir cargas de dicte pared interna a dicte pared 
externa» siendo aplicada dote pared interna contra Olote 
materia intermedia tóxicamente aíslente y soportada por - 
la miaña* comprendiente dicte materia térmicamente aislan­
te al menos una cape extrema interna que sirve de superfi­
cie te apoyo para dicte pared intema» estante earáeteria& 
te dicte estructura porque dicte materia tórmioosente ais­
lante cómprente sucesivamente» del interior tecla el exte­
rior» al menos una capa te madera por ejemplo te balsa y/o



do materia celular tal como por ejemplo ©1 cloruro de po- 
liviailo* al menos ano capa compuesta estratificada forma* 
da por al menos un panel que comprendo bien sea al menos - 
una placa de madera eontraohagada o de materia sintética rí 

5* glda acolada con por lo menos una capa de materia de relie 
no* o bien con preferencia dos de tales placas de madera con 
trachapada o de materia sintética rígida separadas por un 
material de relleno intermedio formando un panol tipo sand 
wich y al menos una capa de un material celular estanco o 

10. permeable homogéneo o heterogéneo.
28.* Estructura de pared térmicamente aislante d» 

un depósito calerifugado estanco de fluido, según la rei—  
vindicacíón 1, caracterizada porque el material de relleno 
antes citado está constituido por una o varias capas de na 

15. dora de balsa o de un material celular y la placa de mude* 
ra contraohapada externa es con preferencia más gruesa que 
la placa de madera oontrachapada interna.

36.* Estructura de pared térmicamente aislante * 
de un deposito oalorifu&ado estanco de fluido, según la rei, 

20* vindicacidn t <5 2, caracterizada por una capa, compuesta es 
tratificada ya citada constituida por una pluralidad de pa 
neles mencionados adyacentes con preferencia al menos apro 
rimada o sensiblemente rectangulares, separados unos de —  
otros de una manera m  si conocida por guarniclónes de jun 

25* tas intercalares por ejemplo do cloruro do polivlnilo recut 
biertau por el lado interno respectivamente por bandas de 
madera contrachapado formando tapajuntas.

48.- Estructura de pared térmicamente aislante de 
un depósito eslorifugado estanco de fluido, según la rei—  

30, vindicación 3, caracterizada porque Cada panel citado coa*



prende» al senos sofero dea feorde» opuestos, caras de canto 
inclinadas convergenteo en el lado interior» de modo que ca 
da guarnición de ¿unta intercalar 3ra citada posea m  per» 
fil de sección transversal sensiblemente trapezoidal cuya 
feas» mayor está situada en el lado interior*

5s«- Estructura de pared térmicamente aislante de 
un depósito ealorlfugado estanco de fluido, segdn la rei­
vindicación 3 ó 4, caracterizada por un enjaretado de nade 
ra formado por un enrejado de travesases repartidos en dos 
serios de travesados paralelos espaciados que se cruzan —  
con preferencia sensiblemente en sentido ortogonal y fija* 
dos por espárragos con la pared externa mencionada' con in­
terposición eventual de una materia de relleno relatlvomen 
te delgada, correspondiendo la dlatonoia de entretejes en­
tre dos travesados paralelos sucesivos sensiblemente a la 
distancia de entre-ejes de dos guarniciones de Junta in­
tercalares ya citadas sucesivas a ambos lados de un mismo 
panel mencionado mientras que la anchura de oada travesado 
ea superior a la de la parte vecina de una guarnición de - 
Junta intercalar, de manera que la capa citada de panelee 
se apoye contra dichos travesados respectivamente por di­
chas guarniciones de Junta intercalares y por loe bordes - 
adyacentes de dichos paneles, siendo llenadoe los interva­
los entre travesease por el material celular mencionado, - 
estando cada panol con preferencia encolado coa dichos tra 
VoaaRoc#

fia*- Estructura de pared térmicamente aislante de 
un depósito ealorlfugado estanco de fluido, eegdn la reivin 
dicaoión 3 ó 4» caracterizada porque el material celular - 
curtes citado se extiende en una capa continua sobre toda la
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superficie ao la pared externa citada y cada guarnición de 
¿unta intercalar mencionada está recubierta por el lado ex 
temo con una "canda de madera contrachapada formando tapa­
juntas»

g, 7S*« Estructura de pared térmicamente aislante -
de un depósito calorlfugado estanco de fluido» segdn una de 
las reivindicaciones precedentes» caracteria&da porque ca­
da panel citado está fijado con la pared externa antes ci­
tada por espárragos que atraviesan el material celular aen 

10, clonado y ooyaa tuercas se apoyan contra la cara interna de 
la placa de contrachapado esterna de dicho panel» siendo —  
obturados los agujeros de montaje de dichas tuercas por ta­
cos de materia celular*

8# *— Estructura de pared térmicamente aislante de 
15* un depósito calorifugado estanco de fluido» del tipo que ccm. 

prende una pared externa autoportante o rígida; una pared - 
interna impermeable o barrera primaria sensiblemente flexi­
ble formando membrana espaciada de dicha pared externa; una 
pared intermedia impermeable o barrera secundaria sensible 

20* mente flexible formando membrana espaciada de dieha barre­
ra primaria; y una materia intermedia térmicamente aislan­
te de oapas múltiples que rellena sensiblemente los espacios 
delimitados respectivamente entre dichas paredes respecti­
vamente esterna, interna e intermedia y capas de tranaaltir 

25* las cargas de dicha pared interna a dicha pared externa; —
Comprendiendo dieha materia térmicamente aislante al menos 
una eapa extrema interna separadora interpuesta entre di­
chas barreras respectivamente primaria y secundaria que son 
aplicadas contra dicha capa separadora y soportadas por la 

30» misma; estando oaraotorisada dieha estructura porque dicha



capa separadora está constituida Ules cea por nadara con*»*» 
trachapada o de balsa, o bien por uña satería sintútloa de 
•epnoa rígida, tal oon» por eáemplQ el cloruro de pollvin± 
lo mientras que la vario de dicha materia térmicamente ais 
lente, que está situada entre dichas paredes respectivaraen 
te intermedia y esterna, está constituida por una mea de 
materia sintética de «apuna inyectada evencualnento encola 
da con dicha pared externa con eventual interposición de - 
una capa de panelea de materia sintética de espuma eventual 
mente más rígida entre dicha masa y dicha barrera secunda­
ria.

9**- Estructura de pared térmicamente aislante de 
m  depósito Cñlorifug&do estanco de fluido, segdn la relvin 
aleación 8, del que por lo meaos la barrera primaria autos 
citada, por ejemplo de chapa delgada, está ondúlala, gofio 
da, nervuroda o plegada con por lo monos una serie de on­
das espaciadas, sensiblemente paralelas y en saliente so­
lamente por el lado interno, caracterizado porque la capa 
separadora antes citada está constituida por elementos fox 
mando paneles, bloques o adoquines, de materia prinoipelmen 
te de frente que tienen lados o bordea opuestas respectiva 
mente paralelos a dichas ondas, estando separados dichos - 
elementos unos de otros y teniendo unas dimansiones toles 
que cada intervalo de separación entre dos elementos caednos 
cató situado sensiblemente a la altura de una onda de ba­
rrera primaria y se extienda a lo largo de la misma,

108*- Estructura de pared térmicamente aislante 
de un depósito calorífugado cotoneo de fluido, según la rd 
vindicación 9, caraeterisadft porque cada intervalo de seis 
radón mencionado está lleno de una guarnición de 3unta de



material Célula? flexible tal como por ejemplo el poliurc— 
taño*

11®#- Estructura do pared térmicamente aislante 
de un depósito calorifugado estanco de fluido* segán la —  
reivindicación 9 6 10 coa barrera secundaria antes citada» 
por ejemplo de chapa delgada* ondulada* gofradá, nervura&a 
o plegada coa al menos una serie de ondas espaciadas seas! 
blenente paralelas y en saliente solamente por el ig-flo ex­
terno* caraotoríaatla porque las ondas de dicha barrera se­
cundaria son. sensiblemente paralelas a las de la barrera - 
primaria antes citada y tienen la misma distancia de espacia 
miento que estas últimas estando situadas respectivamente 
cada una a la altura de una onda correspondiente de dicha 
barrera primaria*

12®*- Estructura de-pared térmicamente alelante 
de un deposito calorlfugado estanco de fluido* según la —  
reivindicación $ ó 10* Caracteriaada porque la barrera se­
cundaria antes citada es una hoja de materia sintética prs 
viamente impregnada* per ejemplo de una resina epóxida o - 
otosilina evontualaente reforzada por fibra de vidrio y on 
colada sobre la materia sintética de espuma inyectada an­
tes mencionada*

15®*— Estructura dé pared térmicamente aislante 
do un depósito caiorifugado estanco de fluido* según una de 
las reivindicaciones 8 a12, oaracterisada porque las dos ba 
moras antes citadas- respectivamente primaria y secundarla 
están unidas entro sí en puntos discretos espaciados a tra 
ves de la capa separadora antes citada por unos raedlos de 
fijación por ejemplo metálicos- cada uno & los cuales com­
prende un vástase o punta relativamente fino fijado con la
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•ara interna da di oha herrara ««candarla eyertualmerta por 
nadie da ana pOaqoita da haaa solidarla da ana extremidad 
da dicho Tártago i «atando fijada Xa extremidad libre a opaca 
ta da diohovástage coa ana piaña da apriete o da pinsaaien 

5* te fijada con la cara externa de dicha barrera primaria y 
constituida con preferencia por *»* brida, cubeta o jaula 
fijada por ŝ beaMa da falda periférico y oaya pared de fon 
de eetá atraraaada por un agaje*» eon bordae oaidoa hacia 
•1 interior de dicha atiba** formando langttrtas aXásticaa * 

10« eeroanac da Oloqueo de diabe Tártago introducido en dicho 
agujero.

14»»* xatructura de parad térmicamente alelante 
da un depósito ealorifugado estanco da fluido aegdn *1 coa 
junto da la reivindicación 13 y de una de lae reivindicado 

15* nea 8 a 11# csraoterisada porque la barrera secundarla antea 
altada está unida a la pared externa antes mencionada a * 
través da la arteria internadla téraioaaenta alelarte ano­
tes citada en pontee dleeretoa atay «apealados, eventualmen 
te allneadoa ten lea pontos da fljaeidg ortua da l*a barrjt 

20* ras, respeotivament• primarla y • «candarla» por árganos da 
fijeetén por ejemplo metálicos eada ano de loe cuales com­
prende un Tártago a punta relativamente fijo fijado por una 
extremidad en la cara interna da la parad externa antea oi 
tada y anide per su extremidad opuesta eon ana pieaa de —  

25* apriete o de pinsaaiento del tipo antes oitado fijada eon» . 
tra la Cara externa de di oha barrera secundaria»

15»*- Brtruoturs de pared térmicamente aislante 
de un depósito ealorlfogado estanco de fluido# segán una -  
de las reivindicaciones precedentes, earaeterlsáda porque 

30* el arterial celular e de espuma antas citado está oonsti—



toldo por un policondensado expandido con preferencia re3g 
tivaraente rígido, tal como el poliuretano, un poliioocisnu 
rato o análogo, de una masa específica por ejemplo de 60 a 
100 Kg/x? o por el cloruro de polisdnilo do una masa espe- 
OÍfiea por ejemplo de aproximadamente 70 Kg/m *

16a.- Estructura de pared térmicamente aislante 
de un depósito ealorifugado estanco de fluido, según una - 
de las reivindicaciones 3 a 6, caracterizada por una capa 
compuesta estratificada antes citada de paneles principa*"- 
les tipo sandwich alineados yuxtapuestos y porque las pía-; 
cas rígidas de revestimiento interno principalmente de made 
ra eontraehapada o de materia sintética de dichos panelea 
en combinación con las bandas tapajuntas rígidas principal 
mente de madera eontraehapada o de materia sintética que ~ 
recubren las guarniciones de junta intercalares entre pan¿ 
lee principales * constituyen una napa continua formando ha 
rrera secundarla de estanqueidad#

17» Estructura de pared térmicamente aislante 
de un depósito ealorifugado estanco de fluido, según una de 
las, reivindicaciones 3 a 6, 12 ó 16, caracterizada por dos 
barreras de eetsaqueidad espaciadas respectivamente primar 
, yla y secundaria antes citadas separadas por una capa sepa 
radora extrema interna de materia sintética celular c aspa 
aja tal como por ejemplo el cloruro de polivinilo y porque 
dicha capa separadora está revestida, por su cara interna, 
de una capa de reparto relativamente rígida constituida 
por placas o láminas por ejemplo de madera contrachapada - 
o.de materia sintética e interpuesta entre dicha capa sepa 
radora y dicha barrera primaria*

18a.- Estructura de pared térmicamente aislante
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de un depósito oalorifugado estanco de fluido, aegiin. una de 
las relvtndioocionóa 3 a 6, 16, 17 oaraoterlsada por dos 
barraras de «stanqueidad espaciadas antes citadas respecta 
vamente primaria y secundaria separadas por una capa de eg 

5. paraoión do materia térmicamente aislante» eetando ondula­
da dicha barrera primaria» por ejemplo de chapa delgada, - 
oca por lo menos una serie de ondas espaciadas sensiblemen 
te paralelas y en saliente solamente por el lado interne - 
y porque dicha capa de separación está constituida por ele 

10. mentes alineados yuxtapuestos formando paneles, Hoques o
adoquines, con lados o bordes opuestos respectivamente parg 
lelos a dichas ondas» estando separados dichos elementos - 
unoi de otros y teniendo unas dimensiones tales que cada %  
tenralo de separación entre dos elementos vecinos esté si—  

15. tualo sensiblemente a la altura de una onda de barrera pri­
maria y se extienda a lo largo do la dama,

19&*- Estructura d» pared térmicamente aislante 
de un depósito calorlfugado estanco de fluido, segáu la - 
reivindicación 18, caracterieada porque oada interrale de 

20* separación antes citado está llano de una guarnición de jug 
. ta de material celular flexible tal como por ejemplo el po- 
liuretano*

20»*- Estructura de pared térmicamente aislante de 
un depósito eelorlfugado estanco de fluido, segda «1 con—  

25. junto de las reivindicaciones 7 y 16, caracterieada porque 
cada taco de materia celular, que obtura el agujero de megt
taje de la tuerca de un espárrago de fijación de panel prln 
cipe!, está recubierto por un tapón lateralmente sobraea—  
liento que comprende una porción fie barrera secundaria tal 

30* como una plaquita de madera oontrachapada o de materia s%
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tétioa rígida encolada sobre la placa de revestimiento la— 
terao del panel prinoipal correspondiente» formando barrera 
secundaria de estanqueidad y rematada por un bloque con pr¿ 
ferencia del mismo material que la capa circundante térmica 

5» mente aislante interpuesta entre las barreras de estanqueidad 
respectivamente • primarla y secundaria*

21#,- Estructura de pared térmicamente aislante de 
un deposito calorlfugado estanco de fluido» según una de las 
reivindicaciones 1 a 10» 12, 13» y 15 a 10, caracterizada - 

10* porque comprende sucesivamente del exterior hacia el inte­
rior» una pared externa auto portanto o rígida} una masa de 
materia intermedia térmicamente aislante de capas múltiples 
adyacentes superpuestas comprendiendo una capa extrema ex­
terna de un cuerpo de relleno o de producto de relleno atér 

15* mano anherente a dicha pared externa» una napa media de pa­
neles principales especialmente compuestos o estratificados 
yuxtapuestos, aplicados contra dicha capa extrema estoma y 
fijados a dicha parad externa por espárragos estando separa 
dos unos de otros por guarniciones de junta intercalares, - 

20* una barrera secundaria de estanqueidad, y una capa extrema 
intema o separadora constituida por una napa de paneles de 

■ apoyo yuxtapuestos separados por intersticios asi como una 
pared interna impermeable flexible formando barrera prima* 
ría de estanqueidad flexible del tipo de membrana, con pro 

25* ferencia metálica de chapa delgada ondulada, en partieular 
con dos serles ortogonalmente secantes de ondas paralelas 
separadas unilateralraente salientes por el lado expuesto ln 
temo y extendiéndose por encima de dichos intersticios si­
guiéndolos! recubriéndose mutuamente las diversas capas oom 

30* ponentes sensiblemente en su totalidad; y porque los inn—
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terstielos entre dichos paneles de apoyo de dicha tapa aca­
paradora corresponden en posición sensiblemente a los exis­
tentes entre dichos panelea principales y cada intersticio 
entre dos panelea principales vecinos eatá reoubierto inte, 
rlonoente por una honda tapajuntas «apotrada al Menos en­
tra des panelee de apoyo adyacentes en enrasaaiento de su­
perficie alineada con loa «lomos dejando subsistir un inters 
tieio entre cada uno de ellos y dicha honda tapajuntas «ai«a 
tras que en la unión de cuatro pandes principóles «utuamtó 
te veolnos, la sona de croes de los Intersticios entre loo 
sisaos está reeuhierta interlormcnta por un tapón por ejea- 
plo cuadrado o rectangular «apotrado al manos entro la* —  
respectivas extremidades de cuatro hondas tapajuntas que - 
desembocan en el mismo, en enrasomientc de superficie alincft 
da Con filas dejando subsistir el intersticio entre dicho * 
tapeta, y cada banda tapajuntas# teniendo sensiblemente cada 
banda tapajuntas y cada tapda la misma constitución que las 
capas circundantes que los rodean y comprendiendo una por— 
oida Individual de barrera secundarla propia.

22*.- Estructura de pared térmicamente aislante de 
m  depdsito calorifugado estanco de fluido, segda la reiv% 
dicaoida 21, earacteriaeda porque cada panel de apoyo ds la 
capa extrema interna- antes citada comprende dos series per- 
pendieularaente sedantes de hendiduras paralelas espaciadas 
por ejemplo longitudinales y transversales que atraviesan al 
menos la mayor parte ds su espesor y abiertas o que desem­
bocan en su cara interna formando una configuración de red 
ortogonal mientras que el menos cada banda tapajuntas antes 
citada comprende tales hendiduras transversales con prefe­
rencia alineadas respectivamente «en hendiduras correspon—



dientes de dicho o paneles de apoye, extendiéndose cada hen­
didura y evontualmente cada Intersticio mencionado en la ca«e*
pa separadora antes citada respectivamente bajo una onda de 
la barrera primaria antes citada*

23s«— Estructura de pared térmicamente aislante — 
de un depéaito ealorifugade estanco de fluido, según la rol 
vináieaoién 21 ó 22» caracterizado porque cada panel pzdnoi 
pal antes citado está encolado contra la capa extrema exfcer 
na antes mencionada mientras que la barrera secundaria oita 
da está encolada contra loe panoles principales y la capa sje 
paradora o extrema interna antes mencionada está eneolada - 
contra dicha barrera secundaria, estando encolados cada han 
' da tapajuntas citada y cada tapéa citado respectivamente, — 
por su porcién individual de barrera secundaria propia» oca 
tra la barrera secundaria eneolada con dichos paneles prin­
cipales, comprendiendo eventualmsnte dicha capa separadora 
una placa de distribuoién relativamente rígida encolada con 
tra su cara interna y en contacto directo con la barrera —<* 
primaria antes mencionada*

249»- Estructura de pared térmicamente aislante de 
un depéaito calorifugado estanco de fluido, según una de las 
reivindicaciones 21 a 23, caracterizado porque los bordes ve 
cinos de dos paneles principales adyacentes antes mencionados 
comprenden cada uno» en el lado interno, un rebajo formando 
reborde o escalda que delimita una ranura o un surco análo­
go con el rebajo vecino del panel principal vecino y el pa­
nel de apoyo de la capa extrema interna antes citada, recu­
briendo a cada panol principal, está remetido con relacién 
al borde rebajado del rebajo asociado creando asi otro osea 
lén» con el fin do formar, con ol panel de apoye vecino, una



ranura con por lo menos dos 00calone» en 1» que ee encaja - 
una tonda tapajuntas entes citada retajada de forma conjuga 
da de la de dicha ranura con escalones, comprendiendo di­
cha tonda tapajuntas una capa interna sensiblemente del ais 
no espesor que dicho panel di apoyo y catando constituida - 
por ejemplo por materia celular eventualment* revestida intf 
rlorment# por una placa relativamente rígida de madera contja| 
chapada o de materia sintética y exterioxmente por una por­
ción individual de torrara secundaria propia antes citada, 
estando encolado» e*to» revestimiento» re»peotivaaent» con­
tra la» cara» opuesta» de dicha materia celular, «ai como - 
yn» capa externa principalmente de materia celular sensible 
mente del adamo espesor que la profundidad de dicho» reta­
jes y encolada contra dicha porcidn individual de torrera *e. 
cundarla propia,, siendo la anchura transversal de dicha baa 
da tapajuntas inferior a la de dicha ranura con escalones pa 
ra crear los intersticios periféricos antes citados mientras 
que dicha toada tapajuntas está encolada, por un lado, por 
so reborde de porcidn de herrera secundarla, contra la to­
rrera secundaria antes mencionada sobre paneles principales 
yf ae otra parte, por el fondo de su capa externa contra el 
fondo de dicha ranura acaballada sobra el intersticio de s& 
peracidn entre dos paneles principales vecinos,

25*,- Estructura di pared térmicamente aislante de 
m  depdaito calorifugado «ataño© de fluido, según la reivindi 
caeián 24-, caracterizada porque en la unidn de cuatro pande» 
principales vecinos loo mencionados rebajos forman una cubeta 
y la extremidad correspondiente de oada banda tapajuntas a¿£ 
tes citada se interrumpe en alineamiento con los paneles de 
apoyo antes citados de la capa extrema interna dejando so—
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bresalir la extremidad de su porción individual de barrera
secundsria propia unida hasta el borde rebajado de dicha cu«**•
beta foaasndo una lengüeta biselada o trapezoidal isósceles 
contigua bilatoralraonte según juntas a inglete respectivas 
en las lengüetas correspondientes de las bandas tapajuntas 
vecinas, y el tapón asociado es de la misma constitución, - 
anchura y espesor que dichas bandas tapajuntas y de forma con 
jugada de la de dicha cubera:? poto de dimensiones longitud! 
nales y transversales inferiores a las de dicha cubeta para 
encajarse en ella con un juego periférico, estando encolado 
dicho tapón,, de una parte, por su reborde de porción indivi 
dual de barrera secundarla propia, contra el bordillo de —  
cerco formato por dichas lengüetas trapej»idales y, de otra 
parte, por su fondo extremo externo contra el fondo de di­
cho cubeta acaballada sobre la intersección de loe interst! 
oios do separación entre los cuatro paneles principales ad­
yacentes*

26o*— Estructura de pared térmicamente aislante — 
de un depósito ealorlfügato óatanoo de fluido, según la rei 
Vindicación 24 6 25, caracterlsato porque oada espárrago de 
fijación de paneles principales antes citados comprende tos 
piezas respectivamente macho aterrajada exfcerloraente y bem 
bra aterrajada interioraento que se roscan una. dentro de la 
otra, estando fijada una de ellas coa la pared externa an­
tes citada y la otra, amovible, comprende una cabeza, atrave 
santo cada espárrago el intersticio de separación entra tos 
panelee principales vecinos y apoyándose por su cabeza simul 
táneamente contra los rebordes formados por los dos rebajos 
respectivos de los mismos eventualmeate por medio de una aran 
déla o plaquita de apoyo interpuesta desbordante a caballo

30,



sobre «id»* rebajoe, estando previsto «si espárrago oon - 
preferencia también en cada intsrasocdón de los intersticios 
de separación entre cuatro pendes principales adyacentes - 
«en una arandela o plaquita de apoyo sobresaliente a caba­
llo sobre las cuatro esquinas vecinas de dichos paneles prla 
Oipoles* alojándose cada Cábtsa de espárrago y sn arandela 
da apoyo en un vaciado conjugado Heno coa preferencia de - 
lana de vidrio o Bineral y previsto sn la cara extrema ex­
terna de la banda tapajuntas o del ta#ón correspondiente é 

27*«- satractura de pared táraiesmsnte aislante
t

de un deposito oalorlfugsdo estonce de fluido# según una —  
de las reivindicaciones 24 a 26# saraotcrlsada porque cada 
intersticio antes citado de separación entre dos paneles —  
principales adyacentes# bajo una banda tapajuntas o un ta­
pón citado# está serrada por d  lado de la caps extrema ex*» 
tema antea citada por un tapáa obturador de materia celular 
y lleno de lana de vidrie e aineralé

2&i *-■ sstruetura de pared téradeaseat# aislante - 
de un depósito calorifttgede estanco de fluido# según una de 
lee reivindicaciones zí a 23# earaeteriaada porque cada pa­
nel principal antes citado emprenda# sobre cada par de bor 
des apuestos# respestivamente dos rebajos invertidos, a sa­
ber uno en el lado exteme y el otro en el lado interno# ca 
da uno de los cuales as recubra con el rebajo conjugado in­
vertido correspondiente de un panel principal vecino dejan­
do subsistir un intersticio entre el extremo ds la lengüeta 
definida por cada rebajo de un panel principal y el respal­
do correspondiente del panel principal vecino# estando recg. 
bierto cada intersticio del lado interno por una banda ta¡& 
Juntas ds igual composición que un panel de apoyo de la capa
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extrema interna antes citada y revestida, por el lado exter 
no, con osa porción de barrera secundaria, encajándose di­
cha banda tapajuntas con Juego periférico bilateral entre - 
dos paneles de apoyo vecinos de la capa extrema interna an~

5» tes citada respectivamente remetida con relación a los pa­
neles principales correspondientes y en enrasamlento de su­
perficie alineada con los mismos estando encolada por dioha 
porción individual de barrera secundaria propia oontra la ba 
rrora secundarla antes citada sobre dichos paneles prlneijwa 

10, les»
29»*— Estruotura de pared térmicamente aislante - 

de un depósito ealexifagado estanco de fluido, segdn la reí
ivindicación 23, caracterizada porque cada lengüeta marginal 

de panel principal antes citado, formada por un rebajo ya - 
15* citado situado en el lado interno, está atravesada por varios 

espárragos de fijación espaciados antes mencionados sobre la 
extremidad libre sobresaliente de cada uno de los cuales se*
rasca usa tuerca que sirve para apretar contra dicho rebajo, 
eventualmente por medio de una arandela do apoyo interpues- 

20* ta, dicha extremidad libre con su tuerca y su arandela de apo 
1 yo alojándose en un vaciado correspondiente de la lengüeta 
cubriente ; del panel principal' adyacente, estando dicho vacia 
do con preferencia lleno de lana de vidrio o de roca*

30&#- Estructura de pared térmicamente aislante de 
25» un depósito calorifugado estanco de fluido, segdn una de las 

reivindicaciones 21 a 29, caracterizada, porque la capa ex­
trema externa antes citada comprende un cuadriculado de ban 
das o de pastillas de masilla o do materia pastosa equiva­
lente centra las cuales son encolados los paneles prineipa- 

30» lee antes mencionados,̂  siendo llenados los intervalos entra



dichas banda» de masilla por el producto de relleno antes - 
citado*

31».-* Bstruntura de pared tármicamenta aislante te 
un aepdslto caloxifugado estanco de fluido# segdn una de —  

5* laa reivindicación»» 21 a 30# caracterizada porgue la barre 
ra secundaria ante»' citada está constituida por placas o Ig 
ninas te «adera oeatrachapada o de Materia «intétlca e pite 
tica estratificada Mientras que los panelea principales y/o 
de apoyo antes citados son ds andera ds balsa o te Materia 

10* celular tal coas el cloruro te polirinilo o el poliaretano 
y la capa extraña externa antes citada ee de un Material - 
compacto o celular# te esputas o expendido* hoaegfoao - o he 
terogáneo# relativamente tero e blando» con preferencia —  
susceptible te transmitir las presiones a volasen sensible 

15 » tóente constante*
329»** Bstruetura te pared térmicamente alelante te 

un tepdaito calorlíugate eetonco de fluido# segdn una de las 
reivindicaciones precedentes» con árganos te anclaje diaore 
tos te la barrera primaria mies citada en la capa te ais- 

20* lamiente térmico en plena pared, caracterizada porque cada 
árgano te anclaje cómprente si átenos tai bloque porto-engan­
che de asteria calorífuga dura# empotrado en la capa extre­
mo interna o separadora tetes citada» con preferencia atra­
vesándola basta la barrara secundarla antes citada ten la - 

25* que dicho bloque está encolado y al meaos mía pieza metálica 
con cara expuesta sensiblemente plana# fijada con dicho bl£ 
que y roteada por una pantalla te proteeelán antitérmica por 
ejemplo metálica previente un juego periférico encontrándose 
en enrassaiento de superficie alineada con dicha pieza y —  

30* eventualmente con la superficie interna de dicha capa extre
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m  Interna, estando fijada Vocalmente una chapa de barrera 
primarla antes citada sobre tal pieza ae anclaje prinolpalraen 
te por soldadura por puntos o en cordones continuos o ais- 
continuos a lo largo de la porción de un borde de dicha —  
chapa o de una lumbrera de la misma, acabañando a dicha - 
pieza de anclaje,

33**- Estructura de pared térmicamente aislante - 
de un depósito calorifugado estanco de fluido, segán la re¿ 
vindicación 32, caracterizada porque cada chapa por ejemplo

4

rectangular de barrera primaria antea citada está soldada, 
de una parte, siguiendo una porción o mitad de su contorno, 
con las piezas de anclaje antes citadas situadas a lo largo 
da dicha porción o mitad y, de otan parte, siguiendo su *** 
otra porción o mitad, coa preferencia siguiendo una junta 
de unión esa recubrimiento a solapa, con las chapas a® barre 
ra primarla adyacentes recubriendo las lumbreras de soldada 
ra de dichas chapas adyacentes sobre piezas de anclaje co­
rrespondientes*,

345.- Estructura de pared térmicamente aislante - 
de un depósito Calorifagado estanco de fluido, segán la rei 
vindicación 32 ó 33» caracterizada porgue en la unión de 
cuatro chapas principalmente rectangulares de barrera primŝ  
ria antes citadas» gue se recubran a solapa mutuamente dos 
a dos bordes de porciones marginales desviadas, cada chapa 
tiene su esguina cortada al biés siguiendo un plano 
do sensiblemente 45 2, situado encima de una pieza de ancla­
je coaán, estando espaciados los lados paralelos respecti­
vos de Cada par de chapas vecinas diagonalmente opuestas por 
sus ángulos de vértice uno con respecto a otro, coa el fin 
de dejar descubierta, en el centro, una porción rectángula*
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o («¿adrada de dicha piesa de anclaje oomán, «atando Baldada 
cada chapa siguiendo na cordón continuo a lo largo de bu 
do con dicha pieza de anclaje ooaón y/o coa por lo menos ~  
una chapa adyacente parcialmente recdbierta#

5# 35»»- Botructura de pared térmicamente aislante de
un depósito «¿LcrifUgado estando de fluido* «egto «na de —  
las reivindicaciones 32 a 34» caracterlsada porque cada 
que de meterla calorífuga dora antes citada ea Metí ata da 
atadero oontreohapada c laminada* eco preferencia impregnada 

10* de resina sintética, o Mea de «a cuerpo complejo compuesto 
por fibras de vidrio y de rocina sintética*

36i.« Estructura de pared térmicamente aislante - 
de un depósito calorifügado eatofeo de fluido, segdn «na de 
las reivindicaciones 32 a 33* caracterlsada porque Cada pift 

13< taa de anclaje antes citada es m  macarrón metálioo introdu- 
oido coa juego periférico ea el agujero correspondiente de 
«na placa principalmente do chapa que forma la pwtalia de 
protección antitérmica antea mencionada* estando empotrados 
dicho' macarrón y dicha plaea**pantalla en. el Moque portan̂  

20. gancho antes citado y eacontrándoee* coa si alero, «n enra- 
saoiento de superficie alineada con la cara Interna de la ~ 
o apa extrema intorna anteo citada, comprendiendo eventual®®! 
te dicho macarrón al menos «a agujero aterrajado para la %  
jación provisional de un utillaje amovible de mantenimiento 

25* en su sitio por apriete temporal da una chapa de barrera *•* 
primaria a colocar» -

37a,- Batxuctura de pared térmicamente aislante de 
an depósito calorifogado estando de fluido, segón la relv% 
diceelóa 36* caracterizada porque cada lumbrera de soldadura 

30. antes mencionada de una chapa de barrera primarla antes cit£



da está dispuesta de manera que contenga al menos tai aguje­
ro aterrajado antes oitado situado con preferencia en la —  
proximidad al menos inmediata del iborde de dicha lumbrera* 
la cual es oventuslmente de forma áblonga o aproximadamente 
oval*

38s«- Estructuré de pared térmicamente aislante - 
de un depósito calorifugado estanco de fluido* según la rei 
vindicación 36 ó 37 i caracterizada porque loa órganos de an 
olaje antes citados están alineados formando Mieras espa­
ciadas orientadas paralelamente a las dos direcciones orto­
gonales de ondas de la barrera primaria antes pitada y cada 
placa-pantalla antes citada se extiende sobre toda la longi 
tud del tramo de superficie de pared maciza de capá extrema 
interna» delimitada entre dos hendiduras sucesivas de la —  
misma*

399*- Estructura de pared térmicamente aislante - 
de un depósito oalorifugado estanco de fluido* según el con 
junto de las reivindicaciones 34 y 38* caracterizada porque 
'.en la unión de cuatro chapas rectangulares de barrera prima 
zia anteo citada* la pantalla de protección antitérmica antee 
citada» que rodea a la pieza do anclaje común entes mencio­
nada* está constituida por cuatro placas metálicas mutua­
mente adyacentes y respectivamente alineadas con Cuatro hi­
leras de órganos de anclaje alineados siguiendo dos direc­
ciones perpendiculares» encontrándose dicha placas mutuamen 
té dos a dos en juntas de lnglete ¿ornando eventualmente un 
intervalo de separación entre ellas*

409*- Estructura de pared térmicamente aislante de 
un depósito calorifugado estanco de fluido» según una de —  
las reivindicaciones 36 a 39» caracterizada porque al menos



algunos de lo» macarrones anta» ciliados están constituidos 
cada uno por una plaquita metálica alojada «a una incisión 
correspondiente del bloque portaengaache ante» citado y so­
lidaria, sobre su cara posterior u oculta, bien sea de un - 
esparrago aterrajado roseado directamente «n un agujero ata 
srajado del bloque o en un caaquille metálico o plástico * 
aterrajado interiormente y eventualmente también exterior—  
mente e introducido en un agujero conjugado de dicho bloque, 
o bien de un manguito Moco o tubular interiormente aterra* 
jado formando tuerca que penetra en un orificio de dicho —  
bloque y roscado sobre un tomillo con cabesa empotrado en 
dioho bloque, penetrando dicho tomillo por el lado opues­
to la dicho orificio*

413.- Estructura de pared térmicamente aislante — 
de un depósito calorifugado estanco de fluido, eegán una da 
las reivindicaciones 36 a 39, caraoteriaada porque al menos 
algunos da los bloqueo portes-enganche antes citados se com­
ponen cada uno de ios elsmaatos superpuestos unidos por sus 
bordas que comprenden un elemento externo formando sácalo o 
base encolado contra la barrera secundarla antes citada y un 
elemento intomo porta-macarrón fijado por ejemplo por torni 
líos y eventualmonte encolado también con dicho el#monto bj 
tamo, mientras que dioho macarrón está constituido por un 
cajetín o cajón hueco que comprende una cubeta con preferí 
oía sensiblemente cilínarioa circular con fondo plano y con 
reborde periférico externo radialmente saliente formando ala 
o brida de enganche, estando empotrado dioho macarrón en un 
agujero que atraviesa dicho elemento interno, de
manera que sa fondo esté en enras amiento de superficie ali­
neada con la cara intoma de dicho elemento intemo que alo
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¿a en una placa-pantalla circundante entes citada* a dicho 
agujero que coaprende una incisión en el lado externo para 
alojar a dicha brida.

425.- Estructura de pared térmicamente aislante * 
5. de un depósito Calorlfugado estando de fluido# según la rol 

vindicación 41» carnetorisada porque la cubeta antes citada 
está cerrada por una tapa encajada en la misma mientras que 
la incisión del elemento porta-macarrón antes citado está - 
llena de una resina o materia de relleno análoga reeubrlen- 

10*1 do dicha tapa y en la que está revestida la brida antes ci­
tada de dicha cubeta cuya cavidad interior está eveatualmen 
te llena de lana de vidrio o mineral.

433.- Estructura fie pared térmicamente aislante - 
de un depósito coloxifugado estanco de fluido, según la rei 

15, vindicación 41 ó 42* caracterizada porque en particular en 
la unión de cuatro chapas de barrera primarla antes citada*

■ la pieza de anclaje Común antes mencionada es una placa me­
tálica fijada* por ejemplo por soldaduras por puntos# con­
tra el fondo del macarrón antes citado desbordando por todo 

20* su alrededor para recubrir por sus bordes unidos a la placa- 
pantalla antes citada que rodea a dichá ■ fondo de macarrón*

44».- Estructura de pared térmicamente aislante de 
un depósito calorifagado estanco de fluido, según una de las 
reivindicaciones 21 a 31# caracterizada porque la caga extra 

25* ma externa antes citada# ce compone bien sea de una napa se& 
siblemente continua de materia a granel, o Uen de un conjun 
te de pequeños adoquines por ejemplo rectangulares o cuadra 
dos de materia calorífuga principalmente celular yuxtapues­
tos unidos por sus bordes# encelados con la pared externa - 

30* antes citada,, comprendiendo dicho conjunto una cara interna
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sensiblemente aplanada o enderesada, mientras que loa pane» 
1*8 principales antes citados están eventualmente «acolados
con dicha «apa extrema «t«m.

45#*- getructura da parad térmicamente aislante da
5, m  depósito oaloiifugado aatanoo da finido, cagón «na da las 

reivindicaciones 21 a 44, caraeterlBada porque cada espérra 
go antes citado coaprende oa topa da apoyo para la cara 
na da los panales principales antas citados, ciando dicho - 
topa da posición selectivamente regulable a lo largo da di* 

10* cha espárrago y estando constituido con preferencia por una 
plaquita o arandela con agujara central atarrajado, que ea 
rosea sobre un asiento atarrajado conjugado da dicho espá­
rrago*

46*.- Procedimiento da construcción da la extruc- 
15, tura según al conjunto de la reivindicación 5 y 7 ó 6 y 7, 

oaraotcxlsado por las operaciones consistentes ens colocar 
espárragos da fijación da loe panales por ejemplo ti$e sanf 
wieh antas citados principalmente por soldadora contra la - 
«ara interna de una parad externa antas mencionada metálica* 

20. preparar las superficies por tratamiento para fomentar la - 
adhesión del material celular antas citado* realisar, m  m  
orden de sucesión permutable, de una parte la instalación de 
diohoe panales tipo sattdsioh por fijación con diahos espárra 
gos da panelas roscando tuercas de montaje sobre diehos eapg, 

25. rragos en el fondo da agujerea da acceso previamente praeti 
codos en diehos paneles tipo sandwich, a partir de su oara * 
interna y extendiéndose hasta la placa por ejemplo de nada** 
re contrachapado externa, y da otra parta la inyección da d£, 
oho material celular con expansión subsiguiente in sita* r* 

30 llenar y obturar dichos agujeros da acceso por tacos da ma-
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t&ria celular} rellenar cada Intervalo entre dos panelea ti 
pe sandwich adyacentes por una guarnición de junta interca­
lar de satería sintética; colocar un tapajuntas prinolpalmen 
te de madera contrachapada aclare oada guarnición de junta * 
Intercalar» colocar» por ejemplo por encolado, la capa en peer 
ticular de 'balsa antes citada sobre dichos paneles tipo sanó 
wich; y unir la barrera primarla antes citada con dicha ca­
pa de balsa*

4 7 0 Procedimiento aegdn la reivindicación 46, - 
caracterizado por las operaciones consistentes en: oolocar 
espárragos de íi jsolón de los travesases citados al mismo - 
tiempo que los espárragos de fijación de loa panelea tipo saníl 
tdch antes Citados} oolooar diohos travesases fijándolos con 
los espárragos de travesoños con interposición «eventual de 
un» materia de relleno entre aiehos travesados y la pared - 
externa antee citada} colocar los tapajuntas de madera ecn- 
trachapada respectivamente en los cruces de dichos travesa- 
Sos; y aplicar dichos paneles tipo sandwich por encolado con 
dichos travesanos*

48»*- Procedimiento segón la reivindicación 47» - 
caracterizado por el montaje de los paneles tipo sandwich - 
antes citados antes do la inyección del material celular ®en 
clonado para servir de pared de encofrado delimitando el mol 
de de inyección coa la pared externa y los travesados cita­
dos*

49»*- Procedimiento aegdn la reivindicación 47* •* 
caracterizado porque antee de montar loe paneles tipo sand­
wich antes sitados'y de la inyección del material celular — 
antes citado» se coloca sobre cada espacio cerrado delimi­
tado entre los travesoños y la pared extema antes citadas,



una gUffitin» formando placa dft «cofrade eooUble reutilia& 
bla que reposa «antea dichos travesados» fijándola pon 3a» 
«párrafos di panal»» ante» «liada» pera delimitar así un - 
molda da inyección eon dicho» travesanos y parad «tetina» sita 
do ¿«montada «ada plantilla dsspoá» da dicha inyección da 
material «alular «a «ada molda*

50» «- Procedimiento segte la reivindicación 46» - 
«arsoterleedo por la» operaciones eenalsteatost antea da —  
montar la» panelee tipo sandwich ante» altado» y da la la—* 
yoooidn da material «alular antea altado en dotar al menos 
algunos espárrago» da panelas citado» da una arandela de —  
topa eléatiea espaciada d« la parad externa mencionada y —  
mantenida por una tuerca frenada por ejemplo por sontratuer 
«a y ea dotar oate penal Upo aandaioli» totee su «ara ateer 
na y sotea al menos un borde» de un tapajuntas da»bordante» 
por ejemplo encolado te madera conteaohapatef ea colocar s¿ 
güilamente dicho» penólas Upo sandeioh por fijación ooa —  
dicho» espárrago» apoyándose contra dicha» arandelas de to­
pe» y ea servirse de dlOhoa panelea tipo sandwich come pa­
red d« encofrado que delimita el «He de inyección de di­
cho material celular coa dieba pared externa*

51»,- Procedlaiente eegdn el conjunto de las reí- 
vmdioaoionea 9 y 13 oaraetexlsado por las operaciones con­
sistentes ent fijar» por ejemplo por soldadura» las cubeta» 
te pinwsaiento ante» mencionada» contra la cara externa te 
la barrera primaria antes' citatet fijar la» puntas te fija­
ción antes citadas sotes la cara interna te la barrera se­
cundarla antes altada} aplicar» por inyección y expansión sub 
siguiente» la materia sintética te espuma antee citada ooa- 
tra la pared externa antes áltate} sujetar dicha1 barrera se,
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candarla contra dicha materia sintética da espuma; montar, 
de manera espaciada, los 'bloques de la capa separadora an­
tes citada sobre dicha barrera secundaria, en particular por 
ensartado sobre dichas puntas y colocar dicha barrera prima 

5« ría fijándola por medio de sus cubetas de lincamiento sobre 
dichas puntas y contra dichos bloques,

520*- Procedimiento según la reivindicación 51, - 
caracterizado porque antes de montar la barrera secundarla. 
antea citada, se une, a la materia sintética de espuma in—  

10, y estada antes citada, una capa de paneles de materia sinté­
tica de espuma, capa sobre la que se aplica dicha barrera - 
secundaria,

53o%- Procedimiento según la reivindicación 51 ó 
52, para construir la estructura según el conjunto de las - 

15% reivindicaciones 10 y 13, caracterizado porque consisto, an 
tes de montar la barrera primaria antes citada, en interpo­
ner una guarnición de junta de material celular flexible en 
cada intervalo de separación entre bloques espaciados antes 
citados de la capa separadora entes mencionada,

20, 5 4 8 Procedimiento según una de las reivindica­
ciones 51 a 53, para la construcción de la estructura según 
el conjunto de las reivindicaciones 11 y 14, caracterizado 
porque antos de montar la materia sintética de espuma y la 
barrera secundaria entes citadas, so ti ja, por ejemplo por 

25* soldadura, las puntas citadas so toa la cara interna de la - 
pared externa antes citada principalmente metálica y cubetas 
de pinzamlento antes citadas contra la externa de dicha ba­
rrera secundaria, la cual es fijada seguidamente sobre di­
chas puntas, bien sea después de la inyección de dicha mat£ 

30* rls sintética de espuma, o bien antes de dicha inyección pg
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va servir entoaoes de pared d* enoofrado.
59**- Procedimiento segdn la reivindicación 54» * 

osracterisada porque antee de la inyección di la «atería —  
sintética de espuma antee Citada» se fije» a ana distancia 

5* dada de la pared externa entes citada, una plantilla forman 
do placa de «cofrade soavito# sobre las pontee antee «ane% 
nade*, y «eentoalaente también sobre pequeños eaptangos «ol 
liares prsviements filados contra dicha pared externa, des- 
pode de lo oual se realice dicha inyección dentro del «oída 

10. asi formado.
56**- proeedlrdento sê bi una de las rsitindloaoá£ 

nss 91 a 53 para construir la estructura cagán la rsitlndi- 
. oadótt 12» caraoterlsado perqut se pega de ana parte la «ar­
teria sintética de espuma antes citada contra la pared exter 

15» na antes citada y de otra parte la barrera seeunderia antes 
, citada de «atería sintética contra dicha satería sintética 
de esposa#

57*.- procedimiento de conatroecida de ana setng 
tora de pared texsdeamente aislante de un deposito calo rifa 

20# gado estanco de finido en el que la fijación local de una chg. 
pe da barrera primarla sobre un macarrón, stgán la reivlndi- 
oación 36, se caracteriza porque consiste sucesivamente* en 
recortar» en dicha chapa, una lumbrera alargada sensiblemen 
te rectilínea terminada respectivamente por dos sxtreald&dss 

SS* semicirculares, siendo la longitud total de dicha lumbrera
inferior al diámetro de dicho macarrón y siendo sn anchura 
con preferanoia inferior a la altad y eventualraent# ocrea o 
superior al tercio de dicho diámetro j en eelooar o instalar 
en eu altée dicha chapa cobre la capa extrema interna antes 

30* mencionada, de «añera que dicha lumbrera contenga un agujero



-8 6-

aterrajado de dicho macarrón y sea ai menos aproximadamente 
tfungente a dicho agujero por au borde? en mantener dicha —  
chapa en posición apretada contra dicho macarrón por medio 
de un tornillo de bloqueo eon cabesa de base que se maca 

5* en dicho agujero aterrajado acabsHaatto* por au oabeaa* al 
borde vecino de dicha lumbrera para inmoviliaarlo por aprije 
te? y en soldarf con dicitó macarrón, la porción de dicho -- 
borde situada encima de dicho macarrón interrumpiendo la - 
soldadura con preferencia satos de alo casar el borde de di 

10» oho macarrón*
58a Procedimiento según una de las reivindicado 

nos 49 9 52r 88 para la construcción del dispositivo según una 
de las reivindicaciones 21 a 45* caracterizado por las ope-» 
raciones consistentes sucesivamente en.colocar los espárragos 

15* antes citados de fijación de los paneles principales antes
citados y por soldadura Contra 1a cara interna de una pared 
externa antes citada metálica* en preparar eventualmente di 
oha superficie interna por tratamiento para fomentar la - - 
adhesión de la capa extrema interna antes citada» en aplicar 

20* dicha «apa extrema externa pegándola contra dicha pared ex­
terna | en montar la napa de paneles principales prefabrica­
dos contra dloha capa extrema externa fijándolos con dichos 
espárragos? en rellenar onda intersticio entre dos paneles 
principales vecinos, por una guarnición de junta intercalar?

251. en montar la capa extrema interna de paneles de apoyo prefa 
brisados ante» citada y en unir la barrera primaria antes - 
citada? asi como por las operaciones consistentes en colo­
car dichos espárragos con espaolamientos correspondientes - 
sensiblemente a la distancia do separación entre ¿tos inters 

30* tibios sucesivos entre paneles principales adyacentes? en -



encolar dichos panelea principales» comprendiendo Xa barra* 
xa eeeundavia antas altada «acolada» contra dicha tasa tac** 
trama externa* en incoporar loa mencionado» árgano» da anelg 
ja da barrara primarla misa altada a la oara Interna da d£ 
oboa panales da apoyo dorante la prefabrlcaeián da loa jale­
aos* en encolar dicho» panela» da apoyo contra la cara integ 
na da dicha barrara secundarla respectivamente sobra dichos 
panales principales jira constituir dicha capa extrema iate£ 
na* «n colocar y sn fijar» ]por encolado» laa bandas tapajrn 
tas y los mencionados tapones* y en fijar dicha barrara prl 
marta con dichos árganos da anclaje*

59#,- Procedindento segda la reivindieeCián 58 —  
coraoterisado por las operaciones consistentes i en colocar» 
después del tratamiento da preparación antee citado» al 
noe una p?.cotilla formando placa da encofrado «aorible rao- 
tlllzable» separada da la parad externa antee citada fiján­
dola por loa espárragos de fijaoldn da los panales principa 
les antes mencionados, por ejemplo mediente tuercas y eontqg, 
tuercas roscadas sobra dichos espárragos para delimitar así 
con dicha parad externa, un aspado formando molde da iayeo, 
oián del producto da relleno antes oitado oolabla* eginyao- 
tsr did» producto da rellano en dicho molde para constituir 
la capa extrema extema antes citada* y en desmontar segui­
damente dieh#lontilla*

60#«- Procedimiento segdn la reirtndloacián 58 á 
59» earactarisado porque la citada operación da montaje de 
los espárragos antes citados consiste en soldar Casquijos - 
tubulares interiormente aterrajados, formando bases de espé 
trago» contra la parad externa antea mencionada y en roscar» 
en los mismos res lectivamente unos vástagos atarrajados co£
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tos para la fijación do la plantilla mencionada, y en reempla 
Bar después dichos bástagos aterrajados cortos por váatagos 
atarrajados largos para la fijación de los paneles principa 
les entes citados,

5, 61§#- .Procedimiento según ana do las reivindica-
Oiones 58 a 60» caracterizado porgue antes de montar la men 
clonada platilla» se aplica bandas espaciadas de masilla o 
de producto pastoso análogo contra la oara intema de la pg 
red externa antes citada» siendo el espesor de dichas ban—  

10* da® pos* lo monos igual al de la capa extrema externa antes - 
citada*

625.~ Procedimiento según la reivindicación 58» ca 
raeterlaade por las operaciones consistentes! en aplicar» des 
pués de colocar los espárragos antes citados» ana capa de - 

15> pequeños adoquines ya mencionados pegándolos contra la pa­
red externa antes mencionada» en enderezar o aplanar la super 
ficie interna de esta capa principalmente por cepillado con 
preferencia por medio de una máquina automática! y en oolo- 
car después la capa do paneles principales ya citados encolán 

20» dolos eventualsente contra dicha capa de adoquines#
630*- Procedimiento ae$5n una de las róivindioaoio, 

nes 56 a 62» caracterizado porque después de montar una ban 
da tapajuntas o na tapón ya citado» se aplica y se mantiene 
una presión do apoyo sobre la misma para ol agarre del eneo, 

25» . lado» por medio de por lo menos un utillaje de prensa com­
prendiendo dos tirantes aterrajados que se rosean respecti­
vamente en dos agujeros aterrajados de dos órganos de ancla 
je situados respectivamente a ambos lados de dicha banda ta 
pajuatas o de dicho tapón? tana viga transversal que pasa —  

30* por encima de dicha banda tapajuntas o de dicho tapón y en-



filada, por toe agujeree que atraviesan eue extremidades ~  
opuestas» respeetivnm©ntc sobre los ¿tes tirantes que compren 
¿tea «uto uno uft peeator o clavija transversal to enolwraalen 
to esoawrteable íawa&to tope de parada para dloha viga pa­
ra impediste' «totntonar dichos tirante»} al sesos usa bolea 
flexible e elástica fomento cojín neumático hinchadle oon 
aire eoaprialtot interpuesta entre» to una parte» una placa 
de apoye elástica por ejemplo de esuoh© colocada sobre dicha 
banda tapajuntas o dicho tapán y* de otra parte» una cufia — 
por ejemplo de madera o una plataforma de presida análoga o& 
Uñarla de dicha rige*

64,- Procedimiento segda una to las reirindioacio 
sea 58 a 63» caracterizado porgas ante» de colocar la capa 
extrema externa ente» citada» se monta los topes de apoyo - 
ante» citados sobre lo» espárragos antee citados regulándo­
los en sn posloidn» después de lo cual se monta loe paneles 
principales antes citado»* de manera que se apoyen contra d¿, 
oboe tope» de apoyo y sirvan seguidamente da plantilla do - 
moldeo para la inyeocidn to dicha capa extrema externa,

65»*- *B3fmJCTÜRd PE. PARED SBR8XCAHBHÍS AISLAN3E 
Dg OH DEPOSITO CALORIHJOABO JS33ANOO 13 FLUIDO T 90 EñOCEBI- 
SIMTO P® COffSSRUCCIOH",

Segdn queda sastanciolmente descrito en la presen
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te menoría que consta de noventa hojas» escritas a 
por una sola Cara y aocsapaííada de dibujos.

Madrid,? h ENE1975

2ECHKIGA2.
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