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Bsta invercidn se refiere a estructuras de reves-
tiriento Gecoretivo y nds eszecielmente a aguellos majeriales
en Torue de'lémina u hoje continua que exhiben un aszecto me-
t8lico Lustroso sobre tode su superficie, o una poreidn sola-
mente de ellz; tenbiédn se refiere a un procedimiento para pre
Larar les estructuras.

' Las estructures comprenden:

i) une cepa de resraldo flexible gue es un nate-
rizl en ldmina flexible fibroso, adherido por
medio de, ‘

ii) unz capa adhesiva intermedis, a

iii) unae capa de frente que comprende una pelicula
de tereftaleto de polietileno biaxialmente o-
rientado termofragusdo trensparente gque tiene,
sobre le superficie contigua a la capa inter-

" media, un metel adherente,

Pueden ser preperadas mediante un brocedimienio
que comprende el pegedo, utilizaendo un adhesivo, de la capa
de resvaldo (i) a una superficie de le capa de frente (ii),
sienfo este superficie la gue esté contigua al metel adheren
te. . .

" La pelicula de tereftzlato de polietilero bie-
yialuente orientado termofragvado es substencialménte trans-
parense & fin de gue el metel (por ejemélo en forms de un re

cucriziento) y todo efecto decorativo subyscenbe puedan ser
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en el ccuercio en esiencrss fe un ulaiio de 12 uicronres 3ueden

-

enrlearse setisfectoriscente y el ecnesor seleccioncio se de~
teruina edecusdemente 1oy el cogto, claridezd, resiztencia a la
acrasién y carscteristices le menipulscidn Gel ncterial. Frefe
ricos emzlear relicules de tereftaieto de polietileno que tie-
nen un espesor de 12 a 5C nicrones,

E1 metel adherente sobre le pelicula puedec ser un
recubrimiento continuo uniforme o0 ruede congistir en un recu-
briniento discontinuo; preferiblexente cuesrdo las ectructuras
de revesgtiniento compreuden wa recubriniento discontinuvo, di-
cho recubrimiento $iene iz fcrme de una figura, dibujo o le-—
yenda que, en conjunto con cualguier efecto'&ecorativo subya-
cente sobre la cape de regyaldo, rresents el aspecto visual
desegdo en el material de revestimiento. Ademds, el metel puede
consistir en cualguier metel o aleecién GFil cue pueda ser rro
vigto cowmo un recubrimierto adherente sotre la pelicula. Los
meteles ajecuedos son, ner ejemplo, eiuninlo, cobre, plate, o—
ro, niquel y cromo pero se rrefiere eiplear aluuzirio gue se ha-
lla disponible amplisuente en el comercio y es de costo relati-
varente vejo. Si bien el recubriuierto de wetel sinerente vue~
de ser forusdo sotre L& reifcule uedlaute cuelquier preccedi-

miento conceldo edecusic se rrelicre euplear tereltelatc de po-



lietileno zluminizado en el cuel el recubrimientc de metel ha
sido foruwedo mediante un procedinmientc de deposicién el vacio
pues. estas pelfculas metslizzdas se hellan disponibles coumer-
cialmente en une veriedad de colores y espesores. (4 fin de
ilustrar'esta-invencién en adelente, se ejemplificard solamen
te, con el fin de asbreviar, el uso de pellculas aluminizadas,
pero debe quedar entendido gue este invencidn no se halls li-
nitada de este modo).

Lz pelfculs de tereftelato de polietileno biaxial
wente orientazdo termofrsguado aiuminizado se suministra nor-
melmente en el comercio en rollos de longitud considerable .
gue llevan un recubrimiento. de aluminio sobre toda una super-
ficie. Se halla disponible en una veriedad de colores (siendo
generalmente dados dlchos colores por el tefiido o barnizado
de meterial inicialmente incoloro) y el color de la pelfcula
se selecciona de manera tal_que,'én conjunto con cualquier e-
fecto decorstivo sobre o dentro de ls oapa de respaldo s&bya—
cente a la pelfcula de la estructurs de revestimiento, se ob=-
tiene el asvecto deseado. La terminacidn de la peliculz kes
decir, en relieve o lisa, impresa 0 no) tenbién se selecciona
teniendo en cuenta el efecto visual deseado en el materizl de
revestvimiento. ‘

3e puede utilizar cuslquiere de los mazteriales de
tereftalato e polietileno sluninizado disgonibles en el co=-

nercio pere las estructuras de revesiiumiento y la calidad o va-



riedad eryleeda se debe seleccionar teniendo en cuenta el &as-
zecto, menipulecidn, restalouiento, clerided y recistercis a
la ebresidn que se Zeeuleran.
=l exeser el revestimiento de uetel adhesivo es

sererelnente de 100 A a 500 4 pero se pueden utilizer si se
desea recvhrimisntos nés cruescs o nfs delgados. Gerneraluente
ge preilere emilear las pelfculas wetelizadas gie nroporcionen
uh recubrimiento metélico reflectante y, més rreferiblemente,
un revestinlento metélico reflectenie opaco. Sin eumbargo, cuan
do se desea gue la estructura de revestiniento precente un as-
pecto que, vor lo menos en parte, se deba & lo gue conitribuye
de ver un efecto decorativo suvbyacerte a trevés de la cepa ne-
tédlice, entonces se explea une pelfcule en lc cual el recubri-
miento metélico, por lc menos percialuente, transmitird la lus,

, La capa adhesive intermwedis puede .ser cuslguier
capa edhesiva edecuada gue proporcicue une wnidn setisfactoria
_de le cape de frenbe con le cepg de respeldo a condicidn de
gue, cuendo el recubriuiento neitélico edherente no es co-exten
sivo con l& pelfculs de tereftelato de polietileno, el adhesi~

vo se seleccicna de menere sl cue el color del aismo, cuendo

"

es visto & trezvéds de le pelfcuie no afecte perjudicialuente el

o

asgecto de e estructura de revestiniento; optativerente, el
coler de lg cera sdhesiva se ruede selecclonar de wenerz2 qle

contribuye &l efecto decorativo.
L1 adhesivo .uele ser un meteriel ternoplfetico o



teruofreguable 7 se puele proveer, por ejerplo, como un recu-
briniento dispuesto adecusdarerte sobre cuelguiera de las su-
perficies ccantiguaes, 0 ambas, de lss cepas de frente y respal-
do, como un impreghente en la caps de respaldo o como Lne 14~
mine u hojs delgsde. Freferimos emplear adhesivos fundidos tér
micamente gue comprenden comuosicibnes de poliédster ¥y més pre-
feriblemente emplean dichos adhegivos couo un recubrimiento a-
plicedo a la superficie de la capa de revestimiento que lleve
el recubrimiento de metal adherente. Zn esta modelidad prefe-
rida de rezlizacidn se puede proveer la pelicula con el recu-
brimiento de adhesivo por cualquier medio conccido adecuado;
por ejemylo, revestinmiento por rodillo, dispersidn superiicial
0 rocizd

~ La cantidad de adhesivo necesaria pera lograr un
- pegado adecnado veria con lz naturalesa de las superficies a
uniz, lq nauuraleza del asdhesivo y con la wmodalidad de aplica-
cidn. Por consiguiente se debe determiner la cantldad epropia-
da de adhesivo emplezdo mediante ensayos adecuzdos pera cada
conjunto y modalided diferentes, Heios comprobado gue cuando
los adhesivos que comprenden composiciones de poliéster son
empleados cono recubrimientos sobre la capa de frente el peso
edecuado del recubrimiento seco es de 10 a 125 g/m2 sunque se
puede logrer un pegado satisfeciorio con ceantideades menores O
nayores Ge adhesivo. Cuando laz esiructurs de revestimiento conm

prende ung cepa de frente en donde el recubrimiento Ge nmetsal



edherente no es co-extensivo con le pelfcule de tereftelato
de polietileno, la capa de resvzldo exiiibe convenientemente
un especto decorziivo gue, cuando es visto a. trevés de la
cepa de frente, coniribuye el efecto decorativo total de la
estructura de revestiniento; optetivamente la cepa de respsl
do puede ser coloreada y/o impresa pers proporciouar el e-
fecto desesdo. .

Cusndo se Gesea proiucir une estructurs de revesti
miento en la cugl lz capa de freanbte estd provistz de un recu-
brimiento metélico solemente sobre porciones de su superficie
preferimos'pfoducir diche capa & pertir de une reifcula weta-
lizade coextensivemenie, mediznte extreccidn selectiva de por-
ciones no deseedas de metal en unz menera adecuada, iids esye-
cielmente, las porciones meiflicas no deseadas de la pelicule
- metelizada co-extensivemente son rexovides mediante un proce-
dimiento de impresidn y mordentadéo que emplea una tinta resis-
tente al mordentedo y un mordiente adecumdo; cuando se usa la
pelicula de tereftecleto de polietileno aluminizado preferida
se considera mejor emplear un mordiente céustico alcelino,

La tinﬁa'protectora erplesda puefe ser cuslguler
 tinta que see resistente al mordiiente y que se adhlers satis-
factoriamente al recubrimiento metélico'y a lz ceze sgdihesive
intermedia. Después de mordenter, si se desea, la tinta puede
ser rexovide ror un dreteunientc con solvenie adecusdo, rero

preferizog, cuendo le %inte forma uns unidn satisfecicria con



.

el edhesivo, no recover la tinta reéistenﬁe al wordentado de
.1a pelfcule de tereftalato de volietileno metelizado puesto
que tal cosa significa ofra etepe més de produccibn., Adeumds,
hemos couprobzdo que en coumbinecidn con el procedimiento de
mordentado, el color y las proniedades de la $imta protecto~
re se wvueben seleccionar optativamente de mene}a gue se acrg
ciente el efecto decorativo de las estructuras para uso como
revestimieanto de peredes. Cuando se desea gue la figura o di-
sefio provistos por el wordentado del recubrimiento metdlico

se destague, se prefiere emplear una tinte protectqra cuyo co-
lor cowtraste con-el_color de la peliculz de tereftalato de
polietileno y la cape de respaldo subyacente, ¥y cuyas‘prcpieu
dades sean tales como parza permitir el rebajo de la cépa pro-
tectora resistente. (Bl grado de rebsjo depende de una canbi-
- @ad de factores que incluyen, por ejemplo, el tiempo de expo-
gicidn 2l mordiente, lz temperaturs y congentracién dél ngte-
risl ‘mordiente y la resistencias de la unidn adhesiva enﬁré el
recubrimiento de metzl y la tinta). Mediante el uso de este ti
vo de tinsa de color contrestente, su retencidn sobre la peli-
cula mordentadz ¥ el contrcel de los factores que regulan el %g
bajo de la caepzs protectore, le figura o diseifio del metal, cuan
do es vista a trevds de la pelicula de tereftsleto de polieti-
leno, aparece contcrneado con una linea que corresponde.al co-
lor de le tinta medificado por el color (si-lo hubiera) de la

velicula de tereftelato de pelietileno. Bl esgesor de la lines



de contorno, por suruesto, lerende de, y puede ser cowirolado
por, ls vzriecidn Ge los fzciores Ceteruinenies del .redo en
gue se proluce el rebajo.

51 nc sc deses producir un reeslio de le Fizurs o

)

disello de metszl, eutinces es rreferible euplear tintas protec—
tores que resisten el rebejo y més esgsecialuente preferimos
emplear tintas gue son ircolores 0 gue son similrres en color
2l de la cepa de frente de tererltalato de poliebileno o la ca
pa de respeldo, Acenés, el procediuiento de mordentzdo se rez
liza de menere t2l aue se reduce en la medida de 1o vosible el
grado de rebajo producido.

Lz aplicecidn sobre el recubrimiento metdlico de
le tintae resisiente al ucrdentedo ge puede realizsr nedlante
 cuelouier técnice de impresidn efecuede pero se reeliza prefe-
" riblemente.utilizando unz técnice de esteupado wor estarcido.

Después de heberse aclicedo y secedo lz tinte resictente al
noriiente, se lleve a cabo el wordentedo wbtilizando el wordien
te seleccionedo bajo condicioned sdecuedes, Per ejemplo, cuen—

do se usa el mcteriel de tereftalcto Ge polietilero sluuiniza-

do preferidc y un mordiente alczlino cdustico, el worientado

interior durcute e-

puede ejecuterse a tempersiure rorzal de iny
proximedenerte £ winutos wsilizerndo élecall céustico 5K (por e-
jemplo, scde céustice). Después de enjussictr y secar y opteti-

vauente elininer le cape de tinve, la veifcula de tereftzlato

de polietileno que lleve el revesiinienio metdiico adhesivo



esté lista para ser adberides a 1z cepa de respaldo.

La czra de respaldo puede consistir en cualouier
materiel en lémins fibroso flexible adecuado, por ejemplo, te-
les tejidas en telar de lanzaders, lémlnas no tejidss de fi-
bras celuldsicas o plésiicas sintéticas, hojes de pemel, lémi
nes de fibras de vidrio en forma tejida o no tejida (incluso
lag léminas de estructurz similar el pepel gue comprenden las
fibras de vidrio) Conveniensemente se emnlea un meterial de

oja ae pepel ¥ prefeflbleﬁente un material de hoja de papel
que tenga un peso hé51co de 80 a 200 g/m2.

La capa de regpaldo-puede tener color liso, ester
impresavcon uh dibujo o -fizura o, cuando se emplean materisles
-tejidos, llevar un disefio de figura o motivo tejido.

Si bien lae estructuras de revestimiento de acuer—
. do con esta invencién se pueden preparar en forma de hojas -en
,’las cuales lz 1on°10ud del lado més largo es un miltiplo pegue
. fio de la lonaltud del lado més corto- de tipo discontiauwo; pre

;ferlmos preparerlas en forma de una cinta -en la cuel lg lon~.
.gi%ud es un ulltiglo grande de la anchura-, de tipo countinua-
do. ) | . - .

Convenientemente, el pégado de la capa de frente a
~_ia capa de respaldq por medio de los adhesivoé preferidos se
' realiza por iaAaplicacién simvltdnea de czlor y presibn a vn
conjunto de los cox oncptes disguesto adecuadamente, Hemos cozm

0

probado gue, en nuestra téenica continuzda eferida, se puede
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lograr un pesedo. satisfactorio haciexndo pesar los couponentes
superpuestos entre rodillos de presidn e txe veloecidel y témf
perzture adecuadas.

. Les estructurzss de revestimiento de scuerdo con
esté inverncién pueden ser fijzdes 2 sustratos por medlo de adhe
sivos conocidos pare este fin, ¥y cue couprenden, por ejenslo,
adhesivos scnsibles a 1z vresidn, adhesivos activedos por sol-
ventes.o térmicamente, adhesivos acuoscs pers cubrir paredes
tradicioneles tales como los materisles besadcs en almidén y

- carboximetilcelulosa,.

Optetivemente se pueden proveer sobre la superfi-
cie trasera de lz cepa de respaldo (le derominede "superficie
‘de trabajo") una cepa de 2dkhesivo semsible 2 la presién o acti-
. vable térnicazente —o con solvente— si asl se desea. La capa
‘adhesiva puede ser provisia por téenicas conocides,y ge puede
aplicar a le superficie de trabajo previenente, durante o dec-
;f;bpués del pegedo de la capa de resveldo & la ceza de frente.

‘ Optativenente la esﬁrgptura de revestinmiento zuede
egtar provista, sobre le super%icie de tretajo de la capa de
“ respaldo, de un recubriuiento o caps que echie como meterial
‘5equilibrante pzra lz cerz de frente. Esta capa o0 recubrimiexnto
> ‘eguilibrante sirve suvbstancialmers pafa reducir o preVenir el
~-rizado de ls estructurz de revestimiento cue se puede producir
cuendo le cera de respalio entrs en confzeto con solventes,

ror ejemplo, los empleadcs como componentes o activedores pare



los zdhesivos. EZstes capess equilibrentes son eszecizlmente Gbi-
1 Tsery o oAons .l * o1 X - £ 3
leg cuendo le cepe de respaldo couprende fibres celulésicas y

ot Se R, . PR oy .-
e3%8 Cepe se rone en contzecto con CDmpOSlCl‘OneS aanegivas acCuo-~

sdends, las estructures de revestimiento pueden es-
tar provistas, si se desea, sobre la superficie de trabajo de la
czpa de respaldo (u, optativamente, sobre un recubrimiento entl-
rizado si lo hay) de medios para facilitar el retiro de la es-
tructure de revestimiento de cualquier sustrato &l cual se debe
adherir subsiguientemente., Estos medios pueden comprender cda;—
quierz que sea conocido para tal finalidad (incluyendo, por e-
jemplo, lz aplicszecibn & la superficie-de trabajo de la capa de
regpaldo de drveas separadas de un meterial polimérico)'y que
sirven para reducir la fuerza de cualquier unidén adhesiva forma
da entre lz estructura de revestimiento v el sustrato hasta que
gea inferior a le fuerza de la.unidn entre las capas de frente
7 de respaldo. Por consiguiente, por estos medios, cuando se

7
desea remover la estructura de revesfimiénto de un sustratq al
cuzl ha sido edherida, se puede realizar la séparacién en el’
plano entre el sustrato y la estructura de revestiniento en Lu-
cer de hecerlo en el'plano de la estructura misma. '

) Convenientemente, las estructuras de revestimieunto
ce pueden proveer sobre la supefficie de frebajo de lz capa de
resrzaldo de ung cepa simple de recubrimiento gue rezliza la fun

cidn doble de reducir el rizado y de ser un medio para facilitar
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su removido.

©
b7

S & lss estrucsurss de revesi.nientoc se lss dete

vrovecr de ung cape sGrnesive y une cupz reGuctora del rizado
y/o fecilitedora del reiovido entoncas, por supﬁesto, lz cape
acikesiva es colcceda como lg care nds externa soore la suier—
ficie trasers de lz cape fe respaldo.

Lag estructivras de revestimlento de acuerdo con
egte invercidn pueden ser ubviliscadas pars decorar les superfi-~
cies de unz amplia variedzd de sustrztos., Por ejemplo, se nue-
den aplicer a paredes, vuertas y ucblaje as{ cono a sustrztos
en forma de teblero comc cartén de rapeles viejos, de astillas
de meders, de fibre v»rensade, naderz contrachapada, chepa de
agbestocenento o cartbdn-yreso. Cusndo eshos ftakleros deben ser
provistos de les estructures de revestiniexnto, esto npuede rea-
lizarse subsiguientenente o sinulténeazente con la produccién
ie la estructura Ge revestiniento. Por ejennlo, una léuina pre
forueda de la estrictura de revesiiniento ;ueaé ser adrerida
8l sustreto utilizerdo adhesivos y condiciones .de pegsdo cono-
cidos y edecusdos O un conjunto gue comprende el sustreto, une
sriners cepa adhesiva, l= caps de respaldo (i), le cape edhesi
va interuedia (ii) y le cezie de frente (iii) se pureden consoli-

“dar bzjo presidn, con eplicecidn de celor, optetiveuenie; pre-

Hy

eriuos cue la primerc ccpe adkeslve counsiste en la misug com-
) ) B
c

cosicidn adkesive cue L& cone edlesive inberuedia (41) y cue

I

se dispongsn dichas csvas aedhesives primera e internedia y la
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nada, ¢ revestide sobre azbes s;perficies.principales, con la
composiclbn adre

y lzg estructurss de revestimieants pleden
ser pegedas a2 neteriales poliméricos sintéticos wmediente, por
ejemplo, ténices de labinacién adhesiva, recubrimiento fundido
téruicemente o extrusibn. is especialmente, proveyendo sobre
la ®gurerficie de trazbajo"™ de la care de respaldc vnz cepa de
polimero %ermopléstico'adecuedo, comno por sjemplo polietileno
de fusidn térmice, laz éstruciuras de revestimiento se pueden
emplear Giilmente como meteriales de empeque sellables térmi-
ceuente.

Bste invencidn es ilustrada por los ejemplos si-
guientes.- )
Eijemplo 1
Unz hoja conbtinua teiiida de castafio anaranjzdo de

tereftslato de polietileno fragredo nor celor biaxislmente o-
"rieptado con un espesor de aproximadamente 12 micrones y pro-
vigta de un recubriniento dedluminio devositado el vacio co-
extensivo adnerente de aproximedemente 100 Angstroms de espescr
»éobre unz superficie fue provista, sobre el recubrimiento de a-
luninio y mediante una técnica de recubrimiento por rodillo, de
una czpa Ge adhesivo fundible térricamente que consiste en una
cotposicidén de rolidster. Bl adresivo emylemdo fue un meterial

patentado dencuinado 6I-GA-1C9 pcr los proveedores (sefiores
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Bogtilk), y se anlicd suficiente 2dhesivo pars dar un peso de
recubrinients despuds del secedo de 12 g/m2, '

La hoje bcntinua recubierts de aihesivb fue luego
vezede & une hoje continua de &imensiocnes sinmileres de sepel
sulfato (kraft) blengueadc con uxn peso késico de 105 g/n? he-
ciendo pesar las dos hojas conbtinues en orden adecuzdsuente )
dispuesto a trevés ée iz lfnea de conizcto de un conjunto Ge
rodillos de treeidn czlentzdos. Ia tcarersturas de operacidn
de loe rodillog fue de 55°C y le velocidzd de ﬁasa;e de las ho-
jas superpuestes a trevée de los nisuos fue de O,6l.m/min.

La estructure de revesiimienic asi proiueida rresen
tabe un aspecio genersl de cobre lustroso y, despuds de enfrisr,
pudo ser envuelte en un rollo :sor medios de enrollemiento, sin

que se produjerzn adiherenclag.
| Siemulo 2

Une lémineg continug fregusde sérriceuente orientada

biaxialmente incolores trenstarente e tereftzlaito de nolietile-

a0 "lelinex" (R.T.il,) cor un espesor evroxicado de 5C nicrones
Yy un recubriniento sdiherernte de aluminio co~extensivo derosita-
dn 8l veefo de aproxizedzoente 300 ;rqstroms de esyesor sobre
una superficie, fue impresz scbre laz su;erficie aluminizada mne-
" diente une téenice de iomresidn jur estarcide tredicional wbili
" zendo une tinte protecucra vernofresueble negre disponitle en
¢l cousrecio (tinve protecvors uixte rclysereen "Sericcl") con

un dibujo floral, Le tinte fue secsda y luezo se hizo pager la
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1dminz coniinua imprese ;or un bslo que‘cantenia una solucidn a-
cuoza el 203 de un uoriiente cédustico iisronible en el comer-
cio (“Zelco™ tluninicm cleasrer nfmero 3207) a une velocidad tal
que el pericdo de mordentzdo fue de aproximademente 10 gegtndos
con une tenmperatura de 50°U en el bzio. La hojas uwordentada Ifue
enjuezeds a fbndo haciéndola pesar por un telo de sgua corrien-
te y fue seczda. Bl prcducto de este procedimiento de impresidn
y mordentedo fue unz hoja continua de tereftslato de polietile-
no trensparente que presentaba un dibujo floral metdlico lustrp
g0. Ko habiz borde negro en el dibujo pues el rebejo del dibujo
protector por el wordiente substanclaliente no existia.

Lz superficie de la hoja continua gue lleveaba el rg
cubriniento de metel adherente fue luego provista de una capa
supersuesta de un poliéster incoloro basado en adhesivo fundido

;fpor calor (68-GA-131 de los seiores Bostik) medisnte una téeni-~
ca de revesiiniento. con rodillos de manera’'que se obtuvo. un pe-

- 80 (e recubrimients seco de azroximademente 25 g/m2. ' |

Tne hoja continuz de papel con unm peso bésico de
120 g/m2 y les mismas dimensiones principales que el material
‘ Gielinex" fue impresa con un dibujo compleuentario al propercio-
_nado sobre lz hojs continue de “ielinex". |

Iuego las dos hojes continugs fueron alimentadas en

reiscibn s superpuestz entre los rodiilos de presidn descripios

.en el ejemplo 1, pera der una esiructura de revestiniento con

un& cepa superficial que consistiz en tereftalato de polietileno



vezedo ror uedio del esdinesivo & ung c8pé Ge respaldo conzisten-

te er werel y diche estructure nresentd un eshecto decorshivo
rededble el gue combribuyeron, por 10 1enos en parte, les d-

u:-.

reas adhercnies Ge uetel de La ceps supceriicial,

sjemnle 3

Ure heje ccubizuwe  claers teiés en rojo de terfizla-

Cr
to de polietileno frezusdo téruicecente orientado tlaxialuente

corn un escesor de aproximedauente 12 micrones y un recubrinmien-
%o de aluminio deponitedo al vecfo de unos 100 Angstrous de es-
pasor sobre tna surerficie fue imyresa, sobre le superficie a-
luminizada mediente tdonices de criba giratorie, con un diseflio

de figuras geométrices utilisando ¥inta recistente al mordien-
te con bese de poli;ero vinflico. Des:uds de hacer secar la
tinte, lz hoJe conti: fue amordentede uweliante el pasaje por
un bafio nordisnte que c,”uenia nilréxido de sodio 5K a 20°C

(1z velocidzd del peseje ifve Ge

seniilento on el woxdiente de aproximedsnenvte .2 minutcs). Ia

o
i3

nedo gus dsbe un diemgo de man-

hoja ucriertada fue luezo enjuszads 2 fondec y secede. El efec-

to del mordiente fue Ge reuiover coupletrmexnte lss drecs del e~

T s
v

luminlo no protegido por Lo

l-l.

nte y tzatidn rebzjer les dreas
entintadas produciendo lz eparicidn &e une lf{nez negra alrede-
dor de lzg -orciones metflicae cuenio eren vistes a treviés de
ic selicle.

Lo suzerficie ce iz tojs ortadors del metal fuw

luezo vrovistz de uns cgza 2dhesive c6io ge mencidnd en el e~
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jetple 2,

Ure hoje coutinve de pzpel blenco cargado de g¢idxido
de titznio, con un peso bésico de 130 z/u2 fue colocsda en ccutaeg
0 con l2 cape adhesiva y el conjunto pasado enbre.los rodillos
de presidn caleniedos pars efesctuar el vegado, segln 1o menclo-
nedo en el ejemplo 1o

T1 producto gue emersid de los rodillos de presidn
fue enfrisdo y enrollsdo en un dispositive de enrollamientl. El
producto presentabs un dise¥o de figuras geométricas netélicas

rojes con bordes negros sobre un fondo rojo.
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La presente solicitud, que corresponde g
ls presentade en Gran Breveila, el 25 de Enero de 1974,
bajo el nimero 3590/74, se acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-
dustrial.

~ REIVIZDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
ge presentan para que sean objeto de esgta golicitud
de Patente de Invencidn en Espelia, por VEINIE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien
tes:

12.~ Un procedimiento pare preparar wune es-
tructurs decorative que corprende: (i) una capa de res—
paldo flexible gue es un material en lémina fibroso
y flexible, pegade por medio de (ii) una capa adhesi-
ve intermedia, a (iii) une capa frontal que compren—

de una pelicula de tereftalato de poli etilenc biexial
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mente orientada, curada por calor y sustancialmente
trensparenie que tlene, sobre la superficie contizua
a la capa intermedla, un metel adherente, estando ca~
racterizado el procedimiento por pegar, utilizando un
adhesivo, la capa de respaldo (i) a una superficie de
la cepa frontal (ii), siendo esta superficie la que
estd contigue el metal adherente,

28,~ Un procedimiento segin la reivindice~
cidn 12, caracterizado porque el metal comprende alu~
minio,

38.- Un procedimiento segin las reivindice-
ciones 1& § 28, caracterizado porque el metal adheren
te se encuentra en la formg de un recubrimiento metd-
lico discontinuo,

48,~ Un procedimiento segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porcue el adhesivo es un adhesivo de fusidn en calien

te que comprende una composicidn de polidster.

¢,~ Un procedimiento de acuerdo con uvna cual

quiera de las reivindicaciones precedentes caracteri-

zado porgue la cmpa de respgldo comprende una tels tex-

til tejida o fibras de vidrio tejidas, una hoja no te=-

jide de fibras celuldsicas, e plasticos sinténticos
de vidrio, o una hojs de papel.

e,- Un procedimiento segin una cuslquiers

- 19 -
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0 impreso,.

BT

o de lee reivindicaciones precedentes, ocaracterizado

hi..,porque ia‘capa de respaldo en una capa de color liso

_ 7ﬁ.~ Un procedimieato gegin ima cualquiera
de las reiv1ndicaoiones precedentes, caracterizado

porque la superficle de la capa de respaldo distante

'hdelvmetal adhe:ente tiene sobre ella un recubrimiento

_que reduce el rizado de la estructura superficial,
. ' . .

- 82, Un procedimiento segin la reivindica-

cién 78, caracterizado porque el recubrimiento tiene

gobre el mismo otro recubrimiento de un edhesivo sen-

'yrsible a2 la presién, activanle por celor y activaole

por dlsolventes.

Y
v

" Q8 yo Un procedimien 0 segﬁn ung cualquiers

__'lde las reivindicaciones precedentes, caracterizado pox
‘*4'qua la suwerflcle de la cepa ds respaldo distante del
' getal adnerenme tiene sobre ella medios pa ra reducir
~la fuerza de oualauier uwnidn adhosiva foraada ontre
, la estructura de la superficie y un sustrato hasia un

“velor menor que el de la unién entre les cepaes froutal

¥y de respaldo,
105.— Un procediniento segin la reivindice~
cifn 98, caracterizado porque dichos medios tienen S0~

bre ellos wn recubrimiento de un adhesivo como el gque

‘se la de;inido en la ruivindicacién 88,

- 20 -
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112.~ Un procedimiento segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 62, caracterizado porque
la superficie de la capa de respaldo distante del me~
tal adherente tiene sobre elle un recubrimiento de un
adhesivo como el que se ha definido en lag reivindica—
cidén 8a,

128,~ Un procedimiento segin una cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porgque el metal se ap;ica a la capa fronital por depo-
sicidn a vacios . '

I

‘ 132,~ Un procedimiento segin wna cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
dpe el metal adherenie se encuentéa en la forma de un
recubrimiento metélico discontinuo que se produce por
mordentado que extrae porciones de un recubrimiento
metdlico adherente, el cuéi se encuentra en la forma
de un recubrimiento metdlico continuo antes de su unidn
a la capa de respaldo.

148,- Un procedimiento megin le reivindica-
cibn 132, caracterizado porque, antes del atague qui-
mico, el recubrimiento metdlico continuwo ha sido im-
preso con un dibujo, disefio o leyenda con una tinta
resistente al ataque quimico,
158,~ Un procedinmiento segin la reivindica~

cidén 142, caracterizado porque el color de la tinta re~

- 21 -
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sistente gl mordentado coansirasta tanto con el color
de la pelfcula de terfialaio de polietileno cozo con
el de la capa de respzldo.

168,~ Tn procedimiento segin la reiviadice—
cidn 158, caracterizedo vorcue la tinta se Separa del
recubrimiento metélico después del mordentado pero an
tes de pegaer la cane frontel a le capa de respaldo.

172.=~ Un procediiienito segin una cuslquie—
re de la® reivindicaciones orecedentes, caracterizae-
do porque el adhiesivo se gplica a wia 0 g aubes de las
superficies contiguas de las capag de respaldo y fron-—
tal.

188, Un procedimiento segin waa cualquier
de las reivindicaciones 12 a 16%, carscterizado por—
que la cepa de adiiesivo se aplice en forua de un impreg
nante para la capa de respaldo.

198,~ Un vrocedimiento segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 168, caracterisaio por-
que el adhesivo se eaplica en forue de unae hoja o lémi-
na delgada autosoportada.

202,= Un procedimiento segin una cualquiers
de las reivindicaciones precedentes, caractsrizado por-
que lss capas se pegan bajo calor y presidn,

218,~ Uil PROCEDIITEIIDO PARA PREPARAR A ES
TRUCOTURA DECORADIVA,



Tal y como se ha descrivo en la Henmorla que
entecede y para los fines que se han especificado,
Egte Llemoria consta de veintltres hojas es-

critas a miquina por una sola cara.

5
kedrid, 1 F
P.A, EB. 1975
10
28=1=75 - 23 -

eCvV.
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