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€1 invento so rs fiar» m  los nacenisao* de «stireda, 
peaviafeo* da barrad, utilizados en la industria textil*

Si rafiare oás parfciculaxsianfce, aunque no sxcIusívjl 
sonto, a loa aoeanisaos da estirado del tipa llamada "Iiifcsrseg 
tino* y *GÍH Box Simple*#

En seto tipo de esquina ,, las borras que contituyan 
al «sopa da agujas, o» decir, al «sopo en «1 cual se controle
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el estirado da las cintas de fibras, están accionadas por unos 
tornillos sin fin, sn los cuales están sujetas unas layas, y 

10 estes barras son guiadas por unos "caminos**.
El campo da agujas da los "Intersecting" sstl cons­

tituido por dos mecanismos de barras distintos superpuestos, 
y cuyas agujes se intercalan las unas en las otras. Estos dos 
mecanismos se llaman: mecanismo inferior y mecanismo superior, 

15 Dichos mecanismos llamados "Intersecfcing" utilizan sn
el campo de agujas da control de estirado y pera una sección 
longitudinal tía cinta determinada, un número máximo de barras 
situadas, sin intervalo, las unas al lado de las otras.

El campo de agujas de los "Gilí Box Simple" está 
2o- compuesto por un único mecanismo da barras parecidas al meca­

nismo inferior del Intersacting y utiliza sn el campe da agu­
jas de control de estirado, para una sección longitudinal de 
cinta determinada, un número mínimo de barras dispuestas sin i
interualo, las unas al lado de las otras, siendo asta número 

25 la mitad del número de los *Intereecting" por un mismo espesor 
determinado de barras,

i s g- - * La velocidad da estos dos mecanismos asta limitada
por la velocidad de los tornillos de accionamiento* la veloei 
dad da estos Últimas es tributaria da la velocidad de las le- 

Sfí vas. En efecto, astee levas son parecidas a pe guarios martillos 
que golpean en las barras, para hacer que estas salgan de las 
cintas de fibras o para situarlos nuevamente en el campo de
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aguja# da control do fibra».
Cuanto más rápidamente giran los tornillos do ae*

35 cionoraienfco, tanto «la fuarte «a «1 impacto do las lava© so­
bra las barras* Se entiende* por tanto* que sato factor os 
muy importante o» 1* licitación da la velocidad do los aocaniji 
cas da barras* ya quo tiene por consscuanci» #1 limitar la ve*» 
loeidsd da entrad» o da alimentación do loo máquinas.

40 En astas máquinas *Inter sacting” o *0111 Box Simple”
de tipo conocido* ©1 a ©pesor tío las barras varia antro § y 10 
as y es recuerda que ©star» dispuestos* sin intervalo* las una» 
«1 lado ds las otras*

Estas realizaciones conocidas* presentan varios !n— 
45 conveníanlos ieportsnta» que son ios «¿guiantes*

1) Limitación da Xa velocidad de alimentación de la 
«¿quina* por la velocidad tís las lavas y da loa tornillos de 
acQÍona»icnto| v

2) Limitación da la producción tío la «¿quina dabitío

S0 » t)f
3) En los «ecaniatsa* "Jetarsecting" generación tí» 

una gran eanti «d tí# elactricitístí astática debida al eaopa da 
agujas etuy extenso, lo que licita le velocidad de la esquinal

4) En el «acenlsoc *Giü Sox Simpls* * la reducción 
55 da la carga de la máquina, ya que las cintas pueden eventual-

monte salirse del campe tía agujas* lo que tía lugar a una dia^ 
noción tía la producción da la máquina*
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El invanfc$ es uno mejora do estes des óistams ear^ 
sidas. Se trate de una combinación Juiciosa de les sisteme 

6S "Intgrsectlng* y “Gilí Sex Slapie*'*
Pora une saeeiánf determinad# de siete

de fifetaSf tomada en el caspa da agujas tía control de ©stlrcd% 
se utilizo el néaare de terree dsi si atece. ‘’OIll Sex Simpie* 
y se sitúan astas barree en un sistema n Interssctinsjp edsótisGo# 

65 Se obtiene entonces* un ^Interesroblng* cuyo campo de agujas dé k
control asta ennetituido per un número minina de barras* día» 
tribuidas an das raacsnissas? un mcanlsma inferior y otro ©sn* 
csniSco superior#

EX sistaias da control da cinta de fibras textiles #a 
70 gún el ínuéntd, se caracteriza par le utilización, paro ana

sección longitud inai dada de la cinta a de isa cintas dé fibra* 
de un número cínico da barras y/o da hileras de agujas situadas 
'en dos rasca»!saos* un «aceanierae inferior y otra ©aoaoiam supe- 
ciar# alenda ©oto número minias* equivalente él nústars da barras 

7S y/o da hilaras- da agujo© utilizadas* en loe ©acanisma® dé ©atí**
rada del tipo llamado aCíll Sax Sfê ía®- o en uno da la# dos-1&& 

©solamos do estirado del tipo 11asado * í©£ers3©ii»gw».
eses© minie®* esto apcracljñ petoito dupllest i# ##$©*-■ 

cidad do entrado de lo slqulna, ccnrervande si oleas núeero d© 
68 vuelta# da ios tornills® de control y el atem ftúmt® de gol*** .

pao «le lause que en lo© sistemo Conocidos*
Para uno misma sección da borras dats£©inades, equi'*- 

valsóte o la de. le# sistema conocidas* astas borras ya se ffl*



5

sitúan las unas ai lado de ias otras» atoo qua existe antro 
85 doe barra* un intervalo igual ai espeaer de le barre*

Ceta nuera disposición de isa barra*» proporciona 
varia* ventajee respetóte a loe alataasa conocidos» alenda loa 
aaa importante# las elguisntaai

1*~ Velocidad do «ilaentación da lea «equinas por le 
90 asnee duplicada}

2, - producción de la# máquinas por lo asno® duplicada*
3. - reducción da los «aros* da electricidad estática*
4. - tocraaonto tí# la carga tía las máquinas* os decir 

de la cantidad do cinta de fibras que penetra an la «equina» tía
95 alli nuevo tocreoanto do producción de las coquina» que a» ana* 

da asi al incremento dsi párrafo 2}
5, — reducción del precie da coata de ias máquinas 

con relación a loa ñateas* conocidos mientras que «1 rendíala» 
to da satas máquinas as duplica» per lo manos*

*0ü «*- posibilidad da alargar loa campea da aguja* con
salación al atetan» «©nocido ato ausentar #1 prado da costal 

posibilidad do utilirer berras da aspasorea tíi~ 
fersntaa sin que sea precias Cambias au sistema de «coiensmieQ. 
tai

1CS 8,~ posibilidad de aumentar al espesor da las barra»
f  cambiar su forma con relación a le# barras de los sistemas 
conocido* pera somantar eu rígiden

9*- posibilidad de utilirar un aetel ligero para la



-  6

110

115

120

125

n a

fabricación da las barras» lo que permite aumentar todavía mas 
la velocidad de alimantación da lea maquinad»

10. - las agujas de las barras de un mismo mecanismo 
puedan sobresalir a partir del fondo da las barras del otro 
mecanismo»

11. — las máquinas equipadas de asta sistema puedan 
ser utilizadas como "Oobladora da Guarda" siendo esto imposi­
ble en les sistemas conocidos clásicos actuales. Esta opera­
ción se reserva para las '‘maquines de cadena”;

12. - les máquinas equipadas de este nuevo sistema 
podrán ser utilizadas como segundo mecanismo de estirado en 
unas "Mezcladorae", mientras que hasta la fecha» este segunda 
macanlamo de estirado estaba reservado a las n£stiradoras de 
cilindros" y a las "Estiradoras de manguitos”.

Esta enumeración indica algunas de las principales 
ventajas de esta sistema» pero no tisne ningún carácter limi—

t
tativo.

Durante la puesta a punto del sistema de control sg, 
gón el invento» se han introducido varias otras mejoras caree 
terísticas»

Por ejemplo, en las máquinas clásicas conocidas del 
tipo "Intersecting" los tornillos de accionamiento de las ba­
rree están sostenidos sn si sentido de eu longitud por unos 
cojinetes llamados bloques de tornillos, siendo éstos más o 
menos largos asgun su diseño y la materia con le cual están
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hachos» alendo voladizo el extremo del tornillo.
135 Estos bloques de tornillos» se desgastan más o menos

rápidamente* presentan inconvenientes» y dan lugar a gastoa 
importantes para el usuario» cuando es preciso cambiarlos o 
repararlos, Es imposible situar unos cojinetes de rodamiento 
en la extremidad de loa tornillos» ya que astea cojinetes ocu 

140 parían demasiada espacio e impedirían que los estiradores se 
sitúan suficientemente cerca del movimiento da las barras» lo 
que sería perjudicial para un trabajo correcto do la maquina» 
ya que los estiradores deben situarse lo más carca posible de 
las barras.

145 Según el invento» al cual permite reforzar las barras
y aumentar la longitud de las mismas» sin disminuir la resisten 
cia a la tracción de los estiradores» se ha propuesto aumentar 
la distancia entra ejes da los tornillos del mecanismo de ba­
rras» de tal manera que el estirados penetre entre loe torni— 

15ü líos» lo que permita situar unos cojinetes de rodamientos de
bolas en la extremidad de los tornillos y suprimir los bloquea 
de tornillos.

Además» en las maquines clasicas» loa tornillos 11¿ 
mados tornillos de retorno tienen siempre un paso de rosca mas 

155 largo que los tornillos da control que desplazan les barras en 
la zona da trabajo» con el objeto de reducir su número*Da acuer 
do con al invento» so ha propuesto igualmente utilizar un hilo 
de rosca de tornillo idéntico» en todos los niveles» sa trata



tía tornillo© Oo retorno o da tornillos do sécloneraianto.
Igualmente* so ha observado que m  las máquinas cl£ 

afea® del tipo °Interseebing" la valooldad ds los cilindros 
tía &Hm ntecÍQt%, así osea la distancia antro dichos cilindros 
y si flttewtisne da las barras es fija* Ceta m  debo s que este© 
alarasntos no tienen micha importancia, ya que ol número da las 
barras as iapGrfcanfca y el estirado y el control de las fibras 
textiles m  hacer salseante m% una sene primicia a los cilindras 
estirotíerere. Lee últioa© barras jueasn un papel determinante* 
ya que le dansiéad parí;ieularesanto importante de lee agujas 
ocasiona un trabajo individual ©ay fuerte de las últimas be** 
creo* con el objeta da controlar las fibras ©ás cortas en el 
moisantó en qus son arrancadas por los astiradaras». En oate 
cptaonts* la separación entra las barras es nuy importante,

.En el sistema do control según si invento, al caspa 
de agujas está más abierta que en los sistemas clssicoo, y si 
estirado as progresivo m  toda la longitud tía dicho cgrapo da 
agujas hasta ios cilindros de alinontaeiln y todas las borras 
O hileras de barras cumplen tetolmrite su aisión* es tíaeiz que 
controlen y sitúen en posición paralela las fibras textiles 
en si wessato tío! estirado*, teniendo m  seto m m ttte la- sopa* 
ración. entra los barras m  papel suche ©esos Impórtente* Sab|, 
tía- a asta circunstancia el papel tía los cilindres de alimen** 
tcciln se wls inpsrtsnta m  este m m  qus en les sistaanc di *  
sises, y según el inventa ea propone utilizar cilindros tía $11



acotación con presión positiva» cuya distancia da reparación 
y velocidad pueden rer ajustados y que catan situado» on la 
entrad» «te les fibra» en al caspa do agujas*

Iguaimanto» según al invento, re ha propuesto situar 
uno» condensadoras entro lo» cilindro» do sliosntacion y ol »£ 
caniseo d» barra»*

Para facilitar ai entendimiento tío! invento» y hscsr 
resaltar sus difarauteo ventaja» y característica», so ha tea* 
lirado en lo que sigua la corporación do lo» sistemo» conocí-* 
do» con el siatoras gao constituya el objeto dal invento, haoiau 
de rafarancia » loo dibujo» areuswóiicoa adjunta» sn lo» cuales*

la figuro 1* representa el cisterna conocido llamado 
"ínterreclino”}

1» Figura 2, rapsesenta una oodia vista parcial ds 
las laves qu» sirvan para extraer la» barras da las cinta» 
da fibras*

1» figura 3, representa el siatea» conocido llamado 
"Bill 0o» Síapi»*?

la figura 4, representa el nuevo sistema que consti­
tuya si objeto del invento!

la figura S* represante ol contaja da los tornillo# 
da accionamiento da bsrras re uno» cojinetes de rodamiento do 
bolas según ol invento* y

la figure 6* raproareis la disposición do lo» cilin­
dro» da alimentación con relación »1 sistema do control según
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la figura 4,
210 £r> la figura 1* as ha representado bI ' sistema conseja

do, llamado «Intsrsseting*,
La osieria 8 as transportada m  ai aaniido da la 

flecha- f por ios cilindros da alimentación na íepreeantetíe», 
penetra m  ai -campo da agujas da ccntrel tía satiratío fsíoatís 

215 par las hartas 1* 1* y las agujas 2, 2' y m  estirada paz les 
cilindros ©©tiradores ? y 8»

£1 circuito recorrido por las barras sata Indicado 
par las flachas papusñas. Las barras están guiadas por les ”cê  
ffiinos* 0, 18, ti* 12, 13 y 3*, 18% tt% 12%

228 Hacia el final de asta circuito, os decir corea tío
los cilindres estira dorso ? y 8, las barras son golpeadas peí 
les levas 4 y 4*, que loa extraen da la naieris y las deepia» 
zan hacia les tornillos áe retamo W y S%._en la sxtía»idad da 
lo© cuales están sujetas leo levas & y S %  púa las Cooptaran 

223 hacia les tomillos- tía atícimíuaienta 3 y $% íjuetíaodo asi cerra, 
tía el circuito*

La flguto 2, as una íaetíia viste parcial do loo. lavas 
4 y 4%  at*jotos en loo tornillos tío oceionssíioftt», eea porcito 

- entender tío ipo Asnero las lavas golpeen en loo tetrae país ©& 
'238 troorlas tío la cetaria*

Se he representado aguí unas, levas dobles* Este# le* 
yes pueden set triples o cuádruples, tío eeusrtíe can- el mbsre 
tío entredós d# les tomillos tís smisns&iimto* Las leva© da
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nterna sujetas en loa tornillos tte retorno S y 5*» funcionan 
235 tía la «lana sanara peto on un sentido inverso»

En al aiataña "Inter eaeting**, la distancie (o) «rita 
ajee da dos barres tasadas on el campo tía agujes tío control, 
as taórieassnts igual al espesor (a) da la» barras* adentras 
que la distancia £b) da lea hileras de agujas* so igual » 1*

240 sitad del espesor («) do la# berra», Este sistema conocido pr&
santa un numero máximo tío barras y de hilara» da agujas par 
una ©acción longitudinal determinada da cinta tí» fibras* En 
este sistema, puedo deducirse le igualdad siguiente! 

a » 2b » a (1)
245 En si sistema llamado "Gilí Sox Simple" (figura 3),

la materia R os transportada sn el sentido do la flacha f  por 
les cilindros da alimontacicm no reptasentados, penetro sn #1 
campo da agujas de control de estirado formado por la® barras 
I y laa agujas 2, y es estirada por los cilindros ««tiradoras 

250 t y 8» El circuito recorrida por las barres este indicado por
laa flachas pequeña», tas barra» son guiada» por los "caminos* 
5* 10, 11 y 12*

«acia si final lis sata trayecto, s» decir m  la pro­
ximidad da loa cilindros astiredores ? y 8, la» barras son 9SÍ 

255 peattea por las isvaa 4, que las extraen da la «atería y las da¿ 
piaren hacia los tornillos do retorna 5, en 1» «xtraaitíad da 
loa cusías están sujetas las lavas 6, que les desplaten hacia 
los tornillos d« sccionamisnto 3, quedando asi cerrado si cir­
cuito.



12

260 En esto caso, la distancia sofero ajas Ca) da das
barras tenadas aa ©J caspa da agujad tía contra! as taóríca- 
manta igual al esposar (a) da Isa barrad, siantraa qua la d|g. 
tanda (a) da las hilarse da agujas es igual si cspasor <s> 
de las barras, contraelasante a i© que acurre en al si sisas *ŝ  

265 nacida *InfeQrssofeifi§”* Esta ©latosa conocido wSili Box Simple* 
presenta un numera stinlm ds barras y  é& hilaras tía agujes por 
«as sección longitudinal tíataroinada da lo cinta de fibras, 
alenda dicho «tunare síniao compatible can un control suficien 
ta do leo fibras textiles, En esto eisfeesa* es pasible deducir 

270 te igualdad © « © * © (2) y, comparándole oso 1® igualdad (1) 
sa obiienaí « » e » 2b o e (3}«

Según el nue«u sistema da acuerde can ©1 invento 
(figuro 4), i© materia 0 ©o transportada er» él sentido tío la 
flacha F par lee cilindros de alimentación no representados. 

??S Penetra on el campo tía agujas de control do estirado formado 
por loo barros 1, t« y las agujas 2# 2* y se astirada por los 
cilindros safe leaderes f y o, El Circuit© reeorrido por loo && 
Otas Sitó indicad por las flachas paqueas, «ocio ©i final do 
«ata trayecto, so decir ao lo proxts&tíed tío loa cilindros os- 

2SC ' - tiradores 7 y B* las borras son gótpeotíso por las lasas 4 y 4»
Sos las ««traen tí© la astario y las decoloran hacia los tornj, 
lies de retorno § y 5* en la mttmíáM te leo cuelas ostón %. 
latas les im m  6 y 6* que la© tíesplosan bocio los tornilles 
do accionemisnto 3 y 3«t qaetíaodo m£ cerrado si circuito.
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285 Las barras son guiadas por los "camlnoa* 9, 10, 11, 12, 13 y
9*, 10», 11», 12».

Los tres sistemas funcionan da una manara parecida* 
sin embargo, en el sistema de acuerdo con el invento la dis­
tancia entre ejes (d) de dos barras de un mismo mecanismo en 

290 al campo de agujas de control es teóricamente igual a dos ve­
ces el espesar (e) de les berras clasicas, mientras que la dij» 
tanda (f) entre las hileras de agujas da los dos mecanismos 
combinados sigue siendo igual al espesor de las berras (e)«

, El número de barras es el número mínimo compatible
295 con un control auPiciante da las fibras textiles, y este nú­

mero solo se utilizaba hasta la fecha en el sistema conocido 
por el nombre do *Gill Sox Simple**, En este sistema, puede
obtenerse la igualdad a = 2e * ? (4) y comparándola con la2
igualdad (3) se obtienes

300 d a 2a a 2e y f a e « 2b « c.

Este sistema permite duplicar el paso da rosca de 
loe tornillos de control, aumentando así la velocidad de las 
barras y por tanto la velocidad de entrada de las máquinas sin 
aumentar la velocidad de rotación do loe tornillos y por tanto 

3tí5 el número de golpes de leva.
La comparación cifrada que sigue explicará más clara 

menta el nuevo sistema»
Los datos que siguen se dan solamente a título indi­

cativo sin carácter limitativos
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* 14 *

« barra» f espesa* 18 ata.
tomillo© de ©natía tía tíos onfeírntías 

** velocidad tía Íes tornillos tía aociansaiatttat 588 vueltas por 
por tanto 1888 golpea tía leva por minuta 

#► en les sistemas clasicos conocitíoa tlasados “Intcraactiñg® 
313 y ®SIPí Seat Simpla”, en al caspa da agujas tía central* as»

tanda lea borras situstíea le# «oas el latís tía las otras y 

praesntsntía tina distancia tío separación entra ajes igual a 
su espesar* al pasa de los tornillos tía accienaslenfco* en 
asta caso,, es issricassnte tía 23 es© (avantualraante este pe»» 

32f «o tío rasca puado ser somantado por uno ligera holgura tía
funeionasiaota guo no so tiona en cuanta para facilitar lo 
tíesssatrsaion),

«» en tíl sistema qua constituyo el objato tía! invento* dentro 
del caspa tí© agujas tío control* ya qua la© barras tionsn una 

328 distancia tío sapa radon entre ojos igual a tío® vacos Su aspá
oor, él paos tía rosca tío loe tornillos tía stídanaaianta os 
tía 40 s©* en sata caso*

%m tabla comparativa qua sigua* re ©usa les tíaocrip** 
cicas» y  loa datas que antecedan*
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330 Sistemo da acuerdo 
con el invento

Sistema* claaieoa conocidos "Inter- saciing* y "GUI 0oa Simple**
£apesor da la darte sn na» 10 10

33S Sumar* de miradas do lea tornillo* de ao» eianamianio 2 2

340

Velocidad de ios tarn|, lloa da accionamiento en tfualtea/mintito sso rp»« 5QQ rpm*
Humero tía golpes do l£ vas por minuto t*E©0 1*000

34S
Paso da toses da lo* tornillos do acciona» miento «n m. 40 20
Vajocirisd tío ̂limsnljg, oion da les maquina» en metrea/eitafio la 10

Ceta cooperación permite ver claxGiasnfca la ventaja 
388 principal dsl sistema de acuerde con el inventa que consiste 

en una duplicación da le velocidad da alimentación da lea «£ 
quina* con relación a 'lo* sistemas conocido* "InterBCeting* 
f  *5111 ice Sinpla" en lea alema* condiciones do funclonamian 
te.

33S Sraeias ai sistema d* control según *1 invento» a#
poeibla «aforrar la* barra* y. aumentar la longitud tío laa ei¿
mas «in reducir 1* resistencia a la tracción da lo* estirad*» 
rae» Por tanto» «agón a l invento se propon* igualmente prever

una distancia entra ojea % da la* tomillo* del mecanismo da
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30© barras 3*5*# SWB%. tal que parásita que al eatiradof panatro
antro las tornillos, y sitas? una» cojinetes da rcdsaiantoa 
dé isa las 18 m  la axirseiderf da lo© tornillos, suprlniondo: 
asi loa blaqsas da tomillos habitas los (fijara S), Esto cono 
iituys tina van taja iapartanto ya -q.ua, ástsmto lea tornillos 

363 soportados por unos smlamianias su vmláeidatí $m tfe sor aumen­
tada. La duración da los tornillos do los cajineiae da roda- 
talentos de bolas aaasnta mucho son rslselln-« la duración da 
loa cojinetes o bloques «fe tornillos y, por tanta, so obtiene 
una reducción dai casta y ds los inscnuonionfeas acarreados 

37© por las roparscloaes y los cambios ds piaras*
Coso so ha dicho yo ala arriba, según al invento 

se ha propuesta iqualaaot© dar la «sim& diissnsilo si paso éet 

rasca tía los tornillos llmssáos do retorno- y mt pasa da rase* 
da los tornillo© ds accslonóMenta que arrastran las barré®. 

39© En las castra niveioe dal sistemo m  control tía acuerdo can
al ím/ento, ©1 pasa tía rosca tía las tornillos as idéntica, la 
que acerres vanfeajosatsanta una osiandatireciln dál p&m tía 
rasca de las tornillos tía rotarno y ds .acciqnssianto.

Con si sistema de control ©agón ol invente, la 
3S0' par-iansso dsmfestfé qua panlaft introducirás «ajotas m  ai tí% 

pasifciyo &b alimentación* Por a joisplo, oo ha provista según 
al inyecto hacer que las cilindras de sllifenboeiéft 14, 1S, 1$ 
C figura 0  retsngan las fibra» ® ás «añora positiva (presión 
positivo P), con ai objeta ds suite? cualquier é m H m m lm tñ
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385 efe astea entro estas cilindros. La distancie D antre dichos 
cilindros de alimentación y el movimiento de las barras son 
regulables según la longitud msdis ds las fibras y astea reglfi. 
Jas pueden realizarse por varios medios mecánicos conocidos. 
Además, la velocidad de los cilindros de alimentación es varia 

390 ble y se ajusta con relación a la velocidad del movimiento ds 
las berras, de modo que las fibras 8 sean tensadas mas o menos 
según su penetración sn el sistema de control.

Igualmente, se ha previsto situar unos condensado­
ras 1?, ajustablss lateralmente, entrQ los cilindros de sli—

395 mentación 14, 15, 16 y el mecanismo da barras. Estos condensa 
dores permiten condensar más eficazmente las cintas de fibras 
R, sn el campo de agujas de control antes de su penetración an 
las barras y obtener así un mejor autocontrol de las fibras 
entre ellas. Por cada cinta de fibra se gravan dos condensad,! 

400 rea. El reaultado obtenido por estos condensadoras ea superior 
al efecto producido por un conjunte de barras y/a de hileras 
da agujas má© denso en la zona de trabajo.

En la descripción y explicaciones pus anteceden se 
entiende que los espesarse de barras y otros, datos tienen sola. 

495 mente un carácter indicativo destinado a facilitar el entendi­
miento del inventa y na tienen ningún carácter limitativo.

£n resumen, la presenta patente de invención que as 
solicita deberá reeaar en les reivindicaciones que se citan.
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Esta Patento Ha invención so corresponde a la Cape» 
sitada en Bélgica can á l numero 810,200 y tiene prioridad da 
25 do angra da 1974 por acogerse a ice beneficies del artice* 
Xa 21 del vigente Estatuto safara Propiedad Industrial y tía! 
articulo 4* ú a l Convenio de la anión da París.

n r. i y j ti u í t, fí t, * u;Ss:a síasss'asrKEtsejs-sátsfSíssííaKíEsa
1) , Sisteme da control da cinta da fibras textiles, cazada* 
rizada par la utilización, para una succión longitudinal dada 
da la cinta a de Xas cintas tía fibras, tía un numere mínimo da 
barras y/o da fallaras de agujas dispuestas en dos ©acanisaas, 
un mesáis©® inferior y un meanlsm® superior, siendo dicho 
nucía re mínima aquívelante al nyisoro ds barros y/e da fallares 
da agujas utilizadas sn los ©acaniemoa da estirado del tipo 
lineado *GÍM Box Simple* s m  tme de los dos ©soartiesas do 
les dispositivos ds estirado tísi tipo Hornada n Intereacting*,
2) , Sistssa de control según le reivindicación 1), careetari* 
■zade porque le distancíe entra ejes de dos barras de un ai sao 
mecanismo, tesadas m  el campo de aguja© do control do ostizĝ  
.do, mu Igual m dos voces el opacar de íes barros,
3|» Metes» do centrel m m n las- roivindicscioíres i) o 2jf, ig, 
faetsrizodo parque antro lee poínos do un mismo mecanismo ex|g¡ 
te una .faolgers sustancial que permite que lee puntes de lo» 
agujas de la» berras da un maeanlses sobresalga» ¡ele «lió da 
la parte Inferior de las barras «ful otro mscaniesa.
4), Sisteme de control ©anón una cualquiera de tas reivindica 
cieñes f) o 3), caracterizado porque les barras tienen uno for.
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ma determinada que aumenta su rigidez y que permita utilizar 
435 para su fabricación un natal ligar».

5). Sistema da control sagún una cualquiera da Xas reivindica, 
clones 1) a 3), caracterizado porque los barras tienen una 
forma abocinada que les permite soportar las fibras en los i& 
tervalos,

440 6). Sistema da control sagún la reivindicación 1)* caracteri­
zado porque on una misma barra eefcan dispuestas doe o varias 
hileras de agujas,
?), Sistemas de control eegún la reivindicación t), carácter,! 
zado porque la distancia entro ejes de los tornillos del mees, 

445 nismo de barras, tiene una dimensión tal que permito que al 
astirador penetre entre los tornillos, y porque se sitúan en 
la extremidad de los tornillos unos cojinetes de rodamientos 
de beles.
8). Sistema do control sagún la reivindicación 1), caracterl- 

450 zado porque los tornillos llamados tornillos de retorno del
mecanismo de barres y loe tomillos de accionamiento de dicho 
mecanismo en la zona de trabajo* tienen un peso da rosca ideji 
tico.
s). Sistema de control según un» cualquiera do las reivindica­

dos cianea f) a 8), caracterizado porque está asociado con un dispo­
sitivo de alimentación en el cual loa cilindres da alimenta­
ción ejercen una presión positiva sobra lea cintas tía fibras, 
están dispuestos a una distancia regulable respecto al meca-
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nissie sis barres y tionan una valociílaíf variable o® ajusta 
46S' en función tía la caiocítíatí tíol m im nim ti tfer barras.

je). Ui&tmm da control según la rolvirujicsción f), caraclerj, 
satín porgas entra las cilindro© da alicantaeisn y al «©ecnlo* 
sa tía barree ©oten dispuestos unce eondsnoadarce sjaQtafjls© 
latera iraenia tí© tmé& qv& m  condensen mea favor afelosjaeto Xas 

465 cintae tí© fibra© a® al caspa tía aguja© tía control ante© tía a»
entrado en las barras.
11). «sisTEsa es eotíTRst os eisTss.es rimas mmes*.

Esta Mamaria consta tí® veinte hojas foliadas y mx%t 

negrafiados por un solo lado de sus carao.

Sadrldf 22 tía Enoro tía 19?S
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