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PATENTE OE ftHVERNCION
g Pavor de
HUBEART RABGTITE de nasionslidad baslge, raaidente on rus de la
Bausa 49, 4400 Herstsl, Bilnica, por ¢ |
SISTEMA OE CONTROL DE CINTAS DE é‘-mnas TEXTILES®,

Bonorly descriptive
£} invonto s refleve & Yoo mucaniemon de esbivsds,
pravistos de barzas, utilizados en la industrie textil.
| Se refiors més particulsrsents, aunqus no exclusivy '
monte, 8 lo mocanismos da sstirado dal tipo llamado “Intersag
£ing* y "Gill Box Simple®, |
‘Zn‘aata tipo do aﬁquiséd, las barras gue contituyen

ol canmpo da agujas, es decir, ol Sempo on @l cusl se controls
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ol estirado de las cintas des Pibras, astén accieonadas por unos
tornilles sin fin, en los cumles sstan sujetag unas lovaes, ¥
astas barras son guiades por unos “caminos®, |

El campo de agujas da los %Intarsecting® sstd conse
tituido por dos mecanismos de barras distintas»aupetpuestas,

y cuyas agujas se intercalan ias unas an las obras, €stos dos
mecanismos sa llament mecanismg inferior y mecanismo supericr,

Dichos mecanismos llamados "Intersecting® utilizen sn
el campo de agujas da control da'estirado y para una seccidn
longitudinal de cintaz determinads, un nimerc maxime de barras
situadas, sin intervalo, las unag al lado de las otras,

El campo de agujas de los "Gill Box Simple" esta
compussts por un unico mecanismo do barras parecidas el meca-
nismo inferior dal Intersecting y ubtiliza an el campe do agu=
Jas de sontrol de sstlirasdo, para una saccion longitudinal de
cinta determinada, un nimero minimo do barras dispuestas ein
intervalo, las unas al lado ds las otras, aiendé gste ninarg
1a mitad del nimere de los "Intersecting” por un mismo espasor
detzgrminado de barras, '

ta velocidad da estos dos mocanismos astd lfmiteds
por la velocidad de los tornillos de accionamisnte; la veloci
dad 'de ostos dltimos s tributaria de la vslocidad de las le=
vas. En afecto, eastas iaves son parseidas a paguafos martillos
que golpsen en las barras, para hacsr gue Sstas salogan dg lan

cintas de fibras o para situarleos nuavemente en el campoc do

T
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agulisa de control do fibras,

Cuants mes rapidsmants giren loa tornilles de mow
cionamisnto, tanto mas Puarts ss al impscto do las lowso sow
bra las barrss, Bo entlenda, por tante, gque oste Tacter os
muy Inportants en ls linmitacifn do ls velocidsd do los sacaniy
pos do barras, ya quo tlene por consecumniis el limitar ls voe
lacidad ds entrads o ds alimontacidn do las maguinas, '

En sstas magquinas "Intersacting” o "64ill Box Simpla”
de tipo conncido, ol aspassor de lss barres varfa entro 5 y 10
oy &s rocuarda que astan gispunstas, ain intervelo, las unae
al lado de las ofras,

fetas roalizacionus conocidas, prossntan varios ine
eonvanientos importsntes que son los siguisntest

1) Linitscidn de la velsclded du alinentacidn do lg
mequine, por ls velocidad de loe levas y do loe tornillos da
scolonamiento .

2) Linmitecidn da la produccidn do ls miquina debida

w1t

3) £n los socanismos "Intorsecting™ gonerscidn de
una gran cantioad de elostricided astitica dobida al tasps de
agujes suy oxtsnen, lo gue linite le velocidad do le saquine

4) En el macenisao "0Bill Oox Simple® ; 1a raduccidn
de Is carpe de Ia maguina, ya gue las cintas puodan eventusle
munte salirse dal cenpo de soujes, lv quoe Ha Jugsr & una dlsm]
nucidn da ls praduccion de la mkguina,
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£l inventy o5 une o8 jors do aotoz dos sistemas cong
cidus, 59 trets de uns conbinecidn julciosa de los eistenas
"Intavaacting® v “S11l Box Himple®,

Fars ung sseoifn lonpitudinal dotorminads de cinte
da fibras, tomeds en ol campo d¢ agujes do control do sstirade,
s ukijizs ol nlmscp de barene dol anistosa "O411 Bux Simpis®
y £o sitlan cptss barrae on un sistema "Intarosching® adocuato.
Su obtisns entonsee, un ®interssciing” cuyo compo de agujas de |
control estd constituide per un nimers sinimo do berras, dise
feibuldas on dog macanlszos: un aecaéxiszm Anfarior y obro ofw
canigno supstior,

£ nistanc de gontrel do cinia da fibras toxnkiles sg
gfin ai invents, 30 cavachteriza por la ubilizecion, pare una
soccidn longitudinel doda de la ainta o ds laa cinias do Fibrg,
ds un ninere ninins de barras y/o do hileras de agujas situadas

‘an doa popanicoas, un oscanismo inferior ¥ otro mucanison supe-

rior, sisnde sste nisere nindme eguivalente al nlmers do barsas
y/s do hilovps do agujes wbilizsdas, en los wavaniomos do ostie
rade ol tipo llamede "Gi1} Box Sispls® o on uno s Jus dus mew
canisnag do sstisado dul tipo 3lomsds “Intersacting®,

Coms alnime, ssta oporacifn poruite duplicay fs valoe
cidad da untrads do la niquing, consgPvando o) miomo nﬁﬂam de -
wueitss do les toenilise da control ¥ ol misne nimake de gode
puas da lovas que an Yos sictomon conecidose. 7

Pare una misos seceifn do borres detorminades, squfe
vgzaaie & la ds isc sistomss vonncides, gobas barsras ya fio oo
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sitdsn lse unae al lado de las otres, sinc qua existz entra
doe barras o intervalo Inual sl sspssor de la barta,

Ests nusva dispasiclon de lss barres, propurclions
variss ventsjas respecis a loe sistemas conceldes, slando lse
nas importontes las siguiontast

1.~ Yslooided de glimentacidn de las néquinas por lo
menos dupllcadej

2.~ produccidn do iss maquinas por lo menas duplicada}

8.~ toduccidon do loe corgas de sloctricided ostatice;

4.~ incramsnto do la cerga dn lew méquines, e decie
de 1s cantidad de cinta de Pibras qus ponsira an la maquine, de
a1l nusvs incremanto do produccidn do las piquinss qus se ehie~
da asl sl fncremento dei parrafo 23

8.~ raduccifn del precin de costo do las niquinoe
con raiscifn & los dsteman conooidos miantras qus &) tendisisn
to de estas menuines ss duplica, por lo menow.

Gy ;malbiuﬁad deo slarnger los caopod de agujat non
ealacidn sl sisteme conocido sin sumantar 8l praclc de costu

Fam poa,t;:.uéuﬂ du utilizay barrss de sepsnores die
forentus sin que sos prociss casmbisr su sistere de seolensmian
to}

8.« poeibilided do aumantar el #spapor de las barcas
y cambiar su forms ton relscidn a las barras de los sistoene
cenocidos pate sumentar ey plgidew)

G~ posibilidad do utilizas un mobtal ligevo pars ix
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fabricacitn de las barras, lo qus permite sumentar todavia mds
la velocidad de slimentacidn de las miquinas.

10.~ las agujas dg las barras de un mismc mzcanismo
pusdan Bubresalir & partir deil fonde de las barras dsl ofra
mecanisma,

11.~ las maquinas equipadas do este sistema pusden
sar utilizedas coma “Dobladora de Guarda® siendo ssto imposi-
ble en los sistemas conocidos clfisicos astuales. Esta opsoaw
cién se roserva para las “méquines de cadena®;

 12.- les magquinas squipadss de este nueve sistoma

podran ser utilizadas como segundc mecanismo de eeiirads on
unas "™fazclaedoras®, mientras qus hasta la Pacha, sste sogundo
macanisnmo de estirado estaba ressryadeo a las "Estiradoras de
citfndres” y a las “Estiradoras de manguites”,

Esta snumeracion indica algunas de las principalas
ventajas de este sistema, para no tisne ningln cardcter limi-

tative,

’

Burante la puesta a punto dol sistoma de contrsl sg
gun el invsnts; &= han introducide variss otras mejoras carag
terfsticas,

Par zjempls, on las maquinas clisicas cenocidss del
tipe "Intersecting” los tarnillos de accionamiento de las baw
rras @ston sostonidos on ol sontido de eu longitud por unos
cojinotes llamedos bloques de tornillss, siende éstos nés o

mencs lergos segin su disefio y lz materis con le cual ostan
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hachos, aiende voladizo el extrame del ternillo,

Estos bloques de tornillos, se desgastan mas o menos
répidaments, prasentan inconvsnientaes, y dan lugar a pgastos
tmportantes parg ol usuario, cuando @s praciso camblsrlos o
repararios, Es imposible situar unos cojinstes de rodamiento
an la extremidsd ga 1los tornillos, ya que astos cojinotes ocy
parian demssiado espacio e impadirian gue los estiradores se
sitlan suPiclantoments cerca del movimiento de las berras, lo
que seris perjudiciasl para un trehajo corracto de 1a maquina,
ya qua los estiradores daben situarse lo mas carca posible de
iss barras,

Segtin el invento, ol cuel permite reforzar las barras
y aumentsr la longitud de las mismas, sin disminuir la resisten
eia a la traccion de los sstiradorss, se ha propussto aumsntar
1s distancia entrs ejes de los tornillos del mecanismo do ba-
rras, de tal mansra que sl ostirador penstrs entrs los torni-
1las, 1o que pormita situar unos cojinotos de rodamiontos de
bolas on la sxtremidad de los tornillos y suprimir los bloguas
de tornillios,

Adsmés; an las paguinas clasicas, loa tornillios lla
maedos tornillos de retorno tisnen siampre un paso de rosca masn
largo qua los tornillos de control que dosplazan lse barras en
s zona da trabsjo, con el objeto de reducir su nlmero.Da acuer
do con sl invento, se ha propussto fgualmente utilizar un hilo

do rosca de tornillo idéntica, en todos los nivsles, ss trate
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dg tornillos do redornn o da torndiilios do goclonamionto,
Igualmento, 52 ha obéarvado gque an las maquines m;é
sivae del tipo “Intorsscting” lo veloscided de los cilindros
do slimentecidn, asi coms 1a distoncin entrs dichos ailindros
y 81 necanians de lss berras o5 fija, Lsto #o debo & que ostos
alensnios no tisnen nucha importantcis, yo gug ol nimere de las
barrns 8s Inpovtante y ol ostirsdo y @l contyol do las Pibiras
textilas B hades solomente en una zens prixima @ los eilindros
astirgdores, Los Sltioas barras juegsn on papol dotorminante,
va que iz densidad gertigularsents fmportante de las agujns
ocasiona un trabajo individus) muy fustte do las Gltinas bas
Trags con ol objoto de sontrnlar las Pibrog mas cortas oo al
pomonta en qus son efroncadss por los astirsdoras. £n aste
opennts, 1g sa;:sraz:ién sntres las barres es puy lsporbante,

En ol sistens de control sagin #l invoobo, el campe

' ds soujes ootd win sbiorts quo an loo pickomas sldeices, y si

astirasds op progrosivo en tods la longitud de dicho gampo de
agujes hasta los cilindroe da alimontasibn y tedas las Yorras
o hilerae de barfae gumplan totalemonts su misifn, ¢ deoir guo
controlan v ottden en posioidn paralela lns fibras toxtiles
gn 9l momante dol entirsdo, toniondo on osgte sonento Ia SOp&-
epzifn antre las barras @ papel mucho mescs lepertonts, Dobd
do o asteg circunstancis ol pansl da los cilindros de alfnone
tacidn o5 wés importonts an este coze gque en los oistomps lde

sicas, vy segln ol fnventc se propone ubilizar cilindros do sii



mantapisn con presidn positiva, cuys disbancis de ssparscion
185 y velpsidad puaden sar ajustadas y que ostan situadoe on lu
antrada de les fibras sn ol pampo d# agulas,
Ifuslnonta, seagin al invento, oo hs propussto situsr
unos condensadores sntre los cllindros do slimsntsciSn y ol mpy

canisss do harras,
150 Para facilitar al entondiwlento del inventuo, y hacsr

raealbar sus difarantos vanisjas ¥ caractevisbicee, o ha ros
lizado en lo que cicus ia comparscion do los sistoman conooi-
dos con el sistome gquo canstibuys ol objobu del iavento, haclen
dao raforsncis @ Ios dibujoe asquaméﬁicaa-uéjuntaa an lns cualost
195 ia fiqurs 1, reprosenta nl sistems gonpeldo liamsdo
*Intarpacting™y
is figura 2, vepresants una wmodia visis parciol de
1as laves cue sirvan pacs oxtracy laa batras de lss cintas
de Fibras; |
200 ta figura 3, tepressnts o) sistoms conocido llmmsdo
5411 Bax Simplia;
ia figura 4, roprssenia sl nuevo sistena que conshle
tuye al objeto del invanto; |
_ia Pigura 5, voprassnts ol soninjs da los tarnillos
205 de soelnomanionts do berras sn unos colinstos de redamianto de
bolpe sagin ol invanto, ¥
1s Figure 6, reprasenta la disposicifn de los ciline
dros da alimontacisn con relacidn sl siastesa do control sagin -
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is Figurg 4,
' En lz Flaurz ¥, se ha sapgrassuinde ol sistema conool

do, llanads "Interseeiing™, '

to natoria R os dranspurtada on 81 oeniido d Ia
fischa F por los cilindres do alimentacion no raprosantados,
ponetra on 9l caspo 4o agujas do control do satirado TFarmads
pa# las batoas ¥, 1! v las spujse £, 27 y eb estirads por los
tilindrps aoticrpdores 7 v 8,

€1 eiresuite racorcide por lsc bortss satd iuﬁieaﬂ;
nor ias Flaschss poquefias, Lag bereas estan guiadas por las ey
minos™ &, 98, 115 12, 13 y 97, 10, 117, 122,

Hagis ol finnl de ssto circuilo, os docirc gures do

- Toe cidindroe estiradoren 7 y B, lss barras sont golpasdas po¥

isa levas 4 y 4%, que los oxtraon do iz nateris y los dosploe
zZan ha;:!.«a los toruilline do yotorne B vy &%, a&n la sxbromidad de
ios cuales ustén sujetas las lovas & y 6%, gus las desplozen
havls leo tornillos do stcionanianty § ¥y 39, nuadando asi corrg
do ol wircuits,

ta figurn 2, as yis podis vists pareis) da las lovas
4 ¥ 4%; sujetes on tus tornillss do miaammnta; qus porndta
anbondes do que manors ez lovas goipoan Sn lgs barsac pota 8x

“fragrias do 1o noterls,

Sa ks Paprosontade pguf unse levas doblos, Estos lume

éz‘-fs pucdan ser Eriples o cusdreplds, de geusvdn con ol nloure

ds ontredss de los tornillos da sccionemiento, Laa lewas de
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patorng sujatas on los tornilles do retorno § y 8%, funclonan
de ia misma mansrsz pare an un ssntide invarss,

En 81 sistama "Intarescting”, 1a distancie (a) sotre
sfus de does barres tomadss an el pampn d8 agujse do contrel,
#s tedricwwents iqual el esposor (#) da los harras, miontras
que le dietancis (b) ds lgs hiloras de sgujes, 98 igusl & la
sitad del gopesor (@) do las barrase, Leta sistome conocide prg
sunts un niamerc ndxiso do barras ¥ du hiloras de agujas por
ume ssncidn longitudinel doterninada do cinta de Fibres, En
aste. sistema, pusda doducirse le fpualdad siguientat

a=2b=a {1)

£n al sisteme 1laeado "Gill Box Simple™ (fiqurs %),
is natsria R as transeportada an ol santido de il flecha F por
1os cilindros ds slimentacidn no rapressntades, penotra $n ol
gemps du agujss de control de sstirgdo forsadn por lae barras
t ¥ las agujes 2, ¥y os setlireds por lue cllindros estiradores
7 y 8. £1 circuito recorridy por les bsrras ostd indicads por
las flechas pogquafias, Las barrss son guiadas por los “caminoe®
9, 10, 11 y 12, |

Hutls sl final de sste irayscto, o8 dosiy e la pfos
xiaidad do 1oz cilindros sstiradores ¥ ¥ 8; Inz barras son gol
pondas por lss luves 4, qus las extreen do ls sateria y las day
plazen hasis los tornillgs do reborno 5, on la axtromidad da
ios cuslae gstan sulotns las levss 6; qua ias dusplazen havls
ios tornillos de accionsmisnto 3, guedsnds ss! serrado el cire

nu;#n.



260

288

2v0

275

En gote case, la distancia onire sjus (o) de dos
Barras tonadas on ol tamps da agujns do pontrol bs tedrice~
monte fgual al seopasar {8) de lﬁa barrad, mioniras que la dig
tancis {o) do las hileras do apujas e iousl sl cepascr (=)
de ias barrae, gonbtrarismsnte 5 o que scurte en al sistoma og
nocids *Intersecting™, Esto sistawa conocido G311 Hox Simpls™
presanta un némere nfniss do borrat ¥ do hiloras do agujas por
ung saceidn lengitudinel detersinade da lo cinta do Pibras,
sisntn disho ninsre minime compatible con un control suficisy
te do Ian fibras textilss, En osto sintsma, os posible daducie
fe tgusided a = & = 5 (2) y, tompazdndole con iz igusidad {1)
sa chtisnos a = & = 26 5 & {3), |

Baglin @1 nuovs sisbens do '&msénda ot ok ;*.-ﬁwsntﬁ
(figure 4), la motoria B os treséportads on ol sontids ds ia
fischa 7 por los cilindros de alimentacién no reprosentados.

- Ponobrg on el ceppe do agujas de gontrol de ostirzado formadn

por lue borras 1, 1! ¥ las sgujes &, 2t ¢ as astirads por loa
cilindron peblredores 7 ¥ 8. £ oirsuits Pecoreids por las ba
rras asta indicado pof las flathas ponusias, Hecis el Plnal do

aata trayocto; oe dacir an 1a proxisided da los cilindfos Ot
“Biradores ¥ y B, las betmas son gelpeadas pov los lsvas 4 y &

qua les axtyaen do In motoris y las deeplazen haois los torng

" ilos da ratorns 8 ¥ §Y en Ls oxtrenidad de lon cusles ostdn sy |

Jotan lse lovan G ¥ 6% quo las dosplozan hoola los topnillss
de asofongnienta 3 y 3% quedande asi sefrate s@ eivoulte.



285 Las barras son guiadas por los "caminos“ 9, 10, 11, 12, 13 ¥
g¢, 10v, 117, 12',

Los tres sistomas Puncionan de una manera parocidag
sin embargo, en 8l sistems de acuerda com el fnvento 1s dise
tancia entre ajss {(d) de dos barras de un mismo mecsnismo en

290 8l campp da agujas'de control @s tadricamente igual a dos ve=
ces sl sspesor (e) ds las barras clasicas, mientras que la dig
tancia (f) antrs las hilsras ds agujas de los dos mecanismos
combinados sigue siendo igual al asposor de las barras {a).

El nidmerc de barras es ol numero minimo compatibils

295 con un control suPicients de las Fibras textiles, y este ni-

mero solo se utilizaba hesta la Pecha nn sl sistema conocide
por ol nombre do “Gill 8ox Simple™, En oste sistems, puede
phtensres la igualdad a = 28 = ;, {(4) v cpmparéndale con la
fgualdad (3) s2 chbtienos

gdal2e0=220 v P ag=a2bac,

300
Esto sistema psrmite duplicer 8l pasc de roscs da
los tornillas da control; aumentando as{ 1a velocidad do las
barras y por tanto la vslocidad de antrada da las wiguinas sin
sumentsr la velocidad de rotacifn ds los tornilles y por tanta

343 gl nimero de gtlpes de leva,

La comperacion cifrads que sigue sxplicera mas clara

menta @l nuevo sistema,

Los datos gqus siguen se dan sclemente a tftulc indi-

cative sin caticter limitative:
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« Baresn ¥ ospéney 40 om,
- Earnillee do mando de dos mﬁx-‘gdas-
« volacided do los forniliss do accionamionta: 500 vuelfes por

minuts, por tento 100G golpes de lave por minute

~ 8n los sistuens clisicos conecidos ilamades “Intorcecting®

y “Ci11 Box Simpls®, en ol coope de agujes de gontrol, oae
tands las borras situsdas lag unez al lodo do Ins otzas ¥

- prossntends uns distangis do seperacitn ontra vjos fguel &

gu esposnr, 9} pasy do los fopnilles de actisngmisnto, en
gste case, os tadricaments de 20 me {ovantuslmonts este pe-
8 oo rosca pusds sor sumantado pot ung lioera hﬁéura da
funcionamionts dua no sa tiene on cusnta pora feciliter la
domostrscifng.
on #i sistors gquo constituys el ebjete del invanto, dantro
dol oompo de agujas de contrels ¥z que lme barras tiensn ung
distancis de separacidn sntre wice isual o dos vooes ou sepd
sor, &l pess do rosos do lus tornillos de atcionawionto o g
8y 42 mn. &5 sste caso,

Ly tabla comparefive qua sigue, rasumg las descripe

clonge y 1os datos guo antededont
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Sietong de acuprdn
cun el invento

Sistomas clisicos
tonotidos *Inter- {
sacting™ y “Cill
Bost Simple®

Eapasor da la barra sn
Ry
Nimarc ds entradas do

Ios tornillos da age
glonamianto

Vulocided de los torni
lios de sccionamlanto
an vueltas/winuto

Wimero da golpss de ig
vas por sinuto

Paso de rosta du los
torniilon do asclona-
mierdo 4n oo,

Yalocidsd do glimenty
oion de las maguinas

an motroa/minuto

16

SBG rm‘

1,060
40

22

10

500 rpm.

1.5040
20

18

Esta comparscidn permits var claroments la ventals

principal dol sistema de acuorda con ol invento que conalste
on una duplicmcifn de ls velooidad do alimontscidon da las ug
quinas gon ralscidn & fos sistonas conocides "Intersesting®

¥ "Gil1l Box Simpls™ en lan nisoms condicionss de funcionsmien

L 119

Eraclias sl sistems de conbrol sapin el lavonta, es

pasible raforxer lap barras y ausentar ls lonpitud do las sgg
par ain reducic s rosistencis e ls troccidn da los astirade~

raw, Por tanto, segin al invento se propons fguslmsnte prever

una distancis entre ojes % de las tornillos dsl mecanismo de
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bareas 3«3%, S«53%, tal qua parsita que sl estivrader ponetro
antra ios feornilles, y situsr unds cojinstes &a: éawiaahne
de bolas 18 on o sxtrosided do los tornilios, supriefends
sel les bioguas de tornillos habitusles (figurs 5}, Esto cong
tituys upa ventajs importants va que, gstants lus Lornilles
sopuricdes por unss rodonionbos su velscoidad gutdd 20T BUNENe
tada, Lo durasién de los tornillos do loo upjinotos do rodaw
mientos de bolas asmsata muchs con Telacién e luz duracidn do
ivs gojinctes o blogues da tornillos y, por tantoy e cbiiens
une roduccidn del coste y de loo inconvanlsntos gosrresdos
gor las voparscionss y los conbios do ploeas,

Como 8e ha dichs ys ods arziha, sapin ol {nvento
s¢ ha propuseto fqusimants dor is ﬂiwa é&mﬁaﬁén 4l paso do
rosts do los torniilos Ilemsdss de roberno ¥y ol pass do rosca
de los teenillos o secionanisnts Gus errasbran las barras, .-
En Yos cuakre nivaloe del sistems do conbrol do ammndo :an
al frwonts, @i pasc de rogoca do las ternilies oe idéntien, la
fque scatres ventajosamente ung ostandarizscidn dal pase do
rosea o iss tornilles de robamna y de aééiﬁn&miﬁntng

Con 0l sistems do sonbrol sogln ol imeﬁﬁm iz X~
perionuiy demsppire qua pusden introduciiso a9 jstas on A% ﬁig
positivs dx sifusatacifn, Por ajenplo, oe Ho provisto sspin
al Inuvordo hacor qua los eilindros do alimantacidn ‘f#; 15, 18
{figory 6} rotancan les Pitves R do wenutm positiva {prostin
positiva 8, con ol objods da svitar cuniquicr daslizamionta
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de astas snirs estos cilindros, La distancia D entre dichos
cilindros do alimentacidn y ol movimisnto ds las barras son
regulables seglin la longitud media de las Pibres y astus reglg
jas pusdon realizerse por varios modios mecénicos conocidos,
Ademds, 1a velocidad de los cilindros de slimentacifn es varig
ble y so ajustas con ralacidn a la welocided del movimiento de
las harras, de modo que lass fibras R ssan tensadas mas o menos
ssgiin su penctracisn sn el slsteﬁa de sontrol,

Igualmente, se ha provistc situar unss sondensado—
res 1?, justablas lataralmentes, entre los cilindrcs de ali-
mentaczqn 14, 15, 16 y 81 mecanismo de barras. Estos condensg
dores pormiton condansar mas oficszmente las cintas de fibras
R, en el campo de agujas de conirol antes ds su panatracicn an
las barras y obtener asi un mejor autocontrol de las ?ibra#
entre ellas. Por cada cinta de fibre se preven dos condensadg
ros. E1 resultado ohbtanide por sstoe condensadores es supsrior
al sfecto producido por un ccnjunﬁc‘da barras y/s de hileras
de agujas mas danso en la zona de trabajo,

En la descripcifn y explicaciones que anteraden sa

- entisnds que los ospasorse de barras y otfos. datos Liensn solg

mente un caractar indicativo destinodo a facilitar el entendi-
miantu del invento y no tisnon ningln caréctar limitativo,
£n rasumen, -la prasents patente de invencidtn que 8

solicita debera resast on 1ss relvindicaciuones qua se citan,
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Esta Patonts deo invencion oo corrssponde a la doph=
sitadn on Bilnles con si nfmaro 819,260 y tiens pricridad do
25 ds engre da 1974 por coogerss a los banaPicios dol artigue
1o 21 dol vigonis Eofstuto sobro Propioded Indusbriasl y del
artisuln 48 dai Convanie da la Hnidn do Pacis. |
gEIYIBDLERCICRES
1)« Sishema du gonbrol da ointz do Pibrae textiles, voractow
rizads nor la uvbilizacidn, pars ens seoccion longitudinel dada
da 1z cinia o de las tintas do Flbras, do un nioeto ainine de
barras yv/o da hilevas de spujns dicpuoetas en dus motonisnosg,
un mecanises inferifor y un madaniswe supstior, sisndg dicho
ndmars ninind douivelonte af niwsro do bavrss y/o do hiloras
da agujas wbilisndas oo loz coganiomon do astirade del $ipo
ilamsde "Gill Bex Simple” o on uno de l¢s dos motaniepes do
ics dispositives do sobirado dsl bipe 1lamaty "Intorsanting¥,
2). Sistems ds control segin lo velvindieacidn 1), carsctorie
gade porqua iz distoncie entrs @Jag de dos barsas do i ndsmp
mecaniony, bossdas on ol compo do agujas do control de asticg
do, e isusl o dos veses @) gasposor de lss boregsa.

2), Sletons du contrel gsofn los rafvindicselonss 1) & 2}, s
tacterizady pargon antre los pednos do un olonn poupnisno oxig
te¢ una halgurs az_ssf;maiai gue peraito gue las puniaos dop las
sgujan d las borram do un sasonisno sobreoaloen ofs &lid de
ia parts inforlor dg las _tarrés ﬁai ntrs ascghieng, ,

4). Sistess da control sendn unu cualquisra de loe roivindies
ciones 1) o 3}, cavscterizedo porque lag baorras tienen uns for
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ma doterminada que aumsniaz su rigidez y qus permite utilizar
para su fabricaecion un metal ligers,

5), Sistoma da'contral,sagén una cualguisra de las reivindicg
ciones 1) & 3), caractsrizadoe porque las barras tienen una
forma abocinada que las psrmits soporter las Pibras en los in
tarvalos,

6). Sistema de control sogin la reivindicacion 1), ceracteri-
zado porgus on ung miswe barra getan dispusstss dos o varias
hileras de agujas,

7). Sistemas do control esgin la reivindicacifn 1), carsctsri
zado porque la cistancia entrs ajes de los tornilles del mecg
nisme de barras, tiens una dimensidn tal que permita qus sl
astirador penstrs entre los tornillos, y porque se sitdan an
1s extromidad do los tornillos unos cojinetas de rodamisntos
da bolss,

8). Sistema do control sagln la roivindicacidn 1), caracteri-
zado porque los tornillos llamados tornillos de retorno dal
wecaniomo de barras y los tornillos de accionamisnto de dicho
mecaniswo an la zona de trabajn; tionan un paso do rosace 1dég
tico.

g). Sistema de control sagin una tualquiers do las reivindica~
ciones 1) a 8), carsctorizado porqua ostd wsoclado con un dispo~
sitive de alimentacidn en ol cual los cilindros da alimenta-
cifn ajercen una presidn positiva sobra las pintes de fibras,

gstan dispuestos a una distancias ragulsble respocto al mocaw
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nieme do barras ¥y Lionen una velocidad variablo qus so ajusta
an funcion do le valsocided dol motanisna do barfas.

18). Sistoma do contrel segln l4 roivindicecidn 93}, corscteri
zado porgue satfe los oilindros do slimontacidn ¥ of neconise
ha 05 ﬁ&réa& gstan dispuastos unas sondenssdatos sjustoblsas
latoraimants do mode que e condonson nds Pavorshbloments lao
cinkse de fibraw on ol cango do sgujes de contrnl antos do su
sntradns en las barras,

$1). 2SISTEMA BT CONTROL DE CINTAS BC FIBRAS YEXTILES®,

Eotes flomoria cenuta dy vointe hojaa folindas ¢ mx‘a
nagtafiadas gor un sole lado da sus cobov.

Bodrid, 22 do Enero de 1975
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