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- car tensidn a la tele tratada y eliminar el amoniaco

" CAMPO TEL INVENTO

"Elfpresenterinvento'se'refiere g un aparato

-para hacer avanzar uns banda de material a través de

una camara de tratamiento de banda, y a un nuevo cie-

, , '
. rre de la camara para uso en tal aparato.

" ANTECEDENTES DEL IKVENTO
" En la técnica son bien conocidos aparatos y
téenicas para uso en el tratamiento de tels con amo-

niaco parg pre-—-encoger la nisma. T{picamente, tal apa-—

" rato incluye un slojamiento, medios de alimentacidn

" provistos de motor pars alimentar tdla al alojamiento

siguiendo una trayectoria fija de desplazamiento % una
vy -

velocidad predeterminada, medios de suministro dg amo-

>

niaco dispusstos dentro del alojamiento y en la trayec-—

1;-toria de desplazamiento .de ia tela, y medios paqgmgpli—'

-

de lz misma.

RESUMEN DEL INVEN©0 R -

El aparato para hacer ;vanzar unsa bandg’de

material a través de una camara de trétamienfo, inelu-
ye una cewara de tratémiento e través de la cual pasa

una banda de material en ung trayectoria predeteruina-

da de desplazemiento; medios de variacion de ls trayec~
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toria para variar la trayectoria predeterminada de des-
plazamiento en funcidn de la tension percibida en la
banda; medios de percepcién de la tension de la Eanda
pare percibir la tensidn inducida en la panda por el
encogimiento originado por el tratamiento de la banda
en la comara de tratamiento; y medios de control sen-—
gibles a los medios de percepcién de la temsion de la
banda para efectuar el funcionamiento de los wmedios de

variacion de la trayectoria. En consecuencia, por we-—

dio del aparato se varia la trayectoria de desplazauien-

to en la cdpara de tratamiento de la banda y se aumen-
ta 0 se diswinuye proporcionalmente el tiempo durante
el cual esta sowetida la banda & trataniento, en fﬁn—
cidn de la tension inducida en la banda por el eﬂcogi-
miento. De esta maners se controla eficazmente el gra-
do de encogiwiento comunicado a la banda. ' ‘
Bl aparato es pariicularmente adecuadoriéfa

uso para el encogiwuiento de tela por tratamientorae la
misma cowu amoniaco. :‘ﬂ-

En el presente invento, e proporciona w .

cierre de camara qué puede ser empleado para aislgr,él
interior de uns cdmara de tratamiento, tal como la que

se eumplea en el aparato como el deserito en lo que an-

teceds, con respecto a la atwdsiera circundante. El cie-

rre de la cduara incluye superficies primera y eegunda

-3 -



| dispuestasren estrecha proxiﬁidad entre si; un trozov de
;" - B ' tira de obturacion dispuesto normalmente'estacionario
o entre las superricies primera y segunda de modo que se
defina una trayectoria ée desplazamiento entre la tira

5 de obtuacion y una de las superficies primera y segunda;
- y nedios para hacer avanzar la tiré de obturacion para
nacer avanzar un trozo de tira de obturacion entre las
guperficies primera y segunda, de modo gque s€ propor-

cione selectivauwente una seccion nueva de tira de obtu-

10 racion para fines de obturacion. Los medios para hacer

avanzar le tira de obturacion incluiran preferiblemente
. . - - . ' .
carretes primero y segundo espaciados entre si, siendo
el primer carrete ua carrete de suministro de tira de

obturacibn, el cual estd dispuesto preferiblemente den-

e

15 "~ 4yo de le camara de tratamiento, y siendo el segundo ce~

:

rrete un carrete de recogida o tomador de tira de obtura- @
. - 3 - g

R EE]

cion desgastada, el cual ests wontado preferiblemente pa-

ra rotacion exteriormente a la cémars de tratamiento ¥

.....

por consiguiente, puede ser hecho funcionar desde .el-ex-

éo terior de la cémara de tratamiente. De esta maneraJ%é;
puede hacsr avanzar una tira de o%turacién nueva par;;»r
efectuar la sustitucidn.de las secciones de tira de ob-
turscidn desgastadas, Sin que para ello se requiera des-

montar el_cierre de la camara.

25 SREVE DESCRIPGIOX DE 1GS DIBUJOS
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Lo Figura 1 es una vista en alzado, parcial,
de un aparato consiruido pares uso en el presente inven-
to.

Ia Figura 2 es una vista parcial, a‘escala am-
pliada, de una parte del asarato representado eu la
Figura 1.

Ia Figura 3 es una vista lateral, parcialuente
en corte, gue ilustra una caracteristica del aparato
referente a unos medios de percepcién de tension de la
banda, medios de variacidn de la trayectoria y medios
de control de la trayectoria enpleados para variar la
trayectoria de desplazamiento de la banda de uwaterial
en la camars de tratamientc del preseute aparato.

La Fiéura 4 es una vista en alzado parcial
de una parte del aparatov ilustrado en las Piguras 1
¥ 2, relati§a a los wedios de control, es decir, me?
dios de transductor, empleados en el aparato. )

Ie Figura 5 es wne representacion esqueméti-
ce de los medios de transductor ilustrados en la Figﬁ—
ra 4, incluyendo los componenies ge control asociadoé.

Le Figura 6 es una visia en alzado de ana,
reglizacidn éel cierre de la camara empleada en el aﬁa—
rato del invento cowo el ilustrado en la Figura 1.

La Figura 7 es una vista en planta parcial

el cierre de la camara representada en la Figura €.
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',iﬁse allmenta la tela & la camara de tratamiento 1¢,

"to 12, como se hg ilustrado. Uno rde 105 medlo° de en~

DESCRIPCICN DET ALLALA DE 105 DIBUJOS

Pasando a las: Flguras, en las cuales nnrtes 7
31m11ares se han reprekentado por los mismos numeros en
las diversas vistas, se ha ilastrado en la Figura 1 un

aparato designado en general por 10, para tratar con

"amoniaco tela para producir un grado de encogimiento

deseado en dicha tela. El aparato 10 incluye un aloja-

"miento 12, el cual encierra y define una camara de tra-

tamiento 14 en el mismo. El alojamiento 12 incluye la

pared de fondo 16, el techo 16, paredes extremas 20 y-

22 y la pared laterélrposterior 24. To SGVhafrepresenta—,

"'do la correspondiente pared lateral anterior para mayor

clarldad del dibujo. La pared de fondo 16 incluye val-

“vulas de drenaae 17 para vaciar el contenldo de l“qudO

ae le cémara de tratamiento 14. o :JT;;.*i’

liedios de entrada 26, a través de 1os cuaies

l)?

- medios de salida 28, a través de los cusles se ret*ra y ,f

':1f'se recupera le tele tratada, estdn dlspuestos en le pa--

-é;r,

red 20 y en la pared 22, reSpectlvamente, del'aloaamlen-_l

-
,.»

trada de tela 26 y de los medios de salida de tela’28,

o los dos, pueden estar dotados de un cierrs de oémara

- de acuerdo con el presente invento y como 8e& ha ilus-

trado en las Piguras 6 y 7.
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Dispuestos dentro de la camara de tratamien-

to 14 hay medios de tratamiento con amoniaco- designa~

dos en general por el nimero 30,;medioé“de'variaci6n

de la trayectoria designados.en general por el nime ro
32, para variar la irayectoria de desplazamiento de la
tela en la cdmara de tratamiento 14,'en funcidn de la
tensién percibida en la tela; medios de percepcion de
la tensidn de la tela, indicados en gemeral por el ni-
rero 34, para percibir la teﬁsién de la telzs inducids
por encogimiento originada por el tratanmiento della te-

1s con amoniamco; y tiedios de control indicados en gene-

ral por el numero 36, semsibles a los medios 34 de.per-

cepc1on de la ten31on de la tela para efectuar e‘ fur-

g

- cionamiento de los medios 32 de variscion de la trayec—-

toris. La camara 14 Ge tratamiento incluye, ademés,

wno o mas rodillos de secado, indicados en general’por

: el nimero 38, para efectuar el secado de la tela Tra-~

-
.

;tada con amoniaco.

los medios 30 de tratamiento. con amoniaco

P

+incluyen une cubeta 46 de amonigco, para contener un

suministro de amoniaco lfquido.;La cubeta 46 de“émoF
niaco estd moniade sobre el eje 38 alargado, el ol
esta conectado al mecaniswo 50 de cremallera y piﬁén
emplecado para efectﬁar el movimiento vertical del eje

38 y, por oconsiguiente, el movimiento vertical de la

-7 -



mlento 12, por medlos ae control usuales, no’ represénta— e

dos para gue tenga mayor clarldad del dlbugo, de modo _': R
7 que ee con51ga la coTOCac1on en posicion vertlcal de la
'cubeta 46 de amoniaco en.la cémara de tratamlento 14
2 Rodillos 52 ¥ 54 monuados enc1ma ce la cube-7 

'.ta 46 de zmoniaco, Jjuntamente con el “cdlllo 58 monta—

do en la cubeta de amoniaco y el rodillo 56 expandidor
establecen una -trayectoria de recorrido para la tela

'3 60) a ser trauaaa hacla dentro Yy hacisa fuera de laVVV

L)

,;oubeta 46 de amoniaco. El eje 67 de sallda de un oilln- 

dro de aire 66 esta conectado a un brazo de paianca 64, 

;x,.

: 3
la rotaclon del cual afecta a 'la pr651on de agarre en— j,T

T, >
. -

un eﬂe 112 de fulero gue se describira con mayor'deta,-1

lle més adelante. Como se ha 11ustrado, la tela 60 tra—'?fj
' tada con amonizco efectda un recorrido alrededor'del ro-”'r
dillo 70 .de tensién. Cuando sumenta la tensidn en la

tela la fuerze ejercida por la tela sobre el rddillo,?O

-8 -



de tension hace que el rodillo de tension se mueva
hacia abajo y con el mismo ocilan los brazos 106 ¥

106 & de balancin, para los fines que se describiran.

R N T AR

Adenmds, cuando disminuye la tension en la tela la

—r e i

- .. H < o ! . .
fuerza ejercida #0bre el rodillo de tension diswinuye

5
%- correspondientemente, de tal modo gque los contrapésos
%1 7 101 de equilibrado eﬁ 1arparte posterior de los bra-
%i =’ zos de balancin 106, 106a permiten gue 1los brazos
;J 106, 106a del rodillo de tensidn giren hacia arriba al
Ei 10 peruitir que los brazos de balancin 106, 106a giren
%{» en sentido a dereehaéf
g? " Asociédo con el rodillo de tension 7C esté
ﬁ;- Y el rodillo fijo 76, el cual esta montado para rota—
%;;N_ cidn en una parte inferior 92 del bastidor 78 y funclo—
g;n 15 . na como un rodillo de gufa para guiar la tela querég
?}‘ ' desplaza alrededor del rodillo de tensidn 70 a los me-
ék; ',11}; ',i { dios 32 de variacion de la trayectoria. La parteéFé:
§T¥4‘ " perior 86 del bastidor 78 estd conectada al teché 18-
%j . del alojamiento 12 ¥y estd conectada por medio'de:;ﬁep
; | ; 20 88 y 90 de apoyo a la parte infe%ior 92, como se;ﬁ;;§
%' o . ilustrado. ,ﬁ‘f{
N Los medios 32 de variacion de la trayec;;r;a
' comprenden, preferiblemente, un par de rodillos wovi-
bles 80 y 62, los cuales estan destinados a ser movi-
; 25 dos hacia arriba o hacia abajo, dependiendo de la tra-



7 yectoria-ue desplazamlento deseada para ia tela trata;
- da con amonlaco,'como ee descrlblra con detalle en ld
que szgue. “E1 roulllo flJO 84 esta apoyado para rota— o
501on'enfla'parte g2 1nferlor del bastidor 78 y, gunta— -
"mente con los rodillos mov1b1es 60 y 82 deflne una,
Etrayeo‘borla de desplazamlento para la tela tratada con ?i};
amonlaco.

Con re¢eren01a ahora a las Flguras l y 2 uﬁa
;mensula 94 dlspuesta norlzontalmente esta conectada 7
rial'ege'de-salida 98 de una disposicion~100 de,embolo'y'

clllnaro, representada en la Flgura 2, extendlendose el

?ege 98" de sallda hacla arriba’ e ‘través de una abartura-

'x.)"

en el techo 18 del alo;amlento 12. Extendlendoee;da»mo—rrr

7’:'3 ':»--'--’

1do flJO desde la mensula horlzontal 94 hay montanxes

80 y 82 para veriar la trayectorla de - deSPIazamierto de"'ht

1a tela, definidg por 1os rodillos movibles 80 y732 y
el ‘rodillo flJO 84.

- La magn;tud y la direccidn del mOV1mlento
- de los rodillos movibles dependen de la ten31on perci- T

bida por los medios 34 de percepcion de la ﬁénsiénfdg,.
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1z tele (rodillo 70 de tension). Los meéioé-de'don—r

",w;trol 36, los cuales responden al movimiento del rodi-

10 de tdnsidn 70 y que efectian el funéiongmiénid de

1a disposicidn 100 de émbolo y cilindro, incluyen me-—

dios de transductor 105, representados en las Figuras

3y 4, y medios de transmisidn del movimiento indica-

dos en general por el numero 107 en las Piguras 1 - 3.
Los medios 107 de transmision del movimiento estén co-
nectados entre el rodillo de tensidn 70 y los medios

de transductor 105 ¥y e stan destinados a hacer funcio-

nar a l1los medlos de transductor en respuesta al movi-
" miento del rodillo de tensidén 70. Los medzos 107 de

-transmisidn del movimiento incluyen los medlos}%pﬁes

5

‘mencionedos 106, 106a de brazo del rodillo de tgﬁiién B
" denominados también anteriormente medios de brazo de'
balancin 106, 106a, una parte extrema 108 de los dua-
7' les lleva los muncnes 72 y 74 de soporte ce los’ rodl-',irr'

'“” 1105. Una parte 110 intermedia de los medlos 106 y-

ez J

flOGa de brazo de balancin ests, sujeta de modo fijq so-J

“bre el eje 112 de fulero, el cual esta montado para

Q X

rotacion en muiiones 114, uOmo se ha 1lustrado en las
Figuras 1-3., El eje 112 que hace de fulero 1ncluye un -

brazo 116 de palanca de resalto de contactb, el cual

lleva el resalto 118 de contacto, la finelidad del

cual se pondrd de menifiesto de la descripeidn que si-

-1l =



gue del funclonamlento de los medlos 107 “de transml—if:?;i:f

31on del mov1m1entop

Un aumento en 1a tenQ1on de la tecla 60 Zque.
serdesplaza alredeoor del rodlllo de ten51on 70 hacei;;i}:
que el rodlllo de tensidn 70 se mueva haela abado;
llevando consmgo 1a parte extrena: 108 de 10° brazos jt:-
.106, 106a de balanein. Al moverse ha01a abaao los bra-;i s
zos ‘de balancln 106, 106a, el eje 112 de fulcro, que - 7
lleva el brazo 116 de” palanca de resalto, se mueve"con_ 
-  'ello heciendo gue el resalto de contacto 118 e3erza ;

fuerza sobre los medios de transductor 105. Guando 515-7— 7 .

mlnuye la ten31on en la tela gue se desplaza sobre

\))

el rodlllo de ten31on 70, como se ha menc1onado én 10;-
- \3:1 R e
' que entecede, los brazos de balancin 106 y 106& pivo~ .

~tan a'deréehas, haciendo con ello que ei éje;il?‘ﬂb;”

3)'

 fulero gire en el mismo sentido y ‘retire la fuerza qu iﬁj;%

2

71 e;erce el resalto de contacto 118 que actua sobre Ios

~ 7" medios’ de ‘trensductor 105.;,_ -ffi' ' wf}ff'jff,,r -
: a)«‘i
. _,aJ

3;’:"
der cualquler tipo usual de transductor que per01ba’el

.S“ V— .-

. movimiento mecdnico y convlerta el mismo en pre51on ::Y**
)a-‘
neumatlca, en pre31on hidrdulica o en una Befial eiac-*?“
tricg. LOS medios de transductor perciben mov1mlento'
mecanlco_y convierten el mismo en presion neumdtica

p5 - pere hacer funcionar la disposicidn 100 de émbolo y ci- -

- 12 -

“Los medios de. transductor 105 pueden et prenF?::,{;ggwn;;,,
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Figuras 2 y 5. Al ser activado el transmisor 1261é§5

- lindre. Uh ejemplo de un transductor que se puede em-

plear aqui es el del transductor mecénico-neumatico

y el paguete de control fabricados por la Pneumatic

_Applications Co. de Synsbury, Massachusetts, EE.UU.,

representados esqueméticamente en la Figura 5. Como se
vé de la Figura 5, los medios 105 de transductor inclu-
yen, en un solo médulo, un transmisor 120 de control

de tensidn, el cual esta enlazado por el conducto de
aire 122 con los medios Ge control 124. Los medios de

control 124 estan enlazados por el conducto de aire

126 con la disposicion 100 de émbolo y cilindro, como

se ha llustrado.
Le disposicidn 100 de dmbolo y cilindro

aqui empleada es de construccion usuel e incluyé’ el eci-
1

‘1lindro de aire 128 que tiene la entrade de aire 130 y

el respiradero de aire 132. Dentro del cilindro’abiaire
128 estd dispuesto el émbolo 134, el cual estéfcc?éc—
tado 8l eje de selida 98, como. se ha ilustrado em. las
control de tensidn y los medioside control 124 qﬁiiés
medios de transductor 105, se héce que fluya airgjé}
través del conducto de aire 126 desde los nedios’ ge’
cohtrol 124 &1 cilindro de aire 128. Ei aire que entra

en el cilindro de aire 128 hace gque el émbolo 134 sea

elevado llevando consigo el eje de salide 98 y los ro-

- 13 =



-'ﬂ%}ffalllos movzbles 80 y 82 montados ‘sotre los montantes ;é'

'102 y 104 Cuando se reduce el sumlnlﬁtro de alre que

‘134 caerpor gravedad, dentro,del,cl;lndrO—deralre 128, ‘
'rhéciendd,gon ello que el eje de salida 98 y los rbdi;:.

rriiillps movitles 80 y 82 sean movidos hacia abajo. Laiéa;,'
 ¥7fréra7delf§je_de salida‘987es tal gue los rodillos ﬁo%i;_
-ﬁibles'BO,SZ pueden ser movidos llevandolos a cualquiefiu
" posicidn entre la posicion representada en linea de |
L trazos_BOf; 82% (en cuyo caso la trayectoria de déspla-f,
E;zamiento:defla tela serd una linea recta) y la posi~

1i7éién.eleVada, en 1{neas de trazo lleno, represenfada-
’ ,,)‘:x

en la Flgura 2. (en cuyo caso la trayectorla de desnla—"

B} ),
.,,'v

;zamlento de la tela serd una trayectorla sanu=01dal)

‘,3}

Se . comprendera qué se pueden emplear cual--r

any

-7quu1er numero de rodillos movitles y ae rodillos flgos,';wu

);)J)

li,en comblnaclon entre 51, para variar la longltud de - la

,»3:

>;itrayector1a de desplazamlento de la tela. Tamblen se

. J}.v

. te rodillo fijo alguno y que puede 1nclu1r solamente

'Vun rodillo movible, el cual puede emplearse para va@iér
Vla fraysctoria dé¢ desplazamiento de 1a teld trataé; f
con amoniaco en la camera de tratemiento. Como alterna;‘
tiva, se pueden emplear cualesquiera medios usuales en

25 . lugar de, o edemas de, los rodillos movibles, -con o0 sin

-14 -

5'fluye al 1nter10r del clllndro ‘de aire’ 128 e1 embolo~,j, C

3033 o L

B apreclara que el aparato no: ha de 1nclu1r necesarlamen~,?izii' -



?‘ rodillos'fijos, para variar lg trayectoria de despla-

gamiento de la tela.

Empleando el apara%o como el descrito eﬁ'io_
.que antecede, se llena la cutéta 46 de amoniaco con
5 guonigaco liquido y se puede colocar debidamehte 1é cu~-
beta en la cédmara de tratamiento 14 por funcionamiento
f : s,ﬁ , del mecanismo 50 de cremallera y pifion. En funciona-
@i-:v_? | miento normal, el amonisco liguido dispuestb en la
%, : cubeta 46 de amoniaco se evaporaré ¥y llenara y satura-
10 ré la atmdsfera alrededor del rodillo de tension 70,
de los rodillos fijos 76 y 84 y de los rodilloé movi-

ples 80 y 82, asi como dentro del bastidor 78. Por

consiguiente, la tela que se desplace en cualesq&iéra
de las areas llenzs de amoniaco sera sometida a trata-

P
X

15 - - . wmiento con amoniaco.

Ias variaciones en la tensidn de la tels

(inducides por encogimiento) serén percibidas por el

EAE

rodillo de tensidn 70 y, & través de los medios de

S e
PR3N I

$ransmisidn del movimiento (que comprenden los brazos
20 106, 106a de balancin, el eje dé fulero 112 y'eii%é—
salto de contacto 118) mers apliéaﬁa une séfial a;;;j
. trensductor 105, para producir el funcionamientdbﬁéi
. émbolo~cilindro 100, para variar la longitud de la
trayectoria de la tela en consecuencia. Por supuseto,

25 el aumento de la tensiodn significa excesivo encogimien-

- 15 -
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'camara del invento se he designado en general pof

':,to,:y se acdrtaré'la longitud déjla trayectoria. iér'
& ,dismihuciéﬁ-dé la tensidn sugiere que se precise en— .
'rcoglmlento ﬁe la telaz, y el aparéto'funciona en coﬁ-

secuencia. Puede por tanto apr301arse que el aparato-
- funciona como un servosistema de centrado o de osci- .
laciénren forno al encogimiento correcto se;ecciona—i

 do.

Con referencia ahora a las Figures 6 y 7,

consideradas juntamente con la Figura 1, el aparato

. . ’ r
del invento consiste en un cierre de camara unico

:dispuesto,en los medios de entrada 26 y/o en los ne-

‘dios de selida 28 de la misma.

. El cierre de camara del invento se deseri-

. B k] LY
bire juntemente con su empleo en los medios de &dtra-

3

~da 26 del glojamiento 12, como se he ilusfradb éﬁ}la 
" Pigura 1, para aislar la camara de tratamlento 17

1re8pecto a la atmdésfera- clrcundante mlentras es hecho fi3"'r
" pasar un trozo de tela a los medlos de. entrada 26,

133272 7

fdentro de la cemera de tratamiento 14. El c1erre de»'""' 

-

=|—7“ 8"

Ya,

numero 142 e 1ncluye, por lo meﬁos, una primera zon

Id'v

s aa

de obturacion A que comprende una primere superfreid
144, la cusl puede adopiar le forms de un miembrc
tubular flexible, el cual ¢std montedo de modo £ijo

en el bazstidor 146, como se ha ilustrado. La primera.

- 16 -




20

25

"1 3f1jo al bastidor 149. ' T

‘zona de'obturacién A incluye, adeumds, una'segunda su- -

perficie'l48,rla,cﬁal puede comprénderiun'miembro figie;

do, tal como uns repisa de acero inoxidable,‘mbntadO—‘,f*
en el bastidor 149, de modo que guede dispuesto por

debajo de'la primera superficie 144 y en est:echa pro=-

wipidad con la misma. Tembién se ha previsto una segun—

de zons de obturacidn B, la cual esta espaciada de la
primera zona de obturacion A y es de'estruotura simi-
lar a la de ésta. La segunda zona de obturacidn B in-
cluye la tercera superficie 170 la cual, como se ha
ilustredo, pueds adopfar la forme de un miembro tubu-
laxy flexible cénéotado de modo fijo al bastidor 146 y

una cuarta superficie 172 dispuesta por debajo dé; j en

*

estrechs proximidad.con, la tercera superficie 170 ¥ la

Py A

cusl puede adoptar la forua de un miembro rfgido, tal’

IR

como une repisa de acero inoxidable conectada de modo -
3,

'333').} .

Vo

Un trozo de tirs de obturacidn 150, tel 36@0_
iiaas
una tira de Tefldn (politetrafldoretileno)ro;dé cggl::
quier otro tipo de material de obturacidn usuel, égf%r
dispuesta normelmente estaoionari; entre la primeg&iéh;

s
353 X

‘perficie 144 y la segunda superficie 1465 de la zouna de

obturecion A y entre las superficie tsrcera y cuarta
(170, 172, respectivamente) de la zona de obturacion B,

de modo que se define una trayectoris de desplazamiento

-17 -



e
L

25

més, medios de avence de la tira de obturacion, désig-.
y 2

‘nados en general por el numero 152, para hacer avenzar ok

 cies primera y segunda y las superficies tercera y» - .
S

. N | . L > .
ficies. Los medios 152 para hacer avanzar & ls tiras de
. t ¥

rii__énfre la tira de obturacién'IBO:y una de las citadas

-f;superficies primerg y Segunda l44ﬁyf148, respegtiva—;,Ag;jj'

" mente, y una de diches superficies tercera y cuarta

7170, 172, respectivamente. En una realizacion preferi-rr

da del invento, la tira de obturacidn esta dispussta

:-;dermodo que se define una trayectoria de desplazamien-~

' 'to:entre la tira de obturacicn y las supérficies se=

gunda y cuarta 148 y 172, respectivemente,  (repisas

de acero inoxidable); 1a8 superficies primera y terce-

ra que comprenden miembros tubulares flexibles apoya-

rén contra la tira’de obtureciodn y las repisas de ace~

ro inoxidables, para establecer cisrres dobles.

Py

gfggde_

>

© Bl cierre de camara del invento incluy

PO
’!

L2 ¥

el trozo de tira de obturacidn 150 entre las superfi-

ISR ERS

F -

‘cuarta, de modo gue se proporcione selectivamente una

2 B

" seccidn nueva de tira de obturacidn entre tales suﬁer+i-ﬂ :

2

obturacidn incluyen un carrets 154 de suminisiro %d;%i-

ra de Obturaoién, el cuel este montado para rotacidn

en la combinecidn 156 de bastidor y ménsule y un carrete
racogedoy © tomador 158 de tire de obturacidn, el cual

esta montado pars rotacion en ls combinacidn 160 de

- 18 -
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pastidor y ménsulé. E1l trozo de tira de oObturacidn
150 estd enrollado alrededof,del'carreterde'suminis— f
tro 154, pasarndo el borde delantero dé diéha tiré'eﬁ-:
tre las superficies de obturacion primera y segunda
144 y 148, respectivamente, y las superficies tercera
y cuarte 170 y 172, respectivamente, y esta conectado

al carrete tomador 158, como se ha ilustrado.

El carrete tomador 158 incluye la rueda de
trinquete 162 montada sobre el mismo, la cual esté en-

lazade para funcionamiento en la ufia 164, de una me-

. nera usual. Se apreciars que el trinquete 162 y la

ufia 164 retarden el movimiento no deseado del carrete

tomador 158. Ademas, el carrete de suministro 154iésté

2

' _dotado de medios 166 de frenado usuales; para reyérdar

el movimiento no deseado del mismo.

s e X #

En une realizacion preferida del cierre de -
. : . PR

* cdmars del invento, el cerrete de suministro 154 gsterd. o

i - dispuesto dentro de la cemara de tratamiento 14 del);

aparato representado en la Figura 1, y el carreté;EQLS:
mador estars dispuesto exteriorménte & la misma.'El,Ea-
rrete tomador 158 incluirg el eje de control 168¢1éﬁ
cual estd también dispuesto exteriormente a la cdmara
de tratamiento 14 y exterior al alojamiento 12 del apa-
rato representado en la Figura 1. El eje de control 168

puede ser empleado para hacer rotar el carrste tomador

- 19 -



10

5

20

25

158 desde el exteribr del alojamientorl2, pafa efec-
tuér el desplazamiento y la recogida de las secciones
deégastaéas de tira de obturacion dispuesta eﬁtre‘las
superficies primera y segunda 144 y 148, y las super-
ficies tercera y cuarta 170 y 172, respectivamente,

¥y para hacer afanzar tira dé obiuracion nueva desde el
rodillo de suministrc 154, para efectuar la sustitu-
cion de tales seccionecs desgastadas por secciones nue-
ves.

El cierre de lg cémara, comorse ha ilustra-
do en la Pigura 6, incluye edemas medios de evacuacidn,
tales como el conducto de evacuacidn 184 pars evgeuar
gl aree entre el bastidor 146, 149 y las superfiéié?
primera-~segunda y las superficies tercera-cuarté;fkéi,
cuando se emplea el cierre de cdmars en el apara%élre—
presentado en la Figuré 1, para llevar a cabo el‘fféta-
miento con amoniaco de uné tela, él amoniaco que’i?éu_
ma enfre las superficies.tercera y cuarta 170 y lﬁé;
respectivamente, (Eispuestas-inmefistas arla cémééélée

tratamiento 14) puede ssr evacuado por medio de lééﬂme-

T, >

Y s l 7
dios de evacumcidn 184, los cuales pueden estar coneé-

tados, & su vez, & unos medios de recogida de amoniato
(no representados para ugyur claridad de lés dibujos).
En el elplao del cierre de ¢dmara del inven-

to, por ejemplo, tal como en los medios de entrada 26

- 20
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del aparato representado en las Figuras descritas en
lo que entecede, se lleva un trozo continuo de tirs

de obturacicn 150 desde el rodillo de suministro 154
bajo el rodillo de gula 174 entre las superficies ter-
cera y cuarta 170 y 172, respectivamernte, por debajo,
por encima y por debajo de los rodillos de zufa 176,
178 y 1860, respectivamente, entre las superficies pri-
mers y segunda 144 y 148, respectivamente, bajo el ro-
dillo de gufa 182 y se conecta al carrete tomador 158.
Se hace que un trozo de tela 60 se desplace entre la
tire 150 de obturacion y la segunda superficie (repi-
sa de acero inoiidable) 146 y entre la tira de obiura-
cion 150 y la cuarta superficie) repisa de acer@ iwo—
xidable) 172 y desde allf a la camara 14 de trat@ﬁién—

to con amoniaco del aparato, como se ha ilustrado en

la Figura 1.
En consgcuencis, sera evidente que la tirs

3

150 de obturacidn impedird el contacto directo détié
tela en movimiento con las superficies primera yf;égpe—'
ra (miembros tubulares flexitles). Adeuds, el mié@?fg
fubllar flexible, cuando se empléa, apoyaré contra,ié
tira de obturacidn, la tela y le repiss de acero inoxi-
Gable, para establecer el cierre. Cuando 1ls friccidn

generzde entre la tela en wovimiento y la tira de obiu-

racidn 140 hace gue se desgaste la tira de obtursoidn,
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15

las secciones desgastadas de tira de obturacidn pueden

"ser facilmente sustituidas de acuerdo con el presente .

 invento por secciones nuevas de tira de obturacidn,

simplemente haciendo rotar el carrete tomador por medio
del eje de control 168, de modo gue se recojan las sec—

ciones desgastadas de tira de obturacidn en el carrete

- tomador y se proporcicnen secciones nuevas de tira de

obturacion, desde el carrete de suministro 154, entre

las superficies primera y segunda 144 y 148, respecti-
vemente, y las superficies tercera y cuarta 170 y 172,

respectivamente, en lugar de dichas secciones desgasta-

’ dasrn

Se apreciard que el cierre de cdmara del in-
vento puede comprender una sola zona de obturacida,
frente & las zonas de obturacidn doblew, en la cugl. so=-

lamente se emplearan las sugerficies primers y segunda,

- juntemente con el trozo de tira de obturacidn, para for-

mar el cierre de la camara. ' ,

raae
En lo que antecede se ha descrito un clerrs
de cemsra de acuerdo con el presépte invento, que'iq%
cluye médios para sustituir secciones desgastadas-da’
tire de obturacidn, tal como de Tefldn, sii tener gue
desmontar por completo el cierre. La sustitucidn de las
secciones desgastadas de tira de obturscidn se efectie

por medi¢ de medios de avance de. tira de obturacidn, los

- 22
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cuzles pueden ser hechos funcionar desde fuera de un

glojemiento en el cual esté dispuesto el cierre de la

cémare..

Ia presente solicitud gue corresponde a_lé
presentada en Estados Unidos de Auwérica, con fecha 12
de Marzo de 1.G74, bajo el numero 450.294, se acoge &
los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

_ ~ REIVINDICACILONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, gque

- B8 presentan para gue sean objeto de sstsy solicitﬁd;de

Patente de Invencion en Espafia, por VEINTE aﬁos,_gbh;
losg gue se recogen en las reivinéicaciones siguienééé:
1€ ,~ Perfeccionamientos introducidos en’ tm
clerre de entrada y ¢e salida para une henda en novie
miento que entra y sale de una camara de tratamiento,

pare sisler la atndsfera interior de la cdmara de tra-—

-23 -
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*.-sicion intermedia entre dichas superficies primera y
- 3 b

tamiento'respecto a la atwosfera exterior, teniendo

- dicho cisrre una primera superficie y una segunda su-

perficie dispuesta en estrecha proxiwidad con respacto
a dicha primera superficie, caracterizados por una ti-
ra de obturacion dispuesta entre dicaa superficies

primera y segunda parsg definir una trayectoria de des-

- plazamiento entre dicha tira de obturacidn y una de

“dichas superficies primera y segunda, siendo dicha ti-

ra de obturacion alargada y capaz de realizar un umovi-

miento en direceidn longitudinal entre dichas superfi-

“cles primera y segunda para poner ung nueva parte de

dicha tira de obturacion entre dichas superficias prl-
mera y eeounda, y un prlmer carrete de suministro- y
un segundo carrete de recogida, extendiéndose dicﬁa

tira alergada entre dichos carretes, y siendo estos

'ultlmos capaces de suministrar’ dlchas partes nuevas de.

dicha tira de obturacidn en forms periodica a‘dicha'po~

s A a

segunda. ,

2- - Perfe00104amlentoé de acuerdo con 1;
reivindicacion 1%, caracterizados adeuwas porque dicho
carrete de rescogida esté montado & rotacién gxterior-
mente a dicna cémara de tratamiento y dicho carrete de

alimentacidn e st4 montado a rotacidn dentro de dicha

cémara d¢ tratamiento.



38,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 28, caracterizados ademés por un eje
de control giratorio, una rueda de trinquete y une
ufia conectados a dicho carrete de recogida, capaces
5 ds hacer girar periédicamente en forma controlada el
carrete de recogida pera mover un nuevo suministro de
tira de obturacidén a dicha posicidén intermedia.
48,- Perfeccionamientos de acuerdo con 15
reivindicacién 12, caracterizados ademds porque las’
10 superficies de la tira estén constituidas por poli-
‘ tétrafluoroetileno. 7 _
58,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 18, caracterizados ademds por uh;dbble
cierre, tehiendo el segundo cierre superficieslﬁpues— .
15 tas.primefa y segunda, extendiéndose dicha tira de ob~-
turacién alargada a través de embos cierres menqiéna-
dos. .
68,- Perfeccionemientos introducidos en un
clerre de entrada y de salida para una bande eﬁgmovimieg

20 t0.
Tal y como s6 ha deéscrito en la Memoriéfﬁue

antecede, representads en los dibujos que se acompafian

y con los fines que se han especificado.

12-11-75 - 25 -



Esta Memoria consta de veintiseis hojas es-

critas a méguina por una sola de sus caras.

liadrid, j? m' 1975 )
P.A. |

Alberto de Elcuwucy
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