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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFICCIONAMIENTOS EN UN DISPOSITIVO PARA APTLAR PLACAS
DE CEMENTO AMIANTADOY, o favor de la firma italiana RIVA OAL-
ZONI S«2eiey residente en Vig Stendhal 34, MILAN (Itslia)

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento ge refiere a un dispositivo
bPara gpilar placas de cemento gmigntado intercaladas entre
moldes, sl cual comprende : un glimentador de placas frescas
de cemento amiantado, dos gufas dispuestas a los flancos pa-
ra carros portadores de moldes y carros portadores de pilas
mixtas de placas y de moldes, respectivaments; una egtructura
de puente dispuestg encimg de dichas gufas y de dichos glimen—
tador; un carro desplazsble sobre la referida estructurs de
puente provisto de cajas aspirantes para la recogida, el trans-

porte y el depbsito de las citedas placas y moldes; un eleva-
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Placas y de moldes y un mecanismo transferidor parg desplag-~
zar dichos carros desde una a lg otra de las referidas gufas
dispuestas a los flancos, fuera de la estructura de puente.

Es conocido en la fabricscidn de las placas plapas
u onduladas de cemento amiantado que las mismas se gpilagn,
inmediatamente después ée bproducidas y, por tanto, estagndo
todavia frescas, sobre carros intercalindolas con moldes ’
del tipo constituido por placas metdlicas planas u onduladas,
que llegan a la estacin de gpilamiento mediante otros oo~
rros. Se formen asf pilas,mixtas de placas y de moldes en
ung cuantia predetermingds.

Bs sagbido tambidn que en los dispositivos de ele—
vads producti#idad se han previsto elevadores con mandos au-
tomdticos para mantener comstantes el nivel superior de lg
Pile mixta de placas y moldes y la de los moldes g fin de

delimitar la carrera vertical de las cajas gspirantes de re-

cogida de las placas y de los moldes y scelerar asf{ los oi-

clos de trabajo de los dispositivos de apilamiento.

En los dispositivos cdnocid0s, cuando un carro por-
tador de moldes estd vacfo tienen luger las siguientes opera-
ciones |

~ descenso del elevador hasta llevar el carro portaedor
de moldes vacfo a su respectiva gufs;

=~ traslado de un carro lleno de moldes debajo de 1lg
respectivg caja aspirsnte de recogida ¥y subsiguiente
traslado del carfo vacfo fuera de la zona de opera-
ciones de dichs caja aspirante;

~ alzamiento del elevador hasta que el plsno superior de

la pila de moldes sobre el carro slegnce ol nivel prefi-~
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jedo respectora lg caja aspirante de recogida}ﬂl

Estas trés operaciones deben ger ejecutadas en un
tiempo inferior gl empleado por ls miquins para producir uns
placa, pues en otro caso es preciso perder una o mis placas
cue han de ger tregnaferidas a la amassdors Dara recupersr el
mgterigl.

Ané}ogamente, cuando un carro con placas y moldas
estd completo, es decir, se ha depositado la ¥@ltima placa
del ndmero predeterminado sobrg la cimg de 1z pila, es nece-
sario llevar =z c¢abo, por ordgn, las siguienteg operacionzg.

- transporte de un molde, tomdndolo del carro portador
de moldes, y colocacidn del mismo sobre la cimg de lg
pila mixta, porque, como eg sabido, lg pila mixta debe
terminay con un molde;

- descengo del elevador hasta llevar el carro de la
pila mixta sobre su respectiva guia; -

~ traslgdo de un carro vacfo, pero provisto de un moldc,
debajo de la caja aspirante de recogida y depdsito de
las placas y subsiguiente traslado del carro lleno de
. Placas y moldes;

- subidg del elevedor hasta que el plano superior del
carro vaofo alcance un predeterminedo nivel respeoto
e la cagja aspirante.

Bstag cuatro operaciones deben ejecutarge en un
tiempo inferior al empleado por la méquing para producir ung
placa, pucs en caso contrario se forman desechos. En la pric-
tica, o1 tiempo disponible pars llevar a efecto las dltimas
tres operacionegs es un poco guperior g la mitad del tiempo

necesario pars hacer unag place, tiempo que results demasiado
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breve para permitir la ejecucién egpropiada de las menciona~

. das opersciones.

Las dos series de operaciones relativas sl carro
portador de moldes y al carro portador de pilas mixtas tienen

lugar generalmente en dos tiempos diferentes, por lo que 13,

- pérdida de hasta una sola placa en cada operacidn de cambio

de los carros comporta 1la pérdida de al menog dos placas en
cada ciclo de carga de un'.carro con placas y moldes.

Ademésrde'la pérdids de productividad con loé dis—
positivos eonociéOS, existe el inconveniente de que lg in- _
troduccidn en la masa de cemento de mgterisl de recuperacida,
procedente de lgs Plecas descartadas altera lg mezecla en sen—
tido peyorativo; dificultando la conduccidn automdticg y con-
t{nua de la miquina productora de placaes, empeorando la cali-
dad del producto.

Como en las operaciones relativas al cambio de los
carros portadores de moldes se dispone de mds tiempo que en
las operaciones de cambio de los carros de pilsas mixtas, ca—-
bris pensar en reducir él tiempo necesario para cambiar los

carros incrementando la velocidad de desplazamiento de los

cerros. Sin embargo, esta solucidén no es posible en lg pric-

tice debido g que las fuertes aceleraciones asf{ creadas hg—
rien que los moldes, cuyas superficies estdn lubrificadaé,
reshalasen unos sobre otros, y causar{s también dafios eh los
extromos como consecuencia de los golpes bféducidos contra
los topes de alineescidn de la pils de moldesi

' Inconvenientes semejentes surgirién también en lo
que respeota a los carros portadores de las piles mixtas de

piacas ¥y moldes, cuyas alturas supergn g veces un metro.
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Por consiguiente, tempoco en los dispositivos cono-
cildos més perfeccionados, dotados de elevados ritmos de pro-
duccién de placas frescas, es posible realizar el cambio de
los carros sin que se pierds al menos ung placa.

E& problemga que se propone resolver el presente
invento es, por’'tento, el de eliminar la pérdida de placas
durante el cambio de los carros, mgnteniendo un élevado rit—
mo de produccién de placas frescas.

El dispositivo del invento resuelve el citado pro-
blema, el cual se daracterizg por comprender, en correspon—
dencia con la zona donde se formg ;a pila mixts de placas _
¥y moldes sobre el carro respectivo, debagjo de la referida es—.
tructurs de puente, una seccidn de gufa auxiliar sobrepuesta
e la gufa de los carros destinados g recibir 1lg pilg mixta,
situeda a un nivel superior a la sltura méxima glcenzable
por le cima de la pila mixta, asf{ como medios para desscoplar
la seccidn de gufe auxiliar -del carro cuando este dltimo es
acoplado gl elsvgdor.

VSegﬁn un aspecto muy ventgjoso del invento, lg
gufe para los carros portadoras de moldes se encuentra al
mismo nivel que la gufa auxiliar, al menos en la seccidn
situada fuera de la estructurs de puente de la parte de
dicho t}ansferidor, asf como lg seccidén de gufa soportsde
por dicho trensferidor,

A oontinuaeidn se desdribe el invento con referen- :
cia al dibujo anexo, que ilustra una modalidad de resliza-
cibn del.invento.

Lg figura 1 representa una vista esquemitica en

Planta del dispositivo de apilamiento con lg caracter{stica
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del invento.

La figura 2 representa una seccién esquemftica
por la linea II-II de la figurs l. ,

La figurs 3 representg g mayor escala un detalle
de lg figurs 2.

La figura 4 representa una seceidn longitudinal
por la lines IV~-IV de lg figurs 1.

La figura 5 represenis otra seccidn longitudingl
esquemitica por la lfnes V-V de lg figurs 1.

Zn lo que respecta a lg citads figura 1, el dis-
positivo de aspilamiento que se representa s titulo de ejem—
Plo es del tipo que consts.de cuatro estaciones, ya conoeidas
por la téenica del ramo por lo que se refiere g sus cgrastew—
risticas generales.

Como puede verse en las figuras 1 y 2, el disposi-
tivo comprende lz estacidn que se indica de mgnersg genergl
con 1, & la que llegan lags Placas frescas de ceménto amianta-
do procedentes de la méquing febricadora, que no se represen=

ta; la egtacidn de ondulscidn indicada de manera general con

- 2§ la emtacidn de formeeidn de 1a pila mixta de placas y de

moldes, indicade de manera genersl con 3y asf como 1lg emtaoidn
de recogida de los moldes, indicads de manera genergl con 4.

;a estacién 1 de llegads de las placas frescas, indi-
ceda con 5, estd constituida por un transportador de banda 6
sostenido por soportes 7 apropiados. Ia estacidn de ondulagcidn
2 estd constituida por un dispositivo conocido en sf indicads
con el nimerc de referencig 8. La estacibén 3 de formacidn ge
las pilas mixtas de placas y de moldes comprende una gufs ine

dicade de maneras genersl con 9, formads Por dos carriles 10
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dispuestos sobre el plano de base 11 de todo el dispositivo.
Intre los carriles 10 y dentro de ung cavided 12 estd dis-
puesto un cilindro hidrdulico tradicionsl 13 para accioner
el elevador 14, cuyo funciongmiento se explicard mds asdelan-
te. _

Encimg de los carriles 10, que constituyen la gufa
9, estd dispuesta, segin el presente invento, une seocidén
de gufa auxiliar indicada de msnera general con 9a y formada
por el par de carriles 10a. Cade cerril 10a esté montado
cercg de su extremo sobre un psr de soportes 15 articulados
sobre low pernos 16 en él extremo de las respecitivaes mensu~
las 17 que se apoyan sobre el plano de base 1l a los lados
de los carriles 10.

Los soportes 15 estédn conectados a los vdstagos 18
de los respectivos cilindros 19 por medio de los pernos 20
y 21, estando zcoplado el dltimo g la ménsula 17. Medisnte
el acclongmiento de los cilindros 19 se pueden inclinar angu—
larmente los soportes 15 en torno e los pernos 16 para adop-
tar lg poaiciép indicadsg con lineas de trazos interrumpidos
en la figura 3, ademds de la posicién vertical que se indica
con linegs continuas. Le estacidén 4 de recogida de los moldes
que hay que interoalar entre lag placas frescas 5 para formar
le pila mixta, astd congtituida por la gufa 22 formeda por
el par de carriles 23. los cerriles 23 estén dispuestos sobre
lg parte superior de un relieve 24, situasdo prdcticamente
el mismo nivel, con respecto g un planc de base 11, en el
cual estén dispuestos los carriles 10a de la seccidn de gufa
auxilier 9a relativa a lg precedente estaeidn 3 de formgoidn

de la pila mixta.
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Encimg de las esteciones 1, 2, 3 y 4 estd dispues—
ta de maners conocida en sf una estructura de puente indicads
de maners general con 25 y formads, por las columnas 26 y los
travesafios 27,

Sobre los travesafios 27 estd dispuesto de maners
corriente un carro 28 dotado de un movimiento de vaivén por
el mando de medios, por ejemplo,.hidréuliGOS no representg=
dos. El carro 28 posee tres Cajas aspirantes 29, 30, 31 (fi=-
gura 2) que sirven respectivamente para lg recogida de pPla~
cas frescas 5 de la estacién de llegada 1 y DPars su depdsitQ
sobre la onduladora 8, para la recogida de las placas ondu~
ladas de la estacién 8 y para su descarga sobre la pila mix—
ta en la éstacién 3, asi como pars la recogida de moldes de
la esﬁacién 4 ¥ su depésito en la estecién 3 pare la forme-
cién de 1a pila mixta, de maneras glternativag regpecto a las
Placas frescas ondulgdas.

El movimiento gscendente y descendente en sentido
vertical de las cajas aspirantes 29, 30 y 31, cuyo funcionsg-
miento se efectia de maners corriente, és producido medisnte
cilindros hidrdulicos 2%a, 30a, y 3la soportados por el cgrro
28, los cueles asctan sobre lgs‘barras de sostén de las res-
pectivas cajas aspirantes 29b, 30b y 31b.

Como puede observarse en la figurs 2, el carro 28
realiza ung carrera de vaivén sobre ls estrﬁctura ds puente
25, igual a la distancia entre log centros de las estaciones
sucesivas de agpilesmiento precedentemente descritas.

« I lgs figurasil, 4 ¥ 5 se observa que lg gufa 9
formade por los carriles 10, se extiende, gl nivel del plano

de base 11 y fuers de lg estructurg de puente 25, a un ladq
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de 3sta, a fin de desembarazar las pilas mixtas que se for-
men en ocrrespondencia con la sstacidn 3 con el auxilio de
los carros 32 que circulen en determinads cantidad en la ing-
tnlacidn y que hen sido utilizados precedentemente pars llevar
a la estacibn 4; moldes 33 que hay que intercalar entre les
olac=g 5.
. Ia gufa 22, formada por el par de carriles 23 se

extiende, fuerg de la esgtructura de puente 25, y a un lado
de la misme (del lado izguierdo segén se mira la figurs 4)
con una seccidn de gufs 22e situada a nivel de base 11,

' La conexién entre la gufa 22a y su prolongacidn
22 situada o un nivel més elevado se efectia mediante el
elevador 34 accionado per un cilindro hidrdulico corriente
35 dispuesto en ung cavidad 36.

Por congiguiente, losg carros 32 que llegen al
dispositivo de zpilemiento con uns pluralidad de moldes 33
sobre s, son elevados por le gufa 22a hasta la gufe 22
mediante el elevador 34 sobre el que obviemente se habrd
previsto un fragmento de guia 22 formado por un par de cg-
rriles 23.

E&lsubsiguiente avance de los carros 32 provistos
de moldes 33, por el elevador 34 hasta la estacién 4, se
efectlia mediante un empujador indicado con 37, accionado
medisnte un cilindro hidrfulico 38 corriente dispuesto sobre
el armazén 39 gl mismo nivel que la primera gufa sobrecleve-
da 22. )

Sobre la gufa 9, formada por ol par de carrileg 10,
estd previsto tambiédn un empujedor 40, aslojedo en unae cevi-

ded entre los carriles 10 parz srrastrar los carros 32, car—
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gzdos con une pila mixta 41, de placas y de moldes, via &
1z estacidn 3 para conducirlos hazeia un lugar corriehte de
estacionamiento de las placase '

El accionesmiento del empujador 40 se efectia me-—
diante un cilingro hidréulico corriente indicedo con 42. EL
empujador 40 actia sobre los carros 32 medignte la cgbezg de
arrastire 43 que se acopla con la parte delsnters de los ca~
rros 32.

En 1o parte opueste a donde se encuentra el empuja~

dor 40 y el elevador 34, respecto a la estructurs de puente

‘25, el dispositivo comprende un mecgnismo transferidor indi-

cado de manerag general con 44 conocido en si. Dicho mecgnigmo
estd constituido por una plateforme 45 que puede desplagarse
scbre las guilas 46 dispuestas perpendioulsrmente s lag guias‘
22 y 9, por el accionemiento de un:.cilindro hidrdulico 47.

Sobre lg plataforms 45 estd dispuesfo una seceibn
de gufsg 22b formede por los carriles 23b; en ung primera
posicién, la gufa 22b se encuentra en prolongacién de la guig
22, mientras que en una segunds posicidn de 1ga Plataforms 45,
dicha gufs 22b estd alineada con la gufa auxilisr 9s forma-
de por los carriles 10z de la estacidn 3 pars la formgeidn
de la pila mixtg.

Mediante dicho mecanismo transferidor 44, los ca~
Tros 32 de 1os que hen sido retirados ya todos los moldes 33
menos uno, son transferidos por le gufs 22 a lg gufe suxdiliar
%a. _

El dispositivo comprende tembién, en slinesmiento
con 1lg guia auxiliar 9a, otro empujador 48 accionado por wn

cilindro hidrfulico 49 que estd dispuesto gl mismo nivel




W

R

o g e

B TR SR TP

yowi

N Nhe eare B

S R
. N

FELY NP SR A Y SN

5

10.

15.

20.

25.

= 11 =

que le gufa suxilier 9a, estendo sostenido por el armazén 50,

El dispositivo que s6 he descrito funcions de la i
manere siguiente:

Ios carros 32, provistos cads uno de varios moldes
33, por ejemplo de moldes metdlicos ondulados, llegan al dig-
positivo de epilamiento a travéds de la gufa 22a; inmedigta~
mente antes de la estructura de puente 25, los carros son
ascendidos a nivel de la guis 22 medisnte el elevador 34
(figura 4). Desde esta posicibn, el carro 32 es empujedo me- '
diente el empujador 37; debajo de lg egtructura de puente 25,
& la estecién 4. Al mismo tiempo, el carro 32, que se engon-
treba entes en la estacidn 4, hablendo sido retirados todos
los moldes 33 menos uno, eg empujaéo hecia adelante hasta
adoptar la posicidn representeds on la figura 4 sobre la pla—
taforma del mecanismo de transferencia 44.

El carro 32 permesnece en ests posicién en espers de
ser transferido sobre la gufs suxiliar 9a de la estacién 3
de formacidn de lag pilg mixte 41.

De esta meners se ha realizado el cambio de los
carros portadores de moldes. Pasando ghora a describir el fun—
ciongmiento de lg formacién de la pile mixta en corresponden—
cia con la estacidn 3 ¥y el cambio de los carros portadores de
la pila mixta 41, obsérvase lo que sigue:

Llega en primer luger un carro 32, provigto de un
solo molde 33, ileVado en alineamiento con la gufa suxiliar
9a mediante ol mecanismo transferidor 44 (véese figura 1).
Iuego, el carro 32 es empujado, mediante ol empujador 48
accionado por el cilindro hidrdulico 49, sobre log carriles

10e do la gufa auxiliar 9a debajo de la estructure de puente
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25. Durante este movimiento, los carriles 10a son mantenidos
en la posicién verticel encima de los carriles 10 congtitu~
yendo lg gufa 9 pars lé salida del carr6 cusndo ses comple—
tada la pils mixta 41 de Placas y moldes. . ‘

Con el carro 32 en esgta posicidn, el dispositivo
puede proceder Ya e lamcogida de las placas fresecss Dara
que se efectle su ondulacibn y depositarlas, en correspon—
dencia con la estacibn 3, intercaladas con los moldes 33
retirados mediante la caja aspirante 31 de la estacidn 4, .
donde se encuentra otro carro 32 con ung pPilg congtituida .-
Unicamente por moldes.

Suponiendo que debajo de la gufs suxiliar 9a no ha~
ya ningén carro acoplado a lg gufa 9, se asciende el elevador
32 hasta que se acople con la parte inferior del carro'32 que
en aquel momento se encuentra apoyado sobre lamgufs suxiliar
9a. .

Entonces pueden gecionarse el'par de cilindros
hidréuliéos 19, que desplazen angularmente los soportes 15
de los carriles 10a, siendo as{ libersdo el carro 32 de la '
guie auxilier 9a y, a medida que las pPlacas y moldes van
siendordeﬁositados sobre el mismo para formar lg éila mixta
41, es debajo por el elevador 32.

Al ser completada la pila mixta con un némerc
Predeterminado de placas y de moldes, él carro 32 sdopta la
posicién inferior representada en la figura 2, en la que se
acopla con los carriles 10 que constituyen la gufa 9 dis—
Puesta a nivel de ls base 11.

Los carriles 10s son llevados entonces, mediapte un

nuevo acclonamiento del par de cilingros hidrdulicos 19, sobre




e e T,

P TRt s e 1

PR SN

s

T PN g AN

Be

10.

15.

20.

25,

fl
S

13

la vertical de los carriles 10 pars volver g colocar lg

gula suxilisr 9a. La estacidn 3 situsda debajo de la ceje
aspirante 30 puede recibir por tento inmedigtamente wn nuevo
carro 32 provisto de un solo molde. 33 que habrd sido colocado
entretanto en alinesmiento con la gufa auxiliar 9a del meca-
nigmo trensferidor 44.

Por congiguiente, mientras ol dispositivo de spila—
miento prosigue en seguida a depositar las placas y moldes
sobre el nuevo carro 32, el carro anterior cargado con lg
pila mixta puede ser retirado de la estecidn de apilamiento
3 mediente el empujador 43 accicnado por el ciiindro hidréu~
lico 42, disponiendo de mis tiempo.

Ll cgmbio ds los carpiles portadores de una pila
nmixte 41 pucdec llevarse a cabo, pues,'sin que haya que de-
tener el dispositivo de gpilgmiento y, por tanto, sin gue
se produzcan pérdidas de temento emiantado y ello eungue el
ritmo de produccidn de las placzs frescas 5 sea aprecisble—
mente elevado.

Los carros 32 con la correspondiente pila mixta 41
son transportador luego, a través de la gufa 9, a un lugar
de estaciongmiento. Aunque el dispositivo segin el invento
haya sido descrito con referencia g un dispesitivo de apila~
miento del tipo de cuatro estaciones, esté claro que el
invento poqré ser aplicedo a los dispositivos con golo tres
estaciones, por ejemplo desprovistos de la estacién de ondup'
lacién 2, en ol caso de febricsrse placas planas, o bien
del tipo en que lg ondulacidn de las placag se reslize diree-
temente sobre la caja aspirante 29 dqurante la fase de trans—

ferencig do le estacibén 1 de llegeda de las plecas frescas o
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la estacién 3 de formacibn de 1a pils mixte.

= . =

REIVINDICACIONES

Desorito el objeto del presente invento, se decla—
ren nuevas y de propia invencién las siguientes reivindica-
clones, con priorided de la solicitud de patente italiana ne
67177-A/T4 del 23 de Enero de 1974.

Le- Perfeccionamientog en un dispositivo para api-
lar places de cemento emiantado, intercaladas entre moldes,
el cual comprende un slimentador de Placas frescas de cemento
amiantedo; dos gufes dispuestas s los flancos para carros por—
tedores de moldes y pars carros portadores de pilasg mixteas
de places y moldes; una estructura de puente dispuesta enci-
ma de dichas guiés ¥ de dicho alimentador; un carro desplaza-
ble sobre lg referids estructura de puente provisto de cajas
aspirantes para lg recogida, el transporte y el depdsiﬁo de
les citedas placas y moldes; un elevedor de carros a la mona
de formacién'de la pila mixta de placas y de moldes, asi como

un mecanismo transferidor pars desplazar dichos carros desde

" una a la otra de las referidas gufas dispuestas a los flan-

cos, fuera de la estructura de puente, carscterizsdos por
comprender, en correspondencia con la zona (3) donde se forme
la pile mixta (41) de placas y de moldes sobre el cerro res—

pectivo (32), debajo de la estructura de puente (25), una

. seceidn de gufe suxiliar (9a) sobrepuesta a 1g gula (9) de

los carros (32) destinados a recibir la pilg mixta (41) e
un nivel superior a la altura mixima que elcenza la cime de
la pila mixta (41), as{ como medios (15-19) para desacoplar

la seccidn de gufa auxilier (9a) del carro (32) cuando este
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dltimo es acoplado con dickho elevedor 14.
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2+~ Porfecciongmientos do conformided con la reivin-

dicacién 1, garacterizados porque la citada gufs pera los ca-

rros (32) que trensportan los moldes (33), al menos en la seo-
5. cibn (22) situada debajo de dicha estructura de puente (25), |

asf como la seccién de gufa (22b) soportads por el citado trans-

feridor. (44) estén &l mismo nivel que la referida seccidn de

gula auxiliar (9a).

Tl o CARAE T e g
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3+~ Perfecciongmientos de conformided con las reivin~-

SRS

15 dicaciones 1 y 2, caracterizados porque la referida seccidn de

gule auxilier (9a) estd constituida por un per de carriles

(10a), cada uno de los cueles estd fijado a uwnos soportes

PR b S

(15), que son gecionados por un Srgeno motor (19) paras ser

desgviados de ung primers posicidn, en la que los carriles

S o

(102) se encontrgben en la vertical de la gufa (9) situada

- debejo que forma la citede gufs suxiliar (9a), e una segunda
posicién en la que dichos carriles (10a) son sepsrados entre

' sl y permiten el paso entre ellos de un carro (32) sostenido
por el citado elevador (14), y viceversa.

20 4o= Perfecciongmientos de conformidad con leg reivin-

dicaciones 1 a 3, caracterizadog porque la citada gufa pars

los carros (32) portadores de moldes (33) se extiende fuere de

la estructura de puente (25), con una seceidn (22a) dispues—

ta sobre el plano de base (11) situado més sbajo que la scc—
25. c¢idn (22) de ggia situade debajo de la referida estructura

de puente (25), estando previsto un elevedor (34) paras su-

bir los carros (32) portadores de moldes desde ung seceidn

de gufs a la otra.

5= Perfcccionamientos en un dispositivo pare epilar
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Plecas de cemento amiantado.

i ' : Segfn ‘se describe y reivindios en ls;"p;‘esente me—
moria descriptiva que consta de 16 pdgines folisdas ¥ escri=

tas a miquina por ung sole de sus cares y acompefiadas de los
-De . dibujos reglamen'parioa.
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