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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una

PATENTE DE INTRODUCCION

SOLICITANTE: . TALLERES MOCAMA, S.L. .
RESIDENCIA: ... Crta. Nacional III - Madrid-Valencia

Km.. 338,5 - CUART DE POBLET (Valencia). ..

ENUNCIADO: ... PROCEDIMIENTO E INSTALACION. PARA LA

-..DESHIDRATACION DE LA MADERA,

Prioridad: Patente .. .. .. ... ... RS . del
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La presente invencidén se refiere a un procedi-
miento para la deshidrataciédn 42 la madera ¥ 2 una insta-
lacién para realizar tales procedimientos.

Se sabe que la madera antes de ser utilizada,
necesita de un estacionamiento natural de una duracidn va-
riable entre tres y cuatro afios con el inconveniente de la
inmobilizacidén de capitales debido a dicha duracién, o de
una desecacidén artificial, que tal como se efectfia actual-
mente (es decir, utilizando aire o vapor mis 0 menos calien]
tes y precisamente desde un minimo de 40 grados centigra-
dos a un méximo de 130) da lugar a resultados especialmen-
Te pobres, costosos y no adecuados a todos los materiales.

El estacionamiento y la desecacién producen el
cierre de los poros externos de la madera impidiendo la sa-
lida del agua desde el interior Y creando una zona interna
aislada que por efecto de estimulos térmicos o higrométri-
cos, ya sea en fase de tratamiento que al final del mismo
da lugar a movimientos de contorsién, fracturas, etc.

El estacionamiento natural y la desecacidn ar-
tificial, ademis de estos inconvenientes provocan en la
madera, precisamente porque se efectiia mediante el calor
del sol y del horno a alta temperatura, una eliminacidn de
pigmento y de otros componentes sdlidos como resinas, ta-
nino, sales, ceras, etec., que se encuentran disueltos o
suspendidos en el agua contenida en la madera.

La extraccién de estos componentes esenciales
debilita también la estructura tipica de la madera.

Ademés se ha constatado que el agua, dejada en
el interior de la madera como consecuencia de una deseca-~

cidn especialmente externa, favorece la putrefaccidén de la
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madera misma, a causa de microorganismos contenidos en el
agua que si no son extraidos totalmente, mueren en poco
tiempo, contagiando con su puttefaccidn a las fibras mis-
mas de la madera, la cual en consecuencia disminuye la du-
racibén de su resistencia.

El estacionamiento natural y la desecacidn arti-
ficial, producen ademés, en la madera: alteraciones en el
coler, fracturas y hendiduras, disminuciones volumétricas
por contraccién, con un porcentaje que va del 5 al 8%.

Le presente invencidn, con el fin de obviar ta-
les inconvenientes, tiene por objeto un procedimiento para
la deshidratacién de la madera que se caracteriza por el
hecho de que consiste en colocar la madera en un ambiente
cerrado aislado totalmente, en mantener la temperatura del
ambiente dentro de limites comprendidos entre ocho y trein-
ta grados centigrados (preferiblemente entre 15 y 2500), ¥y
en humedecer el aire ambiente hasta que la madera haya al-
canzado un grado de humedad entre el 6 y el 20 %.

Ulteriores caracteristicas y ventajas de la in-
vencién resultaréin de la siguiente descripcidén detallada,
con referencia a los dibujos anexos, ofrecidos puramente a
titulo de ejemplo no limitativo, en los cuales:

La figura 1 es una planta, parcialmente en sec-
cibén de una instalacién para realizar el procedimiento se-~
gin la invencidn.

La figura 2 es un particular aumentado de la
figura 1.

La figura 3 es un grafico cartesiano de la tem-
peratura ambiente expresada en grados centigrados en fun-

cién de la duracién del procedimiento expresado en dias.
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La figura 4 es un grafico cartesiano de la hume-
dad de la madera (expresadoren %) en funcién de la duracidn
del procedimiento expresado en dfas.

La figura 5 es un grafico cartesiano de 1a hume-
dad relativa del aire que entra en el ambiente expresada en
%, en funcién de la duracién del procedimiento expresado en
dias.

La figura 6 es un grafico cartesiano de la hume-
dad relativa del aire que sale del ambiente, expresada en"%
en funcidén de la duracién del procedimiento expresada en -
dias.

Con el procedimiento segfin la invencidn se con-
sigue deshidratar la madera extrayendo el agua y mantener
abiertos los poros durante Y después del procedimiento mis-
mo.

De tal modo se conservan las &fensas propias -
creadas por la naturaleza contra los saltos térmicos; en
efecto la madera tratada con el procedimiento segliin la in-
venecidn no sufre deformaciones térmicas ni durante la des-
hidratacién ni al término de la misma gracias a la porosi-
dad mantenida sin alteraciones. De la estructura de los
meatos capilares de la madera se ha extraido tnicamente el
agua en estado liquido, la cual es sustituida por aire, con
resultados mejorados de "coibenzatermica.

La causa primera de la putrefaccién de la madera
se &be a los ya mencionados microorganismos existentes en
el agua contenida en 1la madera; su extraccién efectuada me-
diante el procedimiento segin la invencién hace cesar por
tanteo la putrefacciédn mientras los componentes sélidos, es

decir, pigmentos, resinas, etc., son deshidratados ¥y en tal
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modo cristalizados, vivificando el calor (pigmento), y ele-
vando la resistencia a los estimulos fisicos (térmicos, hi-
grométricos, mecdnicos, etc.)

lediante el procedimiento segin la invencién,
por efecto de la limitacidén de temperatura entre 8 y 3000,
no tienen lugar alteraciones, fracturas, etc. en la madera,
ni pérdidas de color, de espesor obteniéndose resultados
extraordinariamente positivos.

El procedimiento segiin la invencién consiste
también tratar méas materiaies contemporéineamente Y de dis-
tinto espesor sin que éste origine impedimentos o inconve-
nientes, ya que tanto los espesores como los materiales se
comportan durante el procedimiento de modo anélogo.

Ademés se tiene la posibilidad de escoger en el
tronco de madera fresco a disposicién el color Y la medida
que mis agrade ya que durante el procedimiento ni el uno ni
el otro variaran.

Para la deshidratacién, la madera se coloca en
un ambiente cerrado totalmente aislado, en el cual la tem-
peratura es mantenida en un valor comprendido entre 8 y -
50°C, preferiblemente entre 15 y 25°C.

La humedad del aire smbiente es regulada dentro
de los limites arriba especificados de forma decreciente en
el tiempo. Consecuentemente la humedad de la madera varia
dentro de los limites arriba especificados, de forma decre-
ciente y controlable en el tiempo.

Para realizar el procedimiento se emplea una ma-
sa de aire no renovada, regenerada a través de deshumidifi-
cacidn.

La medida de trabajar a bajas temperaturas (com-
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prendidas entre 8 y 30°C) permite no someter la madera a
temperaturas que provocan o facilitan deformaciones (abar-
quillamientos, fracturss, fisurés, distorsiones, etec.) y
contracciones, a causa del cierre de los poros.

La medida de trabajar con humedad &1 aire regu-
lada dentro de los limites que Se especifican a continua-
cién, para poder controlar la humedad & la madera en el
tiempo del ciclo operativo, repénde a las mismas exigencias
arriba mencionadas de forma concomitante con los efectos
térmicos.

. La medida de utiliza® aire regemerado con deshu
midificacién responde a cuestiones de constancia de resul-
tados. :

Queriendo unir entre si las entidades de las
variebles fisicas utilizadas, sé obtienen las siguientes
tablds, validas para temperaturas comprendidas entre 8 y
30°C.

En ellas la humedad de la madera se €xXpresa como
porcentaje en peso de agua respecto al peso de la ﬁadera
fresca.

La humedad relativa del aire se expresa segin

las convenciones usuales.
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Tipo de madera fresca abatic
un periodo de dos afios, sin
natural precedente (por tani

tos)

"CIRNOLO" - Pino -~ Abeto - Laric

Tiempo méximo

Humedad madera

Humedad rel. aire (+) %

Tiempo mi

dias % entr. salida nimo dias
0 20 50 80 1
1 29,3 49,3 79 2
2 28,7 48,7 78 3
4 27,3 47,3 76
5 26,7 46,7 75
6 26 46 7
7 25,3 45.3 73
8 24,7 44,7 72
9 24 44 71
10 23,3 43,3 70
11 22,7 42,7 69
12 22 42 68
13 21,3 413 67
14 20,7 40,7 €6
15 20 40 65
16 19,3 39,3 S
17 18,7 38.7 63
18 18 38 62
19 17,3 37,3 61
20 16,7 36,7 60
21 16 36 59
22 15,% 35,3 58




. T

Tipo de madera fresca abatids dentro de

un periodo de dos afios, sin estacionamiento
nat?ral precedente (por tanto con poros abier-
tos

"CIRNOLO" - Pino - Abeto - Larice - (Maderas resinosas)

1 Humedad rel. aire (+) % Tiempo mi- Humedad made- Humedad rel. aire (+) %
entr. salida nimo dias ra % entr. salida
50 80 1 30 50 80
49,3 79 2 20 40 65
48,7 78 2 10 30 50
47,3 . 76
46,7 75
46 o4
45.3 73
44,7 72
ay 71
43,3 70
42,7 €9
42 68
41.3 67
40,7 66
40 65
39,3 o4
38.7 63
28 62
37:3 6l
26,7 60
36 59
35,3 58

(sigue 1la tabla)
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Tiempo méximo  Humedad madera Humedad rel. aire (+) %

Tiempo m

dias % entr. salida nimo dia
23 14,7 34,7 57
24 14 34 56
25 13 3 ' 33,3 55
26 12,7 32,7 S4
27 12 32 53
28 11,3 31,3 52
29 10,7 20,7 51
320 10 30 50




Humedad rel. sire (+) % Tiempo mi- Humedad made- Humedad rel. aire (+) %
entr. salida nimo dias ra % entr. salida
24,7 57
24 26
33,3 55
32,7 4
32 53
31,3 52
20,7 51

30 . 50
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Tipo de madera reciente:
dentro de un periodo de
sin estacionamiento nat
te (por lo tanto con po

"Lava" - "Obeche

Tiempo méximo

Humedad madera

Humedad rel. aire (+) % Tiempo mi.

qias % entr. salida nimo dias
0 50 65 95 1
1 48,9 63,7 93,2 2
2 49,8 62,5 91,7 3
3 46,6 61,3 90,2
4 45,1 60 2 88,6
5 43,9 59 87,1
6 42,7 57,8 85,7
7 41.5 56,6 84,2
8 40,2 55,5 82,7
9 28.9 54,4 ‘81,3
10 37.6 53,1 79,7
11 36,4 52 78,3
12 35,3 50,8 76,8
13 34,1 49,6 75,2
14 32.8 48.5 73,7
15 31,6 47,3 72,2
16 30,4 46.2 70,6
17 29,1 45,1 €9.3
18 27,9 43,9 67,7
19 26,6 42,7 66,3
20 25.4 41,5 64,7




Tipo de madera recientemente abatido

dentro de un periodo de dos afios,

sin estacionamiento natural preceden-
te (por lo tanto con poros abiertos)

"Lava" ~ "Obeche"

Humedad rel. aire (+) % Tiempo mi- Humedad made- Humedad rel. aire (+) %
entr. salida nimo dias ra % entr. salida
65 95 1 50 65 95
63,7 93,2 2 32 48 72
62,5 91,7 > 13 30 50
61,3 90,2
60 2 88,6
59 87,1
57,8 85,7
56,6 84,2
55,5 82,7
54,4 81,3
53,1 79,7
52 78,3
50,8 76,8
49,6 75,2
48.5 73,7
47,3 72,2
46.2 70,6
45,1 ©9,3
43,9 67,7
42.7 66,3
41,5 64,7

(sigue la tabla)
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Tiempo méximo Humedad madera Humedad rel. aire (+) % Tiempo mi
dias % entr. salida nimo dias
21 24,1 40.3 63,3
22 22,8 39,2 61,8
2% 21,7 28,1 60,3
24 20,4 26,9 58,8
25 19.1 35,7 57,3
26 18 24,5 55,7
27 16,7 3%.4 54.3%
28 15,5 32,3 52,9
29 14,3 31,1 51,5
30 13 30 50
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Humedad rel. aire (+) % Tiempo mi- Humedad made- Humedad rel. aire (+) %
entr. salida nimo dias ra % entr. salida
40.3 63,3
39,2 61,8
38,1 60,3
36,9 58,8
25,7 57,3
34,5 55,7
32,4 Sh.3
32,3 . 52,9
31,1 51,5

30 . 50
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Tipo de madera "frecce" recier
dentro de un periodo de dos ai
namiento natural precedente (3
poros abiertos)

Tiempo méximo

Humedad madera

Humedad rel. aire (+) %

Tiempo mi

dias % entr. salida nimo dias

0 40 60 90 1
1 28,8 59 88,7 2
2 37,9 58 87,3 3
3 37 57 86,1

& %6,1 56 84,6

> 35,1 55 82,3

6 24,2 54 82

7 33,3 53 80,6

8 32,4 52 79,4

9 31,4 51 77,9
10 20,5 50 76,6
11 29,6 49 75.3
12 28,6 48 73,

13 27,7 47 72,6

14 26,8 46 71,3

15 25,9 45 68,9

16 24,9 Ly 68,6

17 o4 43 67,3

18 23 42 65,9

19 22.2 41 64,6

20 21,2 40 63,2

21 20,3 39 61,8

22 19,4 38 60,4

———
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Tipo de madera "frecce" recientemente agbatido
dentro de un periodo de dos afios sin estacio-
namiento natural precedente (por lo tanto con
poros abiertos)

..7//=_ V2>

Humedad rel. aire (+) % Tiempo mi- Humedad made- Humedad rel. aire (+) %

entr. salida nimo dias ra % entr. salida
60 90 1 40 60 90
29 88,7 2 26 45 70
58 87,3 3 12 %0 50
57 . 86,1

56 84,6

55 . 82,3

54 82

53 80,6

52 79,4

51 | 77,9

50 76,6

49 - 75.3

48 73,9

47 72,6

4o 71,3

45 68;9

44 68,6

43 67,3

42 65,9

41 64,6

40 63,2

39 61,8

38 60,4

(sigue la tabla)

————— ———
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Tiempo méximo

Humedad madera

Humedad rel. aire (+) %

Tiempo mi

dias % entr. salida nimo dias
23 18,5 37 59,1

24 17,5 36 57,8

25 16,5 35 56,5

26 15,6 34 55.2

27 14,7 3% 5%.8

28 12,8 32 52,4

29 12,9 31 51,4

20 12 20 50
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Humedad rel. aire (+) % Tiempo mi- Humedad made- Humedad rel. aire (+) %
entr. salida nimo dias ra % entr. salida
37 59,1
36 57,8
35 56,5
34 - 55.2
3% 53.8
32 52,4
31 51,4

30 " 50
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Los valores de las tablas precedentes son orien
tativos y dependen también de las caracteristicas de la
instalacién y del volimen de madera tratada.

Ha sido experimentalmente verificado que, dis-
minuyendo el volimen de madera tratada, el valor de la hu-
medad & la madera desciende al final del tratamiento al 6%.

El procedimiento es interrumpido cuando la hu-
medad de la madera tratada alcanza un valor comprendido en-
tre el 6 y el 20%.

Mediante el procedimiento segin la invenciédn,
se hace decrecer la humedad de la madera de forma lineal-
mente proporcional al tiempo del ciclo de estabilizaciédn,
dentro de limites de tiempo comprendidos entre un méximo y
un minimo (y esto se obtiene actuando sobre la humedad del
aire, que se hace variar de manera controlada).

Los resultados de lo arriba expuesto pueden ser

resumidos en la férmula

DU
=K

g

en la cual:
U = Humedad % madera

DU= variacidén de la humedad madera

g = dias de ciclo operativo

K coeficiente de velocidad de estabilizacidn

it

(max. K=13,3%:g; min. K=1,33%:g) que depende de caracterisg
ticas: de la instalecidn, del vclumen de madera para esta-
bilizar y de la velocidad elegida.

DU

de dmde g=
K
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EJENPLO: Teniendo una partida de madera con hu-
medad del 40%, y deseando llevarla a una humedad del 10%,
elegido un valor de velocidad - 3 (% : dia), se obtiene:
DU = 40-10 = 30
Y los dias necesarios seran

DU 320
g = = = 10 dias
K 3

Resumiendo, el procedimiento objeto de 1a pre-
sente invencién, actiia dentro de los campos de variables

fisicas como se especifica seguidamente:

Variable Min. Max.
T 0 o)
emperatursa 30°C 3-C
Tiempo 3 g. 30 g.
Humedad madera 6% 50% DU
= K
g
K = l$33 +
13,3 (%:g)
Humedad relativa  30% 65%

del aire que entra

Humedad relativa 50% 95%
del aire que szale

41 hablar de tiempo, se entiende aquél relativa
a la duracién efectiva del procedimiento que tiene inicio
cuando la temperatura en el ambiente donde se ha colocado

la madera se ha normalizado sobre los valores impuestos.
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_ restmen de los campos fisicos d& trabajo respecto al tiem-

mientras que la humedad relativa del aire ambiente se hace

-15 —

Durante la fase precedente (no comprendida en
los tiempos citados) la madera puede sufrir un calentamien
to o un enfriamiento segin la temperatura poseida cuando se
encontraba todavia en el exterior del ambiente o segin la
temperatura inicial elegida para el procedimiento (tempera-
tura constante o varisble a control).

En las figuras 3 a 6 se representan en diagra-

mas sobre graficos cartesianos los resultados de la tabla-

po; ¥ tembién la progresiva degresidén de los valores de -
las humedades. '

De las tablas precedzntes y de los graficos de
las figuras 3, 5 y 6 resulta que durante el procedimiento

la temperatura del aire ambiente es mantenida constante,

decrecer con ley sustancialmente lineal.

El procedimiento se desarrolla en un periodo de
tiempo comprendido entre 3 y 30 dias.

Convenientemente, segin la invencidn el aire se
hace circular en ciclo cerrado en un circuito en el cual
son introducidos la madera para deshidratar y los medios ds
deshumidificacién.

En las figuras 1 y 2 se ilustra un esquema de
instalacidn para realizar el procedimiento segfn la inven-
cidn.

La instalacién consiste en una cémara de ejecu-
cién 1, con cierre hermético y un acondicionador de aire
en forma de tunel 2, del cual las aberturas de entrada Yy
salida, respectivamente indicadas con 3 y 4, estén pues-

tas en comunicacién con la cémara de desecacién 1 para cong
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truir un circuito cerrado Para el aire contenido en la ins-
talacibn.

Un ventilador 10 esti colocado en la abertura
de salida 4 del acondicionador para forzar la circulacién
del aire en el circuito.

La cémara de desecacidén 1 es alimentada con aire
procedente del acondicionador 2 a través de orificios 7,
abocado sobre un colector Gnico de alimentacidén 5 puesto
en comunicacién con la abertura de salida 4.

La cémara 1 descarga el aire a través de orifi-
cios 8 abocados sobre un Gnico colector de descarga 6, que
conduce a la abertura % de entrada en el acondicionador 2.

El acondicionador 2 comprende por lo menos dos
grupos frigorificos que en 1a siguiente descripcidn Y en
las reivindicaciones serin individualizados con el nombre
de primer grup> frigorifico 13 y el de segundo grupo frigo-
rifico 14.

El primer grupo frigorifico 13 comprende un eva-
porador 15, un compresor 16 J un condensador 17, qﬁe for-
Dan un circuito cerrado Para el fluido frigorifico dispues-
tos en el interior del acondicionador de aire 2. El segundo
grupo frigorifico 4 comprende un evaporador 18, un compre-
sor 19 y un condensador 20, también dispuestos en el inte-
rior del acondicionador Y formando un circuito cerrado para
el fluido frigorifico.

Un intercambiador de calor 21 esti dispuesto
externamente a la instalacién ¥ estéd unido a los dos gru-
pos frigorificos a través de un dispositivo 12 gque contro-

la el acondicionador 2.

El dispositivo de control 12 es apto para efec-
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tuar la conmutacidén de los circuitos del fluido frigorifi-
co de los dos grupos frigorificos 13 y 14 en tres condi-
ciones de funcionamiento, en una de los cuales el inter-
cambiador de calor 21 es excluido & los circuitos de los
dos grupos frigorificos mientras dichos circuitos permene-
cen independientes uno del otro; en otra condicién & fun-
cionamiento el intercambiador de calor 21 funcionando como
evaporador, es insertado en serie al evaporador 15 del pri
mer frigorifico 1% mientras el circuito del segundo grupo
frigorifico 14 permanece independiente Yy en la ultima con;
dicién de funcionamiento el intércambiador de calor 21 que
funciona como condensador, es insertado en serie al canden
sador 20 del segundo grupo frigorifico 13, permanece inde-
pendiente. '

El intercambiador de calor 21 estd provisto de
ventiladores 22 aptos para favorecer la circulacién del
aire de enfriamiento del intercambiador 21.

Un termoregulador 11 esti colocado sobre la
abertura & entrada 3 del acondicionador y actda sobre el
dispositivo de control 12 estimuléndolo a efectuar la con-
mutacién de los circuitos de los grupos frigorificos 13 o
14 de la manera que se describiri seguidamente, para man-
tener sustancialmente constante la temperatura en el inte-
rior de la instalacidn.

El mismo termoregulador 11 controla la entrada
en funcién de los ventiladores 22 y de los compresores 16
¥ 19 de los grupos frigorificos 13 y 14.

En la figura 2 estin indicados esquemiticamente
con lineas 23 y 24 punteadas unos empalmes que unen el ter

moregulador 11 a los aparejos controlados 12, 16, 19 y 22.
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El dispositivo de control 12, al que se ha he-
cho referencia hasta ahora, puede estar comstituido POr un
electro-distribuidor del tipo conocido y por tanto no ilus-
trado en sus detalles.

Un radiador de calor auxiliar 26 estd dispuesto
preferiblemente sobre ung aberturad salida 4 del acondi-
cionador 2 y es controlado por un termo-regulador 25.

La instalacién es un circuito cerrado para el
aire'éontenido en su interior.

El funcionamiento de 1a instalacién es el si-
guiente:

Si la temperatura externa de la instalacidn es
inferior a 0° a1 ponerse: en funcionamiento 1g instalacién
entran en actividad el ventilador 10 y el radiador 26.

Cuardo 1la teﬁperatura ambiente ha alcanzado los
2-300, el termeregulador 11 ordena la entrada en funciona~
miento del primer grupo frigorifico 13, disponiendo el dis
positivo de control 12 en la posicién por la cual el inter-
cambiador de calor 21 funciona como evaporador en serie al
evaporador 15 del grupo frigorifico 13.

En tales condiciones el grupo frigbérifico 13,
funciona como bomba de calor, tomando calor del ambiente
externo y vertiéndolo en el ambiente interno a temperatura
superior.

El aire circula en la instalaciénm, pasando g -
través del evaporador 15 del grupo frigorifico 13, deposita
la humedad que se condensa y que es expulsada por medio de
un conducto 27 de descarga del condensado.

En estas condiciones el condensador 15 del grupo

frigorifico 13 funciona como calentador junto con el radia-
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dor 26.

El funcionamiento como calentador del grupo fri
gorifico 1% termina cuando la temperatura en el interior
del acondicionador habra alcanzado aquella termperatura en
la cual el termoregulador 11 ha sido preventivamente dis-
puesto, por ejemplo 150.

Alcanzada tal temperatura, el termoregulador 11
acciona el dispositivo de control 12 disponiéndolo en 1la
posicidén por ia cual los circuites frigorificos de los gru-|
pos frigorificos 13 y 14 resultan independientes, mientras
el intercambiador 21 es excluido del ciclo.

4l mismo tiempo el termoregulador 11 ordena la
entrada en funcionamiento del grupo frigorifico 14 por lo
cual los dos grupos frigorificos 13 Y 14 funcionan como
deshumidificadores en cuanto el aire, pasando a través de
los evaporadores 15 y 18, cede la humedad que se condensa
Y es expulsada a través del ya citado conducto 27, y de
otro conducto 28 (fig. 2).

Si la temperatura interna tiende a subir més
alla del limite, éste desconecta la alimentacidén del ra-
diador 26.

Tendiendo ulteriormente 1la temperatura interna
a aumentar mas alla de otro limite al que el termoregula-
dor 11 ha sido dispuesto, por ejemplo 2500, éste acciona
el dispositivo de control 12, disponiendolo en la posicidn
por la cual el intercambiador de calor 21 es conectado al
condensador 18 del segundo grupo frigorifico 14, mientras
que el circuito del primer grupo frigorifico 13 permanece
independiente.

De tal manera el segundo grupo frigorifico fun-
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ciona como enfriador mientras qae el primer grupo frigori-
fico 13 continia funcionando como deshumidificador.

Si la temperatura interna tiende a aumentar ul-
teriormente, el termoregulador 11 ordena la entrada en ac—
cidén de los ventiladores 22, que activan el intercambio de
calor del intercambiador 21.

Es obvio que el funcionamiento de la instala-
cién se invierta si la temperatura tiende a disminuir.

Durante ia operacién de desecacibén el aire que
circula en la instalacidn se enriquece de humedad en la céi-
mara 1 para depositarla sobre los etaporadores 15 y 13 de
los cuales es extraida, condensada, por medio de los con-
ductos 27 y 28.

La temperatura del aire permanece comprendida
durante la operacidn de desecacién dentro de los limites

asignados que en el ejemplo deserito son 15 y 25°.
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12.~ PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA DES-
HIDRATACION DE LA MADERA, caracterizado por el hecho de qud
consiste en colocar la madera en un ambiente cerrado total-
mente, en mantener la temperatura del ambiente dentro de
los limites comprendidos entre 8 Ng 20°¢C (preferiblemente
15-25°C) Yy en deshumidificar el aire ambiente hasta gue la
madera haya alcanzado un grado de humedad entre el 6 y el
20%.

28,.- PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA T.A DES-
HIDRATACION DE LA MADERA, segin la reivindicacién 1, en el
cual el aire se hace circular en ciclo cerrado en un cir-
cuito en el cual son acoplados la madera a deshidratar y
los medios de deshumidificacién.

58.- PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA IA DES-
HIDRATACION DE LA MADERA, segun la reivindicacién 1, ca-
racterizado por el hecho de que la temperatura del aire se
mantiene constante, mientras que la humedad relativa del
aire ambiente se hace decrecer mediante ley sustancialmen-
te lineal.

48,- PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA DES-
HIDRATACION DE LA MADERA, segin las reivindicaciones preces
dentes. caracterizado por el hecho de que el procedimiento
se realiza en un periodo de tiempo comprendido entre 3 y
30 dias.

58.- PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA DES-
HIDRATACION DE LA MADERA, segin 1 a 4, caracterizado por
el hecho de que emplea una cimara de desecacidén(l) de cie-
rre hermético, un acondicionador de aire (2) a forma de
tinel, cuyas aberturas de entrada (3) y de salida (4) es-

tén en comunicacién con la cémara de desecacién (1) para
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constituir un circuito cerrado para el aire contenido en
la instalacién, un ventilador (10), apto para forgzar la
circulacidén del aire en el circuito, preferiblemente dis-
puesto sobre la abertura de salida (4) del acondicionador
(2), un dispositivo de control (12) del acondicionador (2)
Yy un termoregulador (1l), preferiblemente dispuesto sobre
la abertura de entrada (3) del acondicionador ¥ que actia
sobre el mencionado dispositivo de control (12) para man-
tener sustancialmente constante la temperatura en el inte-
rior de la instalacién, independientemente de las condicio-
nes ambientales externas.

62.- PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA DES-
HIDRATACION DE LA MADERA, segin la reivindicacién 5, carac-
terizada por el hecho de que el acondicionador de aire com-
prende al menos dos grupos frigorificos (13 y 14) llamados
primero y segundo grupo frigorifico, incluidos en el tinel
del acondicionador (2) y un intercambiador de calor (21),
dispuesto externamente a 1a instalacién Y unido a los dos
grupos frigorificos (13 y 14) a través del dispositiveo de
control (12) del acondicionador (2), diendo apto dicho dis-
positivb controlador (12) para efectuar la conmutacién de
los circuitos del fluido frigorifico de los grupos frigo-
rificos (13) y (14) en tres condiciones de funcionamiento,
en una de las cuales el intercambiador (21) es excluido de
los circuitos de los dos grupos frigorificos (13 y 14) mien
tras tales circuitos permanecen independientes; en otra con
dicién el intercambiador de calor (21), que funciona como
evaporador, es acoplado en serie al evaporador (15) del pri

mer grupo frigorifico (13) mientras el circuito del segun-

do grupo frigorifico (14) permanece independiente, ¥y en 1la
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iltima condicidn, el intercambiador de calor (21) que fun-
ciona como condensador, es acoplado en serie al condensa-
dor (18) del segundo grupo frigorifico (14), mientras el
circuito del primer grupo frigorifico (13) permanece inde-~
pendiente.

72.- PROCEDIMIENTQ E INSTALACION PARA LA DES-
HIDRATACION IE LA MADERA, seglin la reivindicacién 5, carac-
terizado por el hecho de que la instalacién comprende ade-
més, un radiador auxiliar de calor (26) dispuesto preferi-
blemente sobre la abertura de salida (4) del acondiciona-
dor (2) y controlado por un termoregulador (25).

82,.- PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA DES-
HIDRATACION DE LA MADERA, segin las reivindicaciones 5 y 6
caracterizado por el hecho de que la cémara de desecacién
(1) se compone de una serie de celdas (9), alimentadas de
aire acondicionado a través de orificios (7), abocadas a
un tnico colector de alimentacién (5), procedente del acon-
dicionador (2), y que descargan el aire a través de orifi-
cios (8), abocados a un Gnico colector de @scarga (6), que
conduce a la abertura de entrada (3) del acondicionador
(2).

O8.- Se reivindica por Gltimo como objeto so-
bre el que ha de recaer la Patente de Introduccién que se
solicita: PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA DESHIDRATA-
CION DE LA MADERA.
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Todo conforme queda descrito ¥ reivindicado en
la presentenamoria descriptiva que consta de veintiocho pa-
ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 21 de Enero 1.975

BERNARDO UNGRIA
P-D-
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