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ANTECEDENTES

Es corriente inyectar un liquido para usos médicos
estdril, tal como una solucidn parenteral o sangre, en la vena
5 de un paciente desde un recipicnte que cuelga por encima del
paciente, El lfquido estéril fluye por gravedad a través de
un equipo de administracidn tubular conectado por un gxtremo
al recipiente y por el extremo opussto a una aguja paia'in—
troduccifn en la vena del pacisnte, 7 '
16 _ﬂ o "Las soluciones parenterales estériles, tdiés como
‘ la de dextrosa al 5%, sl suero salino normal, ste, son frecuen-

temante suministradas a los hospitales en recipientes esterili-

zados hermdticamente cerrados. Estos recipientas son bésica-

mente'de‘dos tipos-botellas de vidrio rfgidas o bien holsas

2%

ERE e

5. - flexibles, Tales recipientes viensn cn diversos tamafics, ta=-
' “'les. como .de 1/4, 1/2, 1y 2 litros, siendo el de 1 litro el

- mfs corrientemente usado para terapia intravenosa. Ambos ti-

Tigasidq recipientes tienen desventajas debido a sus estructu=-

~ -ras:particulares.

20 Una botella de vidrio calibrada volum8tricamente da

TUnaflectura volumétrica con una precisibn de £30 ml del volu-
‘@én'real de liquido que hay en una botella de 1 litro, debi-
THQ:a que la botella de vidrio rﬂ;da consarva su forma y man=-
- tiene una superficie superior del 1fquido que puede ser lefda

25 -'_fécilments frente & las calibrazciones. No obstante, para que

L4'4°?5, A ' - 2
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se pueda drenar l{quido de una botella de vidrio rfgida, dabs
haber un sistema de cntrada de aire en la botella, de modo que
el aire pueda reemplazar al lfquido entregado. Los sistemas

de entrada de aire tipicos incluyen un tubo de aire que se

_extiende dentro de la botella, o bisn un respiradero de aire

filtrado que hace burbujear aire dentro de la botella a tra-
vés de su contenido liguido. Debido a los requisitos d4e entra=-
da de aire, estos sistemas se denominan sistsmas "abiertos",

Una bolsa flexible no precisa de sistema de entra-
&a de airs ya que sué naredes se pueden aplastar a medida .qua
se va cntregando el liguido. Tal sistema se denomina un éiste-
ma "cerrado"., Se prefiere, con mucho, un sistema “cerrado®

frente a un sistema Yebierto" puesto que el primero no preci-

'sa de tubos ds aire, filtros, etc.

A pesar de su vantaja como sistema "cafradpﬁéila bélé
sa flexible tisne otras desventzjas importantes. En priﬁaf ﬁu~
gar, la bolsa flexible es lacia, lo que hace que sea éif{cil
mans jarla. Ademfs, la bolsa, de hecho, no se mantiene'défbdp .
s{ de pie sobre au propia base. Otra desventaja de una bolsa
flexible es que sus mediciones de volumen son inexactas. Una
bolsa flexible tisne un aplastamiento no controlado y cuando
s8 calibra volumétricamente puasde dar uma lectura uoluméﬁrica

con un error de hasta £200 ml con rospecto al volumen real de

S T G RS

1fquido de una bolsa flexible de 1 litro. Un factor gue contribu-
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ye a estas lecturas volumétricas inexactas es que todas estin
impresas con las mismas calibraciones pero se aplastan en gra=
dos diferentes, lo que origina grandes errores en las leckturas
volumétricas hechas a partir de las calibraciones.

Resumicndo, la botella de vidrio rfgida tiene la
desventaja de requerir un sistema de entrada de aire libre pa-
ra reemplazar al lf{ouido gue es entregado. La bolsa flexible
tiene las desventajas de ser lacia y diffcil de manejar, y
ademds tiene un aplzstamiento no controlado que da lugaf a

lecturas volumétricas inexactas del liquido entregadol’’

ESUREN DEL INVENTO

—

En el presente invento se ha creado una Hﬁtélla de
termopléstico mejorada que supera las anteriores dasvsnﬁajas
tanto de la botella de vidrio rfgida como de la bolsé'f}exi-
ble. La botella de @ermu;léstico de este invento tienéfdna
sstructura que (1) soporta a la botella de pie-sobre su base
rfgida, (2) origina un "aplastamiento lateral controlado" de
la botella cuesndo se sntrega su contenida, proporcionando una
precisién volumétrica equivalente a la de una botella de viw
drio rfgida, y (3) entrega todo su contenido l{quido & través

de un sistema Ycerrado", mientras que un gas que hay dentro de

la botella es redistribuido por toda la'botella para ocupar las

bolsas que se forman en los extramos supsrior s inferior de

e enZEnt ¢
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la botella.
La botella de la solicitante es de un material
termopldstico y tiene una base ovalada en un extremo., un

escaldn o resalto ovalado con una salida para entrega en el

extremos opuesto, y una pared lateral ovalada flexible del-

gada que se extiende entre la base y el resalto. £sta pared
lateral ovalada flexible delgada que ss extiende entre la ba-
se y’al resalto tisne un eje geomftrico mayor y un-eje geomé-
trico menor. La base y sl resalto son sustancialments nds rf-
didos que la pared lateral flexiblse, y la botella puedo ser
suspendida de su bass rigida sin aplastamiento de asta base.
Dentro de la botella hay un lfquido estéril que ocupa-dsl

504 al 95% del volumen de la botella, con un espacio de airs
estéril por encima dsl liquido. Cuando se cuselga lq botella

de termopldstico de su base rigida, con su salida hacié,aba-
jo como en uﬂa administracidn intravenosa, el lfquidc-que sa-
ls por gravedad hace gus la pared lateral svalada flaxible
delgada se deasvie hacia dentro d 1o largo de su e e Qﬁohitri-
co menar, El resalto ovalado rigido y la base impiden que las -
partes opuestas de la pared lateral haﬁan contacto entré sf

en la sUper}icia suparior del lfquido. Esto mantiene la super-
ticie superior del lfquido sn una condicién nivelada y'Técil#
mente visible para lectura con exactitud frente a las cglibra-
ciones volumftricas en todo su recorrido de descenso al vaciar=

ss la botslla., A madida que la botella ses aplasta parcialmente

-

e S



para entregar todo su contenido lfquido, sl aire estéril ocu-
pa las bolsas que se forman en las partes de base y de resal~
ta de la batella,

5. LOS DIBUJOS

La Fig. 1A es una vista en’alzado lateral de la
bolsa flexibls de la tdécnica anterior representada en su posi=-
cifén de almacenamiento; . . ‘

10 ' Las Figs. 1B, 1C y 1D son vistas en alzado lateral
de la bolsa flexible de la fécnica anterior representada sus-
pendida para entrega de su contenidog |

La Fig. 2A es una vista en alzado lateral de una ba-gg '

i
3
2

tella de vidrio rfgida des la técnica anterior repraséhiéda an é?
15 su posicién de almacenamisnto; ' .
B lLas Figs. 2B, 2C y 2D son vistas en alzado lateral
de la botella de vidrio rfgida de la tdcnica anterior;fiapre-
sentada suspendida para la antrega de su contenido;
La Fig. 3R es una vista en alzado latsral de la bo-
20 tella de termopléstico de la solicitante en su posicibn de al-
‘macenamisnto; .
La Fig. 3B es una vista.en alzado lateral de la bb-
tella de la solicitante suspendida para efectuar la entrega
de su contenido}

25 La Fige. 3C es la botella de la solicitante con apro-

:‘.4|75 - 6 b
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ximadamente la mitad de su contenido entregado;

La Fig. 3D es una vista en alzado lateral de la
botella de la solicitante con aproximadamente tres cuartas
partes de su contenido entregadas;

La Fig. 3E es una vista en alzado lateral de la
botella de la solicitapte conectada a un sguipo de adminis=-
tracifn formando un "sistema cerrado",

La Fig. 4 es una vista en slzado frontal de una

‘primera realizacidén de la botella de la solicitante, tal como

la misma es suministrada al hospital;

La Figs 5 8s una vista en alzado lateral ds la
botella de la Fig. 4;

La Fige. 6 es una vista en corte tomada
go de la lfnea 6-6 de la Fig, 4;

La Fig. 7 es una vista en corte tamada~a ls largo

de la li{nea 7-7 de la Fig. 4;

AN

lo lar-

to

g

La Fig, 8 es una vista esn corte tomada a.lo lar~
go de la lfnea B-8 de la Fig. 4; '

La Fig. 9 e8 una vista en planta por arriba de la
botella de la Fig. 4;

La Fig. 10 es una vista en planta por abajo de
la botella de la Fig. 4}

lLa Fig., 11 es una vista en alzado frontal de upa

ssgunda realizacién de la botella del solicitante, -la cual

tiens una configuracidn del resslto con mds pandiente qus 1la



de la primera realizacién;
' La Fig. 12 es una vista en alzado lateral de la
botslla de la Fig. 1lj

La Fig. 13 es upa vista en alzado frontal de la

5 ' botella de la Fig. 11 suspendida para entrega de su contenido

y mostrande la caracteristica del resalto en pendiente;

La Fig. 14 es una vista en alzado lateral ce ia
botella de la Fig. 4 mostrande una sbertura de salida dg}
recipiente para verter;

1o A La Fig. 15 es una vista en corts, a escala ah;lia—
da, ds la botella de la Fig. 12 con un sistema de salida*ﬁara
conexidn con un equipo de administracién de liguido parenteral;

La Fig. 16 es una vista en alzado lateral,. en cor-
te, a escala ampliada, de la botella de la Fig. 15 repf@senta-

5 . ‘da suspendida de su base rigida y conectada a un equipéjaé
administracidn de lfguido parenteral; ﬁ::f

La Fig. 17 es una vista en corte, a eécalé”gﬁplia-
. da, de la botellaz de la Fig. 16 representada con aproximada=-
mente la mitad de su contenido entregado}

20 La Fig. 1B es una uista-enAcorte, a escala amplia~-
da, de la botella de la Fig. 16 representada con aproximada=
mente las tres cuartas partes de su contenido gntregadas;

La Fig. 19 es una vista fragmentaria, a escala
ampliada, de las esquinas superior e inferior de la izquierda

25 de la botella representada en la Fig. 163

144,75 - 8 -
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La Fig. 20 es una vista en despiece ordenado, a
gscala ampliada, de un sistems des cierrs disefiado para cone-
xién con un equipo de administracifn de lfquido parenteral; y

La Fig. 21 es una vista en despisce ordenado, a
escala ampliada,ds un sistema de cierre para entregar liqui-
do desde la botells de tsrmopléstico de la solicitante por

vertido.

JESCRIAZION DETALLADA

Con referenziz &« vstos dibujos, lss Figs, 12 a 1D
representan las bolsas de termopldstico flexibles de la téeni~
ca anterior, usadas para entregar ya sea soluciopes intraveno-
sas 0 yo sea sangre. Como se ha representado en la Fig. 1A,
la bolsa flexible tiene un pico 2 do entrega én un extremo
y una bzse 3 en un extremo opuesto. Una de las prindlpa}es
desventajas de la bolsa floxible as que la misma no tiene
una forma definida. La bolsa es lacia y diffcil de mansjar,

y no se nantiane de pie por sf{ misma sobrs su propia base.

La bolsa fluxible representada en posicifn de en-
trege en las Figs. 1B a 1D hs sido usada principalmente para
entregar sangre, Con sangre, la bolsa se llena normclmente
con aproximadamente 1/2 litro, y se entrega todo el contenido
de la bolsa de san.re de una vez a un paciznte, La exactitud

del contenide de lf{guido de la bolsa de sangre se controla
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usualmente sesando la bolsa de sangre cuando se toma sangre
de un donante. Por consiguicnte, no hay necesidad de que las
bolsas de sangre estén calibradas con precisidn,

En el caso de soluciones intravenosas, tal como la
de dextrosa &l 5%, sucro salino normal, etc, sl.médico suele
desear administrar menor cantidad gue laz total contenida en
el recipiente, o bien saber cuz=nto se ha administrado. Por
ejemplo, ue una botella de un litro pusde desear el médico
que se administren 350 ml., Por esta razdn la exactitud volu-
métrica es de extrema importancia en la terapia con solucio-
nes intravenosas.

En la Fig. 24 <8 1lustra el scgundo tipo de recipien-~
te para medicinss liguidas de la técnica anterior, sl zual as

una botella de vidrio rigida. En este caso, la botella de vi-

BETE

dria rigida 4 tiene un sistema de cierre de entrega 5 en un o
extremo y una base de soporte 6 en el extremo opuestpf'é dim=
ferencia de laz bolsa flexible de ls Fig. 1A, 1z botefié'de Vie
drio rfsida ss mntlens derecha por s{ misma sobre sﬁlﬁése y
conserva su forma., En la Fige. 2B, la botella de vidrio rigida
estd colgada de un gancho 7 para antrepzr lf{guido a un padien=
te a través de un tubo &.

En la Fig. 2C se ha administrado aproximadamente la
tercera perte del liguido de lz botella 4, En la Fig. 2D se
han administ-ado aproximadamente las dos terceras partss del

1fquido.
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Durante la administracién de liquido desde la bow
tella 4 de vidrio rfgido, un sistema 9 de entrada de aire
reemplaza con aire el volumen de liquido entregado. En la
Fig., 2C esto se ha ilustrado mediante las burbujas que sn-
tran en el interior de la botella y que flotan hacia arriba,
En un sistema de entrada de asire como el de las Figs. 28 a 20,
se precisan sistemas de entrada de aire conmplicados y frecuente-
mente costosos. Se prefiere, con mucho tener un sistema "co=-
rrado" susceptible de aplastamiento, gue no requiere sisiama
alguno de entrada de aire.

En 8l pasado, ss ha estado sn la creencia de que se
necesitaba una botella rigida con entrada de aire para obtener
una exactitud volumétrica de % 30 ml en una botella de 1 litro.
Una bolsa flexible de 1 litro podrfa dar lugar a inexactitue
des de hasta & 200 ml, o bien exigir complicadas técnicas, nae-
da précticas, para mejorar la exactitud, .

Los inconvenisntes de los recipientes de Ja-éScnica
anterior son las caracterfsticas ds diffcil mamnipulacién, por
ser lacias, y de inexactitud volumétrica de la bolsa flexible,
y la exigencia de entrada de aire de una botella rigida. Es-
tos problemas se superan con la botella de "aplastamiento con-
trolado® de la solicitante. La botella de termopldstice de la
solicitante, renresentada en la Fig. 3A, es una botella de
termopldstico moldeada por soplado con un resalto o escaldn

rfgido 10 en un extremo y una base rfgida 11 en el extremao opus

i
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to. E1 resalto rigido tiene una salida de entrega a su través.
Conectada de modo enterizo a ese resalto y esa base rigidos y
extendiéndose entre ellos hay una pared lateral 12 en gsneral
ovalada, flexible y delgada. En la Figq. 3A la botella conser-
va su forma y se mantiene de pie por s{ misma sobre.la base
rfgida 11, Se mantendrd’ de pie por s{ misma como se ha ilus~
trado en la Fig. 3A ya contenga lfquido la botella o ya ssté
vacfa.

Cuando se suministra la botella de la snlicitan-
te a un hospital contiene mids del 50% de quuido,ry-}a pared
ovalada de la botella es lo suficientemente transparents como
para permitir la observacidn de una superficie supggigr del
1fquido dentro de la botella, Preferiblemente, el'fééipiente
tiens entre sl 50% y sl 954 de su .capacidad interna-total
llena de lf{quicdo, y una masa constante de aire estéfii ocupa -
el volumen restante., Esta fase de aire es de un volumen §u~
ficisnte como para proporcionar una superficle superior dé
1{quido 14 para lecturas volumftricas cuando se ipicia la sn~
trega. A medida que va siendo entregado lfquido desde esta !
botella “susceptible de aplastamiento™ dste fluye a través
de un squipo 15 de administracifn, El saliente 16 represene
tado en la Fig. 3B no es un sistema de entrada de aire, como
en la Fig. 2€ anterior. Por el contrario, el saliente 16 es
un paso cbturado por una almohadilla de caucho eldstica, per=

forable y reobturable, a travéds de la cual se puede inyectear



medicacifn aditiva con una jeringuilla hipodérmica dentro
del sistema "cerrado" para su administracidn al paciente.
Tan pronto como se saca la jeringuilla hipodérmica, u otro
d}spositivo para adicifn, la almohadilla de caucho vuelve

5 a obturar, de modo que no pueda snrntrar aire de la atmlsfa-
ra en la botsella,

A medida que se va entregando lfquido de 1la botella
las partes opuestas 17 y 18 de la pared ovalada flasxionan ha-
cia dentro., Estas partes 17 y 18 permanecen sismpre separa-

10 'das una de otra hasta gue la superficie superior 14 del 1f{~-
quido haya descendido por debajo de esas partes. Cuarndo ha=-
cen contacto las partes de pared 17 y 18, como an la Fig.

30, el nivel de lfquido 14 esté por debajo de tales partes
y todavfa mantisne una superficie de nivel para la medicidn

15 volumétrica exacta frenta a las calibraciones volumétricas
de la botslla, Despude que hacen contacto las partés de pared
17 y 18, las restantes partes de la pared ovalada 12 conti~-
ndan flexionando hacia dentro, hasta que esencialments la to-
talidad del liquido es esntregada por gravedad desde la bote-

20 lla. Como se ha ilustrado en la Fig. 3E, la botslla estd
conectada & un equipo de administracién para sntrega s tra-
vds de un "sistema cerrado" desde la botella, & través del
equipo y al paciente. En la Fig. 3E, un equipo de adminise
tracién incluye un tubo flexible, el cual tiane una punta

25 rigida tubular en un extremo superior y un adaptador r{gi-

14,4,75 - 13 -
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do con una aguja para inyeccién intravenosa en un extreme
inferior del tubo. El equipo de administracidn incluye ade-
mds una cdmara de goteo ensanchada y una mordaza de rodilla,
Cuando se conecta como se ha ilustrado en la Fig. 3E, la su-
perficie superior del liquido en la botella estd de 17,8 cm
a 193 cm por encima del extremo inferior del equipo de ad-
ministracién, para establecer una altura de presidn de 1{-
quido,

Una caracteristica. muy importante de la.botella

)

‘de "aplastamiento controlado" de la solicitante, &s-la extre-

mada exactitud que se comprobd qus, inesperadamente, nuade
mantenefse de una botella a la siguientes en la fabricacidn

de gstas botellas. Se ha comprobado que la exactiﬁyd volumé-

trica en una>botella de 1 'litro de "aplastamiento Edn#rolado“.

da una lectura repetible con un srror de 130 ml de-una bote-
lla a la siguiente. Esto esraquivalenté ahla exactiéud volu-
métricampetible de £30 ml de las botellas de vidrio rfgidas,
La razén por la qus lss botellas de vidrio tienen esta varia=
cidn en la exactitud del volumen es a causa del.grueso de la
pared de la botella de vidrio,que es de aproxiqadaménte 3,3
mm. Un aumento o una disminucidn de un 10% eﬁ el grueso de

la pared hace variar el didmetro interno en 0,67 mm y estas

dimensiones internas son las gue cantrolan la exactitud vo-

lumétrica de la botella. Durante la fabricacidn, la botalla

‘de vidiio es expandida interiormente por presifin contra un
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molde quse hace contacto con su superficie exterior. No hay
formacién por moldeo de su superficie interior, y de ah{
la variacifn. Ademds, las protuberancias des vidrio o partes
de grueso aumentade internas que a veces se enpcuentran en una
botella de vidrio afectan a su exactitud volumdtrica.

la botella de la solicitante es una botella de
tarmopldstico de pared extremadamente delgada, con una pared
ovalada de un grueso de 0,25 mm a 0,94 mm. Una variacién de
un 105 en el grueso de la pared de la botella de la solicie
tante tiene un efecto sobre su volumsn internc mucho msnor qus
en la botella de vidrio an:erior. Se han snsayado numercpsas
botellas y han representado una repetibilidad muy fiable en su
exactitud volumétrica, Esta exactitud de la botella de la so~
licitante ha estado comprendida dentro de £ 30 ml para'una 88=
rie de botella de 1 litro. £n algunos casos se ha obtehido
incluso mds exactitud, y se han obtenido lecturas con un mar-
gen de error de 420 ml para una serie de botellas de 1 litro,

En la Fig. 4 se ilustra una vista en alzado

frontal de una primera realizacibn de la botella de la so~
licitante, la cual tiene una pared 12 lateral sn gaeneral
ovalada, conectada de modo enterizo a un resalto rigido 10
y a una base rigida ll., En un extremo supsrior de la bote-
lla hay una pestaia 20 de cuello a la cual estd sujeta una
tapa 21 que pueds qguitarse. La tapa 21 puede ser o

bien una tapa en comunicacifn con la atmésfera, como
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la que se ha descrito en nuestra solicitud de patente norteame~

ricana tituwlada "Three Barrier Closure System for fMedical Li-

quid Container® ("Sistema de Cierre de Tres Barreras para Re- -
cipients para Liquido para Usos Fédicos") himero de Serie
445,834, & bien una tapa que no estd en comunicacidn con la
atmésfera como la:descrita en una solicitud de patentefnqétea-
mericana titulada “"Frangible Closure System for Medical Liquid
Container and lethod of Making Same" ("Sistema . de Cierre Fran-
gible para Recipiente para Liquide para Uses fiddicos y Métedo
de .Fabricacién del Mismo") Nimerc de Seris 338.685 invéﬁt;do
por Pradip Choksi. En un extremo inferior de la botella hay
una serie de pies de soporte representados por los ndmarcs 22

y 23, Ademis, dentro de un rebajo 24 de la base hay un colga-
dor articulado 25 formado enteri%o con la botella. En ugézpar-

te superior de la botella hay un nervio sxterno 26 en unjiado

. de la botella y un nervio sxterno 27 en un lado opuestaz Estos

nervios contribuyen a reforzar la rigidez de la botella en ese

Zrea y proporcionan ademds asideros para los dedos para sujee

 tar la botella evitando que resbale de la mano de la enfermsra

o del médico.

En las Figs. 4 ¥ 5 se hanrepresentado las calibracio=

nes volumétricas 30a y 30b a lo larqo de la seccidn de pared
ovalada de la botella. La calibracién 30a es una "marca ds
llena" para medicidn cuando se llena la botella en su posicifn

derecha o de pis. Si se desea, se podrfa sustituir la calibrae~
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cién 30a por una calibracidn de escala completa a lo largo de
la botella, de modo que se pudiera determinar la cantidad de
1fquido que hubisse en una botella que no estuviess llena, con
la botella derecha, Las calibraciones 30b son para medicidn cuap
do la botella estd invertida y se entrega lfquido. Estas cali=-
braciones 30b son las crfticas para la exacta medidifn del vo- -
lumen durante la entrega del contenido. Entre las calibracio-
nes 30a y 30b hay situada una etiqueta flexible 28 con la indi-
cacifn del contenido de la botella e instrucciones para su uso,
lLas Figs., 6, 7 y 8 son vistas en corte transversal
tomadas a travds de la pared ovalada de la botella a lo largo
de las 1f{neas 6-6, 7=7 y 8~8 de la Fig. 4. La pared ovalada tie-
ne zonas marginales en los lados ds la izquierda y de ia_dere-
cha de la Fig. 4, que se unen con curvaturas relativamente
bruscas de seccién transversal, predisponiendo al cusrpofpara
que se doble & lo largo de dichas zonas al aplastarse la bote-
lla, Como se ha ilustrado, la botella tiene un sje mayor 31

que a8 da longitud aproximadamente doble que la del ejé& manor

32. Una secci8n transversal de la botella sn estas figuras muase

tra la botella de las Figs. 4 y 5§ con lados en general para=-
lelos an los extremos del eje mayor 31 pero con una longitud
que decrece en genaral del eje menor 32 desds una parte su-
perior de la pared lateral ovalada a una parte inferior de

la misma., As{, en la Fig. 4 la botella parece tener lados pa=

ralelos y en la Fig. 5 los lados ccnuérgen hacia dentro desde
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la parte superior hacia la parte inferior, haclendo gus 1la
botella tenga una configuracién ovalada mds aplanada junto a
su extremo inferior. También junto al extremo inferier de la
botella hay nervios 33 y 34 flexibles delgados opuestos que
se extieden a través de los extremos del eje menor a lo lar-
go de solamente una parte de la pefiferia de la bntella, Jun-
to a los extremos de los nervias flexibles 33 y 34 y exten=
diéndose por encima de los nervios flexibles hay seccieqes
de soporte de columna de la pared ovalada, que son &n gens-
ral paralelas al eje geométrico longitudinal de la botella
y gue impiden el aplastamiento longitudinal de la botelia
por los nervios flexibles cuando se asienta la botella.ce
pie como en la Fig., 4. Los nervios flexibles no se extidnden’
a través de estas seccionss de soporte de columna. -l

En la Fig. 9 ss ha representado una vista phgblan—
ta desdae arriba de la Fig. 4, mostrando la tapa 21 y'la:pes~
tafia 20. En estas vistas se aprecia que el resalto rigido loO
tienen una forma 8n general ovalada,

La Fig. 10 es una vista en planta por debajo de.
la botella de la Fig. 4, en la cual se ilustra el colgador
articulado 25 formado enterizo con la botella y que estd su-

Jeta dentro del rebajo 24 que se extiende a lo largo del efjs
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menor de la botella. En la misma se han repressntado cuatro
patas, pero se podr{a usar un ndmero diferente si se desease.
En 22 y 23 se han indicado patas representativas,

Las Figs. 11 y 12 ilustran, respectivamente, una
vista en alzado frontal y una vista en alzado lateral de una
segunda realizacién de la botella. En este caso la bo%tella
tiene una pared lateral en gasneral ovalada 40, la cual estd
conectada a un resalto rfgido 41 y a una base rfgida 42.Como
en la primera realizacibn, hay una tapa 43, un onlgador3 ar-
ticulado 44 y patas de soporte representados por 45 y*ZB. La
diferencia principal entre las realizaciones primera y Segun-
da de la botella estd en la estructura del resalto. Er.la pri-
mera realizacidn el resalto 10 estf sustancialmente abombado
a lo largo del eje mayor inclindndose con relacién al_éja g8 0=
métrics longitudinal a medida que el resalto 10 se extisnde
hacia fuera desds la botella. En la primera realizacidn él
resalto 10 no estd sustancialmente abombado a lo largo del
ejs menor, sino que es en general perpendicular al eje geomé=-
trico longitudinal de la botella., VYéanse las Figs., 4 y 5. En
la sesgunda realizacidn, a2l resalto 41 de la botella se incli-
na hacia fupra desde el cuello con una pendisnte pronunciada
de aproximadamsnte 452 desdes el eje geométrico longitudinal,
tanto en su eje mayor coma sn sﬁ eje menor, para dar lugar a
un resalto en general clnica como el ilustrado en las Figs.

11 y 12, La finalidad de este cuello en pendiente se ha re-
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presentado en la Fig. 13. Cuando se inclina la botella de la
ssgunda realizac}ﬁn\hasta 302 desde la vertical, seguird en-
treganda todo su contenido de liquido. No queda restenido l{-
quido alguno en una parte exterior del resalto. Ademds, la
botella de la segunda realizacidn tiene una conicidad ligera-
mente mds convergente a lo largo de su eje menor que la ilus=~
trada en la Fig. 12. No obstante, la botella de la seguﬁdé
realizacidn funciona segdn un "aplastamiento cnntroladéﬁ;

de la misma manera que en la primera realizacidn. En la-Fig.
13 se ilustra la botella de la segunda resalizacidn usadé~para
entregar solucidn intravenosa en un "sistema cerrado", --

La Fig. 14 ilustra el modo en que la bctel;QSQise-
fiada para un "sistema cerrado® tiene una estructura de.sq re-
salto, su base y su pared ovalada, tal que puede usarﬁé"boma
vn recipiente para vertido con unz salida diferente, A pésar
de su capacidad de aplastamiento, la botella tiens md&!bhenas
caracter{sticas de manipulacién. Cuando ss usa la botella co-
mo un recipiente para vertido, $s puede disponser una tapa ros-
cada debajo de la tapa 21, Para el vertido habrfan de quitar-
se ambas tapas, Aungue podrfa modificarse cualquisra de las
botellas, la de la primera o la de la segunda realizaciones,
en su sstructura de salida para uso como un recipisnte para
vertido, solamente se ha ilustrado en la Fig. 14 la botella
de la primera realizacién,

En las Figs. 15, 16,17 y 18 se han representado vis=
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tas en corte sustancialmente ampliadas de la botella de la se-

" gunda realizacifn usada para administracidn de liquidos paren-

teralss en un “sistema cerrado"., En la Fig. 15 se ha quitado
la tapa exterior 21 para exponer dos lumbreras tubulares 58
y 51, La lumbrera 50 estd destinada a recibir y formar una
unién estanca a los liquidos con una punta de un equipﬁ de ad-
ministracidén de solucién parenteral. La lumbrera 51 tiene un
diafragma 52 de caucho perforable reobturable, a través del
cual se puede inyectar una medicacifn aditiva. Ubturando es-
tas daos lumbrsras hay una ldmina delgada de estratificado de
metal y termopldstico que puede desprenderse, que protege su
esterilizacifn. Esta l4mina delgada, designada por 53,,55 dag~
prende inmediatamente antes del uso de la lumbrera. én‘los di=-
bujos se ha representado la ldmina delgada 53 con un corte sn=-
tre las dos lumbreras tubulares 50 y 51l. Se prefiere esﬁa es~
tructura debido a gqus cada parte de la lémina delgada pueds
sor fécilmente desprendida de su lumbrera tubular pesrpendicu-
lar sin dafiar la obturacién de lémina delgada en la atra
lumbrera tubular. En el extremo inferior del recipiente de la
Fige 15 se ha representado el colgador articulado 44 metido
en un rabajo.

Cuando se suministra al hospital el recipiente des
la Fig. 15, el mismo tiene una superficie de lfquido superior
54 de lfquido 55, Es importante que haya dentro de la botella

un gas, tal como aire, para establecer el nivel ds medicidn
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de liquido. Este gas podria ser también un gas inerte, o bien
mezclas de gases—inertes. Preferiblemente el aire ocupa entre

8l 5% y sl 505 de la capacidad del recipiente. Se han obtenido
resultados excepcionalmente buenos en cuanto a precisién vo-
lumétrica con aire que ocupa, aproximadamente, el 30% del vo-
lumen del recipiente cuando se inicia la entrega del céﬁteni-

do, Este espacio de aire puede llenarse parcialmente con ‘medi-
cacifn lfquida aditiva inyectada en la lumbrera tubular 51 inme-
diatamente antes de la entrega, aunque debe haber un y@lumen

de gas, tal como aire, en el recipients cuando se inicia la en~
trega., Este aire serd redistribuido dentro del recipieﬁte de

modo gue las lecturas referidas a las calibraciones r?b;ésen-
tadas mds claramente en las Figs. 4 y 11 sean exactas;:Péesto é
que ni se aﬁade’ni se quita aire del recipisnte despugs.qa ini- ;é
ciada la sntrega, hay una masa de aire constante en e;ﬂéécipien- ‘
te durante la entrega y el aplastamiento de la botella de este

invanto.

En la Fig. 15 se ha quitado el cierrs exterior 43

y la l4mina delgada 53 guesda dispuesta para ser desprendida de

la salida tubular 50, para conexidn a un equipo de administra-
cifn. Tal equipo de administracién, representado como 57, ha
sido conectado como se ve en la Fige. 16 y la botella invertie
da y colgada de su colgaderc 44 en el soporte 56, En este pun~
to, la lectura volumétrica indicard qus una botella de 1 litro
tiene 1,000 ml (30 ml).
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A medida que se entrega lfgquido la superficie 54

de lfquido descendsrd y las partes opuestas 55 y 59 de la pa-

red lateral ovalada gue estdn dispusstas a lo largo del eje
menor flexionardn hacia dentro. Véase la Fig. 17. Esto ocu-
rre misntras el lfquido es entregado a travds de un sistenma
cerrado, No obstante, al {lexionar hacia dentro las partes
de pared lateral, la base rfgida en general ovalada 42 y a8l
resalto rfgido en general ovalado 41 mantienen una relacidn de
espaciados entre las partes de pared 53 y 59 hasta que_él ni-
vel de liquido 54 haya descendido por debajo de un éréﬁ‘dé
contacto de estas pértes de pared. Esto es as{ para que‘ée
mantenga una superficic 54 de nivel de liquido legible duran-
te todo sl recorrido de descenso del lfquido. Si las pa;édes
tuviesen un aplastémientu no controlado sarfa posible'dué las
mismas se guedaran pegadas por debajo de la superficie éé 1{-
guido 54, originandoe graves errores de lectura volumé&iica.
Mientras estd vaciando el l{quido de la botella,
la altura de presidén del 1{fquido hace que se forme un ligero
vacfo en la botella, y este ligero vacfo es de 0,014 a 0,14
kg/cm2 por debajo de la presién atmésférica exterior a la bo-
tella, y esto hace que la pared lateral flexione hacia dentro,
Este ligero vacfo hace que el gus que hay en la botella se
expanda ligeramente (aproximadamentes el 2,5%), No obstants,
esto no es significativo debido a que la botella pueds ser

calibrada para tomar en consideracidn este ligereo aumento del
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volumen de gas que hay dentrs de la botella. La temperatura
na afecta normalmente al volumen del gas, puesto que la tempe-
ratura dentro y fuera de la botella es normalmente la misma

cuandc se efectla la entrega, es decir, la temperatura ambiene

_te de 18,39C a 26,79C. Antes de la entrega la botella tiene

un volumen interno en estado de no aplastadag y a medidé gua
se entrega el lfquido la botella adopta un volumen interno de
esfado de parcialmente aplastada. Este volumen de estado de
parcialmente aplastada es del 10% al 80% del volumen.@e;la
Bo%alla en estado de no aplastada,

Las partes 58 y 59 de pared lateral han es£ableci~
do contacto entre si en la Fig. 1B. No obstante, sl éiﬁel de
1fquido 54 estd por debajo de esa 4rea de contacto y:;né bol-

sa formada en el resalto de la botella as lo suficiéﬁtamente

e XTTISIAR

grands como para alojar el contenido de quuido.qdélgueda

en la botella. Aunque las secciones de pared 58 y 59 han es-
tablecido contacto entre sf, no estdn totalmente pegadas
efectuande una obturacifn. Asi, las bolsas de aire 60 y 61
astén.en comunicacidn entre s{ y pueden equilibrar la‘ masa

de aire que hay en el recipientes Al continuar vaciando sl
1fquido S5 de la botella representada en la Fig. 18, las paresw
des se aplastardn cada una contra la otra y el 4rea de contacto
se agrandarf longitudinalmente acercéndose mds a la Hase r{-
gida 42 y acercdfdose mfs al resalto rfgido 41, Cuando el lf;

quido 55 estf entregado por completo, la botella tendrd una
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configuracidn muy plana, excepto en la base rigida 42 y en
el resalto rfgido 41, La botella de termopldstico de la so-
licitante no requiere vacfo para que se vacfe por completo.
La secuencia del vaciado, como se ha representado a través
de las Figs. 16, 17 y 18, tiene lugar con un equipo,daradmi—
nistracidn de entrega por gravedad usual, El ligero Qadio
qus hay dentro de la botella originado por la entrega por

gravedad es contrarrestado por la resistencia a la flaxidn

de la pared lateral tubular. Cuando la pared no se aplasta

mis, esta resistencia a la flexifn estd en equilibric con
el ligero vacfo que hay dentro de la botella, El volumen de
gas que hay en la botella con ese ligero vacig es i§d§1 a
mayor que el volumen combinado de las dos bolsas, de modo
que ss puede vaclar el lfquido de la botella por cdmplpto.
Una vez gie se ha vaciado la botella, ga_ﬁuede
desconectar el equipo de administracién, lo cual prbparciona
una abefttura gue establece comunicacidén con el interior de
la botella. Cuando se desconecta elequipo de administracién,
las paredes lateralss premanecerdn parcialmente aplastadas
y no volverdn a su forma correspondiente al astado ds no
aplastadas, Esto da a la botella una forma que la hace de
f4cil manipulacién, y ocupa menos sspacio que la botella ori-
ginal no aplastada cuando se desecha la botella,
Otra caracterfstica importante del invento ss

que 8l gas que hay en la botella can 8l vacfo creads duran-



te la entrega por gravedad del lfguido a través de un "sistema
cerrado® de la botella y el equipo de administracidn, tiens
 un volumen menor gue el volumen interno combinado del sistema
cerrado, Asf, el volumen de gas tiende a mantener algo de
.liquido en a8l equipo de administracidn, como medida dg geguri-
dad contra la administracidn de aire a un paciente; Este volyue
men de aire contendrd incluso liquido en el squipo despuds de
haber sido retirada la aguja para inyeccidn intravenosa de tal
paciente, y de que no haya ya en el squipo una contrgﬁrgsiﬁn
10 venosa, T
La Fige 19 ilustra una vista Fragmantaria,'qn corte,
a esscala muy ampliada, de las unionss de la pared léﬁéiél ova-
lada flexible con la base rfgida 42 y con sl resalto:rfgide

41, Estas secciones fragmentarias estin tomadas desdéﬁeﬁ érea

MR

15 superior izquierda y desde el drea inferior izquierq?iﬁe la
Fig:. 16. La pared latsral ovalada flexible indicada como 70

estd consctada ds modo esntsrizo con la base rfgida 42 a tra=-

vés de un nervio flexible delgado 7l. Este nervio flexible 71
aparece sobre la superficie externa de la botella como un ner-
20 vio abultado que se extiende lateralmsnte adyacente al rebajo
hundido para el colgadero 44, Esta seccifin 71 de nsrvio adele
gazada sobrssale hacia fuera de la parsd 70 aplastable y es
mis delgada que la pared 70. La finalidad del nervio flexible
71, y la del nervio similar en el lado opuesto de la botella,

25 es la de ayudar a la flexidn de la paraed 76 con relacidn a la

1404075 - 26 b



base rfgida 42. Esto ayuda a hacer que la fléxibn adicional
junto a la base 42 disminuya la capacidad de la bolsa de aire
60 al veciar sl 1fgquido. Los nervios flexibles en una botella
da 1 litro pueden tensr de 0,21 mm a 0,40 mm de gruesao. La

5 - pared ovalada pueds tener de 0,25 mm a 0,94 mm de gruesa.
Aunque hay un solapamiento de los mérgenes .de gruesos;.él ner—

- vio Plexible tendrd siempre una parte mis delgada qué lés par-

tes restantes de la pared ovalada de una botella particular.,
Por ejemplo, una pared ovalada de 0,32 mm podr{a tener un

10 narvio Plaxible de 0,23 mm de grueso. Ademis de su seceidn
de pared mds delgada, la forma de la seccidn transver#al ar-
gqusada del nervio flexible contribuye también a su méié: fle=

xihilidad .

En una seccidén inferior de la Fig. 19 8l raéalto
15 . rfgido 41 estd unido a la pared Flexible 70 en una unién 72.
No hay nervio flexible delgado alguno en 72, como el que hay
en 7l..Ello 8s para gue la parte 553 ancha de la botella ad=
yacente a la salida de entrsga permanszca abierta para racie
bir una cantidad sustancial de lfquide y bajar el nivel 54
20 por debajo del érea de contacto de las partes de pared 58 y
59 (Fige. 18)« La botella tiene una sstructura que facilita
el que la misma ss aplaste junto a la base rfgida 42 y psr=
mite que el aire que hay en la botslla sesa redistribuido en
ia botella para hacer descender la superficie superior dsl

25 l{quido por debajo de un punto de contacto de las paredss

4.4,75 - 27 -
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al ser eniregado el contenido lfquido. A pesar de ess "aplas-
tamiento lateral controlado" durante un vaciado de liquide

por gravedad, esta estructura de botella flexible lateralmen-
te reppessntada en la Fig. 19 es lo suficientemente rfgida
comc'para soportar la botella de pie sohre una super?icée pla-
na.

En las Figs. 20 y 21 se han representado dos sa-
lidas de entrega para la botella. En la Fig. 20 la salida de
entrega incluye lumbreras tubulares 50 y 51. La lumbraré tu-
bular 51 estd cerrada por una plaquita 52 de caucho déffora—
ble y reobturable. Una l4mina delgada 53 desprendible -eatd
cerrantd herméticamente a través del extremo exteriorldegasés
dos secciones tubulares, y la ldnina delgada 53 estd. preferi—
blemente cortada entre las lumbreras tubulares 50 vy 51, para
la cdmoda retirada independiente de cada secclon tubular.
Ajustando sobre las lumbreras tubulares 51 y 52 hay un cierre
desmontable 43, Este cierre puede tener una parte frangible
86 que estd cerrsndd herméticamente con la pestafia 76 de la
boteslla. La estructura de salida debajo de la tapa exterior
42 de la Fig. 20 &s, especificamente , para administracidn
de soluciones parenterales a travéds de un sistema “cerrado"
que incluye un enquipo de administracidn.

La misma botella de este invento tigne una rigidez
éuficiente para su uso como un "recipiente para verter", Cuan=-

do se usa como un recipiente pars verter se prevé en la bote-

i
X
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lla un sistema de salida altsrnativo. En ese caso la botella
(Fig. 21) incluye una pestafia 80 rodeada por una salida 81 de
entrega roscada., Ajustando sobre esa salida hay una tapa 82
roscada interiormente, liay también una tapa exterior 83 con
una parte frangible 87 que cierra herméticamente con la pes-
tafia 80 ds la botella. Con este sistema de cierre opcional, el
recipiente del invento de la solicitante podrfa ser ussdo como
recipiente para verter, como se ha ilustrado en la Fig. l4.

Al proporcionarse una botella con una estructura de cdgfpo
cémﬂn, que es utilizable tanto para una botella de solucifn
intravenosa como para una botella para verter (dependisrside de
la estructura de salida particular que se use), ss reducen
grandemente los costes de fabricacidn en la producciéﬁ.ﬁa esos
dos tipos de botellas. ‘j:

La botella de este invento puede hacerse dé;un ma-
terial termoplédstico de copolfmero de propileno-etileno. La
botella ®s moldeada por soplado como una unidad homogénea qua
incluye la base rfgida, el resalto r{gido y la pared lateral
ovalada aplastable, Preferiblemente el resalto rfgido tiene
entre 1,0 mm y 1,5 mm de grueso y la base rfgida tiene entre
1,5 mm y 2,3 mm de grueso., La pared lateral flexible es de
0,25 mm a 0,94 mm de grueso. Cuando se llena tal botella con
1fquido y aire se cierra herméticaments, puede ser esterili-
zada en vapor a una temperatura de 1l16QC a 1279C,

En la Memoria Descriptiva expuesta en lo gqus ante=

o
POC D R
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cede, se han usado realizaciones especificas para ilustrar
el invento., No obstante, ha de guedar sntendido por los ex-
pertos en la técnica que se pusden efectuar cisrtas modifi=-
caciones en estas realizaciones sin desviarse del espiritu
ni rebasar ) alcance del invento.

La presente solicitud, que corrfesponds a lalpré~
sentada en Estados Unidos de América , el 26 de Febréré}ae
1974, bajo el nimero 445.836, se acoge a los beneficigéfdal

Art{culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

e
5 W

REIVINDICACIONES s

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pree
sentan para que sean objeto de ssta solicltud de Patente de
Invencifn en Espafia, por VEINTE afies, son los qus se recogen
8n las reivindicaciones siguientes:

l3,« Perfeccionamientos introducidos en una bote-

lla para sntrega de l{quido que tiene una base y un resalto



con una salida para entrega, caracterizados porque la bote-
lla tiene una pared tubular con una rigidez de columna longi-
tudinal para soportar la botella de pie y una flexibilidad
lateral limitada para aplastamiento parcial, pero no total,

5 de la botella hasta una capacidad de volumen reducido, y la
botella contiene una cantidad medida de liquido y unalcénti-
dad de gas por encima del l{quido, cuyo gas tiene un volumen,
a las presiones y temperaturas de entrega, que es igual 0 maw
yor que la capacidad de volumen reducido de la botella, con

10 in que sustancialmente todo el lfiquida puede ser vacigdo de
la botella sin dejar entrar gas alguno adicional dentro de
la misma. -

28 ,~ Perfeccionamientos segdn la reivindicecibn
128, caracterizados porgue el lfquido es una solucién pa}enteral;§
15 que ocupa del 50% al 95% de la cépacidad de la botella sin &
' aplastar y el resto estf ocupado por aire estéril. ) i
33,~ Parfeccionamientos seqln las reivindicacio=-
nes 12 o 28, caracterizados porque el lfquido y el gas que
hay en la botella estdn a la temperatura ambiente y bajo un
20 ligero vacio de 0,014 a 0,14 kg/cm2 por debajo de la presidén
atmbsférica exterior a la botella, y cuyo ligero vacfo es
originado por el vaciado por gravedad sin entrada de gas adi-
cional.
42 ,~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones

25 - l2 a 38, caracterizados porque la pared tubular tisne partes

o415 - 31 -
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de pared que hacen contacto entre s{ solamente por encima de
una superficie superior del liguido durante el vaciado por
gravedad, v tal contacto se produce entre la base y el resal~
to del cuerpo, originande la formacifn de receptdculos o bolsas
Jjunto a la hase y junto al resalto,

58,~ Perfeccionamientos seg(in las reiuindiqabiones
12 a 48, caracterizados porque la pared tubular ss tr%n;paren-
te y tiene una calibracifn volumétrica para determinar el vo=-
lumen de l1{quido entregado, _

68, Perfeccionamisntos segln la reivindizzéién
Sé, caracterizados porque la pared de la botella estd éalibrada
de O & 1,000 ml y el resalto, la pared tubular y la base de la
botella se combinan para crear un "aplastamisnto contrcxédo" de
la botella hasta su estado de parcialmente aplastada, haciendo
gue las calibraciones de la botslla sean exactas can ;ﬁfprror

H
3

de menos de 4 30 ml en el margen de O a 1,000 ml, SR

28,~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones

l2 a 6%, caracterizados porqus la pared tubular tiene un grueso

comprendido entre 0,25 mm y 0,94 mm y tiene una forma de sec-
cidn transversal ovalada, con un eje transversal mayor que es

de aproximadamente el doble de longitud que un eje transversal

menor .

.

8#,~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 78,
caracterizados porque la :ared tubular tiens partes enr general

paralelas en los extremos del &je mayor.
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92,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
72, caracterizados porque la pared tubular tiene partes en
los extremos de su gje menor que convergen an direccidn des=
de el resalto a la base.

1p3.- Perfeccionamientos segln las reivindiczacio-
nes l2 a 94, caracterizados porque el resalto tiene ﬁn grus-
so comprendidg entre 1,0 mm y 1,5 mm, es sustancialmén£9 més
rfgido que la pared tubular, tiene una forma ovalada, y tie-

,he partes que estdn inclinadas con pendiente hacia la base
de la botella,

l18,~ Perfeccionamientos segln las :eivindicacio~
nes 12 a 108, caracterizados porque la base tiane un.gfueso
comprendido entre 1,5 mm y 2,3 mm, es sustancialmente nés rf-
gida que la pared tubular, tiene una forma ovaladavbbd un eje
mayor y un sje menor, tisne un rebajo a lo largo dé SQ eje
menor, y hay un colgador enterizo en ese rebajo,

128,- pPerfeccionamientos segln las reivindicacio~
nes 18 a 1138, caracterizados parque hay un par de nervios
flaxibleg, cada uno de un gruesc comprendido entre 0,21 mm
y 0,40 am junto a la base.

138 ,- Parfeccionamientos segln las reivindicacio-
nes 18 a 128, caracterizados porque la botella tiens un par
de pestafilas para agarre junto 8 su resalto.

| 148 ,~ Parfeccionamientos seglin las reivindicacio-

nes 18 a 138, caracterizados porque la botella es esterili-

3
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zable en vapor a una temperatura de 1169%C a 1272C y es de un
termupléético de copolimero de propileno-etileno,

152.~ Perfeccionamientos seqin las reivindicacio-
nes 12 a 142, seglin los cuales hay un equipo de administracién
tubular conectado a la salida ds sntrega de la botella, y una.
botella y el equipo de administracidn combinados fcrﬁén'un
"sistema cerrado" para entregar liquido a un pascients, .’

l62,- Perfeccionamientos segfin la reivindicacidn
158, caracterizados porque el equipo de administraciéﬁ_tiana
hn extremo de entrega inferior que estd de 17,9 cm 6'183 cm
por debajo de unasuperficie superior de lf{quido en 15‘60tella
durante la entrega por gravedad del lfquido.

172,« Perfeccionamientos introducides en uﬁé‘bote-
lla y un equipo de administraciéh segln las reivindicacionss
1528 a 168, caracterizados porque la base, la pared ?ubglar y
el resalto ee combinan para evitar un sustancial apiéééamien-
to posterior de la botella, despuds de que la supsrficie su=
perior del lfquido haya descendido dentro del equipo de admi=-
nistracifn tubular, de modo que la botella impide que el equi-
po de administracidn efectde un vaciado comhletu.

188,~ Perfeccionamientos introducidos en una bote-
lla para antfega de liquido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria qus antece-
de, representado en los dibujos que se acompafian y para laos

fines que se han especificado,



Esta Memoria consta de treinta y cinco hojas escri-

tas a midquina por una sola cara,

Madrid, 21 ABR, 1975
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