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La aplicacién o colocacién de hilos en movimien
to rdpido, en particular hilos sintéticos, que pueden te-
ner velocidades de mds de 1000 m/min, requiere una gran
pericia., La aplicacidén de hilos con titulo elevado, por
ejemplo de varios millares de denier, a los cilindros en
movimiento de mecanismos de estiraje, es muy peligrosa,
ya que un hilo de esta clase puede ejercer fuerzas de trag
c¢idn considerables, La aplicacidn de los hilos ha de tew
ner lugar - donde quiera que sea posible - en marcha muy
lenta, lo que hace que resulten necesarios equipos mecé-
nicos especiales, conduce a tiempos de permanencia sobre
un cilindro que eventuazlmente son demasiado prolongados
cuando se tratan simultdneamente varios hilos sobre tal
cilindro, y, ademds, exige que se dedique mucho tiempo a
ello, La necesidad de poder aplicar a mano un hilec en mo
vimiento a un eilindro o un hilo a un cilindro en movimien
to reclama una forma constructiva especial de la miquina.
Esta forma constructiva ha de hacer posible que los hilos
abracen el eilindro desde un lado frontal. Por este moti-
vo, los e¢ilindros han de soportarse en voladizo o bien el
armazén de la mdquina ha de estar instalado de modo que se
pueda abarcar todo el Zngulo de abrazamiento,

El soporte en voladizo es muy propenso a desgas
te y ha de disefiarse muy robusto cuando se estiran varios

hilos que se mueven paralelamente entre s{ sobre los mis-
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mos c¢ilindros, En el caso de una sucesidn de varios ci-
lindros = por ejemplo en mecanismos de estiraje de cin-
titas en forma de ddes, trios, etc. -, la clase descrita
de soporte bilateral de los cilindros requiere una estruc
tura muy complicada del armazdn de la miguina en el lado
de manipulacién, En efecto, el armazén de la médquina ha
de eastar constituido en un lado por un travesaiio superior
y un travesafio inferior, a los que estdn fijados puntales
verticales para dar alojamiento al soporte de los cilin-
dros, Los puntales de los cilindros con ramal de hilo que
entra hacia arriba o que sale desde arriba estdn fijados
al travesafio superior y los puntales de los cilindros con
ramal de hilo que entra hacia abajo o que sale desde aba
Jo estén fijados al travesafio inferior (véase anélogamen
te la memoria de la patente alemana 916.974).

El invento indicado en las reivindicaciones se
basa en el problema de simplificar y mejorar la construg
eién de los cilindros para el transporte de hilos y, en
particular, de las disposiciones de varios e¢ilindros me-~
diante una automatizacién de la aplicacidén del hilo con
una configuracién adecuada del elemento auxiliar de apli
eacidn, La solucidn de este problema se desprende de la
reivindicaeidn 22,

El tubo que sirve de elemento auxiliar de apli

eacidn puede tener seccidn transversal de forma circular
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u otra. No es necesario que la seccién trgnsversal del
émbolo coincida con la seccién transversal interior del
tubo, ya que el &mbolo es impulsado sustancialmente por
el impulso de circulacién del medio circulante,

Se entiende por cilindro en este caso cualquier
cuerpo giratorio - sea libremente giratorio o accionado -
que sea abrazado por uno o varios hilos, por ejemplo ga-
letas, cilindros de suministro con rodillos de apriete o
correas para apretar el hilo, rodillos, ruedas, espigas
giratorias, rodillos de rebose y similares.,

Tales cilindros pueden servir, por ejemplo, de
eilindros de transporte para hilos, de equipos de caldeo
y de mecanismos de suministro y de estiraje en el estira=-
Je de hilos sintéticos., Pueden estar presentes también
en este easo en forma de disposiciones de varios cilin-
dros., Disposiciones de varios cilindros en el sentido del
invento son disposiciones de ciiindros de la misma clase
o de distinta clase (diémetros iguales, temperaturas di-

ferentes, velocidades de accionamiento diferentes, gira
torios libremente y de manera accionada) que son abraza-
dos parc¢ialmente por el hilo en uno o varios bucles comu
nes (por ejemple, galeta con rodillo de rebose asociado

segin el Modelo de Utilidad alemdn 1.967.322) o alternan
do en sentido a izquierdus y en sentido a derechus (dio,

trio, etc.; por ejemplo, mecanismo de estiraje por abra-

-l



zamiento segin la DOS alemana 2.328,639). Hilos en el sen
tido de esta solieitud son fibras naturales y fibras qui-
micas monofilares o multifilares, en particular también
cintitas de hoja (por ejemplo, DOS alemana 2.328,639), cin
5 titas de hoja fibriladas (por ejemplo, segin la DOS alema
na 1.660,230), cables de fibras sintéticas para la fabri-
cacibn de fibras cortadas, fibras sintéticas multifilares
para el transporte y el tratamiento en la instalacidén de
hilatura, la instalacién de estiraje, la instalacién de
10 rizado, etc,
Son imaginables como medios circulantes el aire
u otros gases, pero también los lfquidos, Se han de pre-
ver frecuentemente para el tratamiento del hilo barfios de
liquido, por ejemplo bafios de agua. Resulta apreciable
15 sin dificultades para el experto que en tales bafios de 1{
quido el elemento auxiliar de aplicacidén de forma de tubo
no es hecho funcionar con aire o gas, sino con el medio cir
culante, que sirve también de medio de tratamiento,
La hendidura longitudinal puede estar dispuesta
20 en cualquier l{nea generatriz deseada del tubo. Esta henw
didura est{ vuelta de manera conveniente hacia la superfi
cie del cilindro (reivindicacién 3%#) o, en una forma de
ejecucidn todavia mis especial, hacia la zona de trabajo
del hilo sobre el cilindro (reivindicacién 4¢). En el tra

25 tamiento de varios hilos sobre un cilindro estd disponible
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para la disposicidén conveniente de la hendidura longi-
tudinal una zona angular mayor (reivindicacién 59)9
Siempre gue sobre un cilindro en el que se utiliza
elAdispositivo de aplicacidén se traten varios hilos

5 que se mueven en paralelo sobre sendas zonas de traba-
jo, estd antepuesto un gufahilos especial a cada zona
de trabajo. Al efectuar la aplicacién o colocacién se
conduce primero cada hilo a través del gufahilos asgocia
do a su zona de trabajo, Si se introduce ahora el hilo

10 en el elemento auxiliar de aplicacidn, existe el peli-
gro de que dicho hilo no resbale saliéndose de la hen~
didura longitudinal cuando la hendidura longitudinal
esti demasiado alejada de la zona de trabajo, La solu-
¢idn segfn la reivindicacidn 6* evita este inconvenien-

15 te,

En fibras quimicas multifilares con titulos to-
tales elevados, en particular en cables de fibras que se
utilizan para la fabricacidén de fibras cortadas, se ha
comprobado que no sclo el agarre del comienzo del hilo
20 por el tapdn produce propiedades de transporte favorables

del elemento auxiliar de aplicacidn, sino que se precisa
también mantener reunido todo el cable de fibras de modo
que filamentos individuales no puedan salir involuntaria-
mente de las hendiduras longitudinales o se enreden con

25 hilos ya aplicados o formen el comienzo de un arrolla-

11-2-75 “ba



11=2=75

10

15

25

miento y conduzcan asi al fracaso del proceso de aplica
cibn. A la salida de filamentos individuales desde la hen
didura longitudinal se llega sustancialmente por turbulen
clas de aire en el tubo que se producen particularmeinte
allf donde el tubo estd interrumpido, donde el tubo pre
senta hendiduras laterales o donde aberturas de entrada
de aire desembocan en el tubo,

Por consigulente, es ademds cometido de este
invento garantizar que el cable de fibras no se descompon
ga en sus filamentos individuales durante la aplicacidn.

La solucién de este problema estd reproducida
en la parte caracterizante de la reivindicacién 6%

Asimismo, un cometido eapecial consiste en ha-
cer posible la aplicacién automdtica de varios hilos que
se mueven en paralelo sobre un cilindro o sobre una dis-
posicién de varios cilindros por medio de solo un dnico
equipo de aplicacién de acuerdo con el invento. Las rei
vindicaciones 8%, 92 y 103 contienen la solucidn.

Otro cometido es configurar el armazdn de l;
méquina de la disposicidn de varios cilindros de modo que,
a pesar de una construccidén mds barata, mds ligera y més
pequeiia, puedan aplicarse también fuerzas de traccidn
grandes a través de los cilindros y se haga posible un
armazén de la mdquina compacto y ampliamente cerrado. Sir

ven para esto las reivindicaciones 10% y 1l1%,



Ademds, existe el problema de liberar del equi
po de aplicacién los cables de fibras individuales al fi
nal de un mecanismo de estiraje por abrazamiento y reti-
rar el tapén y el primer tramo no estirado del cable de

5 fibras. Este problema lo resuelve el perfeccionamiento
ventajoso del invento segin las reivindicaciones l4% y
15,
En lo que sigue se describen ejemplos de ejecu
cién del invento con ayuda de dibujos en los que muestran:
10 La figura la, una vista frontal de un cilindro
con elemento auxiliar de aplicacién,
La figura 1lb, una vista lateral dé un cilindro
con elemento auxiliar de aplicacidn,
Las figuras 2a a 2c, un elemento auxiliar de
15 aplicacidn con hendidura longitudinal lateral en un ci-
lindro con varias zonas de trabajo,

Las figuras 3 a 5, disposiciones de varios ci
iindros con elemento auxiliar de aplicacidn, estandoc mo
dificada la hendidura longitudinal,

20 Las figuras 6 a 8, un mecanismo de estiraje por
abrazamiento en las secciones VI, VII, VIII,

Las figuras 9a a 9b, una vista en planta y una
seccién de un tapdn con el que se une el comienzo del hi
lo,

25 Las figuras 10a a 10b, el elemento auxiliar de
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aplicacién al final de una disposicién de varios cilin-
dros,

Las figuras lla a 1lb, el elemento auxiliar de
aplicacién al principio de una disposicidén de varios ci
lindros, ¥y

| La figura 12, otra forma de ejecucién del ele-
mento auxiliar de aplicacién en representacién en pers-
pectiva,

La figura la muestra un cilindro al que abraza
con 180% el hilo 2. El tubo 4 rodea al cilindro 1. EL tu
bo 4 estd apoyado de manera axialmente desplazable a tra
vés de la gufa 10,1 sobre la barra 10.2, El cilindro 1
éas accionado y transporta de esta manera el hilo en la
direccién de la flecha 9, El1 tubo estd seccionado en la
figura la a lo largo de la lfnea I-I representada en la
figura lb. Se desprende de la figura la y de la figura
1b que la pared 5 del tubo presenta una hendidura longi
tudinal 6. Esta hendidura longitudinal 6 se extiende sus
tancialmente desde el punto de interseccién 6.1 del ramal
de hilo que incide sobre el cilindro 1 hasta el punto de
interseccién 6,2 del ramal de hilo que sale del cilindro
1 con la pared del tubo, es decir, aquf sobre toda la lon
gitud del tubo, El tubo conduce una corriente de aire que
es adecuada para arrastrar el tapén con hilo desde el co

mienzo del tubo hasta su final y transportarlo con una ve



locidad tan alta que, entre otras cosas a causa de su fuer
za centrifuga, no tenga tendencia a salirse de la hendi-
dura longitudinal 6. Tan pronto como el hilo suministra-
do por el mecanismo de suministro 11 representado esque=

5 mdticamente ha sido cogido por elrmecanismo de suministro
12, representado también esquemdticamente, el hilo es arras
trado a través de la hendidura longitudinal 6, colocado S0
bre el cilindro 1 y transportado ahora por &ste. La co-
rriente de aire puede ser generada con cualesquiera me-

10 dios conocidos, En la figura la estdn indicadas las boeas
de inyector 8.1 y 8.2 que generan una corriente de aire
con elevada velocidad de circulacién en el tubo k4, Los
inyectores se conectan al aplicar el hilo y se vuelven a
desconectar a continuacidén, Mediante desplazamiento axial

15 del tubo 4 sobre la barra 10.2 se pueden aplicar varios
hiles al cilindre 1.

Las figuras 2a a ¢ muestran el cilindro 1 sobre
el que se tratan varios hilos. El1 tubo 4 que sirve de ele
mento auxiliar de aplicacidn presenta una hendidura lon-

20 gitudinal 6 que estd vuelta hacia las gonas de trabajo\
26,1 a 26,8 gsobre las que el cilindro 1 es abrazade por
un nimero correspondiente de hilos 2.1 & 2,8, La hendidu-
ra longitudinal tiene al principio un ensanchamiento 27
de forma de embudo que se inicla en el comienzo 28 del tu

25 bo en las lfneas generatrices 29, 30 que estdn vueltas ha
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cia las zonas de trabajo mds exteriores 26.1, por un la
do, y 26,8, por otro lado. Se puede ver en la figura 2b
que se aplica justamente el hilo 2.4. Se han sefialado
diferentes fases del procesc de aplicacién, El comienzo
del hilo estf unido con el tapén 31, A causa del ensan-
chamiento de forma de embudo de la hendidura longitudi-
nal 6 en el comienzo 30 del tubo, el tapdén 31 puede ser
introducido en el tubo, mientras que el hilo 1.4 es ex-
trafdo inmediatamente de la hendidura longitudinal en
direccién al peine 19 y al lugar de peinado 19.4 corres
pondiente al mismo. El hilo se arrastra ahora sobre un
canto de la hendidura longitudinal, mientras que el ta-
pén 31 es transportado mds alld a causa de la corriente
de aire que reina en el tubo,

Para explicar la figura 3 cabé indicar que el
tubo 4 estd{ representado en alzado en la zona de la hen
didura transversal 7, si bien por lo demds esti represen
tado en seccidén longitudinal,

Estd representada una disposicién de dos cilin
dros 1.1 y 1,2 que son abrazados parcialmente por el hiw
lo 2., E1 tubo 4 rodea a los cilindros 1.1, 1.2 en el mis
mo sentido que el hilo 2, Las hendiduras longitudinales
Geli, 6.5 ne encuentran en cada caso en el lado interior
de la curvatura, Comienzan y terminan nuevamente en el

punto de interseccidn del recorrido del hile con la pa-

=]l
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red del tubs. Las hendiduras 6.1 y 6.2 desplazadas una con
respecto a otra en 1802 en la periferia del tubo estan uni
das entre si por la hendidura transversal 7. Esta hendidu
ra transversal se encuentra en el plano tangencial a los
dos cilindros 1.1 y 1.2 en el que se encuentra también el
tramo de hilo 2, La hendidura lateral 7 hace posible desw
plazar el hilo.en direccidén axial - es decir, con respec-
to a la figura 3 en la direccidn del observador - sohre
los c¢ilindros 1.1 y 1.2 después de la aplicacidn.

Por lo demds, el tubo 4 estd provisto en la fi
gura 3 -~ como se ha descrito ya con referencia a las fi-
guras 1 y 2 -~ de los inyectores necesarios para generar en
ol tubo la corriente de aire necesaria. Cabe mencionar en
honor a una exposicién completa que la corriente de aire
puede ser producida también por equipos de aspiracidn de
hilo que estén montados en el extremo del tubo. Un cierto
efectoe de aspirécidn puede ser producido tanbién por inyec
tores montados en el extremo del tubo Y que, como se reprg
senta en la figura 2, estdn dispuestos en el extremo del
tubse con direccidén hacia el centro del tubo y con inclina
cidn en la direccidn de movimiento del hilo.

La figura 4 muestra una modificacidn del ejem=
plo de ejecucidédn de la figura 3. Para la aplicacidén y el
tendido lateral del hilo 2 que se mueve en la direccidn de

la flecha 9, la hendidura lateral 7 viene formada por el

-12
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hecho de que dos trozos de tubo 4.1 y 4.2 estdn puestos
uno contra otro de manera muy apretada, El extremo de sa
lida del trozo de tubo 4.1 estd dirigido hacia la abertu
ra de entrada ensanchada en forma de embudo del trozo de
tubo 4.2 y estd configurado desde el punto de vista de
la técnica de circulacién de modo que el hilo sea entre
gado con seguridad desde el trozo de tubo 4.1 al trezo
de tube 4,2, El inyector 8.3 sirve también para la entre
ga segura del hilo desde un trozo de tubo 4,1 al otro
trozo de tubo 4,2, Por lo demds, estdn presentes otros
inyectores - como ya se ha descrito anteriormente. La
costura 7 entre los dos trozos de tubo 4.1, 4,2 se en=
cuentran en el plano tangencial a los cilindres 1.1, 1.2,
que coincide con el tramo de hilo 2,

La figura 5 muestra una disposicidén de varios
cilindros en la que el elemento auxiliar de aplicacidn
posee una hendidura longitudinal lateral 6.

Las figuras 6 a 8 muestran un ejemplo de utili
zacidn en el que se puede emplear el invento con un nime
ro especialmente grande de ventajas. Est4d mostrado un me
canisme de estiraje de cables de fibras. Se estiran caw
bles de fibras sintéticos 2.1 a 2.5 sobre los cilindros
1,1 a 1.5 Los cilindros - como se puede apreciar en la
figura 6 y en la figura 8 - estdn soportados por ambos

lados en el armazdén 13 de la miuina., El1 mecanismo de es=-
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tiraje por abrazamiento mostrado en las figuras 6 a 8
en diferentes vistas o secciones estd caldeado por va-
por a través de las aberturas 1k, 15, Se estiran cinco
cables de fibras de m&s de 100,000 denier cada uno, Los
cilindros 1.1 a 1.5 han de aplicar en este caso fuerzas
de estiraje considerables,

En la prictica, se tratan de esta manera gru-
pos de cables de fibras de, por ejemplo, 100 yimds ca-
bles individuales., Dado que los cilindros 1.1 a 1.5 del
quinteto estdn soportados por ambos lados en las paredes
laterales sustancialmente cerradas del armazén 13 de la
miquina, los soportes de los cilindros y los cilindros
mismos pueden proyectarse con didmetro relativamente
reducido; que es sustancialmente menor que en el caso
de soporte en voladizo, Esta construccién favorable se
puede conseguir utilizando un equipo de aplicacién que
esté constitufdo por un tubo 4 que esté compuesto de pie-
zas individuales y corresponda en su estructura al equi-
po de aplicacidn segdn la figura 3 o la figura 4. Otra
ventaja de eate equipo de aplicacidn consiste en que el
mecanismo de estiraje por abrazamiento se encuentra en
un armazén de miquina cerrado por todos los lados, de
modo qué se pueden impedir en amplio grado pérdidas de
calors EL mecanismo de estirajé por abrazawlento presen-

ta Unicamente la hendidura de entrada 16 y la hendidura
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de salida 17, la cual se extiende sustancialmente por
todé la anchura de trabajo del mecanismo de estiraje,
Delante de la hendidura de entrada se encuentra un pei-
ne de gufa 19 a través del cual son conducidos los ca-
bles de fibras individuales 2,1 a 2,5 sobre sus trayecw-
torias predeterminadas, En la figura 8 esti representa-
do que en el mecanismo de estiraje estdn ya en tratamien-
to los cables 2,1 y 2.2 sobre las trayectorias previstas
para ellos, El cable 2.3 ha de ser aplicado ahora. Por
este motivo, el cable es conducido primero sobre el pei-
ne de entrada 18 al lugar 18.3 adjudicado a &1 y desde
allf 2 la entrada del trozo de tubo 4,1, El cable es con-
ducido entonces por debajo de los cables 2,1 y 242 que
ya se encuentran en movimiente, Se conecta ahora el sis-
tema de inyectores del tramo de tubo 4.1 a 4.5 y se trans-
porta el cable 2.3 hasta la salida del trozo de tubo 4.5,
siendé cogido allf{ por otro tubo 18 y siendo conducido

a través de &ste hasta el préximo mecanismo de estiraje
por abrazamiento 2% (indicado aquf solamente). Tan pron-
to como el cable 2.3 ha sido cogido por e) tubo 18, es
extrafde de las hendiduras transversales del_sistema de
tubos 4.1-4.5 que estdn orientadas en direccidn axial y

es aplicado a los cilindros l.,1 a 1.5, Cuando el cable

estd aplicado también al sigulente mecanismo de estiraje

por abrazamiente 25 y es retiradeo por los cilindros de

15w
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éste, dicho cable se mueve en direccidn axial por debajo
de los cables ya aplicados 2.1 a 2.2 hasta que por dlti-
mo alcanza la zona de trabajo 2,3 destinada a €1,

La utilizacién del invento en el mecanismo de
estiraje por abrazaniento en el ejemplo de ejecucién mos
trade hace posible de manera ventajosa una construccién
favorable desde el punto de vista mecédnico y termotécni
co y permite - en contraposicién a los mecanismos de es-
tiraje por abrazamiento realizados hasta ahora para ca-
bles de fibras - una manipulacidn segura frente a acci-
dentes,

La figura 9a muestra la vista de un tapdn 31 que
estd unido con el principio 12 del hilo. El tapdn presen
ta en su superficie cilindrica unas ranuras 33 que estdn
inclinadas hacia las lfneas generatrices en el mismo sen
tido; Estas ranuras dan lugar a que el tapén gire bajo la
corriente de aire que reina en el tubo y confiera enton-
ces al hilo 2 o al cable de fibras con el que estd unido
un clerto nimero de revoluciones, Es suficiente un nidmero
rélativamente pequefio de revoluciones, por ejemplo 10 r/min,
para garantizaxr que el cable de fibras arrastre sus filas
mentos individuales, de modo que &stos no puedan ya inde-
pendizarse,

El tapén presenta ademis la hendidura longitudi

nal 34 a través de la cual puede ser insertado de manera

w]l6-
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sencilla el hilo en el taladro central 35 (véase la seccién
segin la figura 9b), El taladro 35 se ensancha hacia de-
lante para formar un agujero 36, En este agujero 36 pue-

de desaparecer el nudo producido en el comienzo del hilo
con los extremos de fibras inevitables, para que el movi
miento del tapén no se vea obstaculizado por extremos de
fibras sobresalientes,

En las figuras 10a y 10b esﬁé representado el
final de una disposicién de varios cilindros, por ejemplo
un mecanismo de estiraje por abrazamiento con los cilin-
dros 1 y el tramo de tubo 4, La hendidura longitudinal 6
estd vuelta hacia las zonas de trabajo 26 de los hilos 2
sobre los cilindros 1. El tramo de tubo 4 estd curvado en
la zona de la hendidura de salida 17, y ello de modo que
el tapén puede recorrer la curvatura sin impedimentos. En
la zona de la curvatura se encuentra también la salida 37

configurada como mufién de tubo, La hendidura longitudinal

.6 del tramo de tubo 4 se continua hasta esta salida 37.

La boca de la boquilla inyectbra 39 estd dirigida contra
la salida 37, La salida 37 estd dispuesta de tal manera
en el tubo que el tapén no pueda entrar en la salida 37
ni tampoco obstticulice el camino del tapdén a través del
tubo 4, Detrds de la boquilla inyectora 39 se encuentra
un cortahilos 40 cuya cuchilla estd dispuesta de modo que

puede seccionar el cable de fibras movido en el tubo. En
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el curso del tramo de tubo sigue a continuacidn el detec
tor 41, que es adecuado para generar una sefial de salida
cuando el tapén 31 pasa por el detector, El detector pue
de basarse en principilos de medida magnéticos, electrdéni
cos, neumdticos u 4épticos, La sefial de salida del detec-
tor 41 es entregada a través del amplificador 42 y otros
aparatos adecuados al cortahilos 40 para el accionamiento
del equipo de corte 40. La distancia entre el detector 41
y el cortahilos 40 estd elegida de modo que la longitud
del hilo entre estos elementos corresponda a la longitud
del hilo sujeto en el mecanismo de estiraje por abrazamlen
to. Se garantiza con ello que al aplicar un cable de fi-
bras el trozo del mismo sin estirar y que forma desechos
pueda ser separado y conducido a un recipiente de dese-
chos, mientras que a la produccidn se alimenta iinicamen-
te material utilizable,.

Con el corte del cable de fibras por el corta=
hilos 40 se pone en funcionamients la boquilla inyectora
39. De este modo, se introduce por soplado en la entrada
37 el comienzo recién producido del cable de fibras. En
el caso representado se aplica el cable de fibras 2.2, La
salida )37 desemboca delante del mecanismo de retlrada 12,
de modo que el comienzo del cable de fibras es cogido por
aste mecanismo de retirada, A continuacidn se coaduce el

cable de fibras al rizador 44 pasando por el cilindro cur
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vado 43,

El cilindro curvado 43 da lugar a que el grupo
de cables de fibras, apoyados de manera que ocupan una an
chura relativamente grande, se rednan para formar un haz
apretado de cables de fibras con seccidn transversal sus
tancialmente rectangular. Detrds del cilindro curvado se
conduce este haz a los c¢ilindros del rizador 44, Se des-
criben construcciones de rizador adecuados, por éJemplo,
en las patentes norteamericanas 3.526.937, 2.763.,898 y
3.398.223. Detrds del rizador 44 se deposita el grupo de
cables de fibras rizados en el bote 45, que realiza movi
mientos de cambio en dos sentidos.

Las figuras lla y llb muestran esquemé;icamente
la carga de una disposicién de varios cilindros, en parti
cular de un mecanismo de estiraje por abrazamiento. Varios
botes de recogida 46.1-L6.4 se trasladan con la cinta trang
portadora 47 en la direccidn de la flecha 48, La cinta
transportadora’ 47 es accionada intermitentemente por el
motor 49, El cable procedente del bote 46.1 colocado en
dltimo lugar sobre la cinta transportadora 47 es conduci
do por medio de la barra de gufa 49,1 al elemento auxiliar
de aplicacidn 4, después de que el comienzo del cable se
ha unido primero con un tapén. EL cable de fibras es apli
cado a continuacién a la disposicidn de varios cilindros

- como se ha descrito anteriormente - y es tratado, Se va
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cf{a entonces el bote 46,1 y se hace lo mismo con los bo
taes restantes, Cuando estd vacfo el primer bote 46.4, la
cinta transportadora y la cadena 50 con las barras de
zufa 49.1 a 49,4 fijadas a ella son movidas mds alld en
una divisién de botes en la direccidén de ia flecha 48.
Resulta posible de este modo empujar delante del bote
46,1 a un nuevo bote 46.5 hacia la cinta transportadora
47. Simultdneamente con el movimiento de avance de la cin
ta transportadora 47 y de la cadena 50, el peine 51, que
en el ejemplo representadO'eété realizado como husillo
giratorio, es hecho avanzar por el motor 52 de tal mange
ra que los cables de fibras son tendidos sobre los cilinu
dros 1 en direccidén axial en torno a una zona de trabajo
en cada casgso. Se puede aplicar ahora un nuevo cable de
fibras procedente del bote recién alimentado 46.5 por me
dio del elemento auxiliar de aplicacidn 4, Se de;criben
elementos esencilales del depdsito de botes mostrado, por
ejemplo, en DL-PS 54.248, DAS 1.213,316 y DAS 1,143,742,

El émbolo 152 puede poseer también un brazo
lateral 154 que penetra a través de la hendidura longi-
tudinal 155. E1 hilo se fija en este caso a este brazo
lateral 154 (hendidura 156) y se conduce por fuera del
tubo 151 (figura 12).

Es de hacer notar que el tubo, incluidos tam-

bién los materiales eldsticos que aparecen en la zona de
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la hendidura longitudinal, puede estar equipado de tal

manera que se toquen los labios de la hendidura longitu
dinal. De este modo, se mejora y abarata la conduccidén

del aire en el tubo; sin embargo, sigue siendo posible

ademds la salida de los cables de fibras en la hendidu-
ra longitudinal,

La presente solicitud, que corresponde a las
presentadas en Repiblica ¥ederal Alemana el 8 de Febre-
ro de 1,974, bajo el ndmero P 24 05 990.3Ay el 6 de Ju-
lio de 1,974, bajo el nimero P 24 32 435.4, se acogen a
los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre

Propiedad Industrial.

REIVINDICACTITONES

l.os puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%,- Perfeccionamientes introducidos en un ci-

-2l
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lindro giratorio para enhebrar hilo que es abrazado to-
tal o parcialmente por un hilo y al que estd asociado un
elemento auxiliar de aplicacién neumftico de forma de tu
bo, caracterizados porque el elemento auxiliar de aplica
cién estd realizado como tubo (4) conductor de aire que
estd curvado en un plano perpendicular al cilindro y se
extiende al menos sobre el 4dngulo con el que el hile (2)
abraza el cilindro (1), y que posee una hendidura longi-
tudinal (6) vuelta hacia la superficie del cilindro.

2% ,_ Perfeccionamientos segiin la reivindicacién
1®, caracterizados porque en el tubo (%) puede moverse
un émbolo que se une con el comienzo del hilo,

¢ ,. Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones 1% o 2%, caracterizados porque la hendidura lon-
gitudinal (6) estd vuelta hacia la superficie del cilin
dro.

Ls,. Perfeccionamientos segidn las reivindica-
ciones 1* o 2%, caracterizados porque la hendidura longi
tudinal (6) estd vuelta hacia la zona de trabajodel hilo
sobre el cilindro.

5%.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién
ks, en un cilindro que es abrazado total o parcialmente
por varios hilos, caracterizados porque la hendidura lon
gitudinal (6) estd desplazada en 730 a 1502, preferible=-

mente 90%, desde el plano de curvatura del tubho con di-
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reccién a la zona de trabajo de los hilos sobre el ciline
dro.

6%.- Perfeccionamientos segiin una o varias de
las reivindicaciones 1% a 5%, caracterizados porque la
hendidura longitudinal contiene en la zona de entrada del
tubo un ensanchamiento (27) de forma de embudo, comenzan-
do los cantos de la hendidura longitudinal en las lineas
generatrices (29, 30) que estédn vueltas en cada caso ha-
cia la zona de trabajo mds exterior de un hilo sobre el
cilindro,

7%.- Perfeccionamientos segin una o varias de

las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque

el émbolo mévil (31) contiene en su periferia ranuras

(33) inclinadas en el mismo sentido hacia las lineas ge-
neratrices del tapén,

8%,. Perfeccionamientos segin una o varias de
las reivindicaciones precedentes, en los que el cilindro
es abrazado total o parcialmente por varios hilos, carace
terizados porque el tubo (4) puede ser desplazado parale-
lamente al eje del cilindro.

9%,- Perfeccionamieritos segdn una o varias de
las reivindicaciones precedentes, en un cilindro que es
abrazado total o parcialmente por varios hilos, caractee
rizados porque el tubo (4) estd recortado en el plano tan

gencial al cilindro (1) que coincide con el tramo de hiw
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10#,- Perfeccionamientos segiin una o varias de
las reivindicaciones precedentes, en los que los cilindros
estdn montados uno a continuacidn de otro y son abrazados
por uno o varios hilos alternando en el sentido a izquier
das o en el sentido a derechas, caracterizados porque el
tubo (4) se extiende por toda la longitud del tramo de hi
lo entre los cilindros (1.1, 1.2) y estd curvado en el sen
tido del recorrido del hilo en torno al cilindro correspon
diente (1.1 0 142) y presenta entre cada dos cilindros
(1.1 o 1.2) una hendidura lateral (7) que se encuentra

en el plano tangencial comfin coincidente con el tramo de

“hilo (2) de los cilindros (1,1 o L.2) que se siguen uno

a otro, y que une entre s{ las dos hendiduras longitudi-
nales enfrentadas (6.4, 6.5) del tubo (4).

11¢,- Perfeccionamientos segin una o varias de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque
los cilindros estdn soportados por dos lados, preferible
mente en un armazén de midquina (1l3) con paredes laterales
(20) sustancialmente cerradas.

12¢, - Perfeccionamientos segin una o varias de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque
delante de la hendidura longitudinal o en ella se gene=-
ra una cortina de aire, para lo cual estdn dispuestas, a

lo largo de la hendidura longitudinal, unas boquillas de

24



10

20

2-6-75

LFG/.

soplado (22) cuyas bocas estdn orientadas en direccién

periférica (4) y/o hacia el centro del tubo (4) y estdn
inclinadas eventualmente en la direccién de movimiento

del hilo,

13¢,~ Perfleccionamientos segin la reivindica-
cidén 2% para la aplicacién de cables de fibras, caracte
rizados porque el émbolo estd formado por un nudo intro
ducido en el cable de fibras,

1Le,. Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 2% en combinacidn con una o varias de las reivindiw
caciones 3% a 6% y/o 112, caracterizados porque el émbo-
lo tiene un brazo lateral que penetra a través de la hen
didura longitudinal y al que estd fijado el hilo.

15¢,~ Perfeccionamientos introducidos en un ci
lindro giratorio para enhebrar hilo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, rapresentado en los dibujos que se écompaﬁan Yy
para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veinticinco hojas escri-
tas a mdquina por una sola cara.

=6 Juk. 1975

Mad I’"i.d 3
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