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por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE FORMULACIONES DE 

ASENTES PARA EL ACABADO TEXTIL, ESTABLES EN LOS HIDROCARBU­

ROS HALOGENADOS", a favor de la  fiima suiza CIBA-GEISY AS., 

residente en B îSILBA (Suiza)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se re fiere  a nuevas formulaciones, 

estables en los hidrocarburos halogenados, de agentes para 

e l  acabado t e x t i l ,  a l empleo de e lla s  para preparar baños 

orgánicos destinados a l acabado de m ateriales y asimismo 

a l m aterial acabado con estas formulaciones.
Las formulaciones de agentes de acabado t e x t i l  

(como la s  de eclaradores ópticos y la s  de colorantes) en 

forma sólida o liquida son conocidas. Estas formulaciones 

estén orientadas hacia una determinada forma comercial del 

agente de acabado te x t i l  teniendo en cuenta la  u lterio r f i ­

nalidad de empleo de esta forma comercial. De una parte,



la s  formulaciones conocidas hasta ahora para usar en bañes 

acuosos son impropias para e l  baño oigánico, mientras que 

de otra parte las  formulaciones conocidas hasta ahora para 

usar en baños orgánicos contienen a veces materias de la s ­

tr e , como "disolventes extraños, que, por ejemplo, repercuten 

desventajosamente en un proceso oigánico continuo de acaba­

do t e x t i l ,  y especialmente en la  regeneración del verdadero 

disolvente (por ejemplo, del pcrcloroetileno).

E x is tia  pues la  necesidad, especialmente en e l  as­

pecto de la  u tilización  on máquinas para disolventes especí­

fico s  y sobre todo en máquinas de funcionamiento continuo 

para e l  acabado do materiales, de crear formulaciones quo 

pudieran emplearse sin problemas en dichas máquinas para 

disolventes específicos, formulaciones que constituyeran 

formas comerciales pobres en lastre  y que no contuvieran di­

solventes "extraños a la  máquina", para que e l  trabajo con 

ta le s  formulaciones transcurriera sin  riesgos para la  máqui­

na y para e l  substrato, sin  afectar a l ambiento y además fa ­

vorablemente on e l  aspecto de los costos.

Estas formulaciones deberían hallarse por lo tan­

to en una forma comercial que además de buena manejabilidad 

y buena estabilidad de almacenamiento llenara adn otras con­

diciones, sobre todo en e l aspecto de los procesos de empleo 

continuos; por ejemplo, que no contuviera aditivos n i d isol­

ventes que pudieran perturbar e l  sistema de regeneración con 

enriquecimientos corrosivos, foimadores de aceótropos, des­

componibles; explosivos o inflamables. Los productos deberían 

además estar formulados de modo que e l sistema de regenera­

ción de la  máquina no se recargara con agentes químicos, d isoí



ventos o qu.e actúen desestabilizsndo e l  disolvente básico o 

bien aumentando en las  aguas residuales e l  contenido, por 

ejemplo, de porcloroetileno. En calidad de aditivos que 

se han de exclu ir en la  formulación se consideran pues los 

alcoholes de punto de ebullición bajo, los ácidos carboxí— 

íic o s , los ásteres y las  amidas de ácido carboxílico, los 

hidrocarburos a lifá tic o s  o aromáticos y también los hidro­

carburos clorados que no so empleen on e l  sistema de rege­

neración de las  máquinas. Por otra parte, la s  formulacio­

nes no deberían contener tampoco ningún producto que que­

de en e l  m aterial de fib ra  o que actúe tóxicamente, per­

judicando a la s  fib ra s , aumentando e l  ensuciamiento, fa c i­

litando la  inflamación, empeorando la s  propiedades de so­

lidez, etc . Tampoco deberían conducir, en e l  curso conse­

cutivo dol procedimiento, a fenómenos perturbadores, como 

formación de humos o do gotas de condensación durante los 

tratamientos térmicos de las te la s , n i actuar en forma hidro- 

fobante, n i a fectar negativamente la  calidad del estampado 

en e l  proceso de estampación siguiente, e tc . Pero tampoco 

deben ocasionar los aditivos de la  formulación trastorno 

ninguna durante la  destilación de los baños; por ejemplo, 

no deben doscomponerse formando productos venenosos, corror 

sivos n i explosivos.

la  DOS 2.256.598, por ejemplo, describo prepa­

rados colorantos que contienen colorante de disporsión 

finamente molido, un compuesto do polímero bajo soluble 

on hidrocarburo halogcnado y un compuesto orgánico in erte , 

no v o lá t il. Estos preparados, a causa do su contenido do 

compuestos oigénicos no v o lá tile s , como aceito de parafina,
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parafina dura o cora de abejas, no satisfacen , por ejemplo 

los c r ite r io s  expuestos antes, ya que producen en e l  gónoro 

efectos indeseados (por ejemplo, efectos de repulsión del 

agua) y además afectan negativamente a la  inflamabilidad y 

a la s  propiedades de antiensuciamiento y desprendimiento de 

la  suciedad do los materiales te x t i le s . Por otro lado, desde 

e l  punto do v is ta  de la  seguridad industrial estos produc­

tos deben estimarse como desfavorables, porque, por ejem­

plo, fornan con e l  airo mezclas explosivas.

Por las  DOS 2.041*.023, 2.041.024 y 2.041.033 

so conocen temblón preparados para toa i r  y acabar materia­

le s  pollmóricos en disolvente orgánico (por ejemplo, en 

perclorootilono). Estos preparados están constituidos por 

dispersiones estables y desfloculadas do colorante, molido 

o agento de acabado molido más un agento desfloculador 

(por ejemplo, poliurea). Pero ta le s  preparados, una vez 

secados, no presentan ninguna capacidad do redispersión y 

además las poliureas sólo son limitadamente solubles en e l  

porcloroetilcno, por lo  que resulta necesario o l emploo con­

junto do auxiliaros de la  disolución (por ejemplo, acetato 

do b u tilo ), entre otros. Sin embargo, los disolvontos de 

esta clase son objetables desde o l punto do v ista  do la  se­

guridad industrial.

-Ahora so han desarrollado nuevas formulaciones 

liquidas para los agentes do acabado to x t i l ,  las cuales 

satisfacen los c r ite r io s  indicados antes y tienen la  mejor 

aptitud para la  aplicación continua a p a rtir  de disolvontos 

orgánicos, on particu lar do perclorootilono.

Estas nuevas formulaciones do agentes para e l
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acabado t e x t i l  son estables y líquidos y contienen:

a) de 5 a 80 % en peso de un agente para e l  acabado 

t e x t i l ,

b) de 15 a 90 % 6n peso de un hidrocarburo halogenado

c j de 5 a 40 % eii pbso de un agbntó retentor de la

humedad y

d) de 0,3 a 8 % en peso de un espesante.

En estas formulaciones, los agentes para e l  acaba­

do t e x t i l  segdn a) son en particu lar aclaradores ópticos, 

productos de apresto y colorantes. Los aclaradores ópticos 

pueden pertenecer a la s  más diversas clases químicas. Se 

tra ta , por ejemplo, de derivados del ácido dieminoestilben- 

disulfónico, derivados de d iestlrd l-4 ,4 -d ifen ilo , de benci- 

dina, de bencimidazol, de dibencimidazol y de difenilim ida- 

zolona, derivados de la  4 -a lco x i- o 4 ,5 -d ia lco x i-l,8 -n a fta - 

limida, derivados de oxazol (preferentemente, de benzoxazol), 

de oxacianina y de 1 ,3-d ifon ilp irazolina y asimismo de cuma- 

rinas (preferentemente tipos 3,7-substituídos, como, por 

ejemplo, cumarinas 3-fonil-7-substitu ídas o 4-m etil-7-d ial- 

quilaminocumarinas).
En concepto do productos do apresto entran en 

cuenta los más diversos; por ejemplo,- agentes mate adoros 

en forma do pigmogtos inorgánicos a base de dióxido de t i t a ­

nio o dióxido do s i l i c io .  Pero tambión fungistáticos, bacte­

ricid as, hidrofobantes, encolantes, an tiestá tico s, aprosta- 

doros y suavizadores del tacto , e tc .

En oalidad do colorantes pueden u tilizarse  la s  

más divoráas clases c o lo ris tica s , como, por ejemplo, colo­

rantes ácidos, colorantes catiónicos, colorantes d irectos, co
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lorantes do dispersión, colorantes reactivos y colorantes 

de tin a .

En e l  caso de los hidrocarburos halogenados, pre­

ferentemente a lifá tic o s , que entran en cuenta según b) so 

tra ta  primordialmento de los hidrocarburos que se utilizan 

como medio para los baños en e l  acabado t e x t i l .  Son óstos 

sobre todo hidrocarburos a l i f  áticos clorados, como e l  t r i -  

cloroetileno, e l  1 ,1 ,1-tricloroetan o y principalmente e l  

totracloroetilcno (percloroetileno), lo mismo que hidrocar­

buros de halogenación mixta, como, por ejemplo, e l  1 ,1 ,2 -  

-tro flu oro-2 ,2 ,1-tricloroetano (Frigen 113).

los agentes retentóles de la  humedad referidos 

como componente c ) sirven para impodir e l  desecamiento de 

la  formulación, de modo que la s  crestas en los bordes pue­

dan ser  devueltas a la  formulación. Estos agentes retento- 

res de la  humedad deben además ser  solubles en e l  hidrocarbu 

ro según b) y tener punto de ebullición a lto , actuar sobre 

la  formulación rebajando la  tensión de vapor, no formar nin­

gún aceótropo con e l  hidrocarburo según b) y, en las concen­

traciones de uso, no afectar porjudicialmonto a l substrato 

t e x t i l ,  n i siquiera en los pasos do elaboración siguientes. 

Como substancias que presentan estas propiedades cabe señalar 

principalmente; los g lico les, como e l  2-m etll-2,4-penten- 

diols los ásteres de ácido f tá lic o , como e l  á ster dimetílico, 

e l  d ibu tilico  y e l  d icicloh exílico , lo s  derivados do alquil— 

fen ilo  etoxilados, como 4-nonilfcnol . 9 ó 35 do óxido do 

otilónos los alcoholes grasos etoxilados, como alcohol ostoo- 

r i l ic o  . 35 de óxido de otilonos los derivados de urea alqui­

lados, como la  tetramotiluroas los polímeros do bloque a base



do óxido do otilono y óxido do propilono, como los que se co­

nocen, por ejemplo, con la  designación comercial do "piu.ro- 
(R)

nic " , do los que entran en cuenta especialmente los tipos 

"L" y "P", que tienon buena solubilidad on los hidrocarburos 

a lifá tico s  halogcnados, como L 44, L 72 y L 121; los dori- 

vados polioxialquilónicos do la  otilcndiamina, conocidos 

con e l  nombro "Totronic" (por ejemplo, Tetronic 1101, 1102, 

1501 y 1502); y los polipropilenglicolos y derivados do óxi­

do do polipropileno do compuestos que reaccionan con e l  óxido 

de propileno, como, por ejemplo, g licorin a, p en taeritrita  y 

trimetilpropano.

los espesantes u tilizab les confome a este inven­

to  según b) deben producir la  estabilidad en almacenamiento 

de la  formulación, tener buena solubilidad en los hidrocar­

buros segAn b) y su scitar, ya en pequeñas cantidades, e l  

aumento de la  viscosidad. Entran en cuenta, por ejemplo p o lí­

meros lin ea les  y ramificados de diversas clases; por ejem­

plo, derivados de celulosa, como la s  acilcelu losas con alto 

grado de acilación  (por ejemplo, a c e t i l -  o b u til-ce lu lo sa), 

o tilco lu lcsas de diferentes grados de o torificación , preferen­

temente la s  que tienon un contenido do etoxilo  de 47 a 55 %, 

o respectivamente de diverso peso molecular, por ejemplo t i ­

pos do e tilcc lu lo sa  como los que se expenden on e l  comercio, 

de la  firma Hercules (ctilce lu lo sa  de los tipos N ó T, cono 

N 200, T 50 y T 200) o de la  firma Dow Chomical CS (E th o c c l^  

Standard), lo mismo que, preferentemente, sales amónicas de 

sulfato.do colulosa do peso molecular a lto , como la s  que so 

describen on la  patento norteamericana 3.637.520. Estos pro­

ductos so hallan en e l  comercio con la  designación, ontro
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Entran igual-monto Gn cuenta los polietilenos de poso mole-
/T3\

cular apropiado, como, por ejemplo, Hoechstwachs'  ̂ PÁD 

521, 522, e tc .

Formulaciones muy valiosas, aptas para la  apli­

cación continua do agentes para e l  acabado te x t i l ,  contie­

nen:

a) 15 a 40 5% en peso do un aclarador óptico o do 
un colorante,

b) 50 a 70 % on poso do totraclorootilono,

c) 5 a 15 % en peso do un agente retontor de la  

humedad (on particular, 2-motil-2,4-pontandiol) y

d) 1 a 2 % en poso do una sa l amónica de sulfato 

de celulosa do poso molecular a lto .

la  proparación do estas formulaciones so efectda, 

por ejemplo, disolviendo, dispersando o emulsionando e l  

agento para o l acabado t e x t i l  en totraclorootilono o t r ic lo -  

rootilono, por ejemplo, y, para reducir la  evaporación y 

ev ita r las  incrustaciones, añadiendo o l agento rotcntor do 

la  humedad, as i como un espesante para la  estabilización  do 

la  formulación, on la s  cantidades acordes con la  dofinición.

Las formulaciones de los productos, para mayor 

conveniencia, so ajustan on e l  tamaño do las partículas a 

la  finalidad de omploo o a las propiedades de los produc- 

toss es d ecir, para los productos que so usan on dispersio 

nes, se profieren molturaciones finamente dispersas, mien­

tras para los productos que han de ponerse on solución so 

procuran tínicamente dispersiones ostables.

Las formulaciones conformes a oste invento, que
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por lo  tanto pueden hallarse on forma do una solución una 

dispersión o una onulsión o por amplia exclusión del hidro­

carburo halogonado, on forma de una pasta, so distinguen por 

muy buena estabilidad de almacenamiento durante muchos me­

ses on una escala do tomporatura do -5& C a +45& C aproxima­

damente, so vierten bion y son solnblos, dispcrsables o 

cmulgiblos inmediatamente sin  formación do grumos n i do 

estrías .

So emplean estas formulaciones particularmente 

para la  preparación do baños orgánicos, ospocialnonto do 

to tracloroctilcn o , que a su voz so onplean preferentemente 

para e l  acabado continuo do m ateriales, cono, por ejemplo, 

para e l  apresto o la  aclaración óptica en continuo on má­

quinas para la  limpieza on soco, para te ñ ir  matorialos to x - 

t i lo s  y para o l tratanionto preliminar de fondos do estampa 

ción.

Los ojonplos quo siguon oxplican o l invonto sin 

cstablecor lim itación. Las temperaturas están expresadas 

en grados centígrados.

A) PREPARACION DE LAS FORMULACIONES

Eiondo 1

Agitando, se disuelven a 40a en 691 g do perclo- 

roetilono 9 g do Soloid (producto do la  Releo C2, do los 

Estados Unidos), y so produco un fuerte aumento do la  visco­

sidad do la  solución. Mezclando bion, so añaden a esta  so­

lución 100 g do 2-notil-2,4-pontendiol, y a. continuación, 

agitando bien, so lo mozolan 200 g del adorador óptico do 

la  fórmula
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ELC3

\  /
C - C H = C H  ^ c '  1

y Á .
CH,

quo tiene, un tamaño do partículas de mieras aproximada- 

monte.

La dispersión resultante se v ierte muy bien y os 

establo en e l  almacenamiento.

S i en lugar do los 100 g do 2-m etil-2,4-pentan- 

d io l so emplean las mismas cantidados do 4-nonilfonol . 35 

do óxido de etilono, o do alcohol o stearilico  . 35 do óxido 

do etilono, o do totranetiluroa, óster dimetilico do ácido 

i tá l ic o ,  óstor d ibu tílico  de ácido i tá lic o  o ita la to  do d i-  

cic loh cxilo , so obtiono igualmonte una disporsión flá id a , 

con propiedades do estabilidad y do onploo igualmente buenas.

Ejem plo 2

Agitando, so disuolvon a 40a en 730 g de perclo-
fR)roetilono 20 g de otileolu losa N 200 _  ̂ (Horculos) y apayc- 

co un iuerte aumento do la  viscosidad do la  solución. Mez­

clando bien, so anadón a osta solución 100 g do 2-m otil-2,4- 

-pentandiol y a continuación, agitando bien, so lo mezclan 

150 g del aclarador óptico do la  fóm ula indicada en e l  

Ejemplo 1 , que tiene un tamaño do partículas do 50 mieras 

aproximadamente.

La susponsión rosultantc so vierto muy bien y os 

estable on o l almacenamiento.

S i en lugar dol aclarador óptico do la  fóm ula 

citada so emplean los reseñados on la  Tabla 1 quo sigue con
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la  misma fomulación en lo demás que en los Ejonplos 1 y 2, 

so obtienen igualmente dispersiones do muy buenas e s ta b ili­

dad en e l  almacenamiento.

Tabla 1

5.

10.

Ejomplo
Ni

Aclarador óptico

3
rm

) ] G -  C. C -  a O
4

C(CH^)^

5 C-0--C --Ú
N CĤ

6 C1-/7 \\ -CH = CH-//

\=V V
CN

15
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Agitando, so disuelvon a 40a on 790 g do porclo- 

rootileno 10 g do Soloid. So mezcla osta solución con 100 

g de 2-notil-2,4-pentandiol y so introducen, ronoviondo, 100 

g dol aclarador óptico do la  tóm ala

(tamaño de la s  partículas: 40 a 60 mieras aproximadamente). 

Por dltimo, se tra ta  con 200 g de bolas de vidrio (de 1 l / 2  

mm aproximadamente de diámetro) la  dispersión obtenida y 

se la  sacude en un aparato sacudidor o se la  muele en un 

molino de perlas hasta que e l  tamaño de las  partículas del 

aclarador óptico es solamente de unas 10 mieras. Después 

de separar e l  agente molturador se obtiene una dispersión 

viscosa, que se v ierte  bien y es estable en e l  almacenamie^ 

to .
S i en lugar del aclarador óptico de la  tóm ala 

indicada antes se emplean los reseñados en la  Tabla 2 que 

sigue, procediendo igual en e l  resto de la  formulación, se 

obtienen igualmente formulaciones fl&idas de muy buena es­

tabilidad en e l  almacenamiento.



Tabla 2

Bjcmpl
Na

o Aclarador óptico

8

\ /
SO^la SO^N. .

9

1  0
. t 3

------ n N ^  (CH,(BCL) ^
í j{ ^  ̂

cmo N < ^ \ ^J  !
?"2

' J

10.

-<ee  *
\  /%* ^  ^  'N—f ^
'\-CB=CH-/' y**\  '^-CH=CH-/' A  C ^ y ^ ^ - j-H

: /  X — /  V - Z  / — ^  L
SÔ  SO3
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Ejemplo 11

Se disuelven en 730 g do pe rcloroetileno 20 g 

de e tilce lu lo sa  caracterizada por un grado de substitución 

de 2,4 a 2,6 g de grupos de etoxilo  por unidad de anhidroglu- 

cosa y por una viscosidad de 15 e 250 centipoises de su so­

lución a l 5 % en uno mezcla de tolueno y etanol 80:20 (por 

ejemplo, e tilce lu lo sa  do los tipos N 22, T 200 o T 50 de la  

firma Hercules). Se deslíen en la  solución viscosa obtenida 

100 g do 2-m etil-2,4-pentandiol, como agente retentor de la  

humedad, y luego so dispersan en e l la  por removimiento con 

un agitador rápido 150 g del aclarador óptico segán e l  Ejem­

plo ls

50 obtiene una formulación que se vierte bien y os 

estable en e l  almacenamiento, la  cual en la  concentración

do empleo se disuelvo en los baHos de pcrcloroetilono por 

simple removimiento.

51 on lugar del 2-metil-2,4-pontandiol se emplea 

la  misma cantidad do un producto do adición do alcohol e s -  

tc a i íl ic o  con 35 moles de óxido de e tilcn o , de un producto 

de adición do 4-nonilfenol con 35 molos do óxido de e t i lo -  

no, do Pluronic L 44, do Pluronic L 72, do Pluronic L 121, 

do Totronic 1101, do Totronic 1102, de Te tronío 1501, de 

Totronic 1502, do óstor d ibutilico  de ácido f tá lic o , de f a t -  

lato  de d icicloh exilo , de un aducto do óxido de propileno a 

g liccrin a  con poso molecular do 450 aproximadamente o de un 

aducto do óxido do propileno a p en taeritrita  con peso mole­

cular de 650 aproximadamente, se obtienen igualmente líquidos 

estables en almacenamiento.

Ejemplo 12



Se deslíen en 630 g de percloroetileno 300 g de 

dióxido de titan io  (calidad anatasa, de Kronos). Se o rig i­

na una dispersión en la  que, vallándose de un aparato d is - 

persor (por ejemplo, un aparato Ultra-Turrax), se introduce 

despacio y con dispersión intensa y constante una disper­

sión de 20 g de e tilce lu lo sa  N 200 ^  (Hercules) en 50 g 

de 2-metil-2,4*-pentandiol. Despuós de un tiempo de disper­

sión de 5 minutos aproximadamente, so obtiene una formula­

ción que se v ierte  bien y es muy estable on e l  almacena­

miento, la  cual puede usarse para finos do mateado.

Ejemplo 13
Se muelen on un molino do bolas perladas 20 g 

dol colorante de la  fórmula

CN

on una mezcla do 10 g de 2-m etil-2,4-pentandiol y 68 g 

do perclorootileno, hasta que e l  tamaño de la s  partículas os 

in ferio r  a 1 miera. Despuós do separar o l agento molturador, 

so añaden como ospesanto a la  dispersión fld ida 2 g todavía 

do e tilce lu lo sa  (N 22 de la  Hercules). La formulación do 

coloranto a l 20 % que so obtiene presenta viscosidad media­

na, se vierto bien y es de buena estabilidad. Resulta ap­

ta  para preparar baños tin tóreos destinados a te ñ ir  e l  po- 

l ió s to r  por procedimiento do extracción y contiene a p a rtir  

do perclorootileno.

Ejemplo 14
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Calentando, ae disuelven ID g de e tilce lu losa  

(T 200 de la  Hercules) en 740 g de percloroetileno. Vallán­

dose de un agitador rápido, se deslíen en la  solución v is ­

cosa obtenida 50 g de 2-m etil-2,4-pent andio 1 y luego 200 

g del aclarador óptico segdn e l  Ejemplo 1. De la  disper­

sión resultante, que se v ierte  bien, se separan por des­

tila c ió n  240 g de percloroetileno, con lo cual se obtie­

ne una pasta espesa, que en la s  concentraciones de uso se 

disuelve bien en los baños de percloroetileno.

Ejemplo 15

Calentando, se disuelven en 795 g de percloroe­

tilen o  150 g de un polietileno do peso molecular bajo,, co - 
(R)mo Hoechstwachs PAD 522 (punto de goteo: alrededor 

de 923). A la  solución, enfriada hasta unos 303, se hacen 

a flu ir  con removimiento constante (por ejemplo, vallándo­

se del Ultra-Turrax ^ ) 50 g de 2-metil-2,4-pentandiol 

en los quo estén disporsos 5 g de otilcelu losa  T 200 (con­

tenido de grupos de etoxilo : 49 %, fabricante: Hercules).

Esta formulación se vuolve a emulsionar después de varias 

horas do reposo.

Resulta una formulación espesa, todavía v erti­

b le , que tieno buena estabilidad en almacenamiento y quo 

puede emplearse como agente suavizador para los géneros 

te x t i le s .

B) APLICACION DE LAS FORMULACIONES 

Ejemplo 16

Se disuelven en un l i t r o  de percloroetileno 17,5 

g de la  formulación aclaradora del Ejemplo lg la  formula-
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ción resalta  soluble inmediatamente mediante ligero remo­

vimiento. Se dispersan además en esta  solución 50 g del 

agente mateador descrito en e l Ejemplo 12.

A continuación se impregnan en e l  fu la r  100 g 

de cortina de p o liéster  con esta solución, se exprime has­

ta  un efecto de expresión del 100 % aproximadamente, so 

seca a 120* en una estufa do circulación de aire y a con­

tinuación so term ofija e l  material a 1803 y con un tiempo 

do contacto do 30 segundos, por ejomplo on un bastidor 

tormofijador do laboratorio de trabajo continuo.

So obtiene un gónero para cortinas excelentemente 

mateado y aclarado ópticamente.

REIVINDICACIONES

Descrito e l  objeto del presento invento so decla­

ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindica­

ciones con prioridad do la  solicitud do patente suiza n$ 

865/74 del 22 de Enero do 1974.

1. Procedimiento para la  proparaciÓn do formula­

ciones de agentes para o l acabado t e x t i l ,  estables on los 

hidrocarburos halogenados aptas para la  formación de baños 

orgánicos, on p articu lar a base do percloroetilcno, carac­

terizado por constitu irse le  combinación formada por

a) 5 a 80 % en poso de un agente, por lo monos, 

para e l  acabado te x t i l ,

b) 15 a 90 % en poso do un hidrocarburo halogonado,

c) 5 a 40% on peso do un agento rotontor do le  hume­

dad y

0 ,3  a 8 % en poso de un esposante.

2. Procedimiento sogdn la  reivindicación 1,

d)
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caracterizado por seleccionarse, en concepto de agente para 

e l  acabado t e x t i l ,  un aolarador óptico, un aprestante y/o un 

colorante.

3. Procedimiento segán las  reivindicaciones 1 y 2 

caracterizado por seleccionarse en concepto de hidrocarburo 

segán b ), un hidrocarburo a lifá tico  halogenado, en particu­

la r  clorado.

4. Procedimiento segán la  reivindicación 3* 

caracterizado por elegirse más particularmente en concepto 

de hidrocarburo a lifá tic o  clorado, tetráeloroetileno, t r i -  

cloroetileno o 1 ,1 ,1 -tricloroetan o .

5. Procedimiento segán las reivindicaciones 1 a 4 

caracterizado por seleccionarse, en concepto de espesante, 

un derivado de celulosa, como la  acetilcolu losa, la  e t i l c e -  

lulosa o una sa l amónica del sulfato de celulosa.
6. Procedimiento segán la  reivindicación 1, 

caracterizado porque en una forma preferente de realización, 

se constituyo la  combinación formada por

a) 15 a 40 % en peso de un aclarador óptico o un 
colorante,

b) 50 a 70 % en peso de tetracloroetileno,

c) 5 a 15 % en peso de un agento retentor do la  

humedad, en particu lar 2*metil-2,4-pentandiol, y

d) 1 a 2 % en peso do una sa l amónica de sulfato de 

celulosa do peso molecular a lto .

7. Procedimiento para la  preparación de formula­

ciones de agentes para e l  acabado t e x t i l ,  estables en los 

hidrocarburos halogenados.

Segán so describe y reivindica en la  presento me-



moría descriptiva qu.o consta do 19 páginas foliadas y os- 

crith s  a máquina por una sola de su.s caras.

Madrid, a 21 do Enúro do 1975

p. â
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